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ok 2016 byt kolejnym dobrym czasem dla automatyzacji przemystu
Roraz dla rozwoju branzy technologicznej.

Moglismy obserwowac wiele innowacji w branzy robotyki i automa-
tyzacji proceséw produkcyjnych oraz ich sukcesywne pojawianie sie
w przedsiebiorstwach.

Autonomiczne roboty wspdipracujace z cztowiekiem, coraz szersze zasto-
sowanie czujnikéw RFID oraz zwiekszenie znaczenia technologii mobilnych
w logistyce i zarzadzaniu magazynem to tylko niektdre z nich. Mimo to
nalezy zwrdci¢ uwage na pewne sektory, ktére niemalze wyrastaja z zaspo-
kajania nowych potrzeb.

W erze IoT (Internet of Things) coraz bardziej palaca kwestia jest zarzadza-
nie ogromem danych i ich umiejetne wykorzystywanie na rzecz przedsie-
biorstwa. Dane - szybko tracac swa aktualnosé, a jednoczesnie dajac mozli-
wosc efektywniejszego zarzadzania catg komorka firmy - tworza potrzebe
sprawnego systemu ich filtrowania i wykorzystywania. Sprawniejsze pozy-
skiwanie, dekodowanie i odczytywanie danych umozliwi przedsiebiorcy
wyeciagniecie celniejszych wnioskow oraz zgltebienie istoty problemu, a co
za tym idzie - efektywniejsze zarzadzanie. Polecam wiec Panristwa uwadze
kolejny juz artykut zaczerpniety z pozycji PWN ,Big Data w przemysle”.

Bedac w ciaglym biegu, coraz czesciej oczekujemy, aby nasze zamoéwie-
nie zostato zrealizowane szybciej i doktadniej, jednak przy zachowaniu
swej indywidualnosci. Dostawcy ustug, podazajac za rosnacym popytem
na ustugi kompleksowe, zmuszeni sa sami zwiekszy¢ elastycznosc¢ swoich
zakladow.

Konsument naszych czaséw nieco rézni sie profilem od tego sprzed kilku
lat.

Dzis wiekszos¢ z nas oczekuje pewnego poziomu luksusu, ktory stat sie
czescia sktadowa udanego produktu.

Zapakowany produkt spozywczy musi nie tylko by¢ swiezy i smaczny,
lecz réwniez kojarzy¢ sie nam pozytywnie poprzez jego nowoczesne i réw-
nie piekne opakowanie.

W tej sytuacji zwiekszenie inwestycji w technologie innowacyjne
w przedsiebiorstwach nie jest wiec juz luksusem, lecz koniecznoscia nad-
chodzacych czasow.

Coraz bardziej zaawansowane maszyny i technologie wazenia, dozowa-
nia oraz finalnego opakowania produktu potrzebne sa, by sprosta¢ nowym
standardom.

Warto zatem zglebi¢ temat dotacji na inwestycje w firmie. Polecam arty-
kut pani Anny Szymczak o dotacjach unijnych w ramach programu ,Bada-
nia na rynek”, gdzie dofinansowanie moze siegna¢ nawet 20 mln ziotych.

W tym miejscu chciatabym réwniez zaprosi¢ serdecznie na corocznie orga-
nizowana przez nasza redakcje Konferencje ,Automatyzacja i systemy paku-
jace w przemysle’, gdzie juz od wielu lat Scieraja sie dwa bieguny innowa-
cyjnosci w przemysle. Wydarzenie bedzie miato miejsce w maju 2017 roku.

Zyczac ciekawej lektury,
pozdrawiam serdecznie!
redaktor wydania
Agnieszka Gutowska
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NOWOSCI TECHNICZNE

Rebel-S — nowy model od Comau

Comau wprowadza Rebel-S, swojego wia-
snego 4-osiowego robota SCARA,
w 5 réznych odmianach o udzwigu
6 kg i o 3 réznych zasiegach.
Wszystkie modele kontrolowane
sg przez jednostke sterujacg R1C,
ktéra moze by¢ montowana w poje-
dynczej szafie typu rack 19" w celu
sterowania catg linig. Roboty te sg réwniez dostepne w wersji open-
ROBOTICS, w przypadku ktorej robot jest bezposrednio zintegro-
wany z istniejacg juz maszyna/linia, kontrolowany przez technolo-
gie B&R.

Nazwa tych nowych robotéw odzwierciedla rozbieznosci wynika-
jace z réznic pomiedzy standardowymi robotami SCARA a innymi
robotami w gamie Comau. Majg one $wiadczy¢ o ,buncie” (rebelii),
jakiego uosobieniem s3 te nowe roboty: ,buntujg” sie przed byciem
przegubowymi, ,buntujg” sie przed montowaniem ich tylko w jed-
nym potozeniu i wykorzystujg elementy dystansowe — proste, ale
jednoczes$nie niezwykle innowacyjne rozwigzanie do zwiekszania
zasiegu robota.

Rebel-S jest dostepny w wersjach o zasiegu 450, 600 lub 750 mm.
Wszystkie trzy wersje mozna montowac¢ na podtodze lub na Scianie,
a wersje o zasiegu 600 i 750 mm mogg by¢ dodatkowo skonfigu-
rowane do montazu sufitowego. Taka elastyczno$¢ w pozycji mon-
tazu jest utatwiona dzieki zastosowaniu dwdch opcji poprowadzenia
kabli (zaréwno w pionie, jak i w poziomie).

Poza robotami firma Comau bedzie miata w swej ofercie szereg
dodatkow, w tym system Sledzenia przenos$nika oraz system wizyjny
typu plug & play, a takze szereg pakietéw ustug stanowigcych czes$¢
strategii posprzedaznej firmy.

s

Comau Poland Sp. z o.o.
www.comau.com

_____________________________________________________________________________|
MP240 — monitor produkcji
Wspomaga zarzadzanie
produkcja. MP240 to mozli-

wos$¢ nadzoru procesu pro-
dukcji i wizualizacji wynikow
w jednym urzgdzeniu. Monitor
MP240 — opracowany i produko-
wany przez SEM - jest rejestratorem przebiegu pracy, a zarazem
tablicg elektroniczng. Monitor zlicza wykonane sztuki, réwniez braki,
analizuje czas, tempo i regularnosé pracy, wylicza wskazniki OEE
oraz zapisuje zgtoszone przez operatora zdarzenia. Duzy trzykolo-
rowy ekran LED pozwala wyswietla¢ jednoczesnie wyniki w liczbach
i komunikaty tekstowe. W pamieci monitora sg zapisywane dane
o przebiegu pracy nawet 100 zmian. Sg zapamietywane nazwy
produktéw, identyfikatory brygad, daty i czasy zmian, a takze prze-
bieg pracy w funkcji czasu, w tym przestoje i awarie. Parametry,

6 eNr1e2017r.

algorytm pracy i organizacja ekranu monitora moga by¢ konfigu-
rowane przez uzytkownika. Mozna wybiera¢ dane do wyswietle-
nia, tworzy¢ wtasne opisy i komunikaty, ustawia¢ kolory i wielko$¢
znakoéw, ustawiaé progi sygnalizowane zmiang koloru. Monitor ma
wbudowany webserwer utatwiajgcy konfiguracje, obstuge i podglad
danych z dowolnej lokalizacji. tgcze Ethernet stuzy tez do zapisu
zebranych danych, jako pliki na zewnetrznym serwerze. Dodat-
kowa aplikacja MS Excel pozwala odczytywa¢ zgromadzone dane
i obserwowac wyniki w postaci tabelarycznej i graficznej. Monitory
MP240 s3 dostarczane jako standardowe lub w innej konfiguracji,
z inng wielkoscig ekranu i dedykowanym oprogramowaniem. Pro-
ducent: SEM.PL.

SEM
www.sem.pl

Przektadnie planetarne — precyzja i niezawodnos¢

Firma Multiprojekt posiada w swojej ofer-
cie precyzyjne przektadnie planetarne dwoch
firm — Sesame oraz Apex. Obaj producenci
posiadajg wiele serii przektadni, ktére znaj-
duja swoje zastosowanie w przerdznych
gateziach przemystu, zaczynajgc od obra-
biarek CNC, poprzez maszyny do obrdbki
drewna czy roboty przemystowe, konczac
na maszynach wymagajacych duzej precy-
zji pozycjonowania. W ofercie obu producen-

téw mozna znalez¢ przektadnie posiadajgce helikalng konstrukcje
zazebienia, ktéra to zwieksza powierzchnie styku zebdéw o ponad
30%. Konstrukcja ta redukuje luz obwodowy, a takze zapewnia
cichszg i ptynniejszg prace, dzieki czemu przektadnie dziatajg bar-
dziej precyzyjnie, zachowujac wysokg efektywnos¢ oraz komfort
pracy. Dodatkowym atutem przektadni obu firm jest specjalistyczna
obrébka kot zebatych. Kota poddawane sg obrébce cieplnej przygo-
towanej specjalnie do ich zastosowan, majacej za zadanie zwigk-
szenie wytrzymatosci kota. Nastepnie przechodzg przez wyspecja-
lizowany proces szlifowania. Obie procedury obrébki kot zebatych
przektadni przekfadajg sie na odpornos¢ na Scieranie, wydtuzong
zywotnos$¢ i wysokg wytrzymatosé na uderzenia, co w szeregu zasto-
sowan ma kluczowa role przy wyborze tego typu przektadni. W urza-
dzeniach zastosowany zostat technologiczny system uszczelnien,
zabezpieczajacy wnetrze przektadni przed kurzem i brudem. Dodat-
kowo wyposazone sg w systemy uszczelnien zapobiegajace wycie-
kom oleju z przektadni. Wszystkie te rozwigzania pozwalajg na bez-
obstugowa prace urzadzen. Wigcej szczegotéow na temat przektadni
planetarnych marek Sesame oraz Apex uzyskajg Panstwo na naszej
stronie internetowej www.multiprojekt.pl badz u swojego doradcy.
Zapraszamy do kontaktu!

Multiprojekt
www.multiprojekt.pl



Standardowe elementy maszyn i urzadzen

Elesa+Ganter jest od 70 lat $wiatowym liderem w produkcji
standardowych elementéow maszyn dla przemystu. Najwyzsza
jakos¢, dbatos¢ o wzornictwo, obszerny magazyn w Polsce,
dostawa w 24 h to tylko niektére z atutow naszej oferty.

Pobieraj darmowe pliki CAD

Mozesz réwniez zamdwic ptyte DVD z plikami 2D/3D

W ofercie takze:
Kola reczne Rekojesci Uchwyty Wskazniki Trzpienie Dzwignie Stopy Zawiasy Osprzet

przestawne polozenia ustalajace wahliwe hydrauliczny

2 | ElesaBANTER




NOWOSCI TECHNICZNE

zenon Pharmaceutical — zapraszamy
do Pilot Projektu

Innowacyjne rozwigzanie aAPRASZAMY DO PILOT" PR
zenon Pharma Edition posiada / :

funkcjonalnosci niezbedne do F
- CFRezeéc1 1>- e
GAMP—
b kategoria 4 /RS

osiggniecia zgodnosci z nor-

mami FDA 21 CFR czes¢ 11,
GAMPS5, ISA-88. Ponadto
mozliwos$¢ parametryzowania
zamiast programowania, spe-
cjalnie opracowany modut Batch Control oraz modut zarzadzania
recepturami sprawiaja, ze proces walidacji jest efektywny i zauto-
matyzowany. Innowacyjna aplikacja ,Paper on Glass — Papier na
szkto” pozwala zamieni¢ papierowe raporty szarzowe na elektro-
niczne. Dzieki specjalnemu modutowi EDMS zaktady produkc;ji far-
maceutycznej mogg réwniez racjonalnie zarzgdzac¢ energig i innymi
mediami, ktorych koszty stanowig duzy odsetek kosztéw produk-
cyjnych. W firmie COPA-DATA bezpieczenstwo produktu i pacjenta
sg kluczowymi wartosciami, ktére chronimy dzieki zintegrowane;j
funkcjonalnosci, takiej jak: $ciezka audytu (Audit Trial), zarzgdzanie
alarmami (Alarm Management), archiwum, administracja uzytkow-
nikami. Z poczatkiem 2017 roku uruchomili$my program ,Elektro-
niczny Raport Szarzy” dedykowany dla zaktadéw produkcji farma-
ceutycznej, kosmetycznej, chemicznej, centréw R&D oraz jednostek
uczelnianych. W ramach programu zapraszamy do realizacji PILOT
PROJEKTU. Partnerem programu z ramienia COPA-DATA Polska
jest mgr inz. Tomasz Papaj (info.pl@copadata.com).

COPA-DATA Polska Sp. z o.0.
www.copadata.com

_____________________________________________________________________________|
Tablet przemystowy do aplikacji mobilnych

Firma ads-tec oferuje przemystowy
tablet PC o nazwie ITC8113, z czytel-
nym ekranem 13,3" Full HD, wydaj-
nymi procesorami Intel® Celeron® lub
Intel® Core™ i5 i do 8 GB pamieci RAM.
Tablet posiada 3 wysokoprgdowe (1 A)
ztgcza USB, w tym jedno gtebokie, np.
na klucz sprzetowy z licencjg oraz
standardowe ztgcze Gbit LAN (RJ45).
Opcjonalnie dostepna jest komunikacja Wi-Fi, Bluetooth i UMTS/
LTE. Urzadzenie jest wyposazone w 2 akumulatory hot-swap
(wymienialne bez wylgczania zasilania), pojemnosciowy ekran

Tablet PCs

reklama

dotykowy z matowg powtoka antyrefleksyjna, wykonany w techno-
logii multitouch (10 punktéw dotyku) oraz wygodne przyciski funk-
cyjne, takie jak prawy przycisk myszy, przetgczanie okien i wyswie-
tlanie wirtualnej klawiatury. Standardowe wyposazenie obejmuje
tez mikrofon i gto$niki stereo, a opcjonalnie montowana jest kamera
z mechanicznym autofokusem. Stopien ochrony od frontu wynosi
IP65, a dla catej obudowy IP53. Dostepne sa takze liczne akcesoria,
jak szelki do dtuzszego korzystania z urzgdzenia, stacja dokujgca
czy uchwyt do montazu na $cianie lub blacie. Tablet ten jest stoso-
wany przez stuzby UR do statej kontroli produkcji, w magazynach,
a nawet w serwisach samochodowych.

INEE Sp. z o.0.
www.inee.pl

____________________________________________________________________________|
Miernik i40 EDU - prosta funkcjonalnos¢

Kolejng nowoscig wprowadzong
przez PRECIA MOLEN jest miernik
i40 EDU z aplikacja dozowania w trybie
napetniania lub oprézniania. Jest to alter-
natywa dla rozbudowanych systemoéw
bazujgcych na platformie 1400/410. ;\
Wiele rozwigzan dostepnych na pol-
skim rynku zawiera szereg funkgciji, ktérych uzytkownik nie wyko-
rzystuje podczas normalnej eksploatacji. Oferujgc miernik i40 EDU,
PRECIA MOLEN stawia na prostote i tatwos¢ obstugi w potgczeniu
z wysoka jakoscig i wszechstronnoscig wykonania. Miernik dostepny
jest w 4 wariantach wykonania: w obudowie nierdzewnej, do zabu-

i 40-SS EDU

dowy w szafie lub pulpicie, montazu na szynie DIN oraz w obudo-
wie zintegrowanej z puszka potgczeniowg. Wystepuje tez w wers;ji
o stopniu ochrony IP69K przeznaczonej do szczegdinych warunkéw
srodowiskowych. Duzy czytelny wyswietlacz typu FSC o wysokim
kontrascie i szerokim kgcie patrzenia z mozliwoscig zmiany koloru
podswietlenia, kilka wersji jezykowych menu i komunikatéw doty-
czacych pracy urzadzenia, doskonate parametry metrologiczne,
szeroki zakres temperatury pracy, sg to liczne zalety wynikajace
z doswiadczenia PRECIA MOLEN zbieranego na globalnym rynku
miernikdw przemystowych.

Do obstugi aplikacji dozowania miernik i40 EDU wyposazony jest
w 2 wejscia i 4 wyjscia cyfrowe, do ktérych mozna przypisa¢ szereg
funkcji logicznych w zaleznosci od trybu pracy. Napetnianie/opréznia-
nie moze odbywac sie w trybie netto lub brutto. Kolejne etapy cyklu
to: dozowanie zgrubne, dosypka, automatyczna korekta w locie,
kontrola toleranciji, sterowanie zbiornikiem/podajnikiem zasilajgcym.

ROBOTYRA com

Najnowsze informacje ze $wiata robotyki
katalog branzowy | aplikacje robotow | targi
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Podsumowaniem kazdego cyklu jest statystyka zawierajgca infor-
macje o ilosci porcji, fgcznej masie w serii, Sredniej masie porcji,
odchyleniu standardowym, minimalnej i maksymalnej masie porciji.

Komunikacja z systemem nadrzednym odbywa si¢ z wykorzysta-
niem jednego z kilku dostepnych interfejséw: Profibus DP, Device
Net, PROFINET, Ethernet Modbus/TCP, Ethernet IP. Potgczenie
zapewnia petng kontrole nad procesem dozowania.

PRECIA Polska Sp. z 0.0.
www.preciamolen.com.pl

Procesory wagowe serii G5
Procesory wagowe

serii G5 to urzadzenia

oferujgce duzg pred-

kos¢ i wysokg wydaj-

nos$¢ wazenia i pomia-

réow sit w przemysle.

Jednostki G5 wyzna-

czajg nowe standardy wydajnosci ukierunko-

wane wymaganiami dzisiejszych aplikacji przy

jednoczesnym spetnieniu rosngcych wymagan

przysztosci. G5 oferuje bardzo elastyczne narzedzie dla potrzeb

automatyzacji proceséw klienta:

e dwa modele: G5 PM w obudowie panelowej oraz G5 RM na szyne
DIN;

e wejscia pomiarowe: czujniki tensometryczne (max. 8 czujnikéw
350 Q);

e przetwornik A/D 24 bity, 2400 probek/s, aktualizacja danych
pomiarowych 300 Hz;

e 4 wejscia i 4 wyjscia cyfrowe, wyjscia analogowe: prgdowe
0/4—20 mA lub napigciowe 0-10V;

e wbudowany serwer WWW umozliwiajgcy szybka i intuicyjng

BLHNOBELGS
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obstuge, edycja parametréw za pomocg dowolnego urzadzenia
podpietego do sieci;

e wyswietlanie za pomoca strony internetowej: pomiaru wagi, sta-
tusu, parametréw, informacji diagnostycznych;

e liczne przemystowe interfejsy komunikacyjne, takie jak: RS485/
Modbus RTU, Ethernet: Modbus TCP, EtherNet/IP oraz opcjo-
nalne magistrale (ProfibusDP, DeviceNet, ControlNet);

e duzy kolorowy wyswietlacz (4,3 cala), wysoka rozdzielczos$¢, pod-
Swietlenie LED, mozliwo$¢ pracy jako dozownik wagowy (tylko
wersja panelowa);

e funkcjonalna klawiatura pozwala na tatwg nawigacje poprzez
parametry, menu i ustawienia;

e prosta aktualizacja oprogramowania za pomoca karty SD, tatwe
przywracanie ustawionych parametréw poprzez port USB, karte
SD lub z pamigci wewnetrzne;.

SIMEX Sp. z 0.0.
www.simex.pl

Nowe punkty dostepowe dla sieci sWave.NET®

Firma steute prezentuje
drugg generacje punktow
dostepowych dedykowanych
do pracy w sieciach radiowych
sWave.NET®,

Przeznaczenie tych nowych,
kluczowych komponentéw
przemystowego systemu bez-
przewodowego nie zmienito
sie: zbierajg one sygnaty z radiowej aparatury tgczeniowej i prze-
sytajg je do infrastruktury IT klienta poprzez Wi-Fi lub Ethernet.

Nowe urzadzenia sg wyraznie mniejsze w poréwnaniu do wczes$-
niejszej generacji, dajg tez mozliwos¢ tatwego montazu przy uzyciu
mocowan magnetycznych lub srubek. Jednoczesnie oferujg dodat-
kowe funkcjonalnosci i udogodnienia. Przyktadowo: nizsze jest zuzy-
cie energii, adapter Wi-Fi jest zintegrowany w obudowie, a napiecie
zasilania moze sie waha¢ migedzy 12i24 V DC. Zewnetrzne anteny
utatwiajg optymalne zaadaptowanie technologii radiowej do lokal-
nego otoczenia.

Uzytkownik moze teraz — co takze stanowi nowo$¢ — wyelimino-
wac niezbedny wczesniej serwer aplikaciji, poniewaz sygnaty prze-
sytane droga radiowg sg przekazywane bezposrednio do infrastruk-
tury IT klienta, gdzie poddawane sg dalszej obrébce.

Wytgczniki i czujniki bezprzewodowe (zasilane bateryjnie lub
z wykorzystaniem generatora energii) mogg by¢ teraz bardzo tatwo
zintegrowane z siecig przy wykorzystaniu nowych punktéw doste-
powych, ktére oferujg trzy czestotliwosci transmisji: 868, 915 lub
922 MHz. Oznacza to, ze sieci radiowe sWave.NET® mogg by¢
uzywane na catym swiecie.

steute Polska
www.steute.pl

reklama

NOWOSC!
PIERWSZY NOZ BEZPIECZNY Z OSTRZEM
WYSUWAJACYM SIE NA 8 CM!

i

SECUNORM 380
NR 38001

N6z bezpieczny z automatycznie chowajacym sie ostrzem.
Idealny do ciecia folii i kartonu.

www.ronox.pl | 7178156 30

SRONOX"

NOZE BEZPIEGCZNE
OSTRZA TECHNICZNE
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Analizatory sodu i krzemionki
firmy METTLER TOLEDO

Aby chroni¢ turbiny przed korozjg i osa-
dami, w cyklu energetycznym nalezy utrzy-
mywac mozliwie jak najnizszy poziom sodu
i krzemionki. Okreslenie zanieczyszczenia
na niskim poziomie ppb wymaga bardzo
wydajnego sprzetu. Analizatory sodu i krze-
mionki firmy METTLER TOLEDO tacza
doktadnosé i niezawodno$¢ z niskimi wyma-
ganiami w zakresie konserwac;ji.

o
2
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Analizator krzemionki 2800Si

e Automatyczna bezobstugowa kalibracja — zapewnia doskonatg
powtarzalno$¢ pomiardw i pozwala oszczedzi¢ czas operatora.

e Automatyczne zerowanie przy kazdym pomiarze — zapewnia sta-
bilno$¢ pomiaru.

e Duze pojemniki na odczynniki zapewniajg dtugi czas pracy — krét-
szy czas konserwacji.

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
www.mt.com/Thornton-silica

I —

CFSQ-EA - zawiasy bezpieczenstwa do montazu

na naroznikach maszyn i urzadzen
Zawiasy CFSQ-EA chronig uzytkownikéw przed

skutkami przypadkowego
otwarcia drzwi. Zapewniajg
automatyczne roztgczenie

zasilania, gwarantujgc bezpie-
czenstwo operatorowi. Kon-
strukcja zawiasow CFSQ-EA
rozszerza zakres uzytkowa-
nia standardowych elementéw
z tej serii, umozliwiajgc montaz
zawiasu na zewnetrznym narozniku obudowy urzadzenia.
Dotychczas mozna byto zastosowaé zawiasy z funkcjg bezpie-
czenstwa tylko w aplikacjach umozliwiajacych montaz na powierzch-
niach ptaskich, gdzie pozycja wyjsciowa zawiasu wynosita 0°, tj.
w ustawieniu, w ktérym obie powierzchnie mocowania znajdowaty
sie w tej samej ptaszczyznie. Zakres dziatania takiego zawiasu
wynosit wéwczas maks. 190° i zawierat sie w wartosciach pomie-
dzy —10° a +180°. Dla zachowania prawidtowego funkcjonowania
czujnika nalezato stosowa¢ zewnetrzne mechaniczne ogranicz-
niki otwierania drzwi, ustawione tak, by nie przekroczy¢ kgta —10°.
Wersja CFSQ-EA umozliwia montaz zawiaséw na narozni-
kach obuddéw urzgdzen, poniewaz pozycja wyjsciowa zawiasu
wynosi —90°. Jednoczes$nie zakres dziatania zostat rozszerzony
do 270°. Stosowanie ogranicznikéw otwarcia nadal jest wskazane,
jednak ich umiejscowienie nie stanowi juz zadnego problemu. Dzigki
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nowej konstrukcji zawiaséw CFSQ-EA mogg by¢ montowane na
obudowach maszyn i urzadzen wykonanych z cienkich profili, bla-
chy, szkta akrylowego (pleksiglas) itp. Kat przetgczenia czujnika
w CFSQ-EA wynosi —84°, roztgczenie ukiadu (lub zatgczenie —
w konfiguracji ze stykiem normalnie otwartym NO) nastgpi wiec
przy uchyleniu skrzydta o 6°, czyli doktadnie w tym samym momen-
cie, co w pozostatych standardowych wersjach CFSQ. Dla aplikaciji
wymagajacych specjalnego kata przetgczania czujnika jest mozliwe
zamowienie zawiaséw o innym kacie w interwatach co 15°.

Elesa+Ganter Polska Sp. z o.0.
www.elesa-ganter.pl

___________________________________________________________________________|
Nowa przetwornica czestotliwosci Danfoss Drives:
VLT® Midi Drive FC 280 — elastyczny i wydajny
naped dla aplikacji maszynowych

Odkryj potencjat oszczednosci,
jaki moze dostarczy¢ nowy naped
VLT® Midi Drive FC 280. Dzigki wyso-
kiej wydajnosci, uproszczonym pro-
cedurom konserwacji — zamontuj
i zapomnij — VLT® Midi Drive jest
rozwinieciem popularnego napedu
VLT® 2800.VLT® Midi Drive bedzie
mie¢ obudowy w 5 rozmiarach
w zakresie mocy 0,37-22 kW. Zintegrowane funkcje uwolnig uzyt-
kownika od koniecznos$ci szukania wolnej przestrzeni oraz pienie-
dzy na instalacje dodatkowych podzespotow:
e dtawiki pradu statego obnizajg harmoniczno$é do mniej niz 48%
THDi;
filtr RFI;
Safe Torque Off (STO);
czopper hamulca;
magistrale komunikacyjne:
— PROFIBUS,
— PROFINET,
— Ethernet/IP,
— CANopen,
— protokét Modbus RTU i FC zostaty wbudowane w wersje

standardowsa.
Modut pamieci VLT® MCM 101 umozliwia sprawng implementacje
programu pracy falownika opracowanego dla konkretnej maszyny,
pozwala na szybka aktualizacje oprogramowania sprzetowego oraz
tatwe przenoszenie ustawien podczas modernizacji. Algorytm stero-
wania dostosowano zaréwno dla silnikéw asynchronicznych, jak i sil-
nikdw z magnesami trwatymi PM. Uzytkownik ma swobode wyboru
technologii silnika o najlepszej sprawnosci dla konkretnego obszaru
zastosowan.

Danfoss Poland Sp. z o.0.
vit_drives_support@danfoss.pl
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Nowy terminal wazacy IT1
Nowoczesny terminal wagowy
IT1 fgczy w sobie profesjonalne
przemystowe wykonanie i duze
mozliwosci techniczne, czyli
cechy, ktorych na prézno szukaé
w innych produktach z podobnej
potki cenowej. Dzigki szczelnej
obudowie IP69K ze stali nierdzew-
nej urzadzenie sprosta najbardziej
wymagajgcym srodowiskom pracy,
spetnia réwniez najwyzsze standardy higieniczne przemystu farma-
ceutycznego, spozywczego czy chemicznego.
Przewaga techniczna IT1 to przede wszystkim:
e szczelna obudowa o stopniu ochrony IP69K;
e duzy, czytelny kolorowy wyswietlacz 11cm (4,3");
e wysokiej jakosci klawiatura membranowa;
e wspétpraca z analogowymi i cyfrowymi

NOWoSE

czujnikami
tensometrycznymi;

reklama

e aprobata OIML do 10 000 legalizowanych dziatek, mozliwo$¢
budowania wag kilkuzakresowych lub kilkudziatkowych;

e regulowany poziom predkosci probkowania przetwornika A/D
50-800 razy na sekunde;

e wewnetrzna pamie¢ alibi do 1000000 wykonanych wazen;

e szereg modutéw komunikacyjnych do wyboru jak: RS232, RS485,
Ethernet TCP IP, Bluetooth, USB, 1/O, 4-20 mA.
Zastosowane oprogramowanie terminalu pozwala na wykorzy-

stanie go np. do takich aplikacji, jak:

e wagi dozujgce produkty w trybie zgrubnym i precyzyjnym;

e wagi zbiornikowe z kontrolg opréznienia lub napetnienia;

e wagi kontrolne (kontrola tolerancji masy towarow);

e wagi stofowe i magazynowe z funkcjg liczenia sztuk na podsta-
wie masy jednostkowej;

e wagi mobilne na wézkach paletowych i widtowych;

e wagi samochodowe i kolejowe.

WAGSYSTEM
www.wagsystem.pl

o17

Placisz raz,

a promujesz firme przez caty rok

Wazenie, Dozowanie, Pakowanie —

Katalog Branzowy 2017

www.wdp.com.pl

Redakcja kwartalnika ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” zaprasza do odwiedzenia:

stoiska 17-C na Targach WARSAW PACK w Nadarzynie w dniach 7-9 marca br.

stoiska E-5 na Targach AUTOMATICON w Warszawie w dniach 14-17 marca br.

stoiska G-35 na Targach PNEUMATICON w Kielcach w dniach 28-30 marca br.

stoiska I4 na hali niebieskiej na Targach PACKAGING INNOVATIONS w Warszawie w dniach 4-5 kwietnia br.
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Kontrola jakosci
elementow karoserii
wspierana przez roboty

Daniel Niepsuj

W branzy motoryzacyjnej najwazniejsze jest bezpieczenstwo. Sktadaja sie na to nie tylko
systemy bezpieczenstwa montowane w samochodach w olbrzymich iloéciach, ale takze
jakos$¢ wykonania poszczegélnych elementéw. Gtéwnym komponentem jest karoseria,
ktora stanowi ,skore” pojazdu i w razie wypadku jest jako pierwsza narazona na kontakt
zewnetrzny. Dlatego tez fundamentalne znaczenie ma jej prawidlowe wykonanie, ktére

zarazem musi by¢ maksymalnie wydajne, aby sprosta¢ wymaganiom branzy.

J'eéli mowa o karoserii samochodowej,
to z pewnoscig na my$l nasuwajg si¢
drzwi. I na nich skupimy swoja uwage.
Firma Tower International dostarcza
dla branzy motoryzacyjnej elementy
tloczone, komponenty, jak i struktury
nosne nadwozi. Zaklad produkeyjny, zlo-
kalizowany w Gandawie w Belgii, pro-
dukuje 90% elementéw metalowych dla
samochodu Volvo V40. W tym samym
zakladzie znajduje sie zrobotyzowana
linia odbioru i zatadunku drzwi samo-
chodowych, w pelni zaprojektowana
i wdrozona przez Comau Poland.

Zrobotyzowana linia odbioru
i zaladunku drzwi

Wspomniana linia rozpoczyna sie
w momencie, gdy gotowy pdtprodukt
znajdzie si¢ na zawieszce, ktéra wzdluz
podwieszonego przeno$nika trafi do
jednego z pigciu stanowisk z robotami
Comau. Stanowiska zrobotyzowane
Comau to rodzina robotéw NJ. Zainsta-
lowano cztery sztuki NJ130 oraz jednego
robota NJ165. Roboty, aby maksymalizo-
wad precyzje i wydajno$¢, zostaly wypo-
sazone w systemy wizyjne.

12 e Nr1e 2017

Komunikacja systemu wizyjnego
zrobotem

Wykorzystanie systemu wizyjnego
w instalacji robotéw w TOWER GENT
byto konieczno$cia podyktowang wyma-
ganiami procesu. Drzwi samochodowe
przyjezdzaja do strefy robota na zawiesz-
kach, ktérych zaréwno klasa doktadno-
$ci, jak i sposob mocowania nie zapew-

nia jednoznacznie powtarzalnej pozycji
drzwi przed uchwyceniem przez robota.
Dodatkowo w procesie produkcji
moze si¢ zdarzy¢, ze na linii produk-
cyjnej znajdujacej sie przed strefag robo-
tow pracownicy przez pomytke zataduja
drzwi nie tego typu, do ktdérego przysto-
sowane jest dane stanowisko z robotem
(chwytak, sposdb pobierania itp.).



W tej sytuacji robot musi wykazaé
sie wlasng ,inteligencja” i samodzielnie
sprawdzié:

e Czy dostarczono wlasciwe drzwi?

e Czy drzwi znajduja si¢ we wilasciwej
pozycji?

e I w koncu - jeéli drzwi nie sg we wla-
$ciwej pozycji — skorygowa¢ punkt po-
brania tak, aby palce chwytaka uchwy-
cily wlasciwe elementy przenoszonych
drzwi.

Wszystkie te zadania realizowane s3
przez specjalny algorytm, ktéry przygo-
towano w formie programu pracujacego
w sterowniku robota COMAU - najnow-
szym systemie C5G. Algorytm analizu-
jacy pozycje robota jest oddzielnym pro-
gramem pracujacym ,,w tle”, niezaleznie
od ruchéw robota, i analizujacym w cza-
sie rzeczywistym sygnal pochodzacy
z systemu wizyjnego.

System wizyjny wykorzystany w robo-
cie pochodzi od firmy OMRON, jednego
z wiodacych producentéw tego typu roz-
wigzan. System wykorzystany w TOWER
GENT realizuje proces analizy wizyjnej
tylko z uzyciem 1 kamery. Robot dodat-
kowo weryfikuje dokonane pomiary
poprzez okreslenie odlegtoéci zainstalo-
wanym na chwytaku dalmierzem lasero-
wym firmy Balluff.

Sam pomiar i komunikacja przebiegaja
nastepujaco:

W momencie, gdy robot w ramach
wykonywanej trajektorii zbliza si¢ do
pobrania nowych drzwi, uaktywnia si¢
algorytm analizujacy dane z systemu
wizyjnego. W ramach wewnetrznego
komputera systemu wizyjnego analizo-
wany jest obraz z kamery, a sam system
przesyta do komputera kontrolera robota
(C5QG) informacje o 3 zmiennych dla kaz-
dego punktu pomiaru. Sg to wspdtrzedne
odleglosciowe XYZ przesunigcia punktu
charakterystycznego, dla ktérego wyko-
nywany jest pomiar.

Punktami charakterystycznymi sa
otwory technologiczne w drzwiach.

Dzigki pomiarowi wizyjnemu wspot-
rzednych kontroler robota dokonuje
korekty punktu o zmierzona przez sys-
tem wizyjny odleglos¢ i w konsekwencji
robot zmienia swoja trajektori¢ w zalez-
nosci od fizycznego przesunigcia drzwi.
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Na podobnej zasadzie dziala wizyjna
kontrola poprawno$ci dostarczenia
drzwi - jesli w danym momencie do
robota zostang dostarczone niewla-
$ciwe drzwi, to system wizyjny na pod-
stawie analizy punktéw charakterystycz-
nych przegle informacje o koniecznosci
zatrzymania procesu. Na tej podstawie
algorytm pracujacy w kontrolerze robota
(C5Q) zatrzyma robota i wlaczy alarm
sygnalizujacy konieczno$¢ interwencji
operatora.

Komunikacja pomiedzy systemem
wizyjnym OMRON a kontrolerem robota
COMAU - systemem C5G - realizowana
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jest poprzez protokél ETHERNET/
IP z wykorzystaniem standardowego,
wbudowanego w kontroler C5G portu
ETHERNET/IP. Systemy komunikuja
sie z soba w trybie ciggltym, zapobiegajac
niespodziewanym zdarzeniom czy koli-
zjom robota z niewla$ciwie podanymi
drzwiami do zaladunku.

Robot przenosi drzwi do specjalnej
strefy odbioru pélproduktu przez pra-
cownika. W tym miejscu pracownik
firmy sprawdza drzwi pod katem jakosci
wykonania, czy zostaly wyprodukowane
poprawnie. Robot pozostaje nieruchomy

T
|
|

i zwolniony jedynie przez przycisk znaj-
dujacy sie w bezpiecznej strefie, gdzie
pracownik nie ma prawa kontaktu z robo-
tem. Ponadto w miejscu odbioru zain-
stalowano czujniki, aby unikna¢ sytuacji,
w ktorej ktos weiska przycisk zezwalajacy
na prace robota w momencie, gdy jednak
kto$ si¢ tam znajduje. Kiedy juz drzwi
zostang sprawdzone z obu stron przez
pracownika, moga zosta¢ odrzucone lub
zatwierdzone. W pierwszym przypadku
drzwi trafiaja z powrotem na zawieszke
i kierowane sg do strefy elementéw nie-
spetniajacych norm, natomiast w przy-
padku potwierdzenia poprawnoséci ich
wykonania robot laduje gotowe drzwi
na specjalng pietrowa palete transpor-
towa. Kiedy robot zataduje palete do
pelna, wtedy sygnalizuje, ze paleta jest
gotowa do odbioru i kolejny pracow-
nik moze woézkiem widlowym przeka-
zal ja dalej do transportu dla klienta
i nastepnie wstawi¢ pusta, aby proces
byt kontynuowany.

Aby zapozna¢ si¢ z opisanym proce-
sem, serdecznie zapraszamy do obej-
rzenia filmu referencyjnego na naszym
kanale YouTube lub prosimy o zeskano-
wanie kodu QR ponizej.

IEI Daniel Niepsuj - Specjalista ds. Marketingu
iSprzedazy

Comau Poland Sp. z 0.0.

ul. Turynska 100

43-100 Tychy

tel. 32-217 94 02, 32-217 91 30
e-mail: robotyka.pl@comau.com

WWww.comau.com



Zaawansowane technicznie

nowoczesne terminale wazace
w ofercie WAGSYSTEM

Waienie to jedno z elementarnych ogniw zlozonego tan-
cucha wielu przemystowych proceséw produkeyjnych.
Oczekiwania stawiane wagom przemystowym z roku na rok
sg coraz wyzsze. Dotyczy to zaréwno doktadnosci i predkosci
wykonywania pomiaréw, niezawodnej komunikacji z innymi
urzadzeniami produkcyjnymi, jak réwniez mozliwosci reje-
stracji i przetwarzania wynikéw wazenia w nadrzednych sys-
temach informatycznych przedsiebiorstw. Odpowiedzig na spet-
nienie tych potrzeb sa nowoczesne terminale wagowe z serii
IT... SysTec GmbH, znajdujace si¢ w ofercie handlowej firmy
WAGSYSTEM. S to zaawansowane technologicznie przemy-
stowe urzadzenia o modutowej budowie, dajacej szereg moz-
liwosci doboru odpowiednich modutéw sktadowych, pomia-
rowych i komunikacyjnych, w zaleznoéci od indywidualnych
potrzeb klienta.

Szczelna nierdzewna obudowa

Opisywane terminale wazace posiadajg przemystowe obu-
dowy ze stali nierdzewnej o stopniu szczelnos$ci od IP65 nawet
do IP69K. Spelniaja tez najwyzszej jakosci wymagania higie-
niczne, co pozwala z powodzeniem stosowa¢ je w najbardziej
wymagajacych pod tym wzgledem przemystach: spozywczym
farmaceutycznym czy chemicznym. Niektdre modele posiadajg
réwniez wersje dostosowang do wymagan dyrektywy ATEX dla
stref zagrozonych wybuchem Ex2/22 lub Ex1/21.

Jasne kolorowe ekrany réwniez dotykowe

Obstuga terminali jest prosta i intuicyjna, odbywa sie poprzez
trwala, dobrej jakosci alfanumeryczng klawiature membra-
nowg, wsparta jasnym kolorowym ekranem TFT o przekatnej
4,3". Dostepne sg takze modele z ekranem dotykowym o prze-
katnej 7". Do kazdego modelu mozna réwniez zastosowaé
zewnetrzng klawiature USB.

Szeroki zakres zastosowania

Rodzina terminali wazacych IT... to typoszereg pozwalajacy
wybraé najbardziej odpowiedni do przeznaczenia model, od
prostej obstugi jednej platformy wazacej, az do modeli dajacych
mozliwo$¢ obstugi ztozonych wieloplatformowych systeméw
wazacych czy zaawansowanych technicznie wag automatycz-
nych wspolpracujacych ze sterownikami PLC i innymi urza-
dzeniami. Terminale aczg w sobie wiele funkcji niezbednych
w procesach przemystowych. Wykonuja szybkie i precyzyjne
pomiary masy w zlozonych aplikacjach wazacych czy dozu-
jacych. Posiadaja warstwe swobodnie programowalna, dzieki
czemu mozna stworzy¢ dostosowany do potrzeb uzytkownika
interfejs obstugi i sterowa¢ procesami wazenia w logice dosto-
sowanej do urzadzen danej linii produkcyjnej. Pozwala to na

wykorzystanie ich do budowy kazdego rodzaju wag, a co waz-
niejsze — wag legalizowanych, poniewaz wszystkie terminale
posiadajg zatwierdzenia typu OIML zgodne z dyrektywa NAWI
dla wag nieautomatycznych i zatwierdzenia zgodne z dyrektywa
MID obejmujacg wagi automatyczne.

Modutowa budowa

Wspomniana wcze$niej budowa terminali IT... o charakte-
rze modulowym pozwala na wykorzystanie w nich modutéw
pomiarowych analogowych lub cyfrowych, albo zastosowanie
obu rodzajéw jednoczes$nie w jednym terminalu, dla oddziel-
nych platform wazacych. Mozliwe jest takze podlaczenie kilku
platform wazacych do jednego terminalu poprzez zewnetrzny
wielokanalowy modul pomiarowy i rejestrowanie wynikéw do
jednej wspolnej bazy danych. Réwniez oferta modutéw komu-
nikacyjnych jest bogata, dostepne s3 miedzy innymi RS232,
RS485, Ethernet IP w wersji kablowej i WIFI, ProfiNet, Profi-
Bus, ModBus TCP, wyjscie i wejécie analogowe 4-20 mA, port
USB do podiaczenia drukarki, skanera kodéw kreskowych czy
pamieci przeno$nej typu pendrive. [

{}WAGSYSTEM

Wagi i systemy automatycznego wazenia

WAGSYSTEM

Borek Szlachecki 177

32-050 Skawina

tel. 12-444 69 35

e-mail: biuro@wagsystem.pl
www.wagsystem.pl

reklama

Wagi i systemy automatycznego wazenia
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Nowos¢ w ofercie Danfoss Drives

VLT® Midi FC 280
- wszechstronny naped elektryczny

dla producentow maszyn

F irma Danfoss wprowadzita na rynek
nowga serie przetwornic czestotliwo-
$ci VLT® Midi Drive FC 280. Naped
umozliwia sterowanie silnikiem elek-
tycznym maszyny zapewniajace wysoka
precyzje, dynamike, doktadnos¢ i ener-
gooszczedno$¢. VLT® Midi Drive nadaje
sie praktycznie do wszelkich zastosowan,
takich jak przenosniki, systemy maszy-
nowe uzywane w technologii proceso-
wej, miksery i mlyny, maszyny pakujace.
Doskonale sprawdzi sie rowniez w apli-
kacjach napedéw pomocniczych, takich
jak pompy, wentylatory czy sprezarki.
Biorac pod uwage obsluge najpopular-
niejszych protokotéw komunikacyjnych,
polaczong z wysoka funkcjonalno$cia
i prosta obstuga oraz konfiguracja, na
przyklad za pomoca modulu pamieci,
VLT® FC 280 Midi Drive to nieprze-
cietna i wyrdzniajaca si¢ na tle konku-
rencji seria przetwornic czestotliwosci.
Nowe VLT® Midi Drive bazuje na ponad
45-letnim doswiadczeniu i sukcesach
w dziedzinie napeddw oraz opiera si¢
na fundamencie dziedzictwa technicz-
nego przetwornic VLT®. Dzieki wielo-
funkcyjnym zlgczkom, wbudowanemu
dlawikowi DC, filtrom RFI oraz dwu-
kanalowej funkeji bezpieczenstwa STO
przetwornica jest tatwa w uzyciu i wolna
od ukrytych kosztéw. VLT® Midi Drive
jest dostepna w pieciu réznych wielko-
$ciach obudowy, w zakresie mocy 0d 0,37
do 22 kW oraz w réznych wersjach zasi-
lania 200 V i 400 V. Co bardzo istotne,
jest kompatybilna wstecz i nadaje si¢ do
wszystkich zastosowan, w ktérych wyko-
rzystywana byta i jest VLT® 2800.
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VLT® Midi FC 280 to naped speiniajacy w zakresie matych mocy oczekiwania uzytkownikéw

przemystowych oraz producentéw maszyn - Klientéw OEM

Nowa seria zapewnia wysoka efektyw-
no$¢ energetyczng i elastycznos$¢ apli-
kacyjna, a dodatkowo daje mozliwo$¢é
obstugi silnikéw PM. Przetwornica jest
testowana pod pelnym obcigzeniem
podczas produkgji, zanim jeszcze zosta-
nie wystana z Danii.

FC 280 to koniec z inwestowaniem
w dodatkowe wyposazenie. Dzigki wbu-
dowanemu dtawikowi DC, wykorzysty-
wanemu do fagodzenia harmonicznych,
nie musisz inwestowa¢ w dodatkowe
wyposazenie. Wbudowany rozlacznik
filtra RFI minimalizuje prady uptywu
oraz optymalizuje bezpieczenstwo pracy
przy zasilaniu z sieci IT - wszystko to
dostepne jest w standardzie. VLT® Midi
Drive zostato zaprojektowane do pracy
w temperaturze otoczenia 45-50°C
przy pelnym obcigzeniu oraz przy 55°C
z obnizonymi parametrami. Oznacza to,

ze nie ma potrzeby montazu dodatko-
wych urzadzen chtodzacych ani prze-
wymiarowania przetwornicy. Ponadto
kompaktowa konstrukcja oraz mozli-
wo$¢ montazu obok siebie bez koniecz-
nosci zachowywania odstepéw miedzy
przetwornicami optymalizuje wykorzy-
stanie przestrzeni w szafie. Wspomniane
wyzej wbudowane funkeje i wyposazenie
eliminujg konieczno$¢ przewymiarowa-
nia, dokonywania dodatkowych zaku-
pow, a takze pozwalajg oszczedzié prze-
strzen — a to wszystko przeklada si¢ na
oszczednos$é kosztéw w danym projekcie
czy aplikacji.

Jako nowoczesny naped, VLT® Midi
posiada takze zintegrowane wejscie
z funkcja bezpieczenstwa STO (bez-
pieczne wylaczenie momentu). Funk-
cja STO jest realizowana dodatkowo
w wersji dwukanatowej. Dzigki temu



Funkcja

Korzysé

Zintegrowane elementy EMC oraz ograniczajace harmoniczne

Whbudowany dtawik DC

Zintegrowany filtr EMC

Wytacznik RFI

Wyjmowane zaciski

Modut pamieci (opcja)

Programator modutu pamieci

Zaawansowany numeryczny LCP (opcja)
Adaptery do graficznego LCP obstugujacego wiele jezykéw (opcja)
Kreatory aplikacji

Port USB

Whbudowana dwukanatowa funkcja bezpiecznego odiaczenia momentu
obrotowego (STO)

Algorytm sterowania dziata zaréwno w silnikach indukeyjnych, jak i w PM

Zintegrowany czoper (IGBT) hamulca dla tréjfazowych przetwornic o mocy
do 22 kW

Montaz szeregowy lub poziomy, bez obnizania parametréw znamionowych

Pracuje do 45°C bez obnizania parametréw znamionowych

tatwa instalacja i konfiguracja

Przemyslana konstrukcja stworzona z mysla o aplikacjach, bezpieczenstwie oraz sterowaniu praca silnikéw

Skraca czas montazu oraz zapotrzebowanie na przestrzen w obrebie szafy
Poprawia jakos¢ zasilania i pozwala przedtuzyé zywotnosé elementéw
obwodu DC

Pozwala unikna¢ usterek i zwieksza niezawodnos¢ innych komponentéw

Umozliwia bezpieczna prace w sieciach IT
Bezproblemowe dziatanie przekaznika monitorowania izolacji

Szybki montaz oraz wymiana urzadzenia

‘Wygodne przenoszenie konfiguracji parametréw
Prosta aktualizacja oprogramowania
Latwe i szybkie uruchomienie

Wygodny transfer plikéw do i z VLT® Memory Module MCM 102 poprzez
komputer PC

Efektywny kosztowo interfejs uzytkownika

Ltatwa konfiguracja w jednym z szesciu gtéwnych jezykow
Szybka eliminacja usterek

Latwe uruchomienie

Latwe potaczenie z PC w celu uruchomienia lub eliminacji usterek
Brak potrzeby adapteréw lub konwerteréw PC-USB

Eliminuje potrzebe zewnetrznych elementow
Zapewnia niezawodne bezpieczenstwo funkcjonalne

Swoboda wyboru silnika o najlepszej sprawnosci dla danych zastosowan

Brak kosztéw zewnetrznego czopera hamulca
Wieksze mozliwosci aplikacyjne

Oszczednos¢ miejsca oraz obnizenie kosztow

Obniza koszty chlodzenia zewnetrznego i zmniejsza przestoje przy awariach

spowodowanych przegrzaniem

jest zgodna z ISO 13849-1 PL i spelnia
poziom bezpieczenstwa SIL2 zgodnie
z IEC 61508 i IEC 62061. Dodatkowe
elementy zewnetrzne, ktore wczes-
niej mogly by¢ wymagane, nie sg juz
konieczne, co znaczaco obniza koszty.
Naped posiada w standardzie réw-
niez czopper (IGBT) hamulca (wersje
3-fazowe), co zwigksza jeszcze bardziej
jego mozliwosci aplikacyjne.

Ponadto dostepne sg wszystkie najbar-
dziej powszechne magistrale komunika-
cyjne, co ulatwia integracje VLT® Midi
dla kazdej aplikacji. Interfejs Modbus
RTU oraz interfejs RS485 sg zintegro-
wane w standardzie. Opcjonalne karty

w przemystowych zastosowaniach

Zaprojektowana niezawodnosé

sterujace, obstugujace protokoty komu-
nikacyjne Profibus, Profinet, CANopen
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lub Ethernet IP, sag réwniez dostepne.
W celu ufatwienia sterowania poprzez
sieci komunikacyjne, urzadzenie moze
by¢ wyposazone w wejscie zewnetrznego
zasilacza 24 V. Dzieki temu karta steru-
jaca przetwornicy jest stale widoczna
i dostepna podczas komunikacji poprzez
sie¢, nawet gdy sam naped nie jest pod-
faczony do sieci zasilajacej. Urzadzenie
posiada réwniez interfejs USB umozli-
wiajacy wspolprace z komputerem PC
i oprogramowaniem MCT10 Motion
Control Tool. Wspomniany program
MCT10 jest dobrze znany uzytkowni-
kom przetwornic czestotli-
wosci Danfoss, poniewaz
stuzy do obslugi wszyst-
kich oferowanych modeli

i typoéw przetwornic cze-
stotliwosci z rodziny VLT®.
Narzedzie upraszcza plano-
wanie, parametryzacje oraz
programowanie wszystkich
urzadzen serii. Ponadto
struktura oprogramowania
oraz parametréw jest bardzo
prosta i zgodna ze znanym.

18 e Nr1 2017

z wszystkich innych rodzin przetwor-
nic czestotliwosdci — wszystko zgodnie
z hastem: je$li znasz jedng VLT®, to znasz
je wszystkie.

Kolejna nowa opcja, ktoéra jest
dostepna, jest chip pamieci, ktéry moze
by¢ uzywany do kopiowania parame-
trow konfiguracyjnych z jednego urza-
dzenia do innego. Dane s3 automatycz-
nie kopiowane z modutu do napedu, jak
tylko chip pamieci zostanie umieszczony
w napedzie. Modut pamieci VLT® MCM
101 umozliwia sprawng implementacje
programu pracy przetwornicy opraco-

wanego dla konkretnej maszyny,
pozwala na szybka aktualizacje

Modut pamieci VLT® MCM
101 umozliwia sprawna
implementacje programu
pracy przetwornicy
opracowanego dla
konkretnej ma-

szyny

oprogramowania sprz¢towego oraz
tatwe przenoszenie ustawien podczas
modernizacji.

Midi Drive zostal zoptymalizowany
i przygotowany zgodnie z dyrektywa
w sprawie Ecodesign. Jest ona ukierun-
kowana na norme europejska EN50598,
ktéra definiuje klasy energooszczed-
nosci silnikéw i ukladéw napedowych
z przetwornicami czestotliwo$ci. Dzieki
uwzglednieniu tych wymagan na eta-
pie projektowania FC 280 kwalifikuje
sie¢ w klasyfikacji IE na poziomie IE2.
Dodatkowo wynik ten jest osiggniety
z uwzglednieniem filtru EMC, ktory jest
juz zintegrowany w standardzie. Kolejna
nowy funkcja jest to, ze oprdcz obstugi
trojfazowych silnikéw asynchronicznych
nowa przetwornica czestotliwoéci Dan-
foss obstuguje réwniez wysoce wydajne
silniki z magnesami trwatymi PM. Daje
dzieki temu uzytkownikowi swobode
wyboru technologii silnika o najlepszej
sprawnosci dla konkretnego obszaru
zastosowan.

Dzieki zaawansowanym funkcjom
Midi Drive, maszyny i urzadzenia moga
by¢ rozwijane technicznie jeszcze bar-
dziej niz kiedykolwiek przedtem, dajac
mozliwo$¢ tworzenia nowych, jesz-
cze lepszych i wydajniejszych rozwia-
zan maszynowych i systemowych. Na
poprzedniej stronie podsumowanie
najwazniejszych funkcji i cech nowej
VLT® Midi Drive oraz korzysci dla
uzytkownika.

Szczegdtowe informacje dotyczace prze-
twornic czestotliwoéci VLT® i VACON®
mozna znalez¢ na stronach interneto-
wych www.danfoss.pl/drives. ]

VLT (VACGON

Danfoss Poland Sp. z o.o0.

ul. Chrzanowska 5

05-825 Grodzisk Mazowiecki
tel. 22-755 06 68

fax 22-75507 01

vlt_drives_support@danfoss.pl



Standardowe aplikacje wagowego systemu I 410

Nowa gama systemu I 410 oferuje kilka
uniwersalnych aplikacji dedykowanych do réznych
zastosowan wagowych, jak wagi przenosnikowe,
dynamiczne wagi kontrolne, wagi automatycznie
odwazajace, wagi dozujace, w tym dozujace jeden
lub kilka sktadnikéw. Ponizej prezentujemy ogdlne
informacje o aplikacji SDU do dozowania jednego
sktadnika oraz o aplikacji MDU umozliwiajgcej
dozowanie kilku sktadnikéw.

téwnym elementem wagowego systemu I 410 jest terminal

wagowy oraz transmiter masy. Transmiter masy moze by¢
zainstalowany wewnatrz obudowy terminalu lub w odrebnej
obudowie, blisko zespotu czujnikéw tensometrycznych. Polg-
czenie pomiedzy terminalem a transmiterem wagi realizowane
jest za pomocg magistrali CAN. Takie rozwiazanie pozwala na
budowe rozproszonego sytemu skladajacego si¢ z kilku wag
potozonych w réznych odlegtosciach od terminalu wagowego.

Komunikacja urzadzen zewnetrznych z terminalem wago-
wym I 410 mozliwa jest za pomoca magistrali terenowej Pro-
fibusDP, DeviceNet, Ethernet TCP/MODBUS lub Ethernet/IP.
Komunikacja z terminalem wagowym pozwala na zdalne poda-
wanie receptur, kontrole catego procesu dozowania z poziomu
oprogramowania komputera lub sterownika.

Informacje o stanie procesu wagowego, wyniki dozowania
moga by¢ odczytywane przez komputer i jednoczesnie sa reje-
strowane w pamieci wewnetrznej terminalu. Wyniki te stuza
do drukowania raportéw i statystyk na drukarce zewnetrznej
i moga by¢ zapisane na przenosnej pamieci flash USB.

Terminal I 410 posiada przydatng w praktyce funkcje zapisu
parametréw konfiguracyjnych dozowania, receptur oraz staty-
styk na przenosnej pamigci flash USB.

System I 410 oferuje duzy zakres konfigurowalnych funkcji
wej$ciowych i wyjsciowych z mozliwoscig ich przypisania do
dowolnych wej$¢ i wyjs¢. Pozwala to na elastyczne dostoso-
wanie systemu wagowego do nowej lub istniejacej automatyki.

SDU (single dosing unit) w minimalnej konfiguracji obejmuje
terminal I 410 oraz transmiter masy. Maksymalna konfiguracja
obejmuje terminal I 410 oraz cztery transmitery masy.

Dozowanie moze odbywacé sie w trybie rozladunku lub
zaladunku.

Rozwigzanie oparte na typowej aplikacji, wykorzystujace
jeden terminal oraz transmitery masy posiadajace w typowe;j
konfiguracji uktad 6 wej/6 wyj, pozwala na znaczne obnizenie
kosztéw instalacji oraz szybka realizacje systemu dozowania.

Aplikacja MDU (multiple dosing unit) obstuguje jeden lub
dwa tory pomiaru masy. Kazdy tor moze sterowaé podawa-
niem produktéw z kilkudziesi¢ciu zasobnikéw do zbiornika
wagowego. Aplikacja umozliwia otrzymanie mieszanin zgod-
nie z formutg lub zgodnie z zaprogramowanymi wielkosciami.
Mozliwa jest tez praca reczna, w ktorej o wielkosciach odwa-
zanych produktéw decyduje obstuga systemu. Programowanie

parametréw dozowania mozliwe jest z pulpitu terminalu lub
zdalnie z poziomu oprogramowania na komputerze. Kazdy
z torow wagowych moze posiada¢ inne parametry dozowania.

System posiada cztery poziomy dostepu (Instalator, Super-
visor, Operator, Uzytkownik) zabezpieczajace pliki konfigura-
cyjne przed niepowotanym dostepem.

Aplikacja MDU, podobnie jak wyzej opisana SDU, jest typowa,
przemysélana i sprawdzona w wielu instalacjach przemystowych
na calym $wiecie. System ten, oprdcz zastosowania we wszyst-
kich nowo produkowanych wyrobach firmy Precia Molen, jest
tez chetnie wykorzystywany przez firmy inzynierskie i instala-

cyjne w réznych zastosowaniach przemystowych. ]
o
PRECIA
MOLEN

WORLDWIDE WEIGHING

Precia Polska Sp. z 0.0.

ul. Lublanska 34

31-476 Krakéw

tel. 12-411 50 50

fax 12-4121813
www.preciamolen.com.pl
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Elementy maszyn spelniajace
restrykcyjne wymagania
branzy spozyweczej

Stal nierdzewna jest jednym z najczesciej wykorzystywanych materiatéw do budowy
maszyn i urzadzen pracujgcych w srodowiskach zagrozonych korozja. Zwana potocznie

stala szlachetng, jest stosowana przede wszystkim z powodu odpornosci na korozje w wyniku
kontaktu z czynnikami wystepujacymi w wielu gateziach przemystu, m.in. w przemysle
spozywczym, farmaceutycznym, chemicznym lub morskim. Okreslenie ,stal nierdzewna”

nie oznacza jednak odpornosci na wszystkie czynniki chemiczne. Istniejg rézne jej gatunki,
przeznaczone do stosowania w okreslonych srodowiskach pracy.

Z e wzgledu na t¢ réznorodnos¢ firma Elesa+Gan-
ter, $wiatowy lider w produkcji standardowych
elementéw maszyn, posiada w swojej ofercie pro-
dukty wykonane z roznych gatunkow stali nierdzew-
nej, a kluczem do ich zastosowania staje si¢ odpo-
wiedni dobér materiatu.

Podstawowym gatunkiem stali nierdzewnej stoso-
wanym do produkcji elementéw Elesa+Ganter jest
stal 1.4305 (AISI 303). Laczy ona w sobie umiar-
kowang odpornosé¢ na korozje z bardzo dobrg skra-

walnoécig. Nie nalezy jej stosowaé w §rodowiskach \;

zawierajacych chlorki lub kwasy.

Natomiast najpopularniejszym gatunkiem stali sto-
sowanym w przemysle spozywczym jest stal 1.4301
(AISI 304). Odporna na korozje atmosferyczna,

GN 333.5 - uchwyt rurowy higieniczny, mat. AISI 304

roztwory alkaliczne czy stabsze kwasy, znakomicie
nadaje sie do zastosowan, w ktérych ma bezposredni
kontakt z wodg lub produktami organicznymi.
Elesa+Ganter do produkgji elementéw wykorzy-
stuje rowniez gatunek stali o najlepszych parame-
trach antykorozyjnych - 1.4401 (AISI 316). Stal ta
jest odporna zaréwno na korozje elektrochemiczna
(tzw. atmosferyczng), jak i chemiczna, wlaczajac
obecnos¢ kwasow, chlorkéw i soli. Z tych wlasnie
wzgledow jest stosowana w srodowiskach o najwyz-
szych wymaganiach antykorozyjnych, tj. w przemy-
$le spozywczym, chemicznym lub morskim.
Dodatkowym wymaganiem, idagcym czesto
w parze z odpornoscia na korozje, jest higienicz-
nos¢. Jest to cecha szczegdlnie istotna w przemysle
spozywczym, w ktérym poza samg odpornos$cia na

GN 949-A - koto napedu recznego, wykonanie higieniczne, mat. AISI 304
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wilgo¢ i czynniki chemiczne jest konieczne zacho-
wanie jak najwyzszego stopnia higieny. Elesa+Gan-
ter stworzyla serie produktéw, ktore zaspokojg
potrzeby najbardziej wymagajacych producentéw
maszyn i urzadzen z sektora spozywczego.

Pelen zakres informacji na temat produktéw
Elesa+Ganter mozna znalez¢ na stronie
www.elesa-ganter.pl lub kontaktujac sie z naszymi
Doradcami Technicznymi.

ELESA+GANTER Polska Sp. z o.0. jest czescia
grupy ELESA+GANTER® i zajmuje si¢ dystrybu-
¢ja produktéw rodzimej marki. W swojej ofercie
posiada ponad 50 000 standardowych elementéw
i cze$ci do maszyn oraz urzadzen, a takze wiele pro-
duktéw specjalnych, wykonywanych pod okreslone,
specyficzne wymagania klienta. Wykwalifikowana
kadra i magazyn w Polsce gwarantuja — oprocz naj-
wyzszej jako$ci produktéw — doradztwo techniczne
u klientéw, profesjonalng i szybka obstuge sprzeda-
zowg (20 000 elementéw Elesa+Ganter dostarczane
jest w systemie 24h z magazynu w Polsce). [

reklama

GN 5335.4 - pokretto nierdzew-
ne higieniczne, mat. AISI 316

& (elesa+BANTER)

Elesa+Ganter Polska Sp. z 0.0.

ul. Nowa 23, Stara Iwiczna
05-500 Piaseczno

tel. 22-737 70 47

fax 22-737 70 48

e-mail: egp@elesa-ganter.com.pl

www.elesa-ganter.pl

Zapraszamy na
Targi Przemystowe] Techniki Pomiarowej

onirol-Sic

%

Targi Kielce

exhibition & congress centre

TARGI DAJA WIECEJ

Sprawdz na: mwww.targidajawiecej.pl m facebook.com/targidajawiecej
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Jak mozna o 75% obnizy¢ koszty
procesow produkciji urzadzen,
rownoczesnie zwiekszajac ich jakosc¢:

zwiekszyly jako$¢ komponentéw elektrycznych.

d dzi$ producenci maszyn w Polsce moga zwieksza¢ swoja
konkurencyjno$¢, oferujac szyte dla nich na miare pro-
dukty produkowane w igus Polska.

Firma igus® od lat zaznacza swojg pozycje na rynku $wiato-
wym jako lider w produkcji systeméw prowadzenia przewodéw,
polimerowych tozysk slizgowych oraz prowadnic liniowych.
Przedsiebiorstwo ma najwigksze w swojej branzy laborato-
rium do testéw, dzieki czemu moze zaoferowaé klientom nie-
zawodne, przetestowane i innowacyjne produkty i rozwigzania.
Pod markg readycable® firma oferuje asortyment ponad 4000
przewodoéw fabrycznie konfekcjonowanych, zgodne ze stan-
dardami wszystkich liczacych si¢ producentéw napedéw. Rok
2016 byt pierwszym pelnym rokiem, w ktérym z polskiej fabryki
readychain wyjechato do klientéw ponad 40 tysiecy przewodow
readycable® oraz ponad 2500 systemdéw readychain®.

METAL-TECHNIKA istnieje na rynku od 20 lat, nieustannie
umacniajgc pozycje lidera w produkgji i dystrybucji profesjo-
nalnych urzadzen dla przemystu drzewnego oraz metalowego.
METAL-TECHNIKA udowadnia, ze automatyzacja, ktéra
znacznie skraca czas danej operacji oraz zapewnia jej powta-
rzalno$¢ i efektywno$¢, jest najlepszym sposobem na konku-
rencyjno$¢ przedsiebiorstwa. Wycinarki laserowe, wycinarki
plazmowe, agregaty plazmowe oraz spawarki — maszyny firmy
METAL-TECHNIKA stawiajg na bezpieczenstwo pracy, zwiek-
szajg wydajnos¢ oraz sg proste w obstudze. Jak podkresla Pan
Rafal Cygan — Wtasciciel firmy METAL-TECHNIKA - firma
doklada wszelkich staran, aby produkowane przez nig maszyny
byty bezawaryjne oraz w bardzo duzym stopniu zaawansowane
technologicznie.

W ostatnim czasie oferta przedsigbiorstwa wzbogacita si¢
takze o lasery CNC, do ktorych komponenty dostarcza igus®.
Jest to przede wszystkim nowa seria e-prowadnika E6.1. Zalety,
takie jak cicha praca, sprawiajg, ze s3 $wietnym rozwiazaniem
do bardzo duzych predkoéci i przyspieszenh maszyny. Firma igus®
rekomenduje je réwniez tam, gdzie wymagane sg bardzo mate
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Firma METAL-TECHNIKA - producent maszyn do przemystu metalowego i drzewnego -
w 2016 roku wprowadzita innowacyjne zmiany w swoich procesach produkcji maszyn.
Dzieki wspoélpracy z firma igus® - swiatowym liderem w produkcji konfekcjonowanych
systemow zasilania do maszyn i urzadzen - firma METAL-TECHNIKA obnizyta koszty
swoich proceséw produkcyjnych o 75%. Bylo to mozliwe dzieki zastosowaniu systeméw
readychain® od igus, ktdre znacznie przyspieszyty proces montazu maszyny oraz

Nowoczesny laser CNC firmy METAL-TECHNIKA z zapewniajacymi

wysoka jakos¢ produktami od igus: e-prowadniki, przewody chainflex

oraz systemy readychain

drgania, co ma duze znaczenie dla doktadnosci cigcia laserem.
Dzieki gtadkiej budowie e-prowadnika wyeliminowano podsta-
wowy problem dotychczasowych rozwigzan — przecieranie si¢
przewodéw. Ma to ogromny wplyw na zywotno$¢ kabli i igus®
znaczaco ja zwigkszyl.

Readychain®, czyli system zasilania gotowy
do montazu

- Koszty podzespoléw systemu zasilania (prowadniki kablowe,
przewody, ztacza, weze z mediami itp.) to zaledwie 60% wszyst-
kich poniesionych wydatkéw. Do tego dochodza réwniez koszty
procesowe: zamawianie réznych komponentéw, magazynowa-
nie, kontrola jako$ciowa, instalacja i uruchomienie maszyny.
Rozwigzanie firmy igus pozwala obnizy¢ wszelkie dodatkowe
naktady pienigzne nawet o 75% — méwi Karol Lenkiewicz, Pro-
duct Manager readychain &readycable w igus Sp. z o.0.

Co wyrdznia systemy prowadnikéw kablowych readychain®?
Przede wszystkim fakt, iz sg one gotowe do podtaczenia. Dzieki



temu systemy readychain® pozwalaja na optymalizacje procesu
montazu maszyny, obnizajg koszty magazynowana i skracaja
proces zamawiania produktu - klient zamawia jeden system
zasilania zamiast kilkudziesieciu podzespoléw od réznych
producent6éw. Przedsigbiorstwo oferuje jednak jeszcze wiecej:
na wszystkie przewody do pracy w prowadnikach kablowych
igus® oferuje najwyzszej jakosci system gwarancji, obejmujacy
10 milionéw podwojnych cykli giecia lub 36 miesigcy bezawa-
ryjnej pracy.

— Aktualnie jestesmy jedynym producentem na $wiecie, ktory
moze zagwarantowa¢ taka zywotno$¢ przewodéw w ruchu -
podkresla Karol Lenkiewicz.

Kooperacja droga do sukcesu!

System readychain® nie jest jedynym produktem, wykorzy-
stywanym w procesie produkeji maszyn przez METAL-TECH-
NIKA. Czolowy dostawca zautomatyzowanych rozwigzan dla
przemystu korzysta takze z kabli readycable®, czyli zmonto-
wanych przewodéw wykonanych na okreslona diugos¢. Prze-
wody te stosowane s przede wszystkim we flagowym produkcie
firmy, czyli optymalizerce do drewna OWD-1500, ktora zwiek-
sza wydajnos¢ produkeji, obnizajac koszty i podnoszac bezpie-
czenstwo pracy. Jak podkresla Pan Rafal Cygan, produkt ten jest
bezkonkurencyjny pod wieloma wzgledami: cena optymalizerki
OWD-1500 jest poréwnywalna z produktami oferowanymi na

reklama

rynku ciecia i obrobki drewna, za$ cechy takie, jak wysoka pred-
kos¢ dziatania, bezawaryjnos¢ oraz szybkos¢ reakeji serwisu
sprawiaja, ze produkt broni si¢ sam.

Gwarangcja dlugiej zywotnosci produktu, optymalizacja pro-
cesu montazu maszyny, obnizenie kosztoéw magazynowania
i skrocenie czasu zamawiania produktu to nie jedyne argumenty,
ktére przemoéwily za wyborem produktéw marki igus® jako
komponentu maszyn produkowanych przez METAL-TECH-
NIKA. Nie bez znaczenia jest takze precyzja i wysoka jakos¢
ich wykonania, ktére podczas produkcji maszyn tnacych, a co
za tym idzie - samej obrébki elementéw, s3 ogromnie istotne.
Oba przedsiebiorstwa zgodnie przyznaja, ze wspoipraca bez-
posrednio przekltadajaca sie na dobér najlepszych produktéw
i fachowe wsparcie jest najwazniejszym elementem wplywaja-
cym na sukces obydwdch firm. ]

igus Sp. z o.0.
ul. Dziatkowa 121 C, 02-234 Warszawa
tel. 22-863 57 70, fax 22-863 61 69

e-mail: info@igus.pl, www.igus.pl

igus’ moje-prowadniki = prowadzenie energii w ruchu staje sie prostsze

Zamkniety e-prowadnik do robotyki - fatwy do otwarcia

e 3-komorowy system dla duzych, sztywnych wezy
i wielu przewodoéw elektrycznych

¢ katwo otwierane srubokretem

e katwo skracane lub wydtuzane

e Teraz z 25% wigksza sita ciggnaco-pchajaca

e Rozmiary instalacyjne @ 65, 85, 100

Prosimy nas odwiedzi¢:
Automaticon - Stoisko E-1

igus® Sp.zo.o. Tel. 228635770

s e 2 @ plastics for longer life”
warancja
igus chainflex

3

Réwniez dostepne jako w petni konfekcjonowane
systemy readychain® z 36-miesiecznag gwarancja

info@igus.pl




Uszczelki krawedziowe GN 2180
1 ostony krawedzi GN 2184

Elesa+Ganter po raz kolejny rozszerza game swoich produktéw o nowe, praktyczne rozwiazania.
Majac na uwadze funkcjonalno$é, bezpieczenstwo oraz estetyke, do oferty zostaty dotaczone
ostony krawedzi oraz uszczelki krawedziowe (rys. 1). Stuza one do zabezpieczania ostrych krawedzi
blach na pokrywach, przepustach kablowych i otworach, jak réwniez do doszczelniania pokryw

réznorodnych maszyn i urzadzen.

Uiycie oston i uszczelek krawedziowych nie tylko polepsza
estetyke wykonczenia urzadzenia, ale takze przyczynia sie
do ochrony powierzchni przed uszkodzeniem oraz zapobiega
strzepieniu i zuzyciu przewodéw przechodzacych przez prze-
grody. Stosowanie oston i uszczelek krawedziowych przyspie-
sza réwniez samg produkcje, poniewaz redukuje do minimum
potrzebe wykonywania innych procesdw, takich jak gratowanie
i fazowanie cietych oraz wypalanych arkuszy blachy.

—

Oslony krawedzi GN 2184 s3 wykonane z ttoczonego PCW
i moga by¢ montowane recznie. Wbudowana metalowa wktadka
zaciskowa zapobiega zsunigciu ostony z krawedzi (rys. 2). Dzigki
temu nie ma potrzeby stosowania kleju badz innych spoiw.

Rys. 1. Nowe
produkty w ofercie
Elesa+Ganter: uszczelki

i ostony krawedzi

Rys. 2. Budowa

ostony krawedzi
GN 2184 L ]
: rofil zacisko
wargi P it
wkiadka uszczelniajace
zaciskowa
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Uszczelki krawedziowe posiadaja te same zalety co ostony
krawedzi, jednakze sg rekomendowane w przypadkach, gdy
drzwi, pokrywy i wlazy wymagajg doszczelnienia. Profil zacis-
kowy umozliwiajacy zamocowanie na krawedzi blachy zostal tu
dodatkowo wyposazony w profil uszczelniajacy (rys. 3).

goémy profil uszczelniajacy

boczny profil uszczelniajacy

wkiadka zaciskowa

Rys. 3. Uszczelki krawedziowe

Profil uszczelniajacy umieszczony na gérze lub z boku profilu
zaciskowego moze by¢ wykonany z tego samego materialu co
profil zaciskowy albo z innych materiatéw, w zaleznoéci od prze-
znaczenia. W celu osiggniecia optymalnej szczelnoéci uszczelka
krawedziowa powinna by¢ naprezona i/lub uformowana tak, by
umozliwi¢ jej doktadne dopasowanie do powierzchni oporowe;.
Wargi uszczelniajace wewnatrz profilu zaciskowego zapewniaja
doszczelnienie pomiedzy uszczelky a krawedzig. Przy zastoso-
waniu odpowiedniej sily nacisku uszczelki zapobiegajg prze-
dostawaniu si¢ kurzu, pytu, goracego powietrza lub strumienia
wody, a takze zmniejszaja emisje hatasu. Wkladka zaciskowa
jest wykonana z poliestru ze stalowym zbrojeniem, umozliwia-
jac zastosowanie niewielkiego promienia zagigcia bez ryzyka
wystapienia nieréwnego dopasowania lub odlgczenia jej od kra-
wedzi (rys. 4).

Rys. 4. Budowa uszczel-

ki krawedziowej profil uszczelniajacy

profil zaciskowy
wargi uszczelniajace

zbrojony
zespot zaciskowy
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i | Rys. 5. Przyktad zasto- Rys. 6. Przykiad zastosowa-
i i sowania uszczelki kra- nia ostony krawedzi: pro-
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Wszystkie profile sg oferowane w opcjach: z EPDM, gumy Rysunki nr 51 6 przedstawiaja przykladowe zastosowania.
nitrylowej NBR lub w potaczeniu PCW i EPDM. NBR jest szcze- ]

golnie odpowiedni do zastosowan w kontakcie z paliwami lub

$rodkami smarnymi. Wysokiej jako$ci materialy sg trwale ela- € @le’&a A"'I'[n]
L PR , o L®

styczne i maja dobrg sprezystos¢, dzieki czemu ich wlasciwo-

$ci uszczelniajgce sg niezmienne. Wszystkie profile spetniaja

wymagania dyrektyw RoHS i Reach. Ponadto uszczelki krawe- Elesa+Ganter Polska Sp. z o.0.
dziowe GN 2180 z EPDM sa dodatkowo certyfikowane zgod- ul. Nowa 23, Stara Iwiczna
nie z UL 50 oraz UL 94-HB, co oznacza, ze uszczelki mogg by¢ 05-500 Piaseczno
stosowane jako komponenty w produktach koncowych, prze- tel. 22737 70 47
znaczonych do zastosowania z certyfikatem UL. Dzieki temu fax 2273770 48
uszczelki GN 2180 mogg by¢ eksportowane na rynek amery- e-mail: egp@elesa-ganter.com.pl
kanski i kanadyjski. www.elesa-ganter.pl
reklama
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Targi Spozywczo-Gastronomiczne

TARGI MLECZARSKIE MLECZNA REWIA
SALON PIEKARNICZO-CUKIERNICZY | SALON WYPOSAZENIA HORECA

W tym samym terminie POLFISH jedyne w Polsce -
Miedzynarodowe Targi Przetwoérstwa i Produktéw Rybnych fDOd expn'pl
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Wzrost wydajnosci procesu paletyzacji
w Gorazdze Cement SA dzieki monitoringowi
OEE przez oprogramowanie zenon

Marcin Reinert, Urszula Bizori-Zaba

Od pomyshu do realizacji

W 2015 roku mgr inz. Marcin Reinert,
pelniacy funkcje kierownika dzialu
elektrycznego w cementowni Goéraz-
dze, zaczal zastanawia¢ si¢ nad tym, jak
poprawi¢ wydajno$¢ proceséw palety-
zacji i stretchowania. Wowczas na jed-
nej z konferencji organizowanych przez
magazyn ,Wazenie, Dozowanie, Pako-
wanie” mial okazje zapozna¢ si¢ z moz-
liwoéciami, jakie daje oprogramowanie
zenon firmy COPA-DATA.

Analiza zakresu projektu -
kluczowe czynniki optymalizacji

Etapem, kt6ry byt niezbedny, aby pro-
gram zenon zasili¢ danymi pobieranymi
z maszyn do paletyzacji, bylo podiacze-
nie ich do serwera. Réwnolegle osoba
odpowiedzialna za wykonywanie pro-
jektu zenon, Pan mgr inz. Marek Harecki,
tworzyla aplikacje zenon, ktéra miata za
zadanie: zbiera¢, archiwizowa¢ i anali-
zowa¢ dane, przedstawiajac je w formie
czytelnych raportow.

Inzynierowie podczas analizy raportéw zenon
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Zaktad produkcyjny w Choruli. Widok noca

Automatyczny inZzyniering zenon
dla szybkiego wdrozenia

Projekt zenon swoim zakresem objat
dwa urzadzenia do paletyzowania wor-
kéw z cementem firmy BEUMER, wypo-
sazonych w sterowniki programowalne
S§7-300 z kartami cyfrowych wej$¢ i wyjsé
oraz panel operatorski OP 27 do obstugi
tych urzadzen. Na serwerze zostala utwo-
rzona infrastruktura skladajaca sie z jed-
nostki centralnej, dwdch stacji klienckich
oraz stacji inzynierskiej, gdzie zainsta-
lowano moduly licencji zenon Supervi-
sor wraz z modulami Historian, Message
Control oraz Report Viewer. Utworzony
projekt zasilono danymi pobieranymi
bezposrednio ze sterownika S7-300
paletyzarki BEUMER. Kolejny etap to

Gorazdze Cement (HeidelbergCement Group) to jeden z najwiekszych polskich dostawcéw cementu

i betonu, ktory produkuje rocznie 4,3 miliony ton gotowego produktu. Dostawa do odbiorcéw tak
duzej ilosci produktu wymaga, aby procesy byty maksymalnie efektywne. Mamy tutaj na mysli
zwlaszcza procesy paletyzacji i foliowania, ktére s3 ponadto waznymi etapami catego procesu
produkcyjnego i wymagaja nadzoru menedzerskiego. W celu poprawy wartosci wskaznika OEE
Goérazdze Cement zaimplementowato oprogramowanie zenon firmy COPA-DATA, dzieki czemu
mozliwy jest regularny monitoring i kontrola pracy maszyn, co pozwala obnizy¢ koszty nawet o 20%.

stworzenie sieci komputerowej i instala-
cja oprogramowania zenon oraz stworze-
nie wizualizacji procesu paletyzowania
cementu wraz z raportami generowa-
nymi manualnie lub automatycznie.

- Ogromnym ulatwieniem w pracy
Z programem zenon jest jego przejrzysta
struktura, ktéra pozwala bez problemu
porusza¢ sie po wszystkich zmiennych,
ekranach i innych komponentach -
mowi Pan Marek Harecki. - W trakcie
tworzenia kolejnych ekranéw i funk-
¢ji automatyczny system podpowiedzi
programu ulatwial i przyspieszat proces
projektowania — kontynuuje i na koniec
dodaje: - Oprogramowanie zenon to
pierwsze tak intuicyjne narzedzie, z kté-
rym miatem okazje pracowac.



Efekt finalny - optymalizacja
proceséw i 20-proc. redukcja
kosztow

Po zakonczeniu prac nad projektem
team w Gorazdze raportuje, ze zalozone
cele zostaly w 100% osiagniete. Obecnie
dzieki rozwigzaniu zenon zesp6! oraz
dyrekcja cementowni Gérazdze w Cho-
ruli (Grupa HeidelbergCement) moze
doglebnie analizowa¢ kazdg zaistniala
sytuacje dzigki archiwizacji powsta-
tych awarii, opisowi zdarzen, okresleniu
przyczyny awarii. Kolejnym benefitem
jest bez watpienia analiza czasu pracy
paletyzerek i foliarek oraz efektywnos¢
ich wykorzystania, czyli wspolczynnik
OEE, ktéra jednoznacznie przelozyla
sie na oszczednos¢ kosztow i energii. Po
zakonczeniu projektu Pan mgr inz. Mar-
cin Reinert powiedziat:

- Oprogramowanie zenon firmy COPA-
-DATA od samego poczatku budzito
moja ogromng ciekawos¢. Jego mozli-
wosci operatorskie, a przede wszystkim
(to, co mnie najbardziej interesowato)
diagnostyczne i analityczne wykraczaly
ponad moje oczekiwania. Ogromna ilo§¢
funkgji i wszechstronno$¢ zastosowania,
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Wykres OEE pokazujacy prace paletyzarki

a takze grafika, jaka dysponuje to opro-
gramowanie, sklonity mnie do wyboru
zenona. Do tego nalezy réwniez doda¢
znakomity kontakt z przedstawicielami
firmy COPA-DATA Polska. Wysokie
kompetencje, otwarto$¢, zrozumienie
potrzeb, wlasciwe pokierowanie zwig-
zane z wyborem odpowiednich modu-
té6w oraz ogromna dbalo$¢ o klienta
pozostawily mnie w przekonaniu o pra-
widlowym wyborze.

Glowne korzysci
e Rekordowo szybkie wykonanie
projektu.

e Pelne wsparcie COPA-DATA przy
realizacji.
e Czytelne raporty — zawsze na czas.

e Analiza OEE.

e Wszechstronne zarzadzanie alarmami.

e Robigca wrazenie grafika.

e Optymalizacja procesu paletyzowania
i foliowania.

e Redukgja czasu przestoju maszyn.

® 20% oszczednosci kosztow.

e Ergonomia pracy dla uzytkownika. m

|E| mgr. inz Marcin Reinert - Kierownik
Warsztatu Elektrycznego,
Gorazdze Cement SA;
Urszula Bizon-Zaba - Dyrektor Operacyjny,
COPA-DATA Polska Sp. z 0.0.

COPADATA

COPA-DATA Polska Sp. z 0.0.
ul. Josepha Conrada 51

31-357 Krakow

tel. 12-290 10 54

fax 12-290 10 44

e-mail: sales.pl@copadata.com

www.copadata.com

European Coatings Show: miejsce spotkan branzy barwnikéw i powlok

dn. 4-6 kwietnia przedstawiciele firm dziatajacych

w obszarze barwnikéw i powltok tlumnie zjadga do
Norymbergi, aby obejrze¢ najnowsze rozwigzania prezento-
wane podczas Targéw European Coatings Show. Organizo-
wana w dwuletnim cyklu wystawa gromadzi miedzy innymi
producentéw farb i powtok, klejow, uszczelnien, atramentdw
czy chemii budowlanej, a takze dystrybutoréw i przetworcow.
Organizatorzy juz w ubieglym miesigcu informowali o nadzwy-
czajnym zainteresowaniu zaréwno Targami, jak i konferencja
rozpoczynajaca si¢ w przeddzien otwarcia wystawy.

W siedmiu halach kompleksu Messezentrum Niirnberg
wystawcy targowi zaprezentuja najnowsze osiagnigcia w zakre-
sie produkgji farb i powlok. Bedzie to doskonata okazja dla
zwiedzajacych, aby dokonaé przegladu rynku surowcéw, ustug
czy technologii produkcyjnych. Wydarzenie ma bardzo mie-
dzynarodowy charakter — ponad potowa firm prezentujacych
swoja oferte pochodzi spoza Niemiec.

Jednym z trendéw zauwazalnych w §wiecie barwnikéw, farb
i powlok jest dazenie do stworzenia ekologicznych produktéw
o0 szerokim zastosowaniu, jak réwniez opracowania funkcjonal-
nych rozwigzan, np. powlok niezamarzajgcych. Uwaga uczest-
nikéw Targéw koncentrowac si¢ bedzie takze na innowacjach
w zakresie nanotechnologii czy utwardzaniu UV-LED. Oprocz

[ N
PROTE
N

nowinek technologicznych jednym z punktéw dyskusji moze
by¢ kwestia regulacji w systemie REACH.

W czasie Targéw w specjalnym pawilonie swoja oferte beda
mogly zaprezentowa¢ mlode, innowacyjne firmy z Niemiec pod
szyldem , Innovations made in Germany”. Dzi¢ki wsparciu rzg-
dowemu start-upy wystawig si¢ na Targach na preferencyjnych
warunkach. ]

Zrédto: plastech.pl
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Do 20 mln dotacji
na inwestycje w firmie

Anna Szymczak

Celem programu jest podniesienie

innowacyjnosci i konkurencyjno-

$ci mikro-, maltych i $rednich przed-

siebiorstw poprzez umozliwienie im

wdrozenia wynikéw prac badawczo-roz-

wojowych (B+R) w celu wprowadzenia
na rynek nowych lub znaczaco ulepszo-
nych produktéw (towaréw lub ustug).

To najwieksze srodki w perspektywie
2014-2020 na inwestycje. To komple-
mentarny instrument do wsparcia ofe-
rowanego na badania przez Narodowe
Centrum Badan i Rozwoju, jak i Urzedy
Marszatkowskie w ramach programoéw
regionalnych.

Preferowane bedg projekty wpisujace
sie w Krajowe Inteligentne Specjalizacje.

W projekcie dotowane moga by¢
koszty inwestycji (zakupy maszyn, urza-
dzen, roboty budowlane itp.) oraz koszty
eksperymentalnych prac rozwojowych
(do 1 mln z}) i koszty doradztwa (do
1 mln zt). Poziom dotacji jest zréznico-
wany w kazdej z tych powyzszych grup
kosztéw i stanowi:

e do 70% dla czgéci inwestycyjnej (wg
mapy pomocy regionalnej, czyli uza-
leznione od lokalizacji w danym
wojewodztwie);

o do 45% na prace rozwojowe;

e do 50% na doradztwo.

Kazdy w projektéw jest oceniany pod
wzgledem formalnym i merytorycznym,
pewne kryteria sg kryteriami dostepu
(ich niespelnienie powoduje odrzuce-
nie wniosku o dotacje).

Jednym z kryteriow dostepu jest
wymog, aby Wnioskodawca przynaj-
mniej w jednym zamknietym roku obro-
towym, w okresie 3 lat poprzedzajacych
rok, w ktérym ztozyl wniosek o udzie-
lenie wsparcia, osiggnal przychody ze

28 e Nr1e2017r.

sprzedazy nie mniejsze niz 1 mln zi.

Ponadto kluczowe znacznie ma wymog,

aby rozwigzanie bedace przedmiotem

wdrozenia:

e posiadalo ochrone patentows lub

e zostalo zgloszone do ochrony paten-
towej oraz dolgczono sprawozda-
nie o stanie techniki wskazujace, ze
we wszystkich kategoriach uzyskano
ocene ,,A” lub

e posiadalo prawo ochronne na wzér
uzytkowy lub

e zostalo zgloszone do objecia ochrong

w postaci prawa ochronnego na wzor

uzytkowy oraz dofaczono sprawozda-

nie o stanie techniki wskazujace, ze
we wszystkich kategoriach uzyskano

ocene , A"

Na etapie oceny merytorycznej ocenie
podlega, czy projekt dotyczy wdrozenia
wynikéw prac badawczo-rozwojowych
przeprowadzonych przez Wnioskodawce
samodzielnie badz na jego zlecenie. Prze-
prowadzone prace badawczo-rozwojowe
muszg mie¢ kluczowe znaczenie dla
opracowania/udoskonalenia produktu
(wyrobu lub uslugi). Ponadto spraw-
dzane jest, czy Wnioskodawca posiada
zdolnos¢ do sfinansowania projektu (np.
dostep do kredytu, $rodki wlasne itp.).

Projekty zglaszane do dofinansowa-
nia musza wykaza¢ si¢ innowacyjno-
$cia. Wsparcie uzyska¢ moga projekty
dotyczace innowacji produktowej co
najmniej na skale polskiego rynku, tzn.
objety wdrozeniem produkt charakte-
ryzuje si¢ nowosécig w odniesieniu do
posiadanych przez niego nowych cech
i funkcjonalnoéci w poréwnaniu do roz-
wigzan dostepnych na rynku polskim.

W trakcie oceny premiowane bedg pro-
jekty o innowacyjnosci przekraczajacej

Zbliza sie nabor wnioskow na dotacje unijne w ramach programu ,Badania na rynek”,
ktéry ma na celu wspieranie rozwoju w innowacyjnych firmach. Do podziatu jest
ok. 800 mlin zt dla przedsiebiorstw z catej Polski.

skale kraju, z duzym potencjalem rozwo-
jowym z punktu widzenia branzy i rynku
oraz projekty z zakresu wysokich i §red-
nio wysokich technologii lub zaawanso-
wanych technologicznie i wiedzochton-
nych ustug. Eksperci beda takze zwracac
uwage na kwestie potencjatu rynkowego
produktu bedacego efektem projektu -
najwyzej oceniane beda projekty wysoko
oplacalne z potencjatem eksportowym.

Instytucja zajmujaca si¢ tym progra-
mem jest Polska Agencja Rozwoju Przed-
siebiorczosci. Nabdr rozpocznie si¢ 13
marca 2017 r. i potrwa do 26 kwietnia
2017 r.

Wymagania w ramach programu sg
wysokie, ale to jedyny program, gdzie
mozna uzyskac wsparcie na poziomie 20
mln zI. W wigkszosci programéw mak-
symalna dotacja na inwestycje oscyluje
wokoét 4 min zt (w Kredycie na innowa-
cje technologiczne — 6 mln z1). Pomimo
ambitnych wymagan poprzednia edycja
programu cieszyla si¢ sporym zaintere-
sowaniem na rynku. ]

IEI Anna Szymczak - Specjalista ds. Funduszy
unijnych, MS-CONSULTING
e-mail: a.szymczak@ms-consulting.pl

® cosuine

MS-CONSULTING
ul. Warszawska 43
61-028 Poznan

tel. 61-826 61 30
fax 61-624 77 76

www.ms-consulting.pl



25 lat SEM - od miernikow przemystowych
do monitoringu produkcji

SEM

Mamy przyjemno$¢ oglosi¢, ze nasza
firma - SEM - obchodzi w tym roku
25-lecie dziatalnoéci. Od poczatku ist-
nienia projektowaliémy i produkowali-
$my urzadzenia elektroniczne dla prze-
mystu. Najpierw byly to sterowniki do
maszyn oraz mierniki programowalne.
Potem rozszerzyli$my oferte o wyswietla-
cze przemystowe i tablice elektroniczne.
Obecnie wdrazamy monitory produkeji.
Sprzedajemy nasze opracowania pod
swoja marka, ale oferujemy tez projekty
i produkty OEM.

Sterowniki i mierniki
Sterowniki produkowali$my na zamé-
wienie, natomiast mierniki, wedlug

reklama

naszego oryginalnego pomystu, prze-
znaczone do powszechnego zastoso-
wania. Najbardziej udany z mierni-
kéw — LIN260 - przechodzac kolejne
modernizacje, trafit juz do klientéw
w kraju i za granica w ilosci bliskiej 10 tys.
egzemplarzy i jest nadal produkowany.

Wyswietlacze wielkoformatowe
i tablice elektroniczne

Druga nasza specjalnoscia, od kilkuna-
stu lat, s3 wy$wietlacze i tablice elektro-
niczne LED. Dostarczamy r6znorodne
wyswietlacze: mate tablicowe do pul-
pitow i tablic synoptycznych oraz duze
do hal przemystowych. Na zamodwie-
nie produkujemy tablice do wizualizacji

przebiegu proceséw oraz informujace
o wynikach pracy - motywacyijne.

Monitoring produkcji

Obserwujac rosngce zapotrzebowanie
na urzadzenia wspomagajace zarzadza-
nie produkcja, wprowadzamy nowe pro-
dukty. Oferujemy liczniki sztuk, timery
odmierzajace czasy taktéw i najnowsze
nasze opracowanie: monitory produkcji —
tablice elektroniczne z rejestracjg prze-
biegu pracy i wbudowanym webserwe-
rem. Wszystkie nowosci zaprezentujemy
na tegorocznym Automaticonie. [

SEM.PL

xxxxxxxx

Naukowcy zbadaja interakcje miedzy dodatkami do tworzyw

nstitut fiir Kunststofftechnik (IKT) na

Uniwersytecie w Stuttgarcie prowadzi
badania nad interakcjami, jakie moga
zachodzi¢ miedzy dodatkami stosowa-
nymi przy modyfikacji tworzyw sztucz-
nych. Projekt uzyskal wsparcie ze strony
Deutsche Forschungsgemeinschaft
(DFG), organizacji wspierajacej realiza-
cje badan naukowych.

Poprzez kontrolowane dodawanie
dodatkéw tworzywa moga by¢ dosto-
sowywane do konkretnego zastosowa-
nia. Mozna za ich pomoca na przyktad
poprawi¢ wlasciwoéci mechaniczne two-
rzyw czy podnie$¢ ich przewodnos¢ elek-
tryczng lub cieplna. Dodatki do tworzyw
moga jednak powodowa¢, w zaleznosci
od formy i ilosci, problemy w procesie

przetwoérstwa, np. zwigzane z utrud-
nionym plynieciem uplastycznionego
tworzywa.

Moze to z prowadzi¢ do zwiekszenia
ci$nienia w cylindrze $§limaka lub w for-
mie, w najgorszym za$ razie moze spo-
wodowac¢ zatrzymanie si¢ uplastycznio-
nej masy, wywotujac duze utrudnienia
w procesie produkcyjnym. Wplywa to
oczywiscie na wzrost kosztéw produk-
cji, dlatego tez kluczowa dla przetwor-
cow jest mozliwos¢ przewidzenia takiej
sytuacji.

Celem badan podjetych przez
naukowcow IKT jest wyjasnienie przy-
czyn spadku wspoélczynnika plynie-
cia oraz przeanalizowanie zalezno$ci
miedzy formga a ilo$cia dodatkéw oraz

sit oddziatujacych miedzy rozmaitymi
dodatkami. Dzigki lepszemu zrozumie-
niu tych zagadnien mozliwe bedzie lep-
sze prognozowanie, a takze osiagniecie
zwigkszonej efektywnosci w zakresie
stosowania dodatkéw i unikniecie pro-
bleméw wystepujacych w przetworstwie
tworzyw modyfikowanych. |

Zrédto: plastech.pl
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Idealny system we/wy rozproszonych
do monitorowania procesow

Maciej Sakowicz

kazdym obiekcie istotng sprawa

jest pozyskanie danych proce-
sowych. Sposobem na ich uzyskanie sg
powszechnie stosowane systemy roz-
proszonych wejs¢ i wyjs¢. Struktura ta
uwzglednia decentralizacje i jej cecha
jest duza elastyczno$¢ rozbudowy oraz
skalowalnos$¢. Proponowane przez nas
moduly we/wy zdalnych marki Crevis
moga by¢ wlaczone do wigkszosci popu-
larnych sieci przemystowych, udostep-
niajac dalej mierzone wartosci fizyczne
lub te wartosci zadajac. W ofercie tego
producenta jest ponad 100 modutéw
i rozszerzen rdéznego przeznaczenia,
a juz zapowiedziane s3 nowe. Do dys-
pozycji uzytkownika posiadamy sze-
roki wybér modutéw z punktami dys-
kretnymi oraz analogowymi, moduly
temperaturowe, moduly dla przetwor-
nikéw obrotowo-impulsowych, moduly
wyj$¢ krok/kierunek do sterowania silni-
kami oraz wiele innych. Nietuzinkowo$¢
tych rozwigzan na tle konkurencji pod-
kresla na pewno doskonate wykonanie
i jako$¢ oraz prostota konfiguracji wraz
z duzym wyborem protokoléw komuni-
kacyjnych. Bezptatne oprogramowanie
narzedziowe jest bogate w dokumentacje
i podpowiedzi co do konfiguracji i roz-
budowy. Zebranie danych z oddalonych
urzadzen i przekazanie ich do takich
sieci, jak DeviceNET, CC-Link, Profi-
Bus, CANopen, EtherCAT czy Modbus,
nie stanowi teraz najmniejszej trudno-
$ci. Elastyczno$¢ tego rozwiazania daje
tez mozliwo$¢ lokalnego monitorowania
obiektu za pomocg np. panelu HMI pod-
faczonego do dodatkowego portu sze-
regowego w module komunikacyjnym
Crevis (Modbus RTU). Jezeli jeden port
szeregowy to za mato - mozna dolozy¢
modul rozszerzen z dodatkowym por-
tem RS485 lub RS232.

Najprostszy uktad zdalnego pomiaru
to niedrogi modut RS485 z Modbusem
RTU i dowolnym rozszerzeniem (np.
pomiar analogowy). Taki zestaw moze
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by¢ podlaczony do sterownika PLC
i traktowany jak rozproszone we/wy dla
ukladu sterowania PLC albo dane moga
by¢ dalej transportowane poprzez wbu-
dowany serwer OPC. Rozbudowa istnie-
jacego juz uktadu nie dostarcza trudnosci,
gdyz moduly rozpoznawane i adreso-
wane sg automatycznie w bezplatnym
narzedziu konfiguracyjnym ,,JO Guide
Pro”. Co wiecej — nie ma koniecznosci
instalowania nowego adaptera komuni-
kacyjnego, jezeli chcemy w pewnej odleg-
tosci od istniejacego wezla sieci dotozyé
kilka dodatkowych moduléw rozsze-
rzen. Mozna wtedy zastosowa¢ moduly
master-slave pozwalajace oddali¢ od sie-
bie komponenty jednego zestawu (max.
300 m), ktére wykorzystuja RS422 jako
medium. Do jednego modulu bazo-
wego (adaptera) mozna dolaczy¢ nawet
63 karty rozszerzen, a do oddalonego
modutu slave maksymalnie 32. Istotng
informacja przy wycenie calego ukltadu
moze sie okaza¢ niska cena w przelicze-
niu na pojedynczy punkt. Szczegdlnie
przy wigkszych obiektach warto sktoni¢
sie ku temu rozwiazaniu oraz wtedy, gdy
mamy wiele punktéw pomiaru tempera-
tury lub wartosci analogowych.

Logika w ukladach rozproszonych
we/wy

Wisréd produktéw marki Crevis zna-
lez¢ mozna tez trzy programowalne jed-
nostki, potrafigce realizowa¢ nawet bar-
dzo zaawansowane funkcje logiczne.
Kazdy wyposazony jest w dwa porty
Ethernet. Narzedzie do programowania
to popularny system CoDeSys, udostep-
niajacy wiele zgodnych ze standardem
jezykéw programowania IEC 61131-3
(LD, IL, ST, FBD, SEC). Do CoDeSys sa
udostepniane przez firme Crevis defi-
nicje wszystkich modutéw w formacie
XML. Programowalne adaptery sieciowe
maja zabudowany protokél Modbus-
-TCP/IP(master i slave) i dodatkowy
port RS$232/485. Doktadna konfiguracja

Adapter sieciowy Modbus TCP z modutami

rozszerzen

ukladu, aktywne i podiaczone moduly
oraz adresy komdrek pamieci sg udo-
stepnione we wbudowanym serwerze
www. Jeden z programowalnych modu-
téw (NA-9373) ma takze zintegrowang
wizualizacje obiektu poprzez strone
www (WebVisu), gdzie projekt tworzy sie
w tym samym $rodowisku CoDeSys. Ten
modut posiada tez wbudowany serwer
OPC, ulatwiajacy dystrybucje danych do
systeméw nadrzednych (SCADA, MES,
ERP etc.).

Solidne wykonanie do zadan
specjalnych

Jest to rozwigzanie o matych gabary-
tach, pozwalajace skupi¢ wiele sygna-
6w w jednym miejscu za sprawa
waskiej, zwartej obudowy moduléw. Sg
one bardzo pewnie polaczone ze sobg,
zapewniajac cigglto$¢ pracy nawet przy
niesprzyjajacych wibracjach. Zlacza spre-
zynowe, system oznaczen na modutach

Adapter sieciowy Profinet z modutami

rozszerzen




w dokumentacji papierowej, bardzo
obszernie w dokumentacji zawartej
w programie narzedziowym, a takze
skrétowo na obudowie modutu. Wszyst-
kie urzadzenia maja oczywiscie obowia-
zujace podstawowe certyfikaty, takie jak
CE i UL, a takze morskie (DNV i LR).
Temperatura pracy to szeroki zakres
od -20°C do 55°C, wigc swobodnie sto-
sowa¢é je mozemy nawet w szafach bez
rezystora grzewczego, co dodatkowo
obniza koszt instalacji.

Polecamy $ledzenie aktualnych pro-
mocji na naszej stronie internetowej, aby
te wyjatkowe produkty zdoby¢ w jeszcze
lepszych cenach. Moduly beda mogli
Panstwo takze zobaczy¢ podczas Tar-
gow Automaticon 2017, ktére odbeda
sie w halach EXPO XXI w dniach 14-17
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Modutly wejsé i wyjsé analogowych oraz wejsé i wyjsé dwustanowych w réznych konfiguracjach

napieciowych

i zdejmowalne listwy zaciskowe zdobeda
uznanie kazdego instalatora. Moduly
dystrybucji sygnaléw bardzo ulatwiajg
obstuge réznorodnych typéw napiec.
Ukladanie naprzemienne ze sobg modu-
16w o napieciach 12, 24 i 48V, a takze

o réznych typach, czyli sink/source, nie
stanowi najmniejszego klopotu.

W przypadku klasycznego sterow-
nika PLC jest to duzo mniej elastyczne.
W produktach marki Crevis samo
taczenie elektryczne jest jasno opisane

marca 2017 roku. Zapraszamy na stoisko
firmy Multiprojekt! ]

IEI Maciej Sakowicz - Multiprojekt
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Programowalne sterowniki PLC
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Bezpieczenstwo w strefach niebezpiecznych

Z apewnienie bezpieczenstwa procesu wazenia jest naszym
gtéwnym priorytetem. Czesto jednak wigze sie to z kom-
promisami pod wzgledem doktadnosci i funkcjonalnosci. Nasze
nowe rozwigzania s globalnie atestowane do uzytku w §rodo-
wiskach zagrozonych wybuchem i zapewniaja narzedzia umoz-
liwiajace bezpieczne wazenie z najwyzsza wydajnoscia.

Platformy wagowe PBK9/PFK9

Linia wag stolowych PBK9 i wag | \//
podtogowych PFK9 zapewnia nowy -/
poziom dokladnosci pomiaru w stre- o< -
fach niebezpiecznych dzigki zalecanej &
rozdzielczo$ci wynoszacej do 750 000d. Platformy
wagowe posiadajg certyfikaty zgodnosci dla strefy 2/22 i kate-
gorii 2 oraz zapewniaja bezpieczne i niezawodne pomiary przy
wysokich wymogach dotyczacych tolerancji. Przyklady zastoso-
wan obejmuja recepturowanie i dozowanie krytycznych mate-
riatéw, wazenie gazéw lub napelnianie kosztownych produktow.
www.mt.com/pbk9-ch
www.mt.com/pfk9-ch

Uzyskaj wysoka dokladno$¢ w §rodowiskach zagrozonych
wybuchem. Zapewnij pelng funkcjonalnos¢ w strefie niebez-
piecznej. Zwieksz szybkos$¢ wazenia w strefie niebezpiecznej

Terminal wagowy IND570
Terminal wagowy IND570 jest skonstruowany i atestowany
do uzytku w najtrudniejszych warunkach przemystowych

oraz w strefach niebezpiecznych skla-
syfikowanych jako strefa 2/22 i katego-
ria 2. Terminal zapewnia elastyczne
opcje kontroli w ramach proceséw
recznych i automatycznych. Terminal
IND570 umozliwia tatwg rozbudowe z zasto-

sowaniem modutéw programowych oraz interfejséw
komunikacyjnych i sterowania w celu spelnienia zmieniajacych
si¢ wymogow procesu.

www.mt.com/ind570-ch

Eancuchowa waga kontrolna
Lancuchowe wagi kontrolne
przeznaczone do pracy z szyb-
koscig do 800 opakowan
na minute zapewniaja N
szybki i bezproble- it
mowy transport oraz
wysoka szybko$¢ waze-
nia wysokich, poten- Ly
cjalnie niestabilnych produktéw o matej powierzchni podstawy,
takich jak puszki z aerozolem. Systemy sa dostepne z certyfika-
tem zgodno$ci z norma ATEX dla strefy 2/22 do uzytku w loka-
lizacjach niebezpiecznych. Cechy konstrukcyjne obejmuja her-
metyczne uszczelnienie szafek sterowniczych oraz zastosowanie
materialéw antystatycznych w terminalu operatora i konstruk-
¢ji przenosnika.
www.mt.com/chain-checkweigher-ch [ ]

Jak zoptymalizowac¢ dzialania wzorcowania
Za pomoca podejscia opartego na ryzyku

Regularne WZorco-
wanie oparte na
gruntownej analizie
ryzyka procesu utatwia
stabilizacje produkeji
oraz pozwala oszcze-
dza¢ czas i zasoby. Zbyt
rzadkie testowanie
grozi wystepowaniem
niewykrytych proble-
moéw z doktadnoécig, a zbyt czeste testowanie zakiéca produk-
cje. Poznaj odpowiedni harmonogram w zaledwie dwie minuty
i zapewnij zgodno$¢ z nowym podej$ciem myslenia opartego
na ryzyku w normie ISO 9001.

Rewizja 2015 normy ISO 9001 przyniosta istotne zmiany
dotyczace myslenia opartego na ryzyku stosowanego w calej

32 enNr1e2017r.

normie. Wplywaja one réwniez na proces wzorcowania. Jedy-
nym sposobem dajacym pewno$¢, Ze pomiary zapewniaja
wyniki dotyczace kosztow, jakosci i zyskow, ktdre pomagaja
zwiekszy¢ rentownosé, jest wybdr odpowiedniej procedury
i harmonogramu okresowego wzorcowania wagi. Jednak $ro-
dowiska produkcyjne stawiajg urzadzeniom wagowym wysokie
wymagania. Niesprawno$¢ lub niedokladno$¢ wag grozi prze-
stojami, niska jakoscig produktu, brakiem zgodnosci z prze-
pisami, wiekszg ilo$cig zobowigzan i potencjalng utratg zysku.

Myslenie oparte na ryzyku

Wiele firm zna juz my¢lenie oparte na ryzyku z innych norm,
takich jak Dobra Praktyka Wytwarzania lub normy bezpie-
czenstwa. Analiza ryzyka zwykle sklada si¢ z dwdch czynni-
kéw: prawdopodobienstwo zdarzenia oraz wazno$¢ (wplyw)
zdarzenia.



Wplyw na wzorcowanie

Wplyw myslenia opartego na ryzyku na proces wzorcowa-
nia rozpoczyna si¢ od oceny wptywu niedoktadnych wynikéw
wazenia na procesy biznesowe. Przyklady: straty materialu
i czasu, wyniki niezgodne ze specyfikacja, zatrzymanie pro-
dukcji, wycofanie produktu z rynku i utrata dobrego wizerunku.
Ponadto nalezy oceni¢ wplyw nieprawidtowych pomiaréw na
osoby i srodowisko. Na koniec trzeba oceni¢ prawdopodobien-
stwo wykrycia nieprawidlowego pomiaru. Im wieksze sa wyma-
gania dotyczace dokladno$ci procesu wazenia, tym wigkszy jest
negatywny wplyw nieprawidlowego pomiaru oraz liczba nie-
zbednych testow.

Optymalizacja dzialan wzorcowania

Systematyczna ocena procesu wazenia oparta na ryzyku
moze by¢ najistotniejszym krokiem, jaki musi podjaé organi-
zacja w celu zoptymalizowania dziatan wzorcowania i zapew-
nienia zgodnosci ze zmieniong norma ISO 9001. W METTLER

TOLEDO opracowano wytyczne Good Weighing Practice™

(Dobra Praktyka Wazenia) jako znormalizowang metodologie
o podstawach naukowych, oparta na gruntownej analizie ryzyka
na potrzeby bezpiecznego wyboru, wzorcowania i eksploatowa-
nia urzadzen wagowych. Podczas konsultacji nasi specjalisci ds.
GWP® pomagaja obiektywnie oceni¢ ryzyko dotyczace urza-
dzen wagowych i opracowaé¢ odpowiedni proces zarzadzania
ryzykiem w celu zapobiegania awariom przed ich wystapieniem.
Wyeliminuj niepotrzebne testy, gdy ryzyko jest niskie, i zapew-
nij najwyzsza wydajnos$¢, gdy ryzyko jest wysokie. Zapewniamy
réwniez pelna dokumentacje umozliwiajacg bezproblemowe
zapewnienie zgodnosci z norma ISO 9001:2015. Wiecej infor-
magcji na temat wytycznych Good Weighing Practice (Dobra
Praktyka Wazenia) i wzorcownia:
www.mt.com/gwp-verification-ch

www.mt.com/calibration-ch [

Szybkie mierzenie niestandardo-
wych przesylek CSN110

O peratorzy $wiadczacy ustugi
przesylek ekspresowych nie
tylko $cigaja sie z czasem, ale dodat-
kowo staraja sie przescignac¢ konku-
rencje dzigki lepszym cenom i bar-
dziej przemyslanym procedurom.
Kluczem do realizacji tego zamierzenia jest automatyzacja. Im
wiecej przedmiotéw mozna obstuzy¢ automatycznie, tym wiek-
sze pole do zwiekszania przychoddéw, marz i wydajnosci.
e Pomiar w dowolnym miejscu i czasie.
e Automatyczny transfer danych.
e Korzysci dzigki szybkiemu zwrotowi z inwestycji.
e Zgodnos¢ z wymogami legalizacji.

CSN110 ScanTape™ szybko na siebie zarabia. Skorzystaj
z naszego kalkulatora online.

Oblicz zwrot z inwestycji w urzagdzenie CSN110 ScanTape™
www.mt.com/CSN110-tl |

reklama

Moduty wagowe
czujniki masy

\Wymagajgce ogromnej wytrzymatosci wazenie
zbiornikdw, naczyn, koszy zasypowych lub
przenosnikéw nie stanowi problemu dla modutéw
wagowych METTLER TOLEDO, kforych konstrukcja
potrafi sprosta¢ frudnym warunkom pracy. Moduty

i czujniki wagowe METTLER TOLEDO do wazenia
precyzyjnego i przemystowego majq wszystkie
globalne atesty i mozna je tatwo integrowac

Z maszynami, pojazdami, urzgdzeniami i aparatami.
W ich konstrukcji uwzgledniono zasady zapewniajqce
ochrone przed przecigzeniem i uniesieniem, kiéra stuzy
bezpieczenstwu wazenia oraz doktadnosci wynikow.
Mettler-Toledo Sp. z 0.0., ul. Poleczki 21, 02-822 Warszawa PL

» www.mt.com/ind-powermount
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AGYV - samojezdne wozki transportowe
firmy SEW-EURODRIVE Polska

Wozki AGV (Automated Guided Vehicle) nowej generacji umozliwiaja wyzszy poziom
automatyzacji proceséw logistycznych i technologicznych. To bezzatogowe pojazdy
transportowe, ktére nie sg obcigzone ciezkimi akumulatorami o ograniczonej

zywotnosci i nie wymagaja wielogodzinnego tadowania.

Postep technologiczny umozliwik

e Zastosowanie superkondensatoréw o niewielkiej masie i krét-
kim czasie tadowania do magazynowania energii.

e Bezkontaktowe (indukcyjne) i samoczynne doladowy-
wanie superkondensatoréw podczas jazdy lub na stacjach
docelowych.

e Bezprzewodowa komunikacje i nawigowanie pojazdow -
Bluetooth, WLAN, laser.

e Zagwarantowanie bezpiecznego dla ludzi i otoczenia prze-
mieszczania si¢ pojazdéw w halach produkcyjnych lub magazy-
nowych - systemy Safety w oparciu o skanery bezpieczefistwa.
Dodatkowym atutem jest mozliwo$¢ szybkiego przeprogra-

mowywania tras dla AGV - gwarantuje to tak istotng dzisiaj
wysoka elastyczno$¢ produkeji. W wielu przypadkach mobilne
urzadzenia transportowe, jako uzupelnienie istniejacego sys-
temu przeno$nikowego w zakladach wytworczych, sg jedynym
rozwigzaniem, aby nie zamyka¢ przenoénikami drég transpor-
towych lub ciggéw komunikacyjnych. W przypadku zastosowa-
nia wozkéw AGV prosta i powtarzalna czynno$¢ transportowa
moze by¢ realizowana automatycznie i bezobstugowo, zapew-
niajac jednoczesnie bezpieczenstwo dla otoczenia.

Systemy zasilania

e Pojazdy wyposazone w zestaw superkondensatoréw dotado-
wywanych indukcyjnie na trasach przejazdu lub/i stacjach
docelowych (MOVITRANS®). W tej wersji wdzki wyposa-
zone sg w system zarzadzania energia, ktéry nie wymaga
pokrycia petlami indukcyjnymi. Czasy przejazdu z zastoso-
waniem tej technologii zalezg od ich ilo$ci. Modulowos¢ sys-
temu umozliwia jego rozbudowe w zaleznos$ci od potrzeb,
a czas doladowania superkondensatora jest rzedu jednej
minuty.

e Zasilanie pojazddw z petli indukcyjnych zatopionych w pod-
fozu na calych trasach przejazdu. W tej technologii nie sg
wymagane superkondensatory ani systemy zarzadzania ener-
gia. Konieczno$¢ alternatywnego zrodta zasilania istnieje
tylko na wypadek zaniku zasilania.

e Przy braku jakiejkolwiek
energii zasilania istnieje
mozliwo$¢ mechanicznego
rozsprzeglenia napedow
i recznego przepchniecia
pojazdu.

Pakiet superkondensatoréw
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Movitrans®

Nawigowanie w przypadkach pojazdow, ktére nie

poruszaja sie po szynach i nie maja mechanicznego

naprowadzania

e Za pomocg kamer $ledzacych specjalistyczng tasme nakle-
jang na trasie przejazdu. Tasma jest niezwykle odporna na
uszkodzenia mechaniczne, a zmiana trasy przejazdu wymaga
naklejenia taémy w innym miejscu.

e Naprowadzanie antenowe na kable petli indukcyjnej w pod-
fozu - dla pojazdéw zasilanych permanentnie z systemu
MOVITRANS®.

Sterowanie pojazdami

e Reczne wybieranie stacji docelowych za pomoca panelu ope-
ratorskiego lub przyciskami na pojezdzie.

e Z nadrzednego sterownika poprzez Bluetooth.

e Z nadrzednego sterownika poprzez WLAN.

e Tagi RFID na trasie przejazdu aktualizujace informacje
o polozeniu wozka.

e Wozki standardowo posiadaja mozliwos¢ jazdy w dowolnym
kierunku w trybie recznym.

Bezpieczenstwo

Gdy wozki transportowe poruszajg si¢ w obszarach, w ktd-
rych mogg znaleZ¢ si¢ ludzie, bezpieczenstwo zapewnia sys-
tem skaneréw bezpieczenstwa z oprogramowanymi strefami
bezpieczenstwa.



Opcjonalnie - bezpieczne funkcje napedowe typu:

e bezpieczna kontrola hamulca;
e bezpieczne zatrzymanie;
e bezpieczna predkosé.

Warto przy tym zwrdci¢ uwage, ze mozliwos$¢ bezpiecznego
stosowania automatycznych wozkéw samojezdnych dotyczy
nie tylko sytuacji, gdzie chodzi o zagwarantowanie bezpieczen-
stwa ludziom znajdujacym sie na trasach przejazdu tych woz-
kéw. W wielu sytuacjach bezobstugowe AGV moga wyreczy¢
ludzi w miejscach, gdzie niebezpieczenstwem jest duzy ruch
np. wozkow widlowych.

Uktad napedowy

Wozki napedzane sa motoreduktorami katowymi z synchro-
nicznymi silnikami serwo, zapewniajacymi precyzyjng skret-
no$¢ i podazanie zgodnie z zadanym torem jazdy.

Oferowane przez firme SEW-EURODRIVE Polska
rozwiazania daja uzytkownikom szerokie spektrum
korzysci w postaci:

o fachowego lokalnego wsparcia technicznego przy definiowa-
niu funkcji transportowych, wyborze wariantu wozka i dobo-
rze parametréw pojazdu na etapie projektowania;

e uruchomienia sterowania systemoéw transportowych przez
doswiadczonych automatykéw SEW-EURODRIVE Polska
na obiektach u Klientow;

reklama

e pomocy w integrowaniu transportu wézkami AGV z pozosta-
tym systemem transportowym uzytkowanym przez Klienta;

o fachowego fabrycznego serwisu gwarancyjnego i pogwaran-
cyjnego, w tym linia serwisowa Hotline 24 h;

e mozliwoéci zdalnego monitoringu i nadzorowania systemu
w trakcie eksploatacji wozkow poprzez sie¢ internetowg lub
telefonie komérkowa;

e pomocy w zmianach funkcji transportowych oraz tras prze-
jazdowych wozkow.

Referencja dla takiego przypadku jest AGV zaprojektowany
i zainstalowany w zakladzie montazowym firmy SEW-EURO-
DRIVE Polska w Lodzi. Zapraszamy do zapoznania si¢ z tym
rozwigzaniem, chetnie doradzimy i podzielimy si¢ naszym
dos$wiadczeniem. ]

Informacje techniczne dostepne sa na stronie internetowej:

www.sew-eurodrive.pl/agv

EURODRIVE

SEW-EURODRIVE Polska Sp. z 0.0.
ul. Techniczna 5, 92-518 £6dzZ

tel. 42-293 00 00

e-mail: ssw@sew-eurodrive.pl
www.sew-eurodrive.pl

AGV - samojezdne wozki
transportowe nowej generaciji
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www.sew-eurodrive.pl/agv
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Automatyzacja w celu minimalizacji
przypadkow wycofania produktow
Zywnosciowych

Robert Brooks

Przypadki wycofania produktéw
spozywczych w Wielkiej Brytanii
to powazne zmartwienie producentow,
ktére tak fatwo nie zniknie. Raporty
wskazujg, ze liczba przypadkéw wycofa-
nia produktéw w 2015 r. wzrosta o 80%,
do 159* przypadkéw. Szkody maja cha-
rakter wizerunkowy i finansowy.

O ile wigkszoé¢ przypadkéw wycofania
powoduja niewyszczegolnione sktadniki
(w tym alergeny), w duzym stopniu przy-
czynily sie do tego réwniez zanieczysz-
czenia bakteriami, metalami i innymi
cialami obcymi.

Producenci muszg mie¢ $wiadomosé
wplywu biezacych trendéw w produk-
cji na precyzje etykietowania i pakowa-
nia. Krotsze serie wielu wariantéw, zmie-
nione wersje sprawdzonych produktéow
i przeprojektowane wzory opakowan
moga prowadzi¢ do bledow.

Poziom testéw przeprowadzanych na
linii i poza nig w celu wykrycia zanie-
czyszczen beda prawdopodobnie wyzna-
czaé standardy sprzedawcéw detalicz-
nych i podmiotéw trzecich, ale zaréwno
w tych, jak i innych obszarach zacho-
dzi ciagta ewolucja. Producenci musza

W 2015 roku wzrosta skokowo liczba przypadkéw wycofania produktéw.
Robert Brooks twierdzi, ze efektywna i zintegrowana automatyzacja zaktadu moze odgrywac
kluczowa role w minimalizacji tych kosztownych i szkodliwych przypadkéw wycofania.

nadaza¢ za tymi zmianami, a takze za
konsekwencjami przepiséw w zakresie
przekazywania konsumentom informa-
¢ji na temat zywnosci (FIC), obejmuja-
cych nowe, bardzo szczegotowe regulacje
prawne dotyczace informacji umieszcza-
nych na opakowaniach.

Podstawowym wymogiem jest to,
aby wstepnie drukowane i zmienne
dane (w tym daty waznos$ci) doklad-
nie odpowiadaly produktowi wewnatrz
opakowania.

Chociaz nie ma jednego skutecznego
$rodka, ktory zlikwidowalby wszystkie
zagrozenia w skali catego przedsigbior-
stwa, istnieje wiele rozwigzan z zakresu
kontroli produkeji, ktére mozna zinte-
growac z systemami sterowania i syste-
mami informatycznymi. Razem umoz-
liwiaja one znaczace i niezawodne
ograniczenie ryzyka przypadkow wyco-
fania produktéw.

Typowa linia produkcji obejmuje
opakowanie podstawowe (podnoszenie
i pakowanie przez robota oraz zamykanie
opakowan), opakowanie wtorne (pako-
wanie do karton6éw) i pakowanie zbior-
cze (pakowanie kartondw i paletyzacja).

| Zintegrowane kontrole na poziomie produkcji moga w znaczacy

i niezawodny sposéb ograniczyc¢ ryzyko wycofania produktow
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Kontrola przez systemy wizyjne staje sie coraz

bardziej cenionym narzedziem w zaktadach

produkciji zywnosci

Istnieje wiele punktow, w ktorych moga
wystapi¢ bledy, mogace skutkowaé wyco-
faniem produktu.

Serwonapedy wykorzystywane do
poruszania narzedzi do zamykania opa-
kowan moga z biegiem czasu ulec roz-
regulowaniu, a jako$¢ zamkniecia moze
pogorszy¢ sie przez nieprecyzyjng regu-
lacje temperatury lub zmiane w materiale
opakowania. Uklad podnoszenia i ukla-
dania moze powodowa¢ braki w opako-
waniach zlozonych z wielu elementéw.

Na etapie wazenia kontrolnego i kodo-
wania parametry moga by¢ ustawione na
bledny rozmiar opakowania. Nawet jesli
nadruk bedzie prawidlowy, do urzadze-
nia etykietujacego moze zosta¢ wprowa-
dzona nieprawidtowa etykieta produktu.
Na koncu linii kody artykuléw moga by¢
niezgodne z kodami palety.

Co moze zaskakiwal, wszystkie te
funkcje moga by¢ zarzadzane i moni-
torowane za pomoca jednego systemu
kontroli. Systemy nadzoru wizyjnego
opakowan, produktéw i kodéw, kon-
troli temperatury, czujniki i sterowniki
robotéw moga by¢ osadzone na jednej



platformie sterowania maszynami z bez-
posrednia, dwustronng facznoscig w cza-
sie rzeczywistym z bazami danych na
poziomie fabryki lub catej firmy.

Cena instalacji systemow wizyjnych
mogta poczatkowo budzi¢ ostroznosé
potencjalnych beneficjentéw wobec tej
technologii. Jednak to podejscie zmie-
nia sie, a uzytkownicy koncowi i produ-
cenci maszyn coraz czgsciej stosuja sys-
temy wizyjne na swoich liniach.

System nadzoru wizyjnego bedzie
sprawdza¢ kody, elementy graficzne
(zgodno$¢ kazdego opakowania z pro-
duktem na linii), elementy opakowania,
obecnos¢ etykiety, czytelno$¢ wydruku,
ksztalt, kolor i optyczna rozpoznawal-
no$¢ znakéw (OCR), nawet przy naj-
wigkszych predkosciach linii.

Laczno$é z bazg danych oznacza mozli-
wos¢ gromadzenia danych kontroli jako-
$ciiprodukeji oraz $ledzenie i zapewnia
zgodno$¢ z przepisami. Umozliwia ana-
lize danych pod katem niekorzystnych
trendéw oraz uruchomienie serwisu pro-
filaktycznego i zapobiegawczego.

Czulo$¢ na zmiany temperatury
w obszarach, takich jak zamykanie opa-
kowania podstawowego, jest réwniez
wazna w celu zagwarantowania szczel-
nosci i w efekcie trwaltosci produktu.

Pojedynczy sterownik maszyny moze
zapewni¢ taki poziom komunikacji,
taczac ze soba logike, sterowanie ruchem,
kontrole wizyjng, bezpieczenstwo oraz
sterowanie robotami.

Nie ma powodu, dla ktérego prze-
mysl spozywczy mialby nie skorzysta¢

z przyktadu sektora farmaceutycznego
i nie wdrozy¢ automatyki na tak wyso-
kim poziomie ze wzgledu na jej efektyw-
nos¢ i elastyczno$é, a takze — coraz cze-
$ciej — w celu ograniczenia do minimum
przypadkow wycofania produktow.

* Magazyn Food Manufacture, luty 2016 r.http://
www.foodmanufacture.co.uk/Food-Safety/

Food-and-drink-recalls-up-80-in-2015.

Omron Electronics Sp z o.0.

www.industrial.omron.pl

Prawo dla europejskich robotow

omisja Prawna Parlamentu Europejskiego (KPPE) zatwier-

dzita propozycje przepiséw prawa cywilnego zwigza-
nych z robotyka i przedstawionych 12 stycznia w postaci
raportu. Do zalecenn naleza m.in. obowigzkowa rejestra-
cja robotéw, zabezpieczenie przed ich nieodpowiednim
zadzialaniem, ubezpieczanie maszyn oraz utworzenie poje-
cia ,,0soby elektronicznej”, na ktdrej spoczywataby prawna
odpowiedzialnos¢.

Intencja dziatania KPPE jest zabezpieczenie ludzi przed kon-
sekwencjami rosnacego wykorzystania robotdw i sztucznej inte-
ligencji. Komisja chce réwniez zdefiniowa¢ jasne wytyczne pro-
jektowe dla producentéw maszyn.

Propozycje komisji majg, jak dotad, bardzo ogdlny ksztatt.
Zbudowano je w oparciu o prawa robotyki stworzone
w ubieglym wieku przez Isaaka Asimova. Gléwne zalozenia

parlamentarzystow to stworzenie rejestru inteligentnych maszyn,
zobowigzanie producentdw do instalacji w nich wytacznika bez-
pieczenstwa (kill switch), pozostawienie im mozliwo$ci aktuali-
zacji oprogramowania w razie ich nieprawidlowego zadziata-
nia, projektowanie jednoznacznie identyfikujace maszyny oraz
zakaz modyfikowania robotéw w taki sposéb, aby pelnily funk-
cje broni.

Europejscy postowie nie zapomnieli takze o kwestiach finan-
sowych. Wspolnie chca systemu obowigzkowych ubezpieczen,
ktorymi zostaliby objeci producenci maszyn, oraz utworzenia
funduszu gwarancyjnego pozwalajacego pokrywaé ewentu-
alne roszczenia z tytutu szkéd wyrzadzonych przez maszyny.
W posredni sposéb najbardziej zaawansowane ,,0soby elektro-
niczne” moglyby takze sta¢ si¢ podatnikami. |

Zrédlo: automatyka.pl

Wedlug nowego raportu przygotowanego przez
Research and Markets rynek HMI bedzie rést w latach 2016-2022
ze Srednim tempem rocznym na poziomie 9%

Rozwc')j napedzany jest przez rosnacy popyt na urzadzenia
automatyki przemystowej w sektorze produkcji przemysto-

wej, ewolucje technologii IloT oraz zapotrzebowanie na inteli-
gentne rozwiazania automatyki i zwiekszajace poziom kontroli
i efektywnosci w zakltadach produkcyjnych.

Segment sprzetowy zostal w raporcie podzielony na panele
podstawowe, zaawansowane oraz oparte o PC. Analitycy ocze-
kuja, ze w najwiekszym tempie rozwija¢ si¢ bedzie sprzedaz
paneli zaawansowanych. Wysokie zapotrzebowanie na takie

rozwigzania sygnalizuja przede wszystkim sektory ropy nafto-
wej i gazu, chemiczny oraz energetyczny. Ponadto Research and
Markets podkresla, ze w najblizszych latach rozwija¢ si¢ bedzie
produkcja paneli wbudowanych. Bedzie to w gtéwnej mierze
zastuga sektora przetworczego.

Podobnie jak w poprzednich latach w okresie 2016-2022
gléwnymi odbiorcami paneli operatorskich beda producenci
dzialajacy w branzy motoryzacyjne;. ]

Zrédio: automatyka.pl
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ELAUTEC - Automatyzacja, robotyzacja
i systemy wizyjne kontroli produkciji

Dariusz Bednarz

AUTOMATYZACJA =ROBOTYZACJA

Zwigkszenie wydajnosci, poprawa jakosci produkgji, ograni-
czenie kosztéw i ochrona cztowieka przed szkodliwymi warun-
kami - to tylko niektére z powodéw stosowania automatyki
i robotéw w liniach przemystowych.

Obszary, w jakich roboty znajduja zastosowanie, to m.in.

e montaz;

e malowanie, lakierowanie itp.;

e paletyzacja;

e transport;

e pakowanie;

e szlifowanie, polerowanie;

e kontrola jakosci (wraz z systemami wizyjnymi).

Wykonujemy stanowiska zrobotyzowane zaprojektowane pod
potrzeby i wymogi Klienta. Pracujemy na robotach:

e Mitsubishi Electric - ramieniowych i scara;
e Yaskawa Motoman - ramieniowych, scara, delta;
e Omron Adept - ramieniowych, scara i delta.

Zapewnimy profesjonalne i skuteczne rozwigzania dosto-
sowane do indywidualnych potrzeb w kazdej z ponizszych
dziedzin:

e kompletne systemy sterowania i kontroli w maszynach;

e systemy wizualizacjiisterowania procesami technologicznymi;
e zrobotyzowane stanowiska montazowe;

e manipulatory i systemy przemieszczen liniowych.

Na naszg oferte ustugowa zwigzang z automatyzacja maszyn,
linii technologicznych oraz obiektéw przemystowych skladajg
sig:

e projekt;

e kompletacja;

e dostawa i montaz urzadzen;
e rozruch;

e szkolenie personelu;

e serwis.

Na etapie projektu tworzymy koncepcje catego systemu —
robota wraz z systemem sterowania, wizualizacji i zabezpieczen.
Wykonujemy symulacje pracy robota, co pozwala na poprawny
dobdr, sprawdzenie jego zasiegu, czasu cyklu i zoptymalizowa-
nie zajmowanej przez stanowisko przestrzeni. Ponadto opra-
cowanie symulacji umozliwia w prosty sposéb przedstawié
i modyfikowa¢ koncepcje stanowiska odbiorcy (przed jego
wykonaniem), co pozwala na uwzglednienie pomystow i zale-
cen zaréwno wykonawcy, jak i odbiorcy.

SYSTEMY WIZYJNE

Od poczatku 2007 roku wdrazamy systemy wizyjne poczaw-
szy od prostych detekcji, do zaawansowanych systemow wie-
lokamerowych wlacznie, wraz z segregacja przy pomocy
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manipulatoréw czy robotéw przemystowych. W naszym labo-
ratorium testujemy mozliwosci i wydajno$¢ réznych urza-
dzen pod katem zastosowania na potrzeby Klientéw. Wyniki
naszych testow i doswiadczenie nabyte w pracy z tymi syste-
mami pozwalajag nam na dobdr najbardziej optymalnych roz-
wigzan do Panstwa aplikacji. Stanowiska inspekcji wizyjnej pro-
jektujemy i wykonujemy od podstaw, rozpoczynajac od doboru
os$wietlenia, a konczac na programowaniu interfejsu, przezna-
czonego do zarzadzania systemem przez operatora. Dziatanie
takie umozliwia nam elastyczne dopasowanie si¢ do wszyst-
kich wymogo6w i zalecen konkretnych aplikacji. Kazdy etap two-
rzenia stanowiska systemu wizyjnego jest dla nas niezmiernie
wazny i przeprowadzany kompleksowo.

Systemy wizyjne dzielg si¢ na takie, ktére posiadaja sprze-
towo zaimplementowane biblioteki z algorytmami - tzw. inte-
ligentne - oraz na takie, gdzie na komputerze przemystowym
zainstalowane jest oprogramowanie z bibliotekami, a kom-
puter posiada interfejs do polaczenia z kamerami nieinteli-
gentnymi, np. poprzez USB3.0 czy GigE. Obecnie najbardziej
zaawansowane systemy wielokamerowe nie tylko pozwalaja na
odrzut wadliwego produktu, ale réwniez spelniajg komplek-
sowa kontrole produkcji wraz ze sprz¢zeniem zwrotnym para-
metréw do systemu sterowania, co pozwala na automatyczna
poprawe produkcji. W Polsce rynek systeméw wizyjnych coraz
bardziej si¢ rozwija i jest to zrozumiale, gdyz wymagania co
do wydajnosci oraz jako$ci produktu réwniez wzrosty. Dodat-
kowo koszty samych urzadzen juz nie sg tak duze, wzrosta ich
dostepnosé, jakosé i przystepno$é. Branze systemow wizyjnych
mozemy poréwnac do tej sterownikéw PLC sprzed lat, mozli-
wosci sprzetowe i programowe wigkszo$ci odpowiednich ste-
rownikéw réznych producentéw sa zblizone, a jedynie obstuga,
cena, jako$¢, marka i w konsekwencji dzieto programisty ma
najwieksze znaczenie.

Obecnie zaawansowane systemy wizji maszynowej dla skom-
plikowanej i szybkiej kontroli jakosci sg tworzone przez nie-
liczne firmy w Polsce. Tylko te, majace za soba dziesigtki czy
setki dzialajacych systemoéw, obstugiwanych kompleksowo
w réznych galeziach przemystu, wraz z projektem i montazem
mechanicznym oraz bezpieczng ingerencja w automatyke, moga
pochwali¢ si¢ duzym do$wiadczeniem branzowym. Nalezy
pamietaé o pozostatych aspektach ,widzenia maszynowego’,
gdyz kamera to tylko cze$¢ systemu pozwalajacego na kontrole,
a w konsekwencji poprawe jakosci produktéw. Bardzo wazne
sg3: dobrze dobrane i zamontowane o$wietlenie, stabilny mon-
taz, odpowiednia wymiana danych z systemem sterowania, nie-
zawodnos¢ uzalezniona czesto od poprawnego doboru sprzetu,
a takze jak najwyzszy procent kontroli, nierzadko uzalezniony



od zachowania powtarzalnych warunkéw otoczenia kamer, jak
i samych parametréw produkeji.

Jako autoryzowany partner wielu wiodacych producen-
tow w branzy wizyjnej i o$wietleniowej, czgsto przy wsparciu
z ich strony oraz bazujac na zdobytym doswiadczeniu podczas
testow jakosciowych produktéw, oferujemy stanowiska kontroli
jakosci dopasowane do potrzeb Klienta.

Posiadamy wlasne laboratorium wyposazone na state
w kamery, procesory i specjalistyczne o$wietlacze, a takze stano-
wiska umozliwiajace testy produktéw w ruchu kotowym, linio-
wym oraz podczas lotu nawet do 20 szt. na sekunde¢. Tworzymy
nasze systemy wizyjne w oparciu o produkty takich firma jak:

Nasze stanowiska inspekcyjne dzialajg na liniach zakladéw
produkcyjnych w przemysle:
oponiarskim;
elektronicznym;
samochodowym;
opakowaniowym;
maszynowym i innych.
Najczestszym celem, ktory przyswieca idei wdrozenia syste-
mow, sg odcigzenie pracownikoéw od zmudnej pracy kontrolnej,
zwiekszenie jej efektywnosci i tym samym poprawienie jakosci
produkeji. Réwniez ewentualne reklamacje mogg by¢ dla pro-
ducenta bardzo kosztowne, dlatego wprowadzanie wszelkich

e EVT; usprawnien w tym zakresie jest niezwykle istotne. Zachecamy
e Omron; firmy do aktywnego zainteresowania tematem inspekcji wizyj-
e Keyence; nej i stuzymy pomocg w implementacji systemow. |
o Adlink;

e Datalogic;
e MVTec Software;

|E| Dariusz Bednarz

e Dalsa;

o Baslr €lautec
e Adaptive Vision;

o Cognex; ELAUTEC
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e Panasonic;
e Scorpion 3D
oraz o$wietlacze ADVANCED iLLUMINATION i TMS Lite.
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Najwazniejsze trendy wzrostowe
w przemysle w 2017 roku

daniem analitykéw IHS Markit, po

dwdch latach tendencji znizkowych
$wiatowy rynek automatyki powrdci
w biezacym roku do wzrostow. IHS
opublikowat liste przewidywanych sied-
miu najlepszych branzowych trendéw
produkcyjnych na rok 2017. Analizy
i wynikajace z nich prognozy zebrane
zostaly w nowej Bialej Ksiedze IHS Mar-
kit. Kolejnos¢ przedstawionych w arty-
kule przewidywan jest przypadkowa
i nie odzwierciedla zadnego rankingu
trendow.

Globalny rynek automatyki
wzrosnie pomimo przeciwnosci

Swiatowy rynek urzadzen automatyki
przemystowej (IAE - Industrial Automa-
tion Equipment) wzro$nie w 2017 roku
o okoto 1,5%, po ,rozczarowujacym”
roku 2016, w ktérym spadly przychody
wielu dostawcow sprzetu, a inwestycje na
wielu rynkach byly niepewne. Perspek-
tywy wzrostu beda sie ksztaltowaé rdz-
nie, w zalezno$ci od sektora, przy czym
powrdt do wzrostu nastapi pomimo ciag-
tych przeciwnosci, gtéwnie w postaci
niskich cen ropy, a takze zmniejszenia
sie sprzedazy ciezkich maszyn.

Operacje chmurowe beda
ograniczane na rzecz dzialan
lokalnych oraz edge computingu

W 2016 roku wiele platform chmu-
rowych wprowadzono w celu wspar-
cia Internetu Rzeczy w produkcji prze-
mystowej. Zdalne operacje w chmurze
moga przynie$¢ znaczne korzysci pod
wzgledem skalowalnosci i kosztow, jed-
nak watpliwosci dotyczace bezpieczen-
stwa cybernetycznego wywolaly wérdd
uzytkownikéw koncowych obawy przed
wejsciem w te technologie.

IHS przewiduje, ze niepewnos¢ w sto-
sunku do cloud computingu przynie-
sie w rezultacie rozwdj miejscowych
systemow o charakterze chmurowym
oraz zwrdcenie si¢ w kierunku edge
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computingu, czyli operacji wykonywa-
nych przez tzw. krawedzie sieci, bez prze-
sytania danych do chmury. Jednoczesnie,
wedtug analitykéw, w 2017 roku postepo-
wa¢ bedzie wzrost rynkowej $wiadomo-
$ci dotyczacej funkcjonowania w chmu-
rze i edukacja ta spowoduje, ze firmy
beda coraz bardziej pewne zalet i korzy-
$ci, jakich moze dostarczy¢ zdalne dzia-
tanie w chmurze.

Automatyka przemystowa
bedzie miala wiekszy wplyw na
outsourcing i relokacje produkcji
Od 2014 roku zmiany kurséw walut,
koszty transportu oraz stojace pod zna-
kiem zapytania dlugoterminowe ofe-
rowane i istniejace umowy handlowe,
ostabily niegdys solidne uzasadnienie
dla delokalizacji fabryk — przynajmniej
na razie. IHS przewiduje, ze w 2017
roku, zamiast produkcji na zasadach
offshoringu, wigksza liczba dostawcow
wybierze inwestowanie w automatyza-
cje w celu wykorzystania zachet podat-
kowych i pozyskania wykwalifikowanej
sity robocze;.

Oprogramowanie bedzie polem
bitwy

Cho¢ jedna z drég do polaczenia przez
firmy wiedzy z zakresu IT i OT (Opera-
tions Technology) jest partnerstwo. Aby
osiagnad ten cel, w ubiegtym roku czesé
producentéw automatyki dokonata prze-
je¢ dostawcoéw oprogramowania. THS
spodziewa sie w 2017 roku przyspie-
szenia akwizycji i nawigzywania relacji
partnerskich, poniewaz firmy z branzy
automatyki walcza o dostawcoéw opro-
gramowania, ktérzy pozwolg im na
poszerzenie ich ofert.

Nastapi konsolidacja na rynkach
wyposazenia produkcyjnego

Rok 2017 bedzie rokiem wzmozonej
konsolidacji rynku w kilku sektorach
urzadzen, takich jak silniki, generatory,

turbiny czy agregaty pradotworcze. Dla
lideréw utrzymanie lub ewentualnie
ekspansja rynkowego udzialu pozosta-
nie priorytetem, poniewaz wzrost rynku
w 2017 roku pozostanie raczej sttumiony.

Zatryumfuje standaryzacja
1acznosci

Wraz z ciagla presja ze strony uzytkow-
nikéw koncowych i rozwojem tacznosci
za posrednictwem przemystowych sys-
temow opartych o Internet Rzeczy poja-
wily sie nowe mozliwosci dla ustano-
wienia standardéw komunikacyjnych.
Rozpowszechnienie si¢ OPC-UA (Open
Platform Communications Unified Archi-
tecture) wraz z wydaniem norm TSN
(Time-Sensitive Networking) przyniesie
w biezacym roku dalszg standaryzacje
facznosci.

Do fabryk zdecydowanie wkroczy
sztuczna inteligencja

W 2017 roku roboty z ulepszonymi
funkcjami tacznosci i zdolno$ciami
detekcyjnymi beda nadal napedzaé
postep w zakresie inteligentnej produk-
cji. Wraz z dalszym rozwojem sztucznej
inteligencji roboty przemystowe stang si¢
bardziej zdolne do postrzegania otocze-
nia, uczenia si¢, a takze do podejmowa-
nia decyzji na wtasng reke. |

Zrédto: automatyka 2b2.pl



Wiekszos$¢ ludzi nie boi sie
automatyzacji

I stnieje wiele prognoz na temat wptywu technologii robotyki
i automatyki na przyszlos¢ pracy czlowieka. Sq one w wiek-
szoéci pesymistyczne i wieszczg przesiedlenia sily roboczej czy
dynamicznie rosngce bezrobocie. Jednak nowe dane spoteczne
zebrane przez Adobe Digital Insights sugeruja, ze przecietny
pracownik o wiele przyjazniej spoglada na roboty.

Wedlug Adobe wigkszo$¢ ludzi dyskutujacych w mediach spo-
feczno$ciowych moéwi o tym, jak roboty pomagajg im w pracy.
Statystyki pokazuja, ze wigkszo$¢ z nich chetnie oddataby swoje
przyziemne zadania w ich ,,rece”. Uczenie maszynowe, sztuczna
inteligencja oraz robotyka to najczesciej poruszane przez nich
tematy.

Raport Adobe opiera si¢ na danych pochodzacych od blisko
trzymilionowej spolecznosci zebranych w przestrzeni Twitera,
blogéw oraz for. Badania trwaly réwno rok, a rozpoczeto je
w styczniu 2016. Do $ledzenia dyskusji wykorzystano m.in. tag
#FOW (Future of Work). Iloé¢ tre$ci nim opisywanych wzrosta
w stosunku do ubiegtego roku o 40%.

- Ogolnie rzecz biorgc, ludzie wydaja si¢ by¢ przekonani, ze
przyszto$¢ pracy nie jest zagrozona. Niektorzy sadzg wrecz, ze
jest to wizja obiecujaca, poniewaz praca zaczyna zmienia¢ swojg
forme na bardziej przyjazna dla czlowieka - podsumowat ana-
lityk Adobe, Joe Martin. ]

Zrédio: automatyka.pl

Silosy pod kontrola

mber Agriculture to startup prowadzony przez studentéw

z Uniwersytetu w Illinois. Jego cztonkowie sa konstrukto-
rami miniaturowego czujnika, ktory umieszczony wewnatrz
siloséw, pomoze w monitorowaniu jakosci przechowywanego
w nich ziarna.

Idea jest do$¢ prosta. Czujniki monitoruja temperature, wil-
gotno$¢ oraz lotne zwigzki, sygnalizujgc tym samym stopient
wysuszenia ziarna. Dane z czujnikéw przesytane sg nastepnie do
smartfona rolnika, dzieki czemu moze on dobra¢ odpowiedni
moment do sprzedazy swojego plonu bez potrzeby zagladania
do wnetrza przechowalni.

Wspotzalozyciel firmy, Lucas Frye, uwaza, ze czujniki nie tylko
moga pomoc samym rolnikom, ale réwniez zapobiec skutkom
marnowania sie plonéw w kontekscie krajow, w ktorych stanowi
to spory problem dla populacji, na przykiad Indii.

Nie wiadomo jeszcze, jak ksztaltowac sie bedzie oferta cenowa
obejmujgca czujniki Amber Agriculture. Wiadomo jednak, ze
firma chce jg zaprezentowac jeszcze w tym roku. Swoje rozwig-
zanie pokaze réwniez na tegorocznych Targach CES. Studenci
zapowiadajg, ze ich gtéwnym celem jest tworzenie inteligent-
nych gospodarstw. ]

Zrédio: automatyka.pl

reklama

Niezmienna wydajnos¢ w
najczystszej postaci

www.staubli.com/robotics

Staubli posiada w swojej ofercie szerokg game
wysokowydajnych robotéw czteroosiowych i szescio-
osiowych w wykonaniu standardowym i specjalnym.
Roboty spetniajg najwyzsze standardy w najbardziej
wymagajacych aplikacjach przemystowych.

Przysztos¢ to cztowiek i maszyna.

serdecznie

Astwa
Zapraszamy Pans o stoiska

odwiedzenia nasze!
% J20 w hali 3 na tar

AUTOMATICON 2017-

HE N ROBOTICS

S7auBLs

Staubli £6dz Sp. z 0.0., www.staubli.pl, tel. +48 42 6368504
Staubli jest marka Staubli International AG, zarejestrowang w Szwajcari
i pozostatych panistwach. © Staubli, 2016




Niezawodne i funkcjonalne komputery przemystowe,
terminale i tablety - 100% MADE IN GERMANY

Krzysztof Kuzniarz

O firmie ads-tec

Produkcja zywnosci, produkcja lekdw,
magazyn, wozki widlowe i inne pojazdy
to gléwne, ale nie jedyne miejsca, w kto-
rych stosowane s3 opisywane urzadze-
nia. Firma ads-tec GmbH ma siedzibe
w Nuertingen, niedaleko Stuttgartu,
a produkcja odbywa sie w Wilsdruff
koto Drezna. Kazdy produkt charak-
teryzuje najwyzsza jako$¢ oraz nieba-
nalny i dopracowany design, doceniany
przez uzytkownikéw i nagradzany przez
ekspertow.

Terminale do pracy
w higienicznych warunkach
ADS-TEC oferuje dwie serie urza-
dzen do pracy w higienicznych warun-
kach. Sg to komputery panelowe serii
MMT8000 oraz monitory MMD8000.
Obie serie dostepne s3 w dwoch roz-
miarach ekranu - 17,3" oraz 23,8", w roz-
dzielczosci Full HD. Korpus obudowy
wykonany jest ze stali nierdzewnej i nie
posiada zadnych szczelin ani wystaja-
cych elementéw, a design zostal uho-
norowany nagroda reddot award hono-
urable mention 2015. Stopien ochrony
wynosi IP65 w kazdym miejscu, a kon-
strukcja jest chlodzona pasywnie i nie
zawiera zadnych elementéw ruchomych,
dzieki czemu urzadzenia sg odporne na
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wibracje i mozna je swobodnie przesu-
wa¢, co umozliwia specjalny adapter do
montazu na rurze o $rednicy 48 mm,
kompatybilny m.in. z systemem moco-
wan firmy Rittal. Mocowanie zapewnia
regulacje obrotu terminalu w osi piono-
wej oraz kata pochylenia, a takze pozwala
ukry¢ wszelkie przewody wewnatrz
rury montazowej. Komputery moga by¢
wyposazone w procesor Celeron 2980U
1,6 GHz lub Core i5-4300U 1,9 GHz,
do 8 GB pami¢ci RAM oraz dysk SSD
w réznych pojemnosciach. Ekran doty-
kowy, zaré6wno w komputerach, jak
i monitorach, wykonany jest w techno-
logii pojemnos$ciowej, obstuguje techno-
logie multi-touch (10 punktéw dotyku),
a jego powierzchnia jest antyrefleksyjna.
Mozna go réwniez obstugiwa¢ w cien-
kich rekawiczkach. Opcjonalnie moni-
tory MMD8000 moga pracowaé jako
»zdalny monitor”, co jest alternatywa dla
cienkich klientéow (Thin Client). Tech-
nologia ta umozliwia transfer obrazu
oraz sygnatu USB do 100 metréw, dzieki
czemu monitor moze np. wspdtpracowa’
z wydajnym komputerem, umieszczo-
nym w serwerowni, co pozwala zredu-
kowac¢ koszty i zminimalizowaé ryzyko
wystapienia awarii.

Komputery przemystowe
do montazu w pojazdach

Druga, bardzo mocng grupg urzadzen
sa komputery do montazu w pojazdach,
m.in. na woézkach widlowych, w pojaz-
dach rolniczych i maszynach budow-
lanych. Dostepne sg 3 serie: VM'T7000,
VMT8000 oraz HDT8000. Pierwsze dwie
maja uniwersalne zastosowanie i s3 sto-
sowane rowniez na hali przemystowe;.
Komputery dostepne sg w 4 rozmiarach
tj. 8";10,4"; 12,1" oraz 15", z 2- lub 4-rdze-
niowym procesorem Intel Atom, 4-8 GB
RAM i pamiecia mSATA 8-120 GB.

W artykule prezentujemy wybrane produkty niemieckiej firmy ads-tec, producenta
z 35-letnim do$wiadczeniem, ktéry dostarcza technologie 100% MADE IN GERMANY.

4 zlacza USB w wersji 1 A pozwalaja
podlaczy¢ i sprawnie naladowaé skaner
kodéw kreskowych czy dodatkowy termi-
nal reczny, a opcjonalne interfejsy CAN,
WLAN, RFID oraz Bluetooth dodatkowo
usprawniajg integracje z zewnetrznymi
systemami. Modele VMT7000 s3 wypo-
sazone w rezystywny ekran dotykowy,
ktory umozliwia pracg nawet w grubych
rekawicach. Seria VMTB8000 posiada
odporny na zarysowania ekran pojem-
no$ciowy multi-touch. Serie HDT8000
reprezentuje model HDT8012 - termi-
nal z ekranem pojemnosciowym 12,1",
dedykowany do pojazdéw rolniczych
i budowlanych, z mozliwo$cig automa-
tycznego wylaczania w ustalonym cza-
sie po odcigciu zaptonu. Wszystkie ter-
minale posiadaja stopien ochrony IP65,
wysoka odpornoé¢ na wibracje i szeroki
zakres temperatur pracy, a opcjonalnie
moga by¢ wyposazone w ekran czytelny
w bezposrednim $wietle stonecznym,
dzigki czemu mogg by¢ stosowane na
zewnetrznych magazynach czy placach
budowy.

Wszelkie zainteresowane osoby pro-
simy o kontakt z firmg INEE, gdzie moga
Panstwo liczy¢ na szybki dobdr najlep-
szego rozwigzania i wsparcie przed- oraz
posprzedazowe. ]

IEI Krzysztof Kuzniarz
INEE Sp. z 0.0.

e-mail: komputery@inee.pl



Foxconn zastapi niemal wszystkich
ludzkich pracownikow robotami

T ajwanski gigant Foxconn juz dzi$
»zatrudnia” do pracy w swoich fabry-
kach roboty. Lecz teraz nie powinnismy
mie¢ juz zadnych watpliwoséci - korpora-
cja przedstawila plan, zakladajacy zwol-
nienie niemal wszystkich ludzkich pra-
cownikow i zastgpienie ich maszynami.

Kilka miesigcy temu informowali-
$my, ze Foxconn dostarczyl do swoich
baz produkeyjnych w kilku miastach 40
tysiecy robotéw przemystowych, ktore
zastgpily ludzi. Jeszcze wezedniej, w chin-
skiej fabryce w regionie Kunshan, spo-
$§réd 110 tysiecy ludzkich pracownikow
zwolniono az 50 tysiecy, a na ich miejscu
pojawily sie roboty.

Trzyfazowy plan, ogloszony przez Dai
Jia-penga, dyrektora generalnego komi-
tetu ds. automatyki, jednoznacznie wska-
zuje, ze Foxconn stawia przede wszyst-
kim na automatyzacje produkcji. Nalezy
tu zaznaczy¢, ze prace maja by¢ wykony-
wane przez roboty nalezace wylacznie do
tej korporacji - tzw. Foxboty.

Pierwsza faza zaklada wdrazanie
maszyn na stanowiskach, ktére stanowia
potencjalne zagrozenie dla Zycia, a takze
s3 nieprzyjemne do wykonywania przez
ludzi. Druga faza to automatyzacja linii

produkcyjnej i redukcja liczby robo-
tow. Trzecia, ostatnia faza zaktada prak-
tycznie pelng automatyzacje produkcji
we wszystkich fabrykach. Dai Jia-peng
zaznaczyl, Ze pozostawi ,minimalng
liczbe” pracownikéw, ktérzy beda nadzo-
rowac procesy produkcyjne, logistyczne,
testowe i inspekcyjne.

Foxconn nie powiadomil, kiedy
nastapi pelna realizacja tego planu. Wia-
domo jednak, ze obecnie, w skali roku,
korporacja wytwarza okoto 10 tysiecy
robotéw przemystowych i bedzie stop-
niowo zwalnia¢ kolejnych pracownikéw.
W 2015 roku ogloszono, ze w ciggu 5 lat
wszystkie fabryki beda zautomatyzowane
w 30%.

Inwestowanie w maszyny przemy-
stowe pochtania duze ilosci pieniedzy,
a ich zaprogramowanie tak aby, wyko-
nywaly rézne czynnosci, jest rowniez
czasochtonne. Lecz na dluzszg mete
roboty sg tafisze od ludzkich pracowni-
kéw, a Foxconn, jak wida¢, ma wielkie
plany na przyszto$¢ i jest przekonany, ze
inwestycje w automatyzacje szybko sie
zwrdca. [

Zrédlo: tylkonauka.pl

Podniebne magazyny Amazona

mazon probuje opatentowaé wyko-

rzystanie magazynow powietrznych
tworzonych z udzialem duzych dronéw.
Pomimo zgloszenia patentowego wysto-
sowanego w 2014 roku, dopiero teraz
zZwrdcono na nie uwage.

Patent dotyczy powietrznego centrum
realizacji zamowien. Magazyn AFC byltby
podczepiony pod sterowcem wiszgcym
nad centrum miasta. W patencie czy-
tamy, ze gdy do magazynu trafi zamo-
wienie, wyslane zostang w jego kierunku
drony w celu odebrania towaru i przeka-
zania go dalej do rak klienta.

Takie rozwigzanie byloby bardzo
energooszczedne, poniewaz drony nie

musialyby ciagle startowa¢ z powierzchni
ziemi, a do okreslonych lokalizacji trafia-
tyby lotem $lizgowym z wysoko zawie-
szonego sterowca, nie zuzywajac przy
tym energii lub jedynie niewielkie jej
iloéci na potrzeby korekt trasy. Maga-
zyn mialby by¢ uzupelniany w towary,
drony oraz paliwo za po$rednictwem
innych pojazdéw powietrznych.
Koncepcja amerykanskiego giganta
brzmi bardzo rozsgdnie, natomiast
w dobie rosngcego wykorzystania dro-
néw zadaniowych mozemy $miato ocze-
kiwac jej praktycznej realizacji. [

Zrédio: www.automatyka.pl

reklama

Komputery i monitory
przemystowe

17" / 24"
Full HD
Multitouch

obrot
+
pochylenie

Terminals

aoosoe
e

Terminals

Do pojazdéw i nie tylko!
8"_15"
WLAN/RFID/Bluetooth

gisty Ka

pO\’t i \0

Trans

Nowy katalog!!!

sklep.inee.pl

150 000 produktow




Sealed Air prezentuje w Packforum®
pakiet serwisow merytorycznych CogniPRO™

Sealed Air Corporation (NYSE:SEE) przedstawila pakiet nowej generacji serwiséw systemowych
pod marka CogniPRO™. Wykorzystujac wiedze i doswiadczenie swoich ekspertéw, firma
rozwija oferte zaawansowanych ustug dla producentéw zywnoséci o merytoryczne rozwigzania
do pakowania i systeméw powiagzanych. Maja one zapewni¢ dodatkowe wsparcie w zakresie
efektywnosci operacyjnej i optymalizacji wydajnosci.

irma po raz pierwszy zaprezento-

watla portfolio CogniPRO w listopa-
dzie 2016 r. blisko 200 przedstawicielom
poducentéw zywnoéci i sieci handlowych
podczas drzwi otwartych w swoim pary-
skim centrum, Packforum. Odwiedza-
jacy mogli takze zobaczy¢ nowg zgrze-
warke karuzelowg Cryovac® VS2XDC
oraz pokazy pakowania na maszy-
nach Cryovac®. Prezentacje i pokazy
daly poczatek otwartym dyskusjom na
temat wyzwan zwigzanych z procesami
oraz rzucily nowe $wiatlo na przysztos¢
pakowania.

- Producenci znajduja si¢ pod coraz
wiekszg presja. Staja przed konieczno-
§cig sprostania rosngcym wymaganiom
rynku, ktéry zmierza w kierunku obni-
zania cen, podnoszenia jakosci produktu
i bardziej zréwnowazonego rozwoju.
Wszystko to muszg osiagnaé, zacho-
wujac zgodno$¢ z przepisami — powie-
dzial Joseph Fiondella, Executive Direc-
tor Systems & Integration w Sealed Air
Food Care.

- Wspoélpracowaliémy z przetwor-
cami w branzy spozywczej i napojowej
na calym $wiecie, aby dostarczy¢ prak-
tyczne i efektywne rozwigzania, ktére
pomoglyby im stawi¢ czota wymaga-
niom rynku - dodat Fiondella.
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Serwisy CogniPRO sg wsparciem dla
producentéw w kluczowych obszarach,
jak utrzymanie wysokiej wydajnosci
operacyjnej, zarzadzanie kosztami pracy
czy gwarancja najwyzszej jakosci i bez-
pieczenstwa zywnos$ci. Obej-
mujg usprawnienia w zakre-
sie maksymalizacji czasu
dostepnoéci linii, serwiso-
wania maszyn i sprzetu oraz
optymalnego zuzycia zaso-
bow. Polgczenie nowoczes-
nej technologii z kompleksowa
analiza danych pozwala pozytywnie
wplywa¢ na rachunek finansowy klienta.

Nowe portfolio obejmuje ustugi
w czterech zakresach. Cryovac® Core
Services uwzglednia instalacje i odda-
nie systemu do uzytku oraz podsta-
wowy serwis i naprawy maszyn. Cogni-
PRO Core Services to audyty systemu
i portfolio szkoleni. CogniPRO Integra-
tion Services obejmuje zarzadzanie pro-
jektem, przygotowanie linii, modyfikacje
systemu i konfiguracje oprogramowa-
nia, a CogniPRO Link Services zapew-
nia monitoring pracy maszyn i urzadzen,
analize zebranych danych oraz identyfi-
kacje obszaréw, ktore moga wplynaé na
poprawe efektywnosci.

- Producenci korzystajacy z systemow
i materialéw do pakowania prozniowego
Cryovac majg od teraz mozliwo$¢ wdro-
zenia usprawnien na nowym poziomie
we wszystkich obszarach produkeji -
méwi Joe Fiondella.

Ciagla analiza danych pozwala na
wdrazanie opartych na wiedzy progra-
mow profilaktycznej konserwacji i prze-
gladow sprzetu, a przez to unikniecie
nieplanowanych przestojow i przed-
wczesnego zuzywania si¢ czesci. Dzigki
zarzadzaniu projektami i integracji linii

tatwiej jest zapewni¢ produkcje bez zbed-
nych opdznien i przekroczen w kosztach.
Bardziej wydajne procesy produkcyjne
przekladaja sie na mniejsze zuzycie ener-
giiiilo§¢ odpaddw, a tym samym nizsze
koszty eksploatacji i bardziej przyjazny
srodowisku proces.

Wykorzystujac ustugi z porftolio
CogniPRO, producenci maja mozliwos¢
wdrozenia usprawnien, ktdre przyniosa
wymierne oszczednoéci w kosztach
i pozwolg uzyskac wyzszy zwrot z ponie-
sionych inwestycji.

Krzysztof Zajac, Dyrektor Marke-
tingu, Food Care Equipment Europe,
podsumowuje:

- Postep technologiczny i mozliwoéci,
jakie niesie ze sobg koncepcja Internetu
Rzeczy (Internet of Things) zmieniaja
nasze zaklady produkcyjne i instalowane
w nich maszyny. Staja si¢ one coraz bar-
dziej inteligentne. Wraz ze zmianami
w branzy ewoluuja réwniez oferowane
przez nas systemy, oferta ustug i serwi-
sOw, a takze tematyka i fomutla spotkan
w Packforum. To wszystko pomaga nam
utrzyma¢ naszych klientéw w czotéwce
innowacji. ]

Sealed Air Polska Sp. z o.0.



Miedzynarodowo i innowacyjnie na Targach PLASTPOL.
21. edycja swieta branzy tworzyw sztucznych 23-26 maja 2017 r.

Najwie;ksze wydarzenie sektora
przetwdrstwa tworzyw sztucznych
w Polsce i Europie Srodkowo-Wschod-
niej — Targi PLASTPOL w Kielcach - to
wydarzenie, na ktérym warto by¢! Ubie-
gla edycje odwiedzilo 18,5 tysigca zwie-
dzajacych. Zaprezentowalo si¢ na niej
blisko 800 wystawcow z 32 krajow $wiata,
udowadniajac jednoczesnie, ze to najbar-
dziej miedzynarodowa impreza wysta-
wiennicza w Polsce, bo ponad potowa
wystawcow pochodzi spoza naszego
kraju.

Kazdy, kto chce ,trzyma¢ reke na
pulsie” branzy i wiedzie¢, co dzieje sie
zaré6wno w polskim, jak i §wiatowym
sektorze przemystu przetwodrstwa two-
rzyw sztucznych, juz powinien rezerwo-
waé majowy termin na wizyte w Targach
Kielce. Miedzynarodowe Targi Prze-
tworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL to jedno z najwazniejszych

reklama

branzowych wydarzen w Europie. Na
przeszto 32 tysigcach metrow kwadra-
towych gromadzi ponad 500 maszyn
o wadze blisko 1000 ton. Tak byto pod-
czas jubileuszowej 20. edycji w roku 2016,
ale tegoroczny 21. PLASTPOL zapo-
wiada sie réwnie interesujgco.

- Wystawa kompleksowo przedstawia
branze: poczynajac od maszyn i calych
linii technologicznych, przez granulaty
i inne komponenty, az po innowacyjne
technologie recyklingu tworzyw sztucz-
nych - méwi Kamil Perz, dyrektor pro-
jektu. — Podczas gali Platinum Plast przy-
znawane sa Medale Targéw Kielce dla
najlepszych firm i produktéw.

Najwazniejsze polskie firmy branzy juz
zapowiedzialy swoj udzial. Podczas edy-
¢ji 2017 zobaczymy duzo firm z Niemiec
i Wtoch. Nie zabraknie miedzy innymi
przedsiebiorcéw z Austrii, Francji, Bel-
gii, Portugalii, Turcji, Szwecji, Danii,

Hiszpanii, Holandii, USA, Litwy, Czech,
Japonii, Chin, Tajwanu. Ponad potowa
wystawcow bioracych udzial w kielec-
kich Targach to firmy zagraniczne lub
z zagranicznym kapitatem - tak wynika
z ubieglorocznego bilansu wystawy.
Podczas kieleckiej wystawy odbywa
sie lubiany konkurs wiedzy o rynku two-
rzyw sztucznych - Omniplast - w ktd-
rym wystawcy moga zdobywacé ciekawe
nagrody. Nieodlaczng czescia Plastpolu
jest rowniez towarzyszace im od 20 lat
seminarium techniczne Plastech Info.
Targom towarzysza spotkania koope-
racyjne wystawcow z Polski i Niemiec,
organizowane wspdlnie z Polsko-Nie-
miecky Izba Przemystowo-Handlowa.
To podczas Targéw PLASTPOL Fun-
dacja PlasticsEurope Polska prezentuje
najnowsze wyniki branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych w Polsce
i w Europie. |

23-26.05.2017 KIELCE

PLASTPOL
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Branza rozpakuje sie
na Targach Packaging Innovations

Takze i w tym roku to nie pierwsza jaskoétka bedzie zwiastunem nadchodzacej wiosny.
Prawdziwe ocieplenie nadejdzie wraz z 9. edycja Targéw Packaging Innovations, ktéra
odbedzie sie 4-5 kwietnia 2017 r. w EXPO XXI Warszawa. Wydarzenie jest potaczeniem
ekspozycji wystawienniczej, spotkan ekspertow, jak i licznych wykladéw, konferencji oraz
premier innowacyjnych rozwigzan produktowych. Targi dedykowane sg producentom

i dystrybutorom wszelkiego rodzaju opakowan, etykiet, displayéw czy ustug pakowania
oraz konfekcjonowania. Ale to nie wszystko - Targi Packaging Innovations sa miejscem,
ktére skupia srodowisko przedsiebiorcéw z takich branz, jak: kosmetyczna, spozywcza,
chemiczna, logistyczna czy farmaceutyczna. Kazdy produkt wymaga odpowiedniego
opakowania, ktére bedzie pelnito kluczowa role w procesie sprzedazowym.

Targi Packaging Innovations to naj-
wazniejsze branzowe wydarzenie
w Europie Srodkowej. Kazda kolejna
edycja przyciaga coraz wiecej zaintere- . TASTERCHEM
sowanych. W tym roku Organizatorzy W i it d. A 1

spodziewaja si¢ az 5 tysiecy Zwiedzaja- R, WP ' |

cych, ktérzy zapoznajg si¢ z ofertg 250
Wystawcow.

Spelnione oczekiwania

— Targi Packaging Innovations to naj-
lepsza impreza w Polsce, jesli chodzi
o opakowania, i nie moglo nas zabrak-
ngé. Réznorodnos¢ oferty, czyli dywer-
syfikacja produktowa, sprawia, ze kazda
branza sie tu doskonale odnajdzie. Swia-
domos$¢ konsumenta jest coraz wigksza,
a wraz z nia rosng oczekiwania. Trzeba
im sprosta¢, a inspiracje do zmiany znaj-
dziemy wlasnie tu, na Targach Packa-
ging Innovations — méwil Robert Bacz-
maga, zwiedzajacy ubieglorocznej edycji
z firmy Delphi Blonie.

Nie ma lepszej recenzji wydarzenia
niz stowa plynace z ust jej uczestnikéw,
a te nie pozostawiaja watpliwosci. Targi
Packaging Innovations to miejsce, gdzie
kazdy znajdzie opakowanie dostoso-
wane do potrzeb swojej marki i produk-
tow. Uczestnicy wydarzenia majg takze
szans¢ na nawiazanie ciekawych kontak-
tow biznesowych.

Wiedza podstawa sukcesu
Targi Packaging Innovations to nie
tylko platforma biznesowa i miejsce
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prezentacji ustug oraz produktow dla
branzy. Jest to takze wydarzenie skupia-
jace ekspertéw sektora opakowan, pod-
czas ktorego odbywaja si¢ liczne kon-
ferencje majace na celu rozwdj rynku.
Wydawca miesiecznika ,,Swiat Druku”
zaprezentuje trzecig odstone warsztatow
zatytulowanych ,,Jak opakowa¢ brandy”
Praktycy opowiedza, w jaki sposob opa-
kowanie pozycjonuje produkt i marke.
Poruszone zostanie takze zagadnienie
designu $wiadomego oraz zabezpie-
czen stosowanych w cyfrowym zadruku
opakowan, ktére chronia produkt i tym
samym wizerunek marki.

Kolejnym merytorycznym walorem
Targéw bedzie ,,Forum druku cyfrowego”,
na ktérym pokazane beda mozliwosci
technologii cyfrowego druku etykiet
i opakowan. Edycja ta zostanie zorgani-
zowana pod haslem szeroko rozumianej
personalizacji.

Pierwszego dnia Targdéw swoja pre-
miere bedzie miala konferencja ,,Label
Innovations” Tematem przewodnim spo-
tkania stang si¢ nowe wyzwania komu-
nikacyjne i rynkowe stawiane przed
opakowaniami. Wyklady skierowane
sa do wiascicieli matych i §rednich firm,
samodzielnie zarzadzajacych wlasnymi



@ Packaging

9. Miedzynarodowe Targi Opakowan

markami, brand manageréw, product manageréw, pracowni-
kéw dziatéw marketingu, jak i do szeféw sprzedazy i zakupow. s

Interesujagcym punktem programu beda takze seminaria
workShops. Towarzyszace kazdej edycji wyktady to miejsce,
gdzie teoretycy oraz praktycy dzielg sie swoimi do$wiadcze-
niami i licznymi know-how z uczestnikami Targéw. Na dwdch
strefach workShops, zlokalizowanych na przestrzeni obu hal
wystawienniczych, przedstawiciele znanych firm opowiedza
o premierowych produktach, ktére pojawia si¢ w ich ofercie.
Mozliwoé¢ bezplatnego udziatu stuchaczy w wykltadach jest bez
watpienia tym, z czego warto skorzystac.

ama

rek

4-5 kwietnia 2017 Warszawa

W designie sita

Kazdego roku duzym zainteresowaniem na Targach Packa-
ging Innovations cieszy si¢ Strefa Studenta, ktéra bedzie miata
juz swoja szostg odstone. Jest to inicjatywa kierowana do mto-
dych i zdolnych designeréw opakowan, ktorzy projektowaniem
nie zajmuja sie jeszcze zawodowo. Strefa Studenta to konkurs,
ktérego uczestnicy majg za zadanie stworzy¢ projekt, a nastep-
nie wykonac¢ prototyp opakowania. U podstaw koncepcji powi-
nien znajdowac si¢ innowacyjny i zaskakujacy pomysl, ktory
moze zosta¢ wprowadzony do produkeji.

Konkurs sktada si¢ z dwoch etapéw. Pierwszym z nich jest
gtosowanie Internautéw, ktorzy w dniach od 27 lutego do
5 marca wybiora na profilu Facebook Targéw Packaging Inno-
vations najbardziej zaskakujace opakowania. 10 najlepszych
prac zostanie zaprezentowanych podczas imprezy targowej,
a sposrod nich profesjonalne jury wybierze 3 zwycigskie pro-
jekty. Na laureatéw czekajg nagrody pieniezne, a co najwazniej-
sze, mozliwos¢ zaistnienia w §wiecie designu. Strefa Studenta
jest wielokrotnie przepustka do miedzynarodowych konkurséw.

Machina ruszyla

Rejestracja na Targi Packaging Innovations zostata otwarta.
Dzigki temu wszyscy zainteresowani tematem opakowan moga
juz dzi$ zapisa¢ sie na wydarzenie. Po zarejestrowaniu si¢ online
na stronie www.packaginginnovations.pl zwiedzajacy otrzymaja
bezptatne bilety. Czy warto pojawi¢ si¢ na Targach? Bez wat-
pienia tak! Organizatorzy z pewno$cia zaskocza go$ci wieloma

atrakcjami towarzyszacymi. [
Miejsce targow:
=T Expo XXI Warszawa
WARSZAWA 01'222 WarSZElWB.
Organizator: Kontakt:
Kontakt: 2004l Targi w Krakowie Sp.  0.0. Katarzyna Banach
Katarzyna Banach eocce ul. Galicyjska 9 tel. 12651 95 24
Kierownik Zespotu / Komisarz Targéw Targi 31-586 Krakow tel. kom. 510134 218
b - wKrakowie tel. 126519524 banach@targi.krakow.pl
anach@targi.krakow.pl

www.packaginginnovations.pl

Www.packaginginnovations pl




Recykling butelek PET w Niemczech
coraz bardziej efektywny

W 2015 roku catkowity poziom
recyklingu butelek PET
w Niemczech osiggnat 93,5 proc.

N ajnowszy raport dotyczacy zuzycia
i recyklingu butelek PET w Niem-
czech jasno wskazuje, ze dzialajacy tam
system depozytowy przyczynit si¢ do
osiggniecia bardzo wysokich wskaz-
nikéw w zakresie recyklingu. W 2015
roku catkowity poziom recyklingu bute-
lek PET w Niemczech wynidst 93,5 proc.,
przy czym poziom zbidrki jednorazo-
wych butelek PET dzialajacych w sys-
temie depozytowym wynidst 97,9 proc.
Firmy dzialajace w branzy podejmuja
przy tym starania, aby wzrastal udziat
recyklatow w produkcji nowych wyro-
boéw, czego efektem jest wzrost tego
wskaznika w poréwnaniu z rokiem 2013,
mimo niekorzystnych relacji cenowych
miedzy PET pierwotnym a wtérnym.
Proces recyklingu w przewazajacej cze-
$ci jest prowadzony na terenie Niemiec.

- Butelki PET posiadaja $wietne wskaz-
niki recyklingu w poréwnaniu z innymi
formami opakowan - méwi dr Isabell
Schmidt, dyrektor Forum PET dzia-
fajacego w obrebie stowarzyszenia IK
Kunststoffverpackungen, ktdre opraco-
walo raport.

W szczegolnosci wzrdst poziom recy-
klingu opakowan w systemie depozy-
towym - z 97,2 proc. w roku 2013 do
97,9 proc. w roku 2015.

- To sami konsumenci utrzymujg mate-
rial w obiegu kotowym, co przeklada si¢
na oczywiste korzysci dla $rodowiska —
mowi Schmidt.

W niemieckim systemie zbiorki bute-
lek PET s3 one w wiekszosci oddawane
przez konsumentéw w urzadzeniach
dzialajacych na zasadzie reverse vending.
Sukces tego systemu sprawia, ze przed-
stawiciele Forum PET w pelni wspieraja
kontynuacjg i rozwdj tej formy zbiorki.

Przemyst rozlewniczy jest jednym
z gtéwnych zainteresowanych wykorzy-
staniem PET z recyklingu - ok. 34 proc.
recyklatu PET wykorzystuje sie do

produkeji nowych butelek. Warto zazna-
czy¢, ze udzial recyklatu PET w produk-
¢ji nowych opakowan wzrést z 24 proc.
(2013) do 26 proc. (2015), mimo iz réz-
nica w cenie pierwotnego i wtornego
PET spadfa w tym czasie o 46 proc.

— Chetnie zobaczylibySmy wiekszy
udzial recyklatéow PET w nowych butel-
kach, musimy jednak doceni¢ wysitki
producentéw, ktérzy doswiadczaja nieko-
rzystnych trendéw cenowych - méwi Isa-
bell Schmidt. - Jak wida¢, branza mocno
wspiera ide¢ zrdwnowazonego rozwoju.

Zdaniem autordéw raportu, dalszy
wzrost poziomu recyklingu PET jest
tylko kwestig czasu, zwlaszcza ze wciaz
wzrastaja moce przetworcze w tym zakre-
sie. Ponadto zacheca¢ moze do tego niz-
sza zmienno$¢ cenowa recyklatow PET.

Z raportu wynika, iz wbrew popular-
nym w Niemczech opiniom, recykling
butelek PET z tamtejszego rynku odbywa
sie gtéwnie w Niemczech (2015: 80 proc.).
Pozostalg cze$¢ odpadow eksportowano
do krajéw o$ciennych, przy czym zjawi-
sko to ma tendencje spadkowa. ]

Obowiazkowe oplaty
nie tylko dla toreb foliowych?

Z raportu holenderskiej

agencji CE Delft wynika, ze
zasadne byloby wprowadzenie
uniwersalnej optaty na

torby zakupowe wykonane

ze wszystkich materiatow.

bowigzkowe oplaty za torebki
foliowe w punktach detalicznych
zgodnie z dyrektywa 2015/720 UE objely
wszystkie kraje czlonkowskie. Celem
jest ograniczenie zuzycia do ilosci 40 szt.
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rocznie tzw. lekkich torebek foliowych na
osobe w perspektywie najblizszych 10 lat.

Holenderska agencja CE Delft, bada-
jaca wplyw na $rodowisko naturalne
réznych czynnikéw, wykonata raport na
temat zasadno$ci wprowadzenia takiego
obowigzku takze na torebki wykonane
z innych materiatéw. W wyniku wpro-
wadzonych regulacji zuzycie torebek
foliowych spadnie do okofo 60 proc.
Tymczasem analiza panstwowej holen-
derskiej agencji TNO, dotyczaca pelnego
cyklu zycia torebek wykonanych z réz-
nych materialéw, wskazuje, ze negatywny

wplyw na §rodowisko torebek papiero-
wych, bawelnianych i jutowych jest wie-
lokrotnie wyzszy niz torebek foliowych.
Wobec tego szacowane zastapienie tore-
bek foliowych torebkami z innych mate-
riatéw w granicach 10 do 25 proc. nie
jest nieistotne.

- Nawet jesli stosunkowo niewielka
frakcja (10 do 38 proc.) plastikowych
torebek zostanie zastgpiona przez torebki
papierowe, efekt ograniczenia zuzy-
cia torebek foliowych bedzie catkowi-
cie zniweczony - konkludujg autorzy. —
Jesli zakaz bezplatnej dystrybucji bytby
rozszerzony na torebki papierowe i tek-
stylne, zysk dla srodowiska bylby znacz-
nie wiekszy. Dlatego wydaje si¢ bardziej
logiczne i sprawiedliwe, aby rozszerzy¢
zakaz bezptatnej dystrybucji na torebki
wykonane z dowolnego materialu.  m



Bialoruski producent opakowan

rozbudowuje zaklady

W 2017 roku biatoruska firma
Uniflex zamierza zwiekszy¢ moce
produkcyjne o jedna piata.

iatoruska spdtka Uniflex planuje

w nadchodzacym roku znaczne
inwestycje. Kosztem 5 mln dol. firma
zamierza zmodernizowac i rozbudowaé
moce produkcyjne w zakresie opakowan
elastycznych.

Inwestycja pozwoli firmie zwiekszy¢
produkcje o 15-20 proc. Obecnie min-
skie zaklady, w ktérych Uniflex produ-
kuje opakowania elastyczne i etykiety,
majg powierzchnie 17,4 tys. m? Firma

reklama

wykorzystuje w produkgji sprzet takich
dostawcow, jak Windmoller & Holscher,
Comexi, HP czy Nordmeccanica, prze-
twarzajac m.in. PP, PE czy PET.

Ok. 20 proc. $rodkéw na realizacje
inwestycji ma pochodzi¢ z kapitalu wla-
snego spotki, za§ w przewazajacej cze-
$ci bedzie ona finansowana z kredytu
w ramach programu Risk Sharing Facility
Europejskiego Banku Odbudowy i Roz-
woju. Wedlug doniesien prasowych w tej
sprawie zostaly zawarte juz porozumie-
nia przedwstepne.

Roczne przychody firmy wynosza ok.
50 mln dol. Zaledwie jedna czwarta przy-
chodéw pochodzi z rodzimego rynku
biatoruskiego, podczas gdy 73 proc.

sprzedazy kierowana jest do Rosji. Ok.
3 proc. przychodéw pochodzi z handlu
z krajami Unii Europejskiej i in. ]
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Kluczowe problemy
Zwigzane z Big Data

Przysztosé Big Data nie jest jednoznacznie rézowa. Jest tu potencjat ekscytujacy
rzesze zwolennikow, sa jednak i tacy, ktérzy sceptycznie podchodza do uzywania

Big Data w tak szerokim zakresie. Od tego, czy prawidlowo zidentyfikujemy
te problemy i jaka bedzie nasza na nie odpowiedz, zalezy, czy analiza Big Data

stanie sie atutem czy tez ciezarem dla naszego przedsiebiorstwa.

probleméw zwigzanych z analizg

Big Data najwigcej uwagi po$wieca
sie prywatnosci i ochronie danych oso-
bowych. Poniewaz z Big Data czesto
kojarzony jest Wielki Brat', a stosowa-
nie analizy Big Data jest coraz bardziej
powszechne, zanim po nig siggniemy,
musimy sie zastanowi¢, gdzie lezg nie-
przekraczalne granice ochrony prywat-
nych informacji i praw obywatelskich;
proby rozstrzygniecia tych kwestii trafity
juz na sale sagdowe, a gorace debaty pro-
wadzg zaréwno zwolennicy, jak i prze-
ciwnicy Big Data.

Kolejnym problematycznym aspek-
tem Big Data jest niewlasciwe wykorzy-
stywanie danych. Istnienie wiekszych
iloéci danych stwarza mozliwo$¢ fabry-
kowania informacji w celu manipulowa-
nia prawdziwg tozsamoscig osoby. W fil-
mie z roku 2002 ,Raport mniejszo$ci™
pojawia si¢ nowoczesny system do walki
z przestepczoscia o nazwie PreCrime.
Jego dzialanie polega na zapobieganiu
przestepstwom na podstawie prognoz.
Problem w tym, ze zdarzenia prawdopo-
dobne sg uwazane za rzeczywiste, a agen-
cje rzadowe na tej podstawie uzasadniajg
»pacyfikowanie” tzw. przyszlych spraw-
cow. Historia ta pokazuje, ze pelne zaufa-
nie do Big Data moze w rzeczywisto$ci
obnizy¢ wydajnoé¢ firmy. Musimy sobie
uswiadomic¢, ze analiza Big Data daje
wielkie mozliwosci sterowania naszymi
dziataniami.

Podnoszone sg rowniez kwestie zdo-
bywania i udostepniania danych. Cho-
dzi w nich o prawa do wlasnosci inte-
lektualnej w otwartych danych, co
jest roznie traktowane przez prawo
w roznych krajach. Ogdlnie rzecz biorac,
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wykorzystywanie danych otwartych
publicznie ,tak jak jest” (ang. as is), bez
ich przetworzenia, jest uwazane za nie-
legalne, coraz czeéciej jednak mozna
zaobserwowac przyzwolenie na ich uzy-
wanie po przetworzeniu w taki sposob,
ze powstaje nowa warto$¢. W zwiazku
z tym, ze prawodawcy réznych panstw
roznie okreélaja stopien przetworzenia
wymagany do tego, aby uzna¢ powsta-
nie nowej wartoéci, jak i nie s3 zgodni co
do samego pojecia nowosci, wcigz w tej
kwestii istnieja ,,szare strefy’.

Poniewaz w Stanach Zjednoczonych
wolnoé¢ stowa i dystrybucje informa-
¢ji uwaza si¢ za wazniejsze od ochrony
dobr osobistych, jest wiele prawnych pre-
cedensow, ktére umozliwiajg dystrybu-
cje i uzywanie danych osobowych, jesli
nawet narusza to dobra osobiste, o ile
miesci sie to w ramach ustug publicznych.
Dlatego tez firmy zajmujace si¢ analiza
Big Data, o ile przestrzegaja obowigzu-
jacych procedur uzyskiwania pozwolen
i zapewniajg anonimowo$¢, mogg uzy-
wacé tych danych bez przykrych konse-
kwencji. Inaczej jest w Unii Europejskiej,
ktéra ma bardziej konserwatywne podej-
$cie do ochrony praw czlowieka i czynnie
egzekwuje ,,prawo do bycia zapomnia-
nym” [11]. W styczniu 2012 r. UE zarza-
dzita, ze jednostki majg prawo doma-
gac sie usuniecia informacji osobowych
posiadanych przez firmy bez uzyskania
na to zgody i wprowadzita poprawki
dotyczace ochrony danych, a w maju
2014 r. sad najwyzszy UE, Trybunal Spra-
wiedliwo$ci, zatwierdzil prawo do bycia
zapomnianym. Glo$no bylo o procesie
hiszpanskiego oddzialu Google, w kté-
rym Trybunat Sprawiedliwoéci nakazat

tej firmie usuna¢ z wynikéw wyszuki-
wania odno$nik do artykutu prasowego
sprzed 16 lat, w ktérym opisano, jak
powdd doswiadcezyt egzekucji komorni-
czej z powodu unikania placenia podat-
kéw. Dzialanie komornika bylo zgodne
z prawem i publicznie jawne, a jawnos¢
tych informacji wynikata z obowiazuja-
cych przepiséw i informacji. Celem udo-
stepniania tych danych jest niewzbu-
dzanie podejrzen, ze urzednik naduzyt
swoich kompetencji i tamigc prawo, dzia-
tat na szkode dluznika, aby bezprawnie
przejac¢ jego majatek. Pomimo to Try-
bunat Sprawiedliwoéci uznat, ze wyszu-
kiwanie informacji na temat egzekucji
komorniczych w przesztosci jest nie-
zgodne z prawem i nie uzasadnia groma-
dzenia danych, a nastepnie nakazat fir-
mie Google usuna¢ te zawarto$¢. Wciaz
jednak istnieje jeszcze wiele nierozwia-
zanych kwestii prawnych, dotyczacych
skomplikowanych i rozmaitych typow
ogromnych zbioréw danych, ktdre sg
generowane.

Przypisy

1. Wielki Brat to posta z powiesci ,1984”
George'a Orwella, ktora nieustannie moni-
toruje obywateli za pomocg wielkich tele-
ekran6éw i wygtasza niepodwazalne prawdy.
W $wiecie rzeczywistym Wielki Brat stat si¢
synonimem kontroli spolecznej.

2. ,Minority Report”- znana ekranizacja opo-
wiadania Philipa K. Dicka (przyp. red.).

Literatura

[1] Gartner, Gartner Identifies the Top 10
Strategic Technology Trend for 2013,
2013, http://gart- ner.com/newsroom/
id/2209615 (dostep: 22 maja 2015).



(2]

(3]

Gartner, Gartner Identifies the Top 10
Strategic Technology Trends for Smart
Government, 2014, http://www.gartner.
com/newsroom/id/2707617 (dostep: 22
maja 2015).

World Economic Forum, Big Data, Big
Impact: New Possibilities for Internatio-
nal Development, 2013, http://www3.
weforum.org/docs/ WEF_TC_MFS_
BigDataBigImpact_Briefing 2012.pdf
(dostep: 22 maja 2015).

Laney D.: 3D Data Management:
Controlling Data Volume, Velo-
city, and Variety, Meta Group (Gart-
ner), 2001, http://blogs.gartner.com/
doug-laney/files/2012/01/ad949-3D-

cisco.com/c/en/us/ solutions/collateral/
service-provider/visual-networking-
-index-vni/VNI_Hyperconnectivity_

WP.pdf (dostep: 22 maja 2015).

nological capacity to store, communicate,
and compute information, ,Science’,

2011, 332(6025), s. 60-65.

rage Cost, 2014, http://www.mkomo.
com/cost-per-gigabyte- update, 2014

(dostep: 22 maja 2015).

ging the Business, SERI, Seoul 2014.

Cisco, The Zettabyte Era: Trends and
Analysis, 10 czerwca 2014, http://www.

HiLBERT M., LoPEZ P.: The world’s tech-

Komorowskl M.: A History of Sto-

Hanm Y.K,, CHAE S.B.: Big Data, Chan-

[11] Prawo do bycia zapomnianym zaklada,

ze kazda osoba moze zazada¢, aby jej
dane osobowe zostaly usuniete z wyni-
kéw wyszukiwania. Orzeczenie w tej
sprawie zostalo wydane przez Trybu-
nat Sprawiedliwo$ci UE 13 maja 2014 r.
Artykut Factsheet on the ,,Right to be
Forgotten” ruling, http://ec.europa.eu/
justice/data-protection (dostep: 22 maja
2015). =

Data-Management-Controlling-Data- ~ [10] McKinesy Global Institute, Big Data:
The Next Frontier for Innovation, Com-
petition, and Pro- ductivity, 2011, http://

www.mckinsey.com/insights/business_

Volume-Velocity-and-Variety.pdf
(dostep: 22 maja 2015).

[5] The Economist, All Too Much: Mon-
strous Amounts of Data, ,The Econo-

technology/big_data_the_next_ fron-
mist’, 25 luty 2010, http://www.econo-
mist.com/node/15557421 (dostep: 22
maja 2015).

tier_for_innovation (dost¢p: 22 maja
2015).

Big Data w przemysle
autorzy: Hyunjoung Lee, Il Sohn

wydawca: Wydawnictwo Naukowe PWN SA

reklama

S| BURSRRE L ) i
interpack{y | UCZCIWOSC

PROCESSES AND PACKAGING PRZYNOSI SOCZYSTE

e | BUEERE

TRUE FRUITS | NAJBARDZIEJ INNOWACYJNE
FIRMY Z SEKTORA NAPOJOW SPOTKAJA SIE
NA INTERPACK.

DUSSELDORF, GERMANY
04 210 MAY 2017

INTERPACK.COM/2542

NICOLAS LECLOUX
CMO TRUE FRUITS...

Przedstawicielstwo targow w Polsce:

A.S. Messe Consulting Sp. z 0.0.

ul. Kazachska 1/57 _ 02-999 Warszawa

tel. 22 855 24 90, 22 642 24 99 _ fax: 22 855 47 88
bi .pl_ www.. .pl

Messe
Diisseldorf




Istota 1 znaczenie technologii RFID

Przedsiebiorstwa poszukuja mozliwosci doskonalenia technologii istniejgcych
oraz pozyskiwania nowych, stwarzajacych szersze mozliwoéci: wytwarzania

nowych produktéw, umocnienia wilasnej pozycji na rynkach istniejacych,

wejscia na nowe rynki, stosowania nowych sposobéw prowadzenia biznesu

iin. Wprowadzenie w przedsiebiorstwie takich technologii, nowych badz
usprawnionych, stanowi przykiad innowacji technologiczne;j.

yréznia si¢ dwie odmienne kon-

cepcje innowacji technologicz-
nych. Pierwsza z nich polega na ciggtych
usprawnieniach istniejacych proceséw,
w tym metod i organizacji pracy, wywo-
dzi sie z japonskiego Kaizen, opiera si¢ na
aktywnosci ogétu pracownikéw i pracy
zespolowej, wspartych zaangazowaniem
naczelnego kierownictwal. Druga kon-
cepcja zwigzana jest z wprowadzaniem
radykalnych, skokowych zmian, ogra-
niczonych w czasie, polegajacych np. na
wdrazaniu nowych technologii, nowych
maszyn i systemow. Przebieg w czasie
innowacji ciagltych i skokowych przed-
stawia rysunek 1.

Glownym efektem stosowania ciaglych
usprawnien jest poprawa efektywnosci
dziatan operacyjnych, czego konsekwen-
cja jest zwykle orientacja na cele dorazne,
szybkie efekty oraz drobne innowacje

ctekty innowacji

enia

wiiet!
+ . oke uSpPre
ciagle

radykalne (skokowe) innowacje

(zmiany) zwigzane najczesciej z ciagtym
usprawnianiem proceséw, dzialan itp.
Innowacje oparte na ciagtych usprawnie-
niach dajg przedsiebiorstwom mozliwo$¢
utrzymania osiagnietej pozycji w ramach
istniejacej rodziny produktdw, sektora
czy dziedziny dziatalno$ci, nie gwa-
rantuja jednak zdobycia i obrony pozy-
¢ji konkurencyjnej w dluzszym okre-
sie. Ich skuteczno$¢ zalezy gtéwnie od
wykorzystania istniejacych kompetencji
(wiedzy i umiejetnosci) w przedsigbior-
stwie. Koncentracja uwagi wylacznie na
ciagtych usprawnieniach jest zwigzana
z ryzykiem mniejszego zainteresowania
oraz zaangazowania firm w innowacje
radykalne (skokowe). Przedsigbiorstwa
zainteresowane maksymalizacjg krotko-
terminowych wskaznikéw ekonomicz-
nych nie sg sklonne inwestowaé w ryzy-
kowne, dlugotrwate i kosztowne projekty,

na

radykalne (skokowe) innowacje

cfekt ciaglych usprawnien

cfekt radykalnych innowacji

czas

Rys. 1. Innowacje technologiczne radykalne (skokowe) i ciggle (przyrostowe) usprawnienia?
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konsekwencje:

o firmy nawet bedac liderami w ramach
pewnej generacji technologii (i pro-
duktow), czesto tracg swa pozycje, gdy
technologia si¢ zmienia;

e kierownictwa przedsiebiorstw czesto
decyduja si¢ na doskonalenie posia-
danej technologii, ktorej zawdzigczaja
swa obecng pozycje na rynku, nawet
wowczas, gdy pojawiaja sie badZ s
juz dostepne technologie nowszej
generacji;

e wyroby oparte na istniejacych tech-
nologiach s3g stopniowo wypierane
z rynku przez nowe, bedace wynikiem
radykalnych innowacji, stad dalsze
usprawnianie technologii istniejacych,
wprawdzie przynoszace wymierne
korzysci, jest tylko opéZnianiem wdro-
zenia nowych technologii i w dluzszej
perspektywie czasu jest nieracjonalne.
Radykalng innowacja moze by¢

zar6wno wyroéb, proces, jak i usluga

o calkowicie nowych cechach (wlasno-

$ciach uzytkowych) badz tez o cechach

zblizonych do obecnych, lecz osiaga-
nych dzieki radykalnie nizszym kosztom

i wyzszej produktywnoéci®. Innowacje

radykalne oparte sa na nowych tech-

nologiach, umozliwiajacych stworzenie
nowych produktéw lub ustug. Prowadza
do rozwoju nowego rodzaju wyrobdw
badz wrecz nowej dziatalnosci lub nowej
rodziny produktéw i ustug. Oparte sg na
nowych pomystach wyrobéw lub tech-
nologiach. Radykalnie obnizajac koszty
wytwarzania, zmieniaja relacje mie-
dzy uczestnikami rynku i charakter gry



rynkowej. Caltkowicie zmieniajg ist-
niejace rynki i dziedziny dzialalnosci
badz tez tworzg nowe. Z punktu widze-
nia klienta radykalne innowacje tworza
nowg wartos¢. W mniejszym natomiast
stopniu zaleza od technicznej nowosci
zastosowanego rozwiazania.

W zwigzku z powyzszym RFID jest
innowacja radykalng, gdyz stanowi
nie tylko nowe rozwigzanie techniczne
(technologiczne) w przedsigbiorstwie,
ktére je wdraza, lecz takze umozliwia
radykalng zmiane realizowanych proce-
sOw w przedsigbiorstwie, a takze w caltym
fancuchu dostaw. Wprowadzenie RFID
stymuluje takze zmiany w organizacji
procesow i zarzadzaniu nimi, jest katali-
zatorem dalszych innowacji organizacyj-
nych w zakresie zarzadzania, zaopatrze-
nia, dystrybucji, marketingu, sprzedazy
i in. RFID jest przykladem technologii
o szerokim zasiegu oddziatywania. Przez
to pojecie nalezy rozumie¢ technologie,
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ktorej efekty pojawiajg sie w wielu miej-
scach, czesto odlegltych od miejsca bez-
posredniego wdrozenia.

RFID jest takze technologia wspoma-
gajaca (ang. enabling technology). Pojecie
to oznacza odkrycie, innowacje (produk-
towa, technologiczng), ktéra sama badz
w polaczeniu z innymi technologiami
moze by¢ uzyta jako narzedzie radykal-
nych zmian w mozliwosciach (szeroko
rozumianych jako: wydajnos¢, koszty
produkeji, czas reakeji, jako$¢, spetnienie
specyficznych wymagan itp.) ich uzyt-
kownika, a nawet szerzej - w gospodarce
i spoteczenstwie. Collins Dictionary*
definiuje technologie wspomagajacg jako
technologie, ktéra umozliwia uzytkow-
nikowi realizacje zadan badZ poprawe
wynikéw (szeroko rozumianych). Tech-
nologie wspomagajace charakteryzuja
si¢ szybkim rozwojem (mierzonym
zaréwno ich potencjatem - mozliwo-
$ciami, jak i zakresem zastosowan),

powstawaniem technologii pochodnych,
bazujacych (wykorzystujacych) na tych
technologiach, i zastosowaniem czesto
w innych sektorach. RFID jako techno-
logia wspomagajaca umozliwia szerokie
i powszechne bezprzewodowe $ledzenie
i detekcje obiektéw. Znaczniki RFID sg
powszechnie stosowane w setkach milio-
néw aplikacji kazdego roku: od hodowli
bydta, przez karty platnicze, po odziez.
RFID z wlasnym Zrédlem zasilania
(aktywne RFID) umozliwiaja detek-
cje, lokalizacje w czasie rzeczywistym
(RTLS®), a takze umozliwiajg komu-
nikowanie si¢ maszyn, bedac elemen-
tem bezprzewodowej sieci czujnikow
(WSN®). Jest to podstawg tzw. Internetu
Rzeczy, w ktérym urzadzenia moga
samodzielnie komunikowa¢ si¢ miedzy
sobg za posérednictwem sieci. Technolo-
gia RFID ma istotny wplyw na rozwoj
sieci dystrybucji, ptatno$ci, ochrone mie-
nia i osob, logistyke, stuzbe zdrowia i in.

'PAPER ON GLASS' — NAJNOWOCZESNIE)SZA =
GENERACJA ELEKTRONICZNYCH RAPORTOW

SERII W FARMAC]I
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Zgodnos¢ z GMP oraz normami jak FDA 21, CFR 11, Annex 15

Microsoft Partner

Application Development
Intelligent Systems
Cloud Platform

ﬂ COPADATA

do it your way

www.copadata.com/pharmaceutical




Sektorowe zastosowanie
technologii wspomagajacej
dla réznych produktow
i rynkow

ochrona

ustugi zdrowia

Sektory gospodarki

ZASTOSOWANIA

TECHNOLOGIA
WSPOMAGAJACA

Technologie podstawowe
(powiazane z réznymi
dziedzinami nauki
i dyscyplinami techniki)

Rys. 2. Technologiczne ,bonsai” - przykiad RFID

mikroelektronika, fizyka ciata statego, radiokomunikacja,
informatyka, chemia polimeréw, poligrafia specjalna i in.

Korzysci, jakie przynosi zastosowanie
RFID w takich systemach i oferowanych
ustugach, s3 co najmniej poréwnywalne
z korzysciami, jakie daje zastosowanie
sprzetu komputerowego. Jest to zwigzane
z mozliwoécig gromadzenia, modyfika-
cji oraz efektywnego, zautomatyzowa-
nego przetwarzania informacji i podej-
mowania decyzji. RFID stwarza realne
mozliwos¢ realizacji wielu futurystycz-
nych wizji, np. inteligentnego miasta’,
sterowania poziomem zapaséw w lan-
cuchach dostaw w czasie rzeczywistym
czy tez zdecydowanej poprawy traf-
noéci prognoz sprzedazy, wykorzystu-
jac informacje gromadzone online na
temat wielkosci sprzedazy w sieci sprze-
dazy detaliczne;j.

Lista obszaréw zastosowan RFID obej-
muje liczne sektory przemystu i ustug
oraz wytwarzanych produktow:

e logistyka i ustugi pocztowe: znakowa-
nie i automatyczna identyfikacja oraz
$ledzenie fadunkdéw i pojazdow;

e handel: znakowanie towardw, identyfi-
kacja stanéw magazynowych;

e marketing - badanie zachowania
klientow;

e produkcja: automatyzacja produkcji,
w tym systemy cyberfizyczne®, identy-
fikacja wyrobow, znakowanie pomocy
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warsztatowych (w tym narzedzi), cze-
$ci zamiennych i maszyn oraz in.;

e ustugi: w pralniach do znakowania
odziezy, w ksiegarniach, bibliotekach
i archiwach do znakowania ksigzek,
dokumentdéw itp.;

e rolnictwo i hodowla zwierzat: znako-
wanie zwierzat i niektorych produktow
zywnosciowych;

e stuzba zdrowia: identyfikacja nowo-
rodkéw w szpitalach i pacjentdw; zna-
kowanie produktéw medycznych;

e bankowos¢ i systemy ochrony dostepu:
karty platnicze, w tym karty zblize-
niowe, autoryzacja transakcji banko-
wych, kontrola ruchu oséb, kontrola
dostepu do pomieszczen itp.;

e motoryzacja: blokada zaptonu silni-
koéw, kluczyki samochodowe, automa-
tyczne pobieranie oplat za przejazd na
autostradach;

e transport lotniczy: identyfikacja
bagazu podréznych;

e zastosowania domowe, sport i tury-
styka: znakowanie zwierzat domowych,
opaski monitorujgce stan organizmu;

e ratownictwo: identyfikatory bezprze-
wodowe ulatwiajace odnajdywanie
0s0b zasypanych $niegiem, gornikow
w kopalniach i wiele innych;

e zastosowania wojskowe’.

RFID nie tylko znajduje zastosowanie
w roznych sektorach przemystu i ustug,
ale takze rozwija si¢ wraz z rozwojem
i zastosowaniami innych technologii
oraz dyscyplin nauki i techniki. Powstaja
w ten sposob tzw. technologiczne ,,bon-
sai” (rysunek 2).

RFID stanowi wynik osiagnie¢ wielu
dyscyplin nauki i techniki, w tym:

e mikroelektroniki (uklady scalone wiel-
kiej skali integracji);

e fizyki ciala stalego (badanie wlasciwo-
$ci i wytwarzanie materiatéw do pro-
dukcji uktadéw scalonych);

e radiokomunikacji (m.in. facznosé¢
radiowa, technika mikrofalowa, tech-
nika antenowa);

e informatyki (procedury zapisu
i odczytu, a takze kodowania danych);

e chemii polimeréw (wytwarzanie pod-
toza elastycznych znacznikéw RFID);

e specjalnych technik poligraficznych
(wytwarzanie ukfadéw antenowych,
a w przyszlosci takze ukladow scalo-
nych, technikami druku) i innych.
RFID jest takze oferowane w roz-

nych technologiach wykonania, zwia-

zanych ze specyficznymi wymaganiami
dotyczacymi zastosowan. Do wazniej-
szych z tych technologii nalezy zaliczy¢

(przedstawiona lista nie jest klasyfikacja



i niektére wymienione grupy moga si¢ w sobie wzajemnie
zawierac):
e pasywne RFID wykorzystujace gtéwnie czestotliwosci UHE,

HE LF;

e aktywne RFID;
o systemy lokalizacji w czasie rzeczywistym (RTLS');
e RFID pracujace w ultraszerokim pasmie czestotliwosci

(UWB!);

e technologia komunikacji radiowej na krétkich odleglosciach

(NFC");

e karty platnicze, bilety, plomby-wktadki, inteligentne opaski;
e pasywne znaczniki RFID z zasilaniem bateryjnym (BAP'");
e RFID wykonywane technikami druku;

e bezprocesorowe RFID;

o Bluetooth, Wi-Fi, ZigBee!*.

Rynek RFID rozwija sie bardzo szybko. Wedtug prognoz spo-
rzadzonych przez organizacje IDTechEx warto$¢ $wiatowego
rynku RFID do roku 2024 ma wzrosna¢ do 30,24 mld USD".
W latach 1943-2015 na $wiecie sprzedano ponad 35 mln znacz-
nikéw RFID, z czego 34 mld to znaczniki pasywne, zas 1 mld
znaczniki aktywne oraz RTLS (Real Time Locating Systems).
Tylko w 2012 roku sprzedano na $wiecie 7,6 mld znacznikéw
RFID. W roku 2012 udzial w ilo$ci sprzedazy znacznikéw UHF
byt wyzszy niz znacznikéw HF i LE Co ciekawe, w 2015 roku
udzial znacznikéw UHF w warto$ci sprzedazy wynidst zaled-
wie 11% znacznikéw HF'.

Technologia RFID i jej zastosowania s3 takze przedmiotem
zainteresowania szerokich kregéw spoteczenstwa. Jej upo-
wszechnienie rodzi takze wiele pytan i watpliwosci, a nawet
obaw. W pierwszej kolejno$ci chodzi o bezpieczenstwo informa-
¢jiiochrone danych osobowych. Komunikacja radiowa stwarza
potencjalne zagrozenia polegajace na nieuprawnionym dostepie
(odczycie) do danych przesylanych w ten sposob. Dotyczy to
zwlaszcza tych zastosowan RFID, w ktorych przesytane sa dane
osobowe badz dane, ktére umozliwiajg identyfikacje osoby. Jest
to tym wazniejsze, iz takie zastosowania moga by¢ po pierwsze
wszechobecne, a po drugie praktycznie niewidoczne, a wiec
niemozliwe do wykrycia. Juz od pewnego czasu ryzyko takie
i zwigzane z tym obawy s3 sygnalizowane przez wiele srodo-
wisk w réznych krajach. Reakcjg na to sg proby prawnych ure-
gulowan obecnych i przysztych zastosowan technologii RFID.
Komisja UE w 2009 r. sformulowala zalecenia w sprawie wdra-
zania zasad ochrony prywatnoéci i ochrony danych w zastoso-
waniach wspieranych identyfikacja radiowa!”. Zalecenia wska-
zZUj3, iz ,panstwa czlonkowskie i zainteresowane strony powinny
dotozy¢ dalszych staran tak, aby, szczeg6lnie w obecnej poczat-
kowej fazie wdrazania technologii RFID, zapewni¢ monitorowa-
nie zastosowan technologii RFID i przestrzeganie praw i wol-
nosci jednostki” 8. Ocena skutkéw oddziatywania technologii
obejmuje takze sektor handlu detalicznego i dotyczy produk-
tow sprzedawanych, zawierajacych identyfikatory RFID, o czym
nabywcy mogg nie wiedzie¢. W takim przypadku produkty badz
miejsca, w ktérych zainstalowane s znaczniki RFID badz ich
czytniki, winny by¢ specjalnie oznakowane (rysunek 3).

Symbole takie maja by¢ stosowane do znakowania nie
tylko przedmiotéw zawierajacych znaczniki RFID, lecz takze

Rys. 3. Przykiady symboli graficznych RFID wg normy EN ISO/IEC
29160: a) symbol podstawowy; b) przyktad symbolu specyficznego ozna-
czajacego czestotliwosé sygnatéw transpondera 860-960 MHz i protokot
komunikacyjny ISO/IEC 18000-63

obszaréw bedacych w zasiegu czytnikéw RFID. Dodatkowo
zaleca sie umieszczanie informacji okreslajacych zakres i cel sys-
temu RFID, a takze dane kontaktowe operatora systemu, gdzie
mozna uzyskac blizsze informacje.

Zalecenia Komisji Europejskiej zobowiazuja nade wszystko
panstwa cztonkowskie do opracowania i wdrozenia zasad oceny
oddzialywania technologii RFID w obecnych i przysztych zasto-
sowaniach, w tym do specjalnego oznakowania produktéw
zawierajacych znaczniki RFID. Ocena taka winna by¢ w szcze-
gdlnosci przeprowadzona pod katem bezpieczenstwa danych
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osobowych. W odpowiedzi na Zalece-
nia Komisji organizacja GS1, zajmujaca
sie¢ m.in. opracowywaniem otwartych
(publicznych) standardéw identyfika-
cyjnych i komunikacyjnych, opraco-
wala narzedzie ulatwiajace dokonanie
oceny oddzialywania RFID pod katem
ochrony prywatnosci i danych osobo-
wych o nazwie GS1 EPC/RFID Privacy
Impact Assessment Tool'. Ocena skut-
kéw oddzialywania technologii RFID
w kontekécie ochrony prywatnosci
i danych osobowych powinna by¢ pro-
wadzona w catym cyklu zycia wyrobu, od
projektowania (jakie informacje, w jakim
celu i w jaki sposdb maja by¢ przesylane,
przechowywane i przetwarzane w syste-
mie RFID), przez jego produkeje i eks-
ploatacje (uzytkowanie) az do utylizacji
(zabezpieczenie przed nieuprawnionym
odczytem danych ze znacznika RFID
umieszczonego na wyrobie, ktéry nie
jest juz uzytkowany).

Podsumowanie

Technologie s3 podstawa dzialal-
nosci bez mala wszystkich organiza-
cji. Wiele z nich umozliwia nie tylko
realizacje biezacych zadan organizacji,
lecz takze radykalng zmiane proceséw
(produkcyjnych, logistycznych, zarza-
dzania i in.), kreowanie nowych pro-
duktéw, a w koncu tworzenie nowych
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rynkow i rodzajow dzialalno$ci. Szcze-
golnie duzy potencjal maja technologie
radykalne, oparte na wynikach badan
naukowych i wynalazkach. Niektorym
z nich przypisuje si¢ nie tylko szczegol-
nie duze mozliwosci (mierzone potencja-
fem rozwoju technologii), lecz réwniez
liczne zastosowania, czesto poza sekto-
rem, w ktérym powstaly, a takze pozy-
tywny wplyw na rozwdj gospodarki kraju
badz regionu, polegajacy na mozliwosci
tworzenia nowych, atrakcyjnych miejsc
pracy i stymulowaniu wzrostu gospodar-
czego, a takze zréwnowazonego rozwoju.
Technologie takie noszg nazwe techno-
logii wspomagajacych. Naleza do nich
m.in. nanotechnologie, mikro- i nano-
elektronika, zaawansowane materialy,
fotonika, biotechnologie i zaawanso-
wane systemy przetworstwa przemysto-
wego. RFID stanowi jeden z przykla-
dow technologii wspomagajacych. Lista
mozliwych zastosowan RFID jest bardzo
dluga i nie ogranicza si¢ bynajmniej do
identyfikacji tadunkéw w lancuchach
dostaw. Przypomnijmy niektére z nich:
opieka zdrowotna (np. identyfikacja
noworodkéw i 0séb chorych w szpita-
lach), przemyst samochodowy (systemy
zabezpieczenia pojazddéw, a w nieda-
lekiej przysztosci rozwdj autonomicz-
nych pojazdéw, tzn. niewymagajacych
udziatu kierowcy), telefony komdrkowe

(faczno$¢ NFC), marketing (identyfika-
cja zachowan konsumentéw), systemy
inteligentnego sterowania w produkcji
i eksploatacji wyrobéw (Internet Rze-
czy), identyfikacja odziezy w pralniach,
ksigzek w ksiegarniach i bibliotekach
(wraz z historia wypozyczania), znako-
wanie zwierzat domowych i hodowla-
nych, w sporcie i rekreacji (opaski moni-
torujace niektdre funkcje organizmuy),
w turystyce i ratownictwie (identyfika-
¢ja i nadzoér matych dzieci, oséb zasypa-
nych $niegiem, goérnikéw w kopalniach
itp.), w systemach zabezpieczen (kon-
trola dostepu do pomieszczen, kontrola
ruchu oséb, zabezpieczenia transakeji
bankowych) i wiele innych.

Decyzje o zastosowaniu RFID wyma-
gaja nie tylko wskazania obszaru i spo-
sobu wdrozenia tej technologii, lecz
takze poszukiwania nowych, czgsto nie-
konwencjonalnych obszaréw zastosowan,
oceny efektow i dlugoterminowych skut-
kéw oddzialywania technologii, wptywu
na organizacje, mozliwosci jej rozwoju,
poprawe konkurencyjnosci itp. Takie
decyzje powinny by¢ zatem podejmo-
wane w kontekscie strategii przedsiebior-
stwa oraz odpowiednio diugiego hory-
zontu czasu, uwzgledniajac nie tylko
przewidywane zmiany technologii, lecz
takze dtugofalowe skutki jej oddziatywa-
nia na spoleczenstwo, srodowisko i in.
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W niniejszym rozdziale przedsta-
wiono ogodlne zasady zarzadzania tech-
nologiami, traktowanego jako proces,
ktorego celem jest ksztaltowanie celow
strategicznych i operacyjnych organi-
zacji, a nastepnie ich realizacja w kon-
tekécie potencjalu technologicznego,
jakim dysponuje organizacja (racjonalne
wykorzystanie posiadanych mozliwosci),
jego rozwoju (identyfikacji i pozyskania
nowych technologii), a nastepnie wyko-
rzystania w przedsiebiorstwie. Te zasady
maja charakter uniwersalny i moga by¢
z powodzeniem wykorzystane do pla-
nowania rozwoju i zastosowan techno-
logii RFID. Doswiadczenie wielu firm
wskazuje na konieczno$¢ aktywnego
zarzgdzania technologiami. Dotyczy to
zwlaszcza technologii nowych, radykal-
nych, szybko rozwijajacych sie, o wielu
potencjalnych zastosowaniach i niezba-
danych do konca dtugofalowych skut-
kach oddzialywania. Dobrym przy-
kladem takich technologii jest RFID.
W kolejnych rozdziatach zostang przed-
stawione podstawy teoretyczne RFID,
aspekty techniczne budowy, funkcjo-
nowania i eksploatacji RFID, stan-
dardy dotyczace RFID, a takze dzia-
tania poprzedzajace wdrozenie RFID
oraz przyklady zastosowan RFID w rdz-
nych przedsiebiorstwach i sektorach
gospodarki.

Przypisy

1

o NN N

10
11
12
13
14

Ima1 M.: Kaizen - klucz do konkurencyj-
nego sukcesu Japonii, MT Biznes, War-
szawa 2007.

Ibidem.

Lerrer R., McDErMOTT C.M., COLA-
RELLI O’CONNOR G., PETERs L.S., RICE
M., VERYZER R.W.: Radical Innovation:
How Mature Companies Can Outsmart
Upstarts, Harvard Business School Press,
Boston 2000.
http://www.collinsdictionary.com/dictio-
nary/english/enabling-technology [data
dostepu: 6 czerwca 2016].

Ang. Real Time Locating System.

Ang. Wireless Sensor Network.

Ang. Smart city.

Nazwg zblizong znaczeniowo jest Inter-
net Rzeczy, por. M. Miller, Internet Rzeczy,
WN PWN, Warszawa 2016.

Inne przyklady zastosowan RFID
zamieszczone w: The RFID Knowledge-
base. Sample case studies, IDTechEx Ltd,
Downing Park, Swaffham Bulbeck, Cam-
bridge (UK) 2016.

Ang. Real Time Locating Systems — RTLS.
Ang. Ultra Wide Band - UWB.

Ang. Near Field Communications.

Ang. Battery Assisted Passive.

ZigBee - standard IEEE 802.15.4 komu-
nikacji bezprzewodowej, stosowany m.in.
do budowy prywatnych sieci lokalnych,
wykorzystujac mate cyfrowe odbiorniki

radiowe; jest prostszy i tanszy niz Wi-Fi
czy Bluetooth; http://www.zigbee.org/
[data dostepu: 10 czerwca 2016].

15 http://www.idtechex.com/research/
reports/rfid-forecasts-players-and-
-opportunities-2016-2026-000451.asp
[data dostepu: 10 maja 2016].

16 http://www.IDTechEx.com/RFID [data
dostepu: 10 maja 2016].

17 Zalecenie Komisji z dnia 12 maja 2009 r.
w sprawie wdrazania zasad ochrony pry-
watnoéci i ochrony danych w zasto-
sowaniach wspieranych identyfikacja
radiowa (notyfikowane jako do- kument
nr C(2009) 3200) (2009/387/WE).

18 Ibidem.

19 http://www.gs1.org/pia [data dostepu: 14
marca 2016].

RFID od koncepcji do wdrozZenia.
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Targi EuroLab
- wszystko dla laboratoriow

Juz wkrétce najwazniejsze w Polsce spotkanie branzy laboratoryjnej. Od 29 do 31 marca br., podczas

19. edycji Miedzynarodowych Targéw Analityki i Technik Pomiarowych EuroLab, ludzie nauki i swiata
biznesu beda poznawac nowosci sprzetowe, produktowe i wymieniac¢ sie do§wiadczeniami. Réwnolegle
zostang zorganizowane 6. Miedzynarodowe Targi Techniki Kryminalistycznej CrimeLab. Oba wydarzenia
odbedg sie w Centrum Targowo-Kongresowym MT Polska przy ul. Marsa 56 ¢ w Warszawie.

Targi EuroLab to spotkanie polskich
i zagranicznych specjalistéw z branzy
laboratoryjnej. To wlasnie tu eksperci
z instytutéw naukowych, jednostek
badawczo-rozwojowych i wszelkiego
typu laboratoriéw moga poznaé naj-
nowszy asortyment produktéw, sprzetu
i ustug. Wydarzenie jest takze Zrédlem
informacji o nowoczesnych technikach
i metodach badawczych, ktére dla przed-
stawicieli przemystu stanowig inspiracje¢
do rozwijania oferty.

Pelen wachlarz mozliwosci

Wisrod wystawcow znajda sie produ-
cenci i dystrybutorzy m.in.: wyposaze-
nia laboratoriéw, aparatury analitycznej,
sprzetu optycznego, kontrolno-pomia-
rowego czy substancji chemicznych.
Obecne beda takze instytucje certyfiku-
jace oraz firmy i jednostki, ktére posia-
daja rozwigzania i ustugi dla laboratoriow.
Bedzie mozna znalez¢ oferte w nastepu-
jacych sektorach: analityki chemicznej,
biotechnologii i Life Science, metrologii,
diagnostyki laboratoryjnej, nanotech-
nologii, materialoznawstwa i techniki
kryminalistycznej. Zostanie wyodreb-
niony réwniez dzial inzynierii i ochrony
$rodowiska.

Prezentowany na EuroLab szeroki
asortyment obejmujacy wiele nowosci
z pewnoscia dostarczy przedstawicielom
branzy rozwiazan niezbednych do pro-
wadzenia prac badawczo-rozwojowych.
Wirdd prezentowanej oferty znajda sie
m.in.: precyzyjne wagi, cyfrowe mikro-
skopy, nowoczesne wiréwki, mikro-
wiréwki, mtynki wirnikowe, statywy
do pipet, narzedzia do pomiardw,
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wzorcowania, peten wachlarz sprzetu
do pobierania, transportu i przechowy-
wania materijatu.

Program merytoryczny

Wazing czgscig Targéw jest program
merytoryczny, ktérego tematyka doty-
czy aktualnych dla branzy zagadnien.
To wyjatkowa okazja, by skorzystaé
z do$wiadczenia wybitnych naukowcow
i ekspertow, ktorzy podzielg si¢ ze stu-
chaczami wiedzg podczas licznych kon-
ferencji, seminariéw i wyktadéw. Nad
doborem waznych dla branzy tema-
tow oraz najwyzszym poziomem mery-
torycznym czuwa Rada Programowa.
Tworza ja wybitni naukowcy i eksperci,
ktorzy na co dzien kierujg kluczowymi
instytucjami naukowo-badawczymi
w Polsce.

W programie znajda sie: konferen-
cja ,,Nowelizacja normy ISO/IEC 17025.
Ogodlne wymagania dotyczace kompe-
tencji laboratoriow badawczych i wzor-
cujacych”, ktéra zorganizuje Polskie
Centrum Akredytacji, cykle wyktadéw
Gléwnego Urzedu Miar oraz Klubu Pol-
skich Laboratoriéw Badawczych POL-
LAB i Polskiego Komitetu Normaliza-
cyjnego, ktérych przedstawiciele omowia
problemy laboratoriow.

Polskie Towarzystwo Diagnostyki
Laboratoryjnej przygotuje natomiast
konferencje ,,Laboratoryjna hematolo-
gia i immunohematologia”, a Wydziat
Chemiczny Politechniki Warszawskiej
»Laboratorium na chipie - rewolucja
w diagnostyce medycznej i biologii”.
Z kolei na spotkanie ,,Choroby neuro-
degeneracyjne: modele badawcze i nowe

potencjalne mozliwosci terapeutyczne”
zapraszaja naukowcy z Katedry Biolo-
gii Molekularnej oraz Katedry Fizjolo-
gii Zwierzat i Czlowieka Uniwersytetu
Gdanskiego. Ze stuchaczami spotkaja
sie takze eksperci Centrum Nauk Bio-
logiczno-Chemicznych oraz Wydzialu
Chemii Uniwersytetu Warszawskiego.
Uczestnicy Targéw EuroLab beda mogli
spotkac sie tez ze specjalistami z Kate-
dry i Zakladu Mikrobiologii Colle-
gium Medicum im. Ludwika Rydygiera
w Bydgoszczy, Uniwersytetu Mikolaja
Kopernika w Toruniu oraz Stowarzy-
szenia ,,Rozwdj Mikrobiologii” podczas
sesji ,Drobnoustroje — czy wiemy o nich
wszystko?”.

Osoby zainteresowane tematyka tech-
niki kryminalistycznej z pewnoécia
docenig wiedze, ktérg podzielg sie eks-
perci z Instytutu Ekspertyz Sagdowych im.
Prof. dra Jana Sehna w Krakowie podczas
konferencji ,,Badanie dowoddéw rzeczo-
wych w celu ustalenia przebiegu zdarze-
nia”. Program merytoryczny uzupetnia
prezentacje wystawcow. |

Wiecej informacji o Targach oraz programie

znajduje sie na stronie www.targieurolab.pl.
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Zestawienie wybranych firm dziatajacych
w branzy opakowaniowej i wagarskiej

Nazwa firmy

Profil dzialalnosci

Aparatura kontrolno-pomiarowa, systemy sterowania i kontroli procesu

Tel./fax

Strona
internetowa

AXIS Sp.zo.o.

KUBLER Sp. z 0.0.

N.B.C. Polska Sp. z 0.0.

PACKSOL
Ryszard Warczynski

RAControls Sp. z 0.0.

RHL-Service

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Oferujemy szeroki asortyment wag wiasnej produkcji
przeznaczonych do laboratoriéw i przemystu, gdzie
stawiane sa najwyzsze wymagania co do niezawodnosci
i odpornosci na narazenia sSrodowiskowe. Ponadto ofe-
rujemy systemy dozujace, wielostanowiskowy system
zbierania danych, system drukowania etykiet oraz
system kontroli masy netto towaréw paczkowanych.
Produkujemy takze sitomierze.

Reprezentujemy w Polsce firme Fritz Kiibler GmbH.
Marka Kiibler to cenione przez specjalistow: enkodery
inkrementalne i absolutne, systemy pomiaréw linio-
wych, pierscienie slizgowe, liczniki elektromechaniczne
i elektroniczne, wskazniki procesowe oraz enkodery
safety i moduty safety.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca syste-
mow wagowych dla laboratoriéw, przemystu i handlu
oraz precyzyjnych instrumentéw analitycznych. Jest
ponadto dostawca systeméw detekcji metalu i kontroli
rentgenowskiej do monitorowania proceséw produkeji
i pakowania.

Oferujemy szeroka game wysokiej jakosci wtoskich
czujnikéw tensometrycznych, standardowych i pro-
jektowanych na zaméwienie, akcesoria do czujnikéw,
torsjometry, mierniki wagowe, moduty dozujace, ogra-
niczniki do dZwigéw i suwnic, wagi dynamometryczne.

Wagi kontrolne, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typéw oaz robotyka i systemy
paletyzujace.

Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL,
FUTURA ROBOTICA, MF.

o Sprzedaz produktéw Rockwell Automation - syste-
mow sterowania, napedéw, osprzetu elektrycznego.

o Sprzedaz oprogramowania marki Rockwell Software.

o Sprzedaz produktéw: ProSoft, Hilscher, Kepware,
Ewon, DKC.

o Wsparcie techniczne producentom maszyn, integrato-
rom systeméw i uzytkownikom koncowym.

Firma zajmuije sie sprzedaza i serwisem reometrow,
wiskozymetréw i wyttaczarek laboratoryjnych HAAKE
i PRISM oraz termostatéw i tazni wodnych i olejowych
ThermoScientific. Prowadzi seminaria, warsztaty reolo-
giczne oraz szkolenia z zakresu obstugi sprzetu.

ul. Kartuska 375B
80-125 Gdarisk

ul. Dabrowskiego 441
60-451 Poznan

ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

ul. Arctowskiego 2
02-784 Warszawa

ul. Odonica 2
62-200 Gniezno

ul. Kosciuszki 112
40-519 Katowice

ul. Budziszynska 74
60-179 Poznan

tel. 58-320 63 01
fax 58-320 63 00

tel. 61-849 99 02

tel. 22-440 67 00
fax 22-440 67 38

tel. 22-85518 30
fax 22-85518 32

tel./fax 61-42513 73

tel. 32-788 77 00
fax 32-788 77 10

tel. 61-868 91 36
fax 61-863 01 22

Www.axis.pl

www.kubler.pl

www.mt.com

www.nbc-el.pl

www.packsol.pl

www.racontrols.pl

www.rhl.pl
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Aparatura kontrolno-pomiarowa, systemy sterowania i kontroli procesu (cd.)

Minebea Intec
Poland Sp. z 0.0.

Minebea Intec (dawniej: Sartorius Intec) oferuje szeroka
game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspierajacych
procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia

do detekcji ciat obcych, a takze oprogramowanie do sta-
tystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Wagi przemystowe, wagi kontrolne, wagi zbiornikowe,

detektory metali, X-Ray, statystyczna kontrola procesu

SIMEX Sp. z 0.0.

SKAMER-ACM
Sp.zo.0.

Sterling Fluid
Systems Polska

steute Polska

COPA-DATA
Polska Sp. z 0.0.

RAControls Sp. z 0.0.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomia-
rowej.

Wykonywanie pelnego zakresu aplikacji wagowych
dla zbiornikéw, zaprojektowanych w oparciu o czujniki
wagowe koncernu Vishay.

Projektowanie, programowanie, montaz, rozruch

i serwis systemoéw pomiaréw i automatyki. Doradztwo
techniczne i sprzedaz elementéw automatyki, osprzetu
iarmatury przemystowej oraz urzadzen do pomiaréw
punktu rosy, wilgotnosci wzglednej. Prefabrykacja szaf
sterowniczych. Audyty energetyczne, monitoring me-
diéw energetycznych, KATALOG AUTOMATYKI.

Od ponad 80 lat Sterling SIHI - obecnie Flowserve SIHI
Pumps jest swiatowym liderem w zakresie pompowania
cieczy i gazéw z wykorzystaniem najwyzszej jakosci
pomp cieczowych, pomp i systeméw prézniowych. Pro-
jektujemy i wytwarzamy pompy cieczowe i prézniowe,
sprezarki, systemy inzynierskie do wielu zastosowan

w przemyséle i energetyce.

Firma steute oferuje wytaczniki linkowe zatrzymania
awaryjnego, nozne i kranicowe, czujniki magnetyczne
iindukcyjne, podzespotly bezpieczenstwa, kurtyny
Swietlne, urzadzenia w wykonaniu przeciwwybucho-
wym i bezprzewodowym oraz w wersjach specjalnych.

COPA-DATA - technologiczny lider w procesach
automatyzacji i optymalizacji. Twérca systemu zenon,
ktoéry od 30 lat umozliwia sterowanie i wizualizacje
proceséw przemystowych m.in. w branzach: farmaceu-
tycznej i spozyweczej. Prowadzimy szkolenia w Polsce
(w biurze w Krakowie) i Austrii oraz w siedzibie klienta.
Oferujemy pelny support w jezyku polskim (24/7).
www.copadata.com

o Sprzedaz produktéw Rockwell Automation - syste-
mow sterowania, napeddéw, osprzetu elektrycznego.

o Sprzedaz oprogramowania marki Rockwell Software.

o Sprzedaz produktéw: ProSoft, Hilscher, Kepware,
Ewon, DKC.

o Wsparcie techniczne producentom maszyn, integrato-
rom systemoéw i uzytkownikom konicowym.

ul. Wrzesiniska 70
62-025 Kostrzyn

ul. Wielopole 11
80-556 Gdarisk

ul. Rogoyskiego 26
33-100 Tarnéw

ul. Poleczki 23
02-822 Warszawa

al. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

ul. Josepha
Conrada 51
31-357 Krakéw

ul. Kosciuszki 112
40-519 Katowice

tel. 61-656 02 98
fax 61-656 02 99

Minebea

tel. 58-762 07 77
fax 58-762 07 70

tel. 14-632 34 00
fax 14-63234 01

tel. 22-335 24 80
fax 22-33524 82

tel. 22-843 08 20
fax 22-843 30 52

Aplikacje oprogramowan dla przemystu

tel. 12-290 10 54
fax 12-290 10 44

tel. 32-788 77 00
fax 32-788 77 10

www.minebea-intec.com

www.simex.pl

www.skamer.pl

www.katalogautomatyki.pl

www.sterling.pl

www.steute.pl

www.copadata.com

www.racontrols.pl
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Aplikacje oprogramowan dla przemystu (cd.)

Minebea Intec
Poland Sp. z 0.0.

POLPAK Sp. z 0.0.

ABB Sp.zo.0.

COMP SA,

Oddziat Nowy Sacz
NOVITUS - Centrum
Technologii Sprzedazy

SKKS.A.

ABB Sp.zo.o0.

BEHN + BATES

VIX Automation Sp. z 0.0.

Maszyny do produkcji o

Maszyny etykietujace, z

Minebea Intec (dawniej: Sartorius Intec) oferuje szeroka
game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspierajacych
procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia
do detekciji ciat obcych, a takze oprogramowanie do sta-
tystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Rozwiazania do zarzadzania i wizualizacji produkcji
klasy SCADA i MES, dopasowanie do indywidualnych
wymagan klienta. Autoryzowany Dystrybutor Opro-
gramowania GE Digital (HMI/SCADA IFIX, Webspace,
Historian, Plant Applications). Profesjonalne Centrum
Szkoleniowe. Sprawdz, ile mozesz z nami zyskac.

pakowan

Producent maszyn pakujacych.

nakujace

ABB to czotowy producent niezawodnych, szybkich

i doktadnych robotéw przemystowych.

Firma posiada w swojej ofercie roboty uniwersalne
oraz dedykowane do specjalistycznych aplikacji, m.in.
paletyzacji i pakowania. ABB oferuje réwniez projekty
i budowe gotowych aplikacji zrobotyzowanych.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwigzania dla przemy-
stu oparte na wagach dynamicznych. Sa to usprawniaja-
ce proces produkcyjny reczne lub automatyczne systemy
wazaco-etykietujace. Duzym atutem s takze, wykorzy-
stywane do sortowania produktéw, dyskryminatory

i klasyfikatory produktéw wediug masy.

Nasza firma specjalizuje sie¢ w dostarczaniu komplekso-
wych rozwiazan usprawniajacych gospodarke magazy-
nowa i rejestracje produkcji oraz specjalistyczne systemy
znakowania. Oferujemy m.in. etykieciarki, drukarki
etykiet, czytniki kodéw oraz oprogramowania do pro-
jektowania etykiet i zarzadzania magazynem. Jestesmy
producentem i dostawca materiatéw eksploatacyjnych,
tasm i przywieszek.

Maszyny i urzadzenia pakujace

ABB to czolowy producent niezawodnych, szybkich

i doktadnych robotéw przemystowych.

Firma posiada w swojej ofercie roboty uniwersalne oraz
dedykowane do specjalistycznych aplikacji, m.in.: do
paletyzacji i pakowania. ABB oferuje réwniez projekty

i budowe gotowych aplikacji zrobotyzowanych.

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

ul. Wrzesiniska 70
62-025 Kostrzyn

ul. Siemianowicka 5 a
40-301 Katowice

ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ul. Zeganska 1
04-713 Warszawa

ul. Nawojowska 118
33-300 Nowy Sacz

ul. Gromadzka 101
30-719 Krakéw

ul. Zeganiska 1
04-713 Warszawa

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

tel. 61-656 02 98
fax 61-656 02 99

tel. 32-358 20 20
fax 32- 358 20 29

tel. 22-614 49 48
fax 22-814 36 36

tel. 783831220

tel. 18-444 00 20
fax 18-444 07 90

tel. 12-293 27 00
fax 12-293 27 01

tel. 783831 220

tel. 71-796 02 04
fax 71-796 02 05

www.minebea-intec.com

Www.vix.com.pl

www.polpak.pl

www.abb.pl/robotics

Www.novitus.pl

http://skkglobal.com
http://etykiety.skk.com.pl

www.abb.pl/robotics

www.haverpolska.pl
www.behnbates.com
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Maszyny i urzadzenia pakujace (cd.)

Fenix Systems Sp. z 0.0.

HAVER & BOECKER
POLSKA Sp.zo.o0.

PACKSOL
Ryszard Warczynski

POLPAK Sp. z0.0.

Sterling Fluid
Systems Polska

ULMA PACKAGING
POLSKA

FEIGE FILLING

Fenix Systems Sp. z 0.0.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci.
Systemy podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi
kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray, kartoniarki,
systemy paletyzacji, wézki widtowe LGV. Zapewniamy:
oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

Wagi kontrolne, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typow oaz robotyka i systemy
paletyzujace.

Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL,
FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Od ponad 80 lat Sterling SIHI - obecnie Flowserve SIHI
Pumps - jest Swiatowym liderem w zakresie pompowa-
nia cieczy i gazéw z wykorzystaniem najwyzszej jakosci
pomp cieczowych, pomp i systeméw prézniowych. Pro-
jektujemy i wytwarzamy pompy cieczowe i prézniowe,
sprezarki, systemy inzynierskie do wielu zastosowan

w przemysle i energetyce.

Ulma Packaging Polska od ponad 10 lat sprzedaje

w Polsce peten asortyment maszyn ULMA wraz z urza-
dzeniami peryferyjnymi, stanowiacy kompletne linie
do pakowania produktéw. Oferujemy m.in.: maszyny
rolowe THERMOFORMING, wytwarzajace opakowa-
nia z dwoch rolek folii; maszyny typu FLOW PACK
wykonujace potréjnie zgrzewane opakowanie; maszyny
o wysokiej wydajnosci typu TRAYSEALER, przeznaczo-
ne do pakowania na tackach.

Produkcja automatycznych stacji napetniajacych.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci.
Systemy podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi
kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray, kartoniarki,
systemy paletyzacji, wézki widtowe LGV. Zapewniamy:
oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

ul. Dluga 40
Moczydiow
05-530 Géra Kalwaria

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

ul. Odonica 2
62-200 Gniezno

ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ul. Poleczki 23
02-822 Warszawa

ul. Gen.Wt.
Sikorskiego 5
05-119 Legionowo

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

ul. Dtuga 40
Moczydiow
05-530 Géra Kalwaria

tel. 22-715 52 53

tel. 71-796 02 04
fax 71-796 02 05

tel./fax 61-42513 73

tel. 22-614 49 48
fax 22-814 36 36

tel. 22-33524 80
fax 22-33524 82

tel. 22-766 22 50

Maszyny napelniajace i zamykajace

tel. 71-796 02 04
fax 71-796 02 05

tel. 22-715 52 53

www.fenixsystems.eu

www.haverpolska.pl

www.haverboecker.com

www.packsol.pl

www.polpak.pl

www.sterling.pl

www.ulmapackaging.pl

www.haverpolska.pl
www.feige.com

www.fenixsystems.eu
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Maszyny napelniajace i zamykajace (cd.)

POLPAK Sp. z o.0.

igus Sp. z 0.0.

MULTIPROJEKT

RAControls Sp. z 0.0.

Eureka.

Inzynieria Spozywecza.
Doradztwo

i projektowanie.

steute Polska

ABB Sp. zo.o0.

Fenix Systems Sp. z 0.0.

Producent maszyn pakujacych.

Systemy napedowe maszyn/komponenty

Producent bezsmarownych i bezobstugowych kompo-
nentéw do maszyn: polimerowych tozysk slizgowych
iliniowych, e-prowadnikéw przewodéw oraz kabli do
potaczen ruchomych. W ofercie firmy znajduje sie ponad
130 000 produktéw dostepnych z magazynu.

Dystrybutor sterownikéw PLC FATEK, paneli operator-
skich WEINTEK, serwonapedéw ABB i ESTUN, techniki
liniowej HIWIN, sitownikéw liniowych LinMot, ele-
mentéw pneumatyki E. MC, falownikéw firmy MICNO,
silnikéw krokowych, czesci do maszyn. Zapewniamy
doradztwo techniczne, bezptatne szkolenia oraz pomoc
techniczng przy uruchomieniu.

e Sprzedaz produktéw Rockwell Automation - syste-
mow sterowania, napedéw, osprzetu elektrycznego.

e Sprzedaz oprogramowania marki Rockwell Software.

o Sprzedaz produktéw: ProSoft, Hilscher, Kepware,
Ewon, DKC.

e Wsparcie techniczne producentom maszyn, integrato-
rom systeméw i uzytkownikom koricowym.

Systemy transportu wewnetrznego

Oferujemy innowacyjne rozwigzania dla przemystu
spozyweczego i ochrony srodowiska, w tym dozowniki
celkowe w zakresie wydajnosci od 0,027 do 0,16 dm3 na
1 obrét wirnika do zasilania transportu wewnetrznego,
dozowniki srubowe, depozytory w liniach technologicz-
nych, transport pneumatyczny, przenosniki ciegnowe,
suszarki fluidyzacyjne i inne na indywidualne zamé-
wienie.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci.
Systemy podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi
kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray, kartoniarki,
systemy paletyzacji, wézki widtowe LGV. Zapewniamy:
oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Firma steute oferuje wytaczniki linkowe zatrzymania
awaryjnego, nozne i kranicowe, czujniki magnetyczne
iindukcyjne, podzespoty bezpieczenstwa, kurtyny
Swietlne, urzadzenia w wykonaniu przeciwwybucho-
wym i bezprzewodowym oraz w wersjach specjalnych.

Systemy pakowania zbiorczego

ABB to czotowy producent niezawodnych, szybkich

i doktadnych robotéw przemystowych.

Firma posiada w swojej ofercie roboty uniwersalne oraz
dedykowane do specjalistycznych aplikacji, m.in. do
paletyzacji i pakowania. ABB oferuje réwniez projekty

i budowe gotowych aplikacji zrobotyzowanych.

ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ul. Dziatkowa 121 C
02-234 Warszawa

ul. Fabryczna 20 A
31-553 Krakow

ul. Kosciuszki 112
40-519 Katowice

ul. Rapackiego 19
20-150 Lublin

ul. Dtuga 40
Moczydiow
05-530 Géra Kalwaria

al. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

ul. Zegariska 1
04-713 Warszawa

tel. 22-614 49 48
fax 22-814 36 36

tel. 22-863 57 70
fax 22-863 61 69

tel. 12-413 90 58
fax 12-376 48 94

tel. 32-788 77 00
fax 32-788 77 10

tel. 602773 252

tel. 22-715 52 53

tel. 22-843 08 20
fax 22-843 30 52

tel. 783831 220

www.polpak.pl

www.igus.pl

www.multiprojekt.pl

www.racontrols.pl

www.eurekainz.pl

www.fenixsystems.eu

www.steute.pl

www.abb.pl/robotics
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Systemy pakowania zbiorczego (cd.)

Fenix Systems Sp. z 0.0.

PACKSOL
Ryszard Warczynski

POLPAK Sp. zo.0.

PH-U BRINPOL
Jarostaw Brinken

COMP SA,

Oddziat Nowy Sacz
NOVITUS - Centrum
Technologii Sprzedazy

ELWAG Sp. z 0.0.

Fenix Systems Sp. z 0.0.

N.B.C. Polska Sp. z 0.0.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci.
Systemy podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi
kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray, kartoniarki,
systemy paletyzacji, wézki widtowe LGV. Zapewniamy:
oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Wagi kontrolne, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typéw oaz robotyka i systemy
paletyzujace.

Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL,
FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Systemy, urzadzenia wazace i dozujace

e Dozowniki materiatéw sypkich. Precyzyjne podawa-
nie proszkdéw, granulatéw, barwnikéw, ziaren.

o Dozowanie materiatéw zbrylajacych sie i zawieszaja-
cych sie.

o System szybkiego demontazu do czyszczenia zbiornika.

e Latwa wymiana §limaka i dyszy.

e Zastosowanie w przemysle tworzyw sztucznych,
spozywczym, chemicznym, farmaceutycznym, szklar-
skim, gumowym, lakierniczym, w oczyszczalniach
Sciekow itd.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwiazania dla przemy-
stu oparte na wagach dynamicznych. Sg to usprawniaja-
ce proces produkcyjny reczne lub automatyczne systemy
wazaco-etykietujace. Duzym atutem sa takze, wykorzy-
stywane do sortowania produktéw, dyskryminatory

i klasyfikatory produktéw wedtug masy.

Certyfikowany partner firmy Minebea Intec (dawny
Sartorius Intec) - sprzedaz, serwis. Przemystowe wagi
zbiornikowe, platformowe - technologiczne i legalizo-
wane. Systemy dozujace. Projektowanie, wykonawstwo,
uruchomienie. Sterowanie procesami przemystowymi.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci.
Systemy podawania, nawazarki wielogtowicowe, wagi
kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray, kartoniarki,
systemy paletyzacji, wozki widtowe LGV. Zapewniamy:
oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Oferujemy szeroka game wysokiej jakosci wtoskich
czujnikéw tensometrycznych, standardowych i pro-
jektowanych na zaméwienie, akcesoria do czujnikéw,
torsjometry, mierniki wagowe, moduty dozujace, ogra-
niczniki do dZwigéw i suwnic, wagi dynamometryczne.

ul. Dtuga 40
Moczydiow
05-530 Géra Kalwaria

ul. Odonica 2
62-200 Gniezno

ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ul. Krélewska 35
05-502 Bogatki

ul. Nawojowska 118
33-300 Nowy Sacz

ul. Kosciuszki 1C
44-100 Gliwice

ul. Dluga 40
Moczydiéw
05-530 Géra Kalwaria

ul. Arctowskiego 2
02-784 Warszawa

tel. 22-715 52 53

tel./fax 61-4251373

tel. 22-614 49 48
fax 22-814 36 36

tel./fax 22-757 36 51
kom. 501041986

tel. 18-444 00 20
fax 18-444 07 90

tel./fax 32-3313711
tel. kom. 601 894 376

tel. 22-715 52 53

tel. 22-855 18 30
fax 22-85518 32

www.fenixsystems.eu

www.packsol.pl

www.polpak.pl

www.brinpol.com.pl

www.novitus.pl

www.elwag.pl

www.fenixsystems.eu

www.nbc-el.pl
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Systemy, urzadzenia wazace i dozujace (cd.)

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

PACKSOL
Ryszard Warczynski

POLPAK Sp. z 0.0.

PPU
,PROTON elektronik”

COLMEX Sp. z o.0.

Minebea Intec
Poland Sp. z 0.0.

SIMEX Sp. z 0.0.

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Silny & Salamon Sp. z 0.0

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca syste-
méw wagowych dla laboratoriéw, przemystu i handlu
oraz precyzyjnych instrumentéw analitycznych. Jest
ponadto dostawca systemoéw detekeji metalu i kontroli
rentgenowskiej do monitorowania proceséw produkcji
i pakowania.

Wagi kontrolne, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typéw oraz robotyka i systemy
paletyzujace.

Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL,
FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Systemy automatycznego nawazania; systemy nawa-
zania przedmieszek; wagi przemystowe, czujniki ruchu;
automatyzacja linii granulacji; systemy sterowania,
wizualizacja; automatyka przemystowa. Automatyzacja
strzelnic sportowych i policyjnych, programy.

Projektowanie i wykonawstwo systeméw dozujaco-wa-
zacych. Transport pneumatyczny. Dozowniki celkowe,
zasuwy plaskie, zawory klapowe. Naczynia cisnieniowe.
Przedstawicielstwo firm: Jaudt, FLSmidth Pfister, ExOne.

Minebea Intec (dawniej: Sartorius Intec) oferuje szeroka
game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspierajacych
procesy produkcyjne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia
do detekc;ji ciat obcych, a takze oprogramowanie do sta-
tystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiaro-
wej. Wykonywanie petnego zakresu aplikacji wagowych
dla zbiornikéw, zaprojektowanych w oparciu o czujniki
wagowe koncernu Vishay.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca syste-
mow wagowych dla laboratoriéw, przemystu i handlu
oraz precyzyjnych instrumentéw analitycznych. Jest
ponadto dostawca systeméw detekcji metalu i kontroli
rentgenowskiej do monitorowania proceséw produkcji
i pakowania.

Firma od 28 lat oferuje szeroki zakres plomb zabezpie-
czajacych, etykiet plombujacych, ktédek i plomb elektro-
nicznych oraz bezpiecznych saszetek. Nasz najnowszy
produkt - inteligentna plomba RFID - umozliwia odczyt
z dalszej odlegtosci usprawniajac inwentaryzacje, logi-
styke, produkcje, transport.

ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

ul. Odonica 2
62-200 Gniezno

ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ul. Kozuchowska 35 A
65-364 Zielona Géra

ul. Kosciuszki1C
44-100 Gliwice

ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn

ul. Wielopole 11
80-556 Gdarisk

ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

ul. Druskiennicka 20
81-533 Gdynia

tel. 22-440 67 00
fax 22-440 67 38

tel./fax 61-42513 73

tel. 22-614 49 48
fax 22-814 36 36

tel. 68-320 43 63
fax 68-320 43 63

tel. 32-23188 26
fax 32-230 49 52

tel. 61-656 02 98
fax 61-656 02 99

tel. 58-762 07 77
fax 58-762 07 70

tel. 22-440 67 00
fax 22-440 67 38

tel/fax 58-622 54 01

www.mt.com

www.packsol.pl

www.polpak.pl

www.protonelektronik.pl

www.colmex.pl

www.minebea-intec.com

www.simex.pl

Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli

www.mt.com

www.pakowanie.biz
www.plomby.biz
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Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli (cd.)

Turck Sp. z 0.0.

igus Sp.z 0.0.

Sterling Fluid Systems
Polska

steute Polska

Firma TURCK to jeden z najwiekszych na swiecie
producentéw elementéw automatyki przemystowej.
Oferta produktéw: komponenty dla automatyzacji
proceséw przemystowych; komponenty dla automaty-
zacji produkcji; czujniki; komunikacja bezprzewodowa;
zlacza, przewody i inne komponenty taczeniowe; RFID,
wskazniki i o§wietlenia LED.

Inne maszyny i urzadzenia

Producent bezsmarownych i bezobstugowych kompo-
nentéw do maszyn: polimerowych tozysk slizgowych
iliniowych, e-prowadnikéw przewodéw oraz kabli do
potaczen ruchomych. W ofercie firmy znajduje sie ponad
130 000 produktéw dostepnych z magazynu.

Od ponad 80 lat Sterling SIHI - obecnie Flowserve SIHI
Pumps - jest Swiatowym liderem w zakresie pompowa-
nia cieczy i gazéw z wykorzystaniem najwyzszej jakosci
pomp cieczowych, pomp i systeméw prézniowych. Pro-
jektujemy i wytwarzamy pompy cieczowe i prézniowe,
sprezarki, systemy inzynierskie do wielu zastosowan

w przemysle i energetyce.

Firma steute oferuje wytaczniki linkowe zatrzymania
awaryjnego, nozne i krancowe, czujniki magnetyczne
iindukcyjne, podzespoty bezpieczenstwa, kurtyny
Swietlne, urzadzenia w wykonaniu przeciwwybucho-
wym i bezprzewodowym oraz w wersjach specjalnych.

ul. Wroctawska 115
45-836 Opole

ul. Dziatkowa 121 C
02-234 Warszawa

ul. Poleczki 23
02-822 Warszawa

al. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

tel. 77-443 48 00

tel. 22-863 57 70
fax 22-863 61 69

tel. 22-335 24 80
fax 22-33524 82

tel. 22-843 08 20
fax 22-843 30 52

www.turck.pl

www.igus.pl

www.sterling.pl

www.steute.pl

reklama

Wybierz swoja prenumerate

na www.wdp.com.pl

PRENUMERATA
DRUKOWANA

PRENUMERATA
ELEKTRONICZNA

PAKIET
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Autor: Praca zbiorowa
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materiatow

Chemia materialéw opakowaniowych
Wydanie: 1, 2017 — Data premiery: 20.02.2017
Wydawca: Wydawnictwo Naukowe PWN

opakowaniowych
y

Deklaracje zgodnosci dla opakowan przeznaczonych do kontaktu z zyw-
noscig uznaje sie za jeden z najlepiej znanych oraz najbardziej spor-
nych dokumentéw odnoszacych sie do materiatéw do opakowan dla
produktow spozywczych. Od wielu lat to zagadnienie jest przedmiotem
licznych dyskus;ji i polemik. Jednakze warto réwniez zwréci¢ uwage na
inny aspekt i poddac¢ go krytycznej analizie, a mianowicie zagadnienie
przydatnosci technologicznej w przemysle spozywczym. Biorgc pod
uwage przepisy unijne, niniejsze zagadnienie jest niezwykle istotne ze
wzgledu na bezpieczenstwo i legalne stosowanie pojemnikéw dla zyw-
nosci. Z drugiej strony brak jest doktadnej definicji przydatnosci techno-
logicznej w obowigzujgcych obecnie przepisach czy standardach jako-
Sciowych, chociaz wspomina sig o tym w literaturze naukowej. Ponadto
niezbedne jest przeanalizowanie zagadnienia przydatnosci technolo-
gicznej z perspektywy réznych oddziatujgcych na nig czynnikoéw, jak:
sktad chemiczny pojemnikéw dla zywnosci czy materiatéw bedacych
z nig w kontakcie; klasyfikacja technologiczna pojemnikéw; profil che-
miczny pakowanej zywnosci; proces produkcji i pakowania oraz zagad-
nienie wiasciwych procedur przechowywania materiatéw do produkcji
opakowan i pakowanych produktéw. Niniejsza praca ma za zadanie
przedstawic¢ kilka praktycznych zastosowan w nawigzaniu do relacji mie-
dzy sktadem chemicznym materiatéw do produkcji opakowan a przewi-
dywalnym zachowaniem pojemnikéw w ,normalnych warunkach”.

Bogustaw Wiecek, Krzysztof Pacholski,

Robert Olbrycht, Robert Strgkowski,

Marcin Katuza, Mariusz Borecki, Wactaw Wittchen
Termografia i spektrometria w podczerwieni.

TERMOGRAFIA
| SPEKTROMETRIA
W PODGZERWIENI

lagtasewat

Zastosowania przemystowe
Data premiery: marzec 2017

Dystrybutor: Azymut
Producent: Wydawnictwo Naukowe PWN

Technika termowizyjna w podczerwieni w Polsce rozwija sie bardzo
dynamicznie. Wieksza dostepnos¢ detektorow i kamer, ich mniejsza
cena oraz coraz lepsze parametry techniczne sprawiaja, ze zwigksza
sie liczba nowych zastosowan termowizji w podczerwieni. Wraz z nig
ro$nie zapotrzebowanie na literature techniczng z tego zakresu.
Niniejsza publikacja poswiecona jest gtéwnie praktycznym zastoso-
waniom termowizji w podczerwieni w przemysle. Autorzy prezentujg

68 ¢ Nr1 020171

w niej podstawy techniki termowizyjnej w podczerwieni z uwzglednie-
niem podstaw fizycznych oraz budowe oraz dziatanie wspotczesnych
kamer. Szczegdlng uwage poswigcono metodyce poprawnego wykony-
wania praktycznych badan termowizyjnych z uwzglednieniem rodzaju
kamery, wlasciwos$ci badanego obiektu i warunkéw otoczenia.
Ksigzka dedykowana jest inzynierom z branzy metalurgicznej, elek-
trycznej, mechanicznej oraz budowlanej. Moze tez stanowi¢ dobrg
pozycje literaturowg na wyktadach oraz ¢wiczeniach laboratoryjnych
na uczelniach technicznych, a takze na zajeciach z fizyki oraz na
przedmiotach dotyczacych nowych metod diagnostyki na studiach
medycznych.
® Poznaj praktyczne wskazéwki dotyczgce doboru typu kamery do kon-
kretnego zastosowania — z uwzglednieniem optyki, pasma podczer-
wieni, rozdzielczos$ci przestrzennej i szybkosci rejestracji obrazow.
® Zobacz, jakie sg typowe btedy popetniane przez operatorow kamer
termowizyjnych podczas prowadzenia badan i interpretacji wynikow.
® Sprawdz, jakie jest zastosowanie systemoéw dyspersyjnych i interfe-
rometrycznych w spektrometrii w podczerwieni do wykrywania i sza-
cowania sktadu substanciji.
® Zapoznaj sie z aktualnie stosowanymi systemami pomiarowymi,
budowa i dziataniem promiennikéw podczerwieni oraz kamer ter-
mowizyjnych do wyznaczania stezenia gazéw.

Pawet Ptuciennik

Projektowanie elementéw maszyn

z wykorzystaniem programu Autodesk Inventor.
Reduktor jedno- i dwustopniowy

Woydanie: 1, 2017. Data premiery: 17.03.2017
Dystrybutor: Azymut

Producent: Wydawnictwo Naukowe PWN

Niniejsza publikacja skierowana jest przede wszystkim do studen-
téw uczelni technicznych przystepujacych do projektowania i obliczen
reduktoréw. Dzieki niej bez trudu opracujg projekt przektadni zebatej
na studiach inzynierskich oraz fragmentu uktadu napedowego na stu-
diach drugiego stopnia. Zawarte w ksigzce przyktady dotyczg projekto-
wania i obliczen rzeczywistych, najczesciej wystepujacych w budowie
maszyn, elementéw przektadni.

Ksigzka jest kontynuacjg serii publikacji Autora utatwiajgcych wyko-
nanie obliczen projektowych przy uzyciu programu Autodesk Inventor.
Jest swoistym przewodnikiem po funkcjach programu pomocnych przy
projektowaniu skomplikowanych czesci maszyn i ich mechanizméw.
Szczegdlng uwage zwrécono na zasady obliczania reduktora jedno-
i dwustopniowego z przektadnig zebatg o zebach sko$nych.

Sprawdz, jak poprawnie przeprowadzi¢ analize wymiarowg watéw
reduktoréw. Poznaj zasady doboru $rednic koficowych czopdw watdw.
Zobacz, jak prawidtowo skonstruowa¢ korpus reduktora.



XVI Konferencja Naukowo-Techniczna

AUTOMATYZACJA I SYSTEMY ~ puemzu mm
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Systemy wazace, dozujgce w produkcji; systemy wizyjne; systemy znakujace, RFID,
systemy kontroli; certyfikacja opakowan.

Systemy monitoringu maszyn i automatyzacja linii produkcyjnej.
Automatyzacja procesu produkcyjnego, systemy napedowe.

Systemy pakujace, paletyzacja oraz systemy pakowania zbiorczego.
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PRENUMERATA

Prenumerate kwartalnika ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna
rozpoczg¢ w dowolnym momencie. Cena prenumeraty pozostaje bez
zmian, niezaleznie od zmiany stawki VAT na czasopismo. Faktura
za prenumerate zostanie przestana wraz z pierwszym zamoéwionym
egzemplarzem. Koszty przesytki pokrywa wydawnictwo. Studenci oraz
uczniowie moga skorzystaé z 50% znizki, przesytajac kserokopie waz-
nej legitymaciji szkolnej. Znizka obejmuje réwniez szkoty i wyzsze
uczelnie.

Cena prenumeraty rocznej wynosi 38,88 zt brutto (w tym 8% VAT).
Wydawnictwo Druk-Art SC nr konta:
57 1560 1140 0000 9090 0004 0921

Wysytajac powyzszy formularz, wyrazam zgode na przetwarza-
nie moich danych osobowych zgodnie z ustawg z dn. 29.08.1997 r.
o ochronie danych osobowych (Dz. U. nr 133, poz. 883).

Kwartalnik ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna zaprenumero-

wac, wykorzystujac:

— druk zamowienia pobrany z naszej witryny internetowej
www.wdp.com.pl/wdp/prenumerata/;

— poczte elektroniczna, e-mail: prenumerata@drukart.pl.

lub za posrednictwem:

— Wydawnictwo SIGMA NOT, tel./fax 22-840 35 89;

— RUCH SA, tel. 801 800 803 lub 22-693 70 00 (godz. 7°0-170)
www.prenumerata.ruch.com.pl, prenumerata@ruch.com.pl;

— GARMOND PRESS SA, tel./fax 12-412 75 60;

— KOLPORTER SA, tel. 22-355 04 10.

Informacje na temat prenumeraty oraz numeréw archiwalnych mozna
uzyska¢ pod numerem tel./fax: 32-755 15 74.
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AUTOMATYCZNE

Waga dynamiczna DWMESESSERS
Niezrownana szybkos¢ -
| doktadnos¢ wazenia

12-calowy ekra
z panelem dotykowym

Tunelowy detektor metali
i zwigzkéw metalicznych

Dyskryminatory

towaréw wadliwych

Konstrukcja
ze stali nierdzewnej
AISI 304 / AISI 316

Kosz na odpady (
zamykany na klucz ,-:
(zgodnie z HACCP) -

Kolorowy ekran dotykowy 10,1 cala

Wysoki stopien ochrony IP 68 / 69
. Obstuga do 6 platform wagowych

RADWAG Wagi Elektroniczne
ul. Bracka 28, 26-616 Radom

tel. 48 384 88 00, fax: 48 385 00 10, e-mail: radom@radwag.pl WWW. I'adwag . pl



Danfoss Drives niezawodnos¢

Danfoss Drives liderem w produkgji
elektronicznie regulowanych napedow

Vacon i Danfoss po potaczeniu utworzyty jedng z najwiekszych firm napedowych na $wiecie.
Nasze marki VLT® i VACON® to jeden cel i jedna pasja. To szeroka i najbardziej innowacyjna oferta

produktowa, a takze ustugi serwisowe o najwyzszej jakosci. Oferujemy wolno$¢ wyboru dowolnej
technologii silnikowej, a nasza oferta obejmuje zakres mocy od 0,18 kW do 5,3 MW.

ENGINEERING
TOMORROW

VLT

vn Go N @ www.danfoss.pl/napedy





