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Wagi i systemy kontroli
Nasza oferta dla przemystu

Dostarczamy produkty, rozwigzania i ustugi dla przemystu zwiekszajgce
niezawodnos¢, bezpieczenstwo i wydajnos¢ linii produkcyjnych i pakujgcych.

+ do kontroli produktéw wchodzacych i wychodzacych;
+ dla procesdéw automatycznych i recznych;
* tgcznie z kontrolg napetniania i pakowania.

Nasz oferta obejmuje m.in. wagi dynamiczne i nieautomatyczne,
detektory metali, systemy rentgenowskie.

Tt

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0. M- b
ul. Wrzesinska 70, 62-025 Kostrzyn 'ne- ea
Tel. 61656 02 98 ,ntec

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com The true measure

www.minebea-intec.com




Wazenie, Dozowanie, Pakowanie —

Katalog Branzowy 2021

systemy wazace i dozujace » systemy pakujace » robotyka, systemy paletyzujace i transportujace
oprogramowanie do kontroli i wizualizacji proceséw produkcyjnych e systemy znakowania i etykietowania
urzadzenia kontrolno-pomiarowe e urzadzenia sterujace  urzadzenia wykonawcze  automatyka przemystowa  serwis

www.wdp.com.pl
tel. 32 755 18 47, e-mail: redakcja.wdp@drukart.pl



v I SH I D n Kazdy biznes to swoiste wyzwania. Nasze polegaja na
A wsparciu Ciebie, bys mogt im lepiej sprostac.

Potrzebujesz poprawy wydajnosci? Pomozemy Ci

produkowac wiecej w krétszym czasie. Doktadnos¢ jest
problemem? Pomozemy Ci wréci¢ do celu.

Musisz dostosowac sie do podwyzszonych standarddw?
Pomozemy Ci podnies¢ poprzeczke.

Sprytniej, szybciej, razem P Zacznij dziata¢ - odwiedz ishidaeurope.pl
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Drodzy Panstwo!

Oddaje w Panstwa rece jesienne wydanie kwartalnika.

Czas jest wyjatkowy - o czym wszyscy wiemy. Gdy obserwujemy, jak
przemyst i gospodarka zaczyna znéw nabierac¢ tempa, rosnie nasza
ekscytacja i nadzieja.

Zblizaja sie pierwsze w historii wydarzenia targowe organizowane
w dobie epidemii. Naturalnie nasuwaja sie wiec pytania i watpliwosci.
Wszystko zaczyna nabiera¢ innego wymiaru. Dotychczasowa for-
muta dzi$ nie sprawdzi sie najlepiej. Coraz wiecej sposréd nas utkneto
w sieci. | nie wychyla nosa z tej bezpiecznej otchtani, obserwujac, jak
Swiat sie zmienia. Szybciej i dramatyczniej, niz mogliby$my sie tego
kiedykolwiek spodziewac.

Dziatania idace w strone innowacyjnosci przedsiebiorstw sa wiec
teraz jedynym mozliwym kierunkiem.

Fabryki inwestujg w rozwoj, aby nadazy¢ za produkcja zywnosci,
na ktdéra wzrosto zapotrzebowanie. Zdalne wsparcie produkcji, jej
elastycznos¢ czy wykorzystanie potencjatu sieci - wspieraja robo-
tyzacje przemystu spozywczego. E-handel tak rozwinat skrzydta, ze
szuka juz zewnetrznych dostawcow logistyki. Tempo rozwoju niesie
ze sobg nowe wyzwania. Zachowanie szczegdélnych srodkéw higieny
stanowiska pracy przynosi nowe rozwiazania. Coraz wiecej pracow-
nikow przenosi sie w tryb pracy zdalnej, odcinajac sie od potencjal-
nego zagrozenia. Ciggnie to za soba konsekwencje nie tylko dla obu
stron, lecz takze dla niektérych sektoréw gospodarki.

Pozostajac w temacie zmian i innowacji, polecam Panstwu arty-
kut ,Wykorzystanie nanotechnologii do produkcji materiatéw prze-
znaczonych do kontaktu z Zzywnoscia”. W tym wydaniu poczytaja
Panstwo rowniez o metodach przetworstwa polimeréw oraz o bez-
pieczenstwie w chmurze - tak waznym i ciagle aktualnym temacie.
Fabryki przysziosci, czyli tak zwane Smart Factories, zaczynaja by¢
rzeczywistoscia. Sztuczna inteligencja zastepuje czynnik ludzki tak
jakos zbyt naturalnie. Zdecydowanie warto wiec poswieci¢ temu
odrobine uwagi.

Pozdrawiam serdecznie i zycze ciekawej lektury
Agnieszka Gutowska
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Reczne, akumulatorowe urzadzenia STB,
czyli wyzwanie dla innowacji

8 Nowosci techniczne
87 Biblioteka

80 Zestawienie wybranych firm dzialajacych w branzy

N Temat z oktadki

12 Reczne, akumulatorowe urzadzenia STB, czyli wyzwanie dla innowacji
- TRANSACO Group Sp. z 0.0.

13 Cricket. Rewolucyjny system obkurczania folig na zimno pakietéw produktéw
- TRANSACO Group Sp. z 0.0.

15 Rozwiazania dopasowane do potrzeb klienta. Maszyny automatyczne STRAPEX ze stali

St;l’. 16 . . nierdzewnej - TRANSACO Group Sp. z 0.0.
Ishida: Dwa nowe modele zwiekszajace
mozliwoéci pakowania owocow 16 Ishida: Dwa nowe modele zwiekszajace mozliwosci pakowania owocéw

- ISHIDA, Fenix Systems Sp. z 0.0.

18 Nowy trend w produkcji Zzywnosci: zdalne wsparcie zyskuje na znaczeniu
- ISHIDA, Fenix Systems Sp. z 0.0.

20 Elastyczne koncepcje pakowania
- RADPAK Fabryka Maszyn Pakujacych Sp. z 0.0.

24 Wirtualne salony wystawowe - nowa koncepcja dialogu z klientem
- Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.

25 Czysta innowacja - waga przemystowa Puro® to $wietna technika wagowa w przystepnej cenie
- Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.

Str. 20

Elastyczne koncepcje pakowania

Wiedza i nauka

50 Raport GS1 Polska: e-handel siega po zewnetrznych dostawcow logistyki

60 Plastikowa kontrabanda - A. Dankowska - Plastech.pl

62 Wykorzystanie nanotechnologii do produkcji materialéw przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscia - M. Nowacka, W. Stodulska, Katedra Inzynierii Zywnosci i Organizacji Produkcii,
Wydzial Nauk o Zywnosci, SGGW, Warszawa

67 Bezpieczenstwo w chmurze. Zasady i pojecia - Fragment pochodzi z ksigzki:

Bezpieczeristwo w chmurze. Przewodnik po projektowaniu i wdrazaniu zabezpieczeri, Ch. Dotson, PWN

- o ®
Czyst.a mnowacja - waga przemystowa Pur_o 72 Metody przetwoérstwa polimeréw (wybrane zagadnienia) - Fragment pochodzi z ksiazki:
to $wietna technika wagowa w przystepnej ) . o ]

cenie Polimery i ich zastosowanie interdyscyplinarne, J.F. Rabek, PWN

Techniczne rozwiazania

11 Dunskie rozwigzania wagowe - dokladnos¢ i powtarzalnosé to nasza domena - Jesma

23 WTX120 - Biuro Inzynierskie Maciej Zajaczkowski

27 Roboty w przemysle spozywczym - R. Skotarczyk - Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,Drewmax”

Str 28 Tadeusz Sasiadek i Wspdlnicy Spétka Jawna
azxig:ig’f{;‘:;zyvé?g;tﬁlc tiveShuttle 28 Nowe mozliwosci w logistyce wewnatrzzakladowej dzieki ActiveShuttle firmy Bosch Rexroth

firmy Bosch Rexroth - Bosch Rexroth Sp. z o.0.
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Precyzyjna orientacja w srodowiskach produkcyjnych i magazynowych
- Bosch Rexroth Sp. z 0.0.

Platforma ctrlX AUTOMATION: Nowy swiat automatyzacji - Bosch Rexroth Sp. z 0.0.
‘Waga porcjujaca FAWAG - bo precyzja to podstawa - Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.

TEQ dumnie wspiera firmy prowadzace ,dziatalnos¢ o kluczowym znaczeniu” dzieki produkcji
wysokiej jakosci opakowan medycznych w Europie - TEQ

Laumas Polska - Wyréb i Reperacja Wag Janusz Dubrowski i Roman Niepielski Sp. j.
Tréjwymiarowe czujniki przyspieszaja produkcje w branzy spozyweczej - ifm electronic Sp. z o.o.

Transport mobilny firmy SEW-Eurodrive. Wozki AGV dla indywidualnych zastosowan
- SEW-EURODRIVE Polska Sp. z 0.0.

Wylacznie idealne partie. Eliminacja strat i bledéw recepturowania - Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Mobilnos¢ i bezpieczenstwo w produkcji. Swoboda ruchu w strefach Ex - Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Pomiar przewodnosci i zmetnienia czujnikami Anderson-Negele podczas procesé6w
czyszczacych CIP - Merazet S.A.

Cobotyzacja - nowy kierunek rozwoju zaktadéw produkcyjnych? - ELMARK Automatyka S.A.
Silniki dla przemystu spozywczego - Grupa Cantoni Fabryka Silnikéw Elektrycznych BESEL S.A.
MP240 - monitoring i wizualizacja - M. Swietliriski - SEM

Sworznie - PIN - z redundancja i réwniez w wykonaniu ATEX! - Utilcell, s.r.o.

Bezpieczna obstuga na odleglosé. Nowe trzpienie ustalajace z ciegnem Bowdena KIPP - Kipp
Ostona higieniczna - Kipp

Otwieranie drzwi w czasie epidemii koronawirusa. Ostona na klamke projektu KIPP - Kipp
Higieniczna ochrona kabli w procesie produkcyjnym zywnosci - ASTE Sp. z 0.0.

Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500 - Nova Process

Dozowniki HETHON - precyzyjne podawanie proszkéw, granulatéw, barwnikéw, ziaren
- Przedsiebiorstwo Handlowo-Ustugowe BRINPOL Jarostaw Brinken
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Ishida 4 > SsEM 51
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KIPP POLSKA Sp. z 0.0. 53 > TEQ 35
Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. 33 > TRANSACO 1
MINEBEA INTEC 2 > tworzywa.org 75
Mettler-Toledo Sp. z 0.0. 43 [> UTILCELL 51
Merazet S.A. 45 > Wyréb i Reperacja Wag Janusz Dubrowski 35

Nr3e2020r.¢7



NOWOSCI TECHNICZNE

C33 PlusLine WD Checkweigher

Niezawodne dziatanie. Waga kon-
trolna do pracy w wilgotnych i trud-
nych warunkach.

Dynamiczne wazenie kontrolne
w trudnych srodowiskach w branzy
spozywczej i farmaceutycznej oraz
ciezszych gateziach przemystu.

Waga kontrolna C33 jest potg-
czeniem rzetelnego pomiaru masy
z wytrzymatg konstrukcjg przezna-
czong do pracy w trudnych warunkach produkcyjnych. System,
w tym interfejs HMI, charakteryzuje sie stopniem ochrony 1P69
i sprawdzong odpornoscig na wigkszos¢ zrgcych detergentéw
i czyszczenie wysokoci$nieniowe.

Trwata konstrukcja systemu

Nadaje sie do uzycia w najsurowszych rezimach higieny, posiada
stopien ochrony IP69 i sprawdzong odporno$¢ na wiekszos$¢ zrg-
cych detergentéow i $rodkéow dezynfekcyjnych oraz na mycie
wysokocis$nieniowe.

Wysoka precyzja w trudnych warunkach

Wysoka precyzja wazenia potwierdzona certyfikatem MID
pomaga zachowa¢ zgodnosc¢ z przepisami dotyczgcymi wazenia
i zmniejsza kosztowne straty produktu.

tatwe czyszczenie, higieniczna konstrukcja

Cztery nézki zapewniajg tatwy dostep do czyszczenia, a pochyte
powierzchnie zapobiegajg gromadzeniu sie ptynoéw i ograniczajg
skazenie bakteryjne.

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
www.mt.com

_____________________________________________________________________________|
Falownik MOVIDRIVE® generacji C — to element
modutowego systemu automatyki MOVI-C® firmy
SEW-EURODRIVE
Falowniki MOVIDRIVE®
dostepne sg jako falowniki
jednoosiowe o mocy nomi-
nalnej do 315 kW lub jako
modularne systemy wielo-
osiowe z modutami jedno-

badz dwuosiowymi, umoz- — —
liwiajgce wygenerowanie

pradu nominalnego do 180 A. Na potrzeby dynamicznych ruchéw
falowniki zapewniajg zdolno$¢ przecigzeniowg do 250%. Zaréwno
jako jednoosiowe falowniki, jak réwniez w wersji modularnej
mogg by¢ stosowane do sterowania wszystkimi rodzajami silni-
kow — synchronicznych i asynchronicznych silnikéw trojfazowych.
Funkcja bezpieczenstwa STO PL e zostata przy tym zintegrowana

8eNr3e2020r

w urzadzeniu podstawowym, a dzieki kartom bezpieczenstwa ist-
nieje mozliwo$c¢ rozszerzenia urzadzenia o ponad 15 dalszych funk-
cji bezpieczenstwa.

Aby uruchomié¢ silnik, wystarczy odczytac i wprowadzi¢ oznacze-
nie jego typu z elektronicznej tabliczki znamionowej. Alternatywng
mozliwoscig jest skorzystanie z elektronicznego katalogu dostep-
nego z poziomu oprogramowania MOVISUITE®.

Optymalna wydajnos$¢ energetyczna zapewniona jest dzieki
zastosowaniu urzadzen zwrotu energii do sieci, magazynowaniu
energii czy funkcji stand-by ograniczajacej biezgce zapotrzebowa-
nie. Tryb stand-by redukuje zapotrzebowanie na energie falownika
podczas przerw w pracy nawet o 85%, nie przerywajac przy tym
komunikacji z nadrzednym PLC.

Uruchomienie aplikacji realizowane jest za pomocg interfejsu
graficznego umozliwiajgcego tatwe ustalenie profilu ruchu oraz za
posrednictwem automatycznego generowania kodu IEC, bedgcego
podstawa do napisania wtasnego programu.

SEW-EURODRIVE Polska Sp. z o.0.
www.sew-eurodrive.pl

Miernik programowalny z bargrafem — LIN-260

Miernik LIN-260 jest uniwersalnym, pre-
cyzyjnym przyrzadem tablicowym znajduja-
cym zastosowanie w automatyce i pomiarach
przemystowych. Wyréznia go wielokolorowy
bargraf utatwiajgcy szybka ocene poziomu
mierzonego parametru. Taka wizualiza-
cja poziomu sygnatu jest bardzo przydatna
np. przy pomiarze poziomu cieczy. Z mysla
o takim zastosowaniu LIN-260 ma specjalng
funkcje naprzemiennego sterowania wyj-

Sciami, ktéra zapewnia rownomierne rozto-

zenie czasu pracy pomp. Poza tym odczyt miernika mozna skalo-
wac nieliniowo, z 16-punktowg aproksymacjg, dzieki czemu mozna
go uzy¢ do pomiaru napetnienia zbiornikow, w ktérych objetosc¢ cie-
czy nie zmienia sie wprost proporcjonalnie do mierzonego poziomu.
Inne funkcje programowe miernika pozwalajg ustawia¢ zaokragla-
nie odczytu, filtracje sygnatu, skalowanie odczytu, funkcje dziatania
wyj$¢ sterujgcych oraz parametry transmisji szeregowe;j i retrans-
misji sygnatu analogowego. Miernik dostarczany jest w dwéch wer-
sjach zasilania: 24 V DC i 230 V AC, z dwoma lub czterema wyj-
Sciami przekaznikowymi. Dodatkowe opcje to wyjscie analogowe
i port szeregowy RS485 z protokotem Modbus RTU. LIN-260 ma
zabezpieczenia przepigciowe i petng izolacje galwaniczng obwodow
pomiarowych i sterujgcych. Spetnia podwyzszone normy odpornosci
na zaktécenia elektromagnetyczne, dzieki czemu pracuje stabilnie
nawet w bardzo trudnych warunkach przemystowych.

SEM
www.sem.pl
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ClipX — jednokanatlowy wzmacniacz pomiarowy

e Wejscia uniwersalne dla
takich wielkosci, jak: sita,
odksztatcenie, moment obro-
towy, cisnienie, przemiesz-
czenie, temperatura, prad
i napiecie.

e Wysoka klasa doktadnosci
0,01 z 24-bitowg rozdziel-
czoscig i 3,5 kHz pasmem
przenoszenia.

e Wysoka elastycznos$¢ dzieki otwartym standardowym interfejsom.

HBM wprowadza na rynek swoj nowy przemystowy kondycjoner
sygnatu ClipX. Z klasg doktadnosci wynoszacg 0,01 i dotgczonym
cyfrowym certyfikatem kalibraciji, ClipX wyznacza nowe standardy
w sterowaniu procesami przemystowymi. Modut dostosowuje sie do
kazdego zadania pomiarowego, niezaleznie od tego, czy jest uzy-
wany w aplikacjach jedno- czy wielokanatowych, maszynach pro-
dukcyjnych lub w monitorowaniu produkcji, komunikujgc sie z wyko-
rzystaniem nowoczesnych interfejséw: PROFINET, PROFIBUS,
Ethernet/IP™ EtherCAT® lub podajgc jako sygnat prad lub napiecie.

Intuicyjny interfejs WWW umozliwia zdalng obstuge, parametry-
zacje i diagnostyke. ClipX monitoruje sie samodzielnie i pomaga
zapobiegac¢ przestojom maszyny ze wzgledu na wczesne wykry-
wanie usterek. HBM, oprécz asortymentu kondycjoneréw sygnatéw
i systemow akwizycji danych, oferuje réwniez czujniki do pomiaru
momentu obrotowego, sity, przemieszczenia i innych wielkosci
mechanicznych. Klienci korzystajg z kompletnego rozwigzania do
pomiaréw przemystowych i sterowania z szybkim czasem konfigura-
cji, wysoka jakoscig danych pomiarowych gwarantujacych doktadne
wyniki w catym tancuchu pomiarowym.

Biuro Inzynierskie Maciej Zajgczkowski
www.hbm.com.pl

I —
Czujnik 3D — czujnik w obudowie ze stali
nierdzewnej — innowacyjna koncepcja, tatwa
obstuga

Czujnik ze stali nierdzewnej to urzgdzenie
niezbedne w przemysle spozyw-
czym. Pozwala na monitorowanie
kompletnosci dostaw produktow —
ich niedomiaru lub przepetienia,
a takze niezawodne okres$lenie
objetosci w technologii przecho-
wywania i przenoszenia. Jest to moz-
liwe dzieki bezdotykowemu wymiarowaniu obiektéw prostokatnych,
takich jak opakowania tekturowe lub paczki. Doktadnie mierzy ich
wysokosé, szerokosc¢ i diugosé konieczne do wyliczenia dtugosci
tasmy i objetosci potrzebnej do ich przechowywania lub przewo-
zenia. Niezawodnie wykrywa tez wielko$¢, orientacje i potozenie

obiektow, potrzebne do planowania przestrzeni w magazynach
automatycznych. Przydatna jest rowniez mozliwo$¢ przyuczenia
do réznych typow opakowan. Czujnik dziata niezalezne od koloru
i jest niewrazliwy na $wiatto zewnetrzne dzieki technologii pomiaru
czasu przelotu Swiatta (ToF).

Zastosowanie czujnika 3D — czujnik ze stali nierdzewnej przede
wszystkim doktadnie sprawdza kompletnos$¢ dostaw. Obejmuje on
z gory kazdy pojemnik swoim dziataniem i poréwnuje obraz z przy-
uczonymi uprzednio przez uzytkownika modelami. Rozbieznosci
sg sygnalizowane za pomoca wyj$cia przytaczajgcego. Dzieki opi-
niom uzytkownikéw oraz kompleksowym testom zadbano tu row-
niez o intuicyjng obstuge oraz integracje czujnika. Jego uzytkowa-
nie jest jeszcze bardziej efektywne dzieki wyjsciom przetgczajacym,
a takze interfejsowi Ethernet.

Czujnik O3D3XX posiada rozdzielczos¢ 176 x 132 px, kat widze-
nia jest zalezny od wymagan aplikacji (40% 30, 60x45, 70x51),
dysponuje tez maksymalng czestotliwoscig wyzwalania 25 Hz oraz
ochrone IP65, IP67, IP69K.

ifm electronic Sp. z o0.0.
www.ifm.com.pl

reklama

WAZENIE
Tematyka numeru I“ LA mﬁ
PAHDWANIE
techniczno-informacyjny

kwartainik

4/2020

¢ automatyzacja i linie technologiczne
W przemysle;

e sterowanie produkcija;
¢ systemy pakujace;

e opakowania zbiorcze, paletyzacja
W przemysle rozlewniczym
1 spozywczym,;

¢ recykling opakowan, zarzadzanie
odpadami w procesie produkc;ji;

e logistyka produkcji;

¢ wizualizacja proceséw produkcyjnych

Nr3e2020r.09
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Hydrostatyczny przetwornik poziomu
z linearyzacjg zbiornika L3 firmy Anderson-Negele
Najnowszy czujnik hydrostatyczny L3 firmy Ander-
son-Negele, dzieki swojej wyjgtkowej charakte- Ve
rystyce dziatania, jest szczegdlnie przydatny
do pomiaru poziomu i objetosci. Dotyczy
to w szczegdlnosci mniejszych zbiornikéw
i wysokich tankéw ze zmieniajgcg sie tempera-
turg medium, dla ktérych hydrostatyczne czujniki
poziomu nie byly wczes$niej uwazane za wystarcza- 5‘."‘;
jaco precyzyjne. Zintegrowana linearyzacja zbiornika .
z kompensacjg gestosci w czujniku L3 pozwala na
dokonywanie pomiaréw nie tylko wysokosci stupa
medium, ale takze objetosci lub masy produktu (kg, = == ¢
I, %,...) w zbiornikach o kazdym ksztaicie, a doktadnos$¢ na pozio-
mie 0,1% skalibrowanego zakresu pozwala na precyzyjny pomiar
nawet w matych zbiornikach. Wysoka doktadno$¢ pomiaru wynika
takze z bardzo matego dryftu temperaturowego, ktéry w L3 przy
110*C wynosi ponizej 0,4%. Ponadto czujnik moze zosta¢ dowolnie
skalibrowany w zakresie od —1 do 35 bardw, dzieki czemu mozna
dobrac idealny zakres ci$nienia dla danej aplikacji. Czujnik L3, tak
jak kazdy produkt Anderson-Negele, jest wykonany w catosci ze
stali nierdzewnej ASIS 304, a elementy majgce kontakt z produk-
tem ze stali 316L, przez co czujnik idealnie nadaje sie do pracy
w mleczarniach, browarach, zaktadach przetwoérstwa owocowo-
-warzywnego i wielu innych, gdzie muszg by¢ zachowane standardy
higieniczne. Dzigki niewielkim rozmiarom i mozliwosci konfigura-
cji czujnika w wersji rozdzielnej moze by¢ on stosowany w trudno
dostepnych miejscach pomiarowych.

l¥ & anperson

Merazet S.A. — wylaczny dystrybutor aparatury marki
Anderson-Negele w Polsce
www.merazet.pl

Nagroda, ktéra podkresla znaczenie
innowacyjnosci

Nagroda German Innovation
Award jest przyznawana produk-
tom, ktére wyrdzniajg sie na tle
istniejacych rozwigzan, zwlasz- RS
cza pod wzgledem komfortu uzyt-
kowania i oferowanych korzysci.
Platforma ctr’X AUTOMATION to _
wiasnie taki produkt. Pokazuje on, ze w dzisiejszych czasach budo-
wanie maszyn oznacza tworzenie oprogramowania, co stawia zupet-
nie nowe wymagania w zakresie systeméw automatyzacji.

Innowacyjna architektura oprogramowania ctrlX AUTOMATION
sprawia, ze tradycyjne granice miedzy uktadami sterowania, infra-
strukturg informatyczng i Internetem Rzeczy zacierajg sie. Po raz
pierwszy producenci maszyn moga integrowac, fgczy¢ i aktuali-
zowac funkcje w sposéb réwnie tatwy, otwarty i bezpieczny jak na
smartfonie. Aplikacje, ktére mogg by¢ programowane w popularnych

GERMAN
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jezykach informatycznych, zmniejszajg koszty prac projektowych
0 30-50% i otwierajg drzwi do nowego, bardziej elastycznego $wiata
automatyzacji przysziosci.

Produkty zgtoszone do nagrody German Innovation Award sg
oceniane pod wzgledem innowacyjnosci, korzysci dla uzytkownika
i oszczednosci. Strategia innowacyjnosci powinna uwzglednia¢
aspekty, takie jak wpltyw na spoteczenstwo i Srodowisko naturalne,
zréwnowazony rozwoj oraz zuzycie energii i zasobow. Ponadto
w procesie oceny kluczowg role odgrywajg rowniez czynniki, takie
jak trwatos¢, gotowos¢ do wprowadzenia na rynek, jakos¢ i funkcije
techniczne oraz oferowane korzysci i efekt synergii.

Jestesmy dumni, ze nasze oryginalne i innowacyjne rozwigza-
nie ctriX AUTOMATION zostato docenione przez jury w kategorii
.Maszyny i technika — doskonato$¢ w segmencie B2B”.

Bosch Rexroth Sp. z o.0.
www.boschrexroth.pl

Cricket — system obkurczania folig na zimno

pakietéw produktéow
Nowos¢ zawierajgca roz-

winietg technologieg i innowa-
cyjnos¢, przyjazna dla sro-
dowiska i ma jedng misje:
oszczednosé. Pakowanie
poprzez obkurczanie na
zimno w poréwnaniu do pako-
wania folig termokurczliwg pozwala na
osiggniecie nastepujgcych wynikow:

e ograniczenie ciezaru opakowania: uzywana jest folia o grubosci
10 mikrondw, co pozwala na oszczednos¢ od 50 do 70% cigezaru
opakowania;

e ograniczenie zuzycia energii elekirycznej: zastosowanie folii
stretch zamiast folii termokurczliwej pozwala na wyeliminowa-
nie podgrzewacza powietrza, w wyniku czego wystepujg pokazne
oszczednosci energii elektrycznej uzytej w cyklu produkcyjnym;

e wyeliminowanie nadruku: pakiety owiniete folig stretch dajg efekt
transparentnosci, czynigc produkt bardziej atrakcyjnym bez
koniecznos$ci zadrukowywania folii;

e optymalizacje recyklingu opakowania: folia, ktéra jest niezadru-
kowana, moze by¢ tatwo poddana procesowi recyklingu i z sze-
rokim zakresem mozliwosci powtérnego zastosowania;

e ograniczenie kosztow transportu: z jednej ciezarowki folii stretch
moze by¢ opakowane ok. 4500000 pakietow, podczas gdy
w przypadku folii termokurczliwej jest to okoto 1350000 pakietow.
Prowadzi to — oprécz oszczednosci kosztéw dostaw — do redukcji
przestrzeni magazynowej niezbednej do sktadowania materia-
téw oraz zmniejsza czestotliwosé wymiany rolek folii w maszynie.

TRANSACO Group Sp. zo.0.
www.areapackaging.com
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Doskonata technika wagowa w przystepnej cenie

Minebea Intec oferuje
nowg serie wag przemy-
stowych Puro®. Rozno-
rodne wagi stotowe i pod-
togowe sg przeznaczone
dla wielu réznych branz.
Niezaleznie od tego, czy
chodzi o wazenie, liczenie
sztuk czy kontrole jakos$ci — wszystkie wagi Puro® zapewniajg szyb-
kie pomiary i doktadne wyniki wazenia. Dzigki solidnej konstrukciji,
innowacyjnym i przyjaznym dla uzytkownika aplikacjom, wagi Puro®
sprawdzajg sie we wszystkich obszarach wazenia przemystowego.

Innowacyjne wagi Puro® gwarantujg duzy komfort obstugi i ofe-
rujg optymalny stosunek jakosci i ceny.

Wiecej informacji na stronie: www.puroscales.com.

[, ——

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.
www.minebea-intec.com

Koryta Mini Mesh — dla matej ilosci przewodéw

Grupa produktow Mini Mesh
zostata zaprojektowana z myslg ‘
o prowadzeniu pojedynczych prze-
woddéw wzdtuz maszyn czy obudow.

Koryta te sg przeznaczone dla
matej ilodci kabli i posiadajg rézne
ksztatty oraz dedykowang grupe
akcesoriow montazowych. Mogag
by¢é montowane w instalacjach
o podwyzszonych standardach
zachowania czystosci, np. w prze-
mysle spozywczym, farmaceutycznym, gdyz sg odporne na mycie
detergentami i zabrudzenia.

ASTE Sp. zo0.0.
www.aste.pl

Dunskie rozwigzania wagowe -
dokladnosc¢ i powtarzalnosc to nasza domena

SyreE—
£ U

JesBelt A .

Bezkonkurencyjne i elastyczne +* —
urzadzenie JesBelt A sprawia, ze waga ta jest ﬁ'
odpowiednia dla wielu branz, dla ktérych wysoka doktadnoé¢
ilinearno$¢ pomiaru sg podstawa wydajnej linii produkcyjne;.

Wagopodajnik JesBelt A jest zbudowany wokol izolowanego
pomostu z 4 czujnikami tensometrycznymi i automatycznym
napinaczem ta$my. Takie rozwigzanie techniczne zapewnia
doskonalg stabilnos$¢, doktadnos¢ i linearno$¢ podczas dziata-
nia podajnika. Te zalety potwierdza mozliwos¢ zatwierdzenia
urzgdzenia JesBelt A zgodnie z unijnymi dyrektywami OIML
R-050, Welmec oraz wytycznymi MID dla operacji zakupu
i sprzedazy, dzieki doktadnosci do 0,25%.

JesBelt A jest dostepny w roznych rozmiarach standardo-
wych i produkowany jest ze stali powlekanej, stali nierdzew-
nej AISI 304 lub w polaczeniu ze stalg nierdzewng w miejscach

reklama

majacych kontakt z mokrym produktem. Poza ofertg standar-

dowg JesBelt A moze by¢ tez dostosowany do specyficznych

Wymogow.

do wazenia matych ilosci ' L) s i
Urzadzenie JesBelt-Mini zostato - ‘. =

zaprojektowane specjalnie do wazenia
malych iloéci materiatéw luznych przy niewielkiej predkosci.
Profesjonalnie wykonany projekt wagi i wlasciwy dobor cze-
$ci zapewniaja doskonatg doktadnos¢ i optymalna zywotno$¢.
Dzigki ograniczonym wymogom przestrzennym JesBelt-
-Mini jest odpowiedni dla wielu branz, dla ktérych wysoka
dokltadnoé¢ i linearno$¢ pomiaru sa podstawa wydajnej linii
produkcyjne;j. ]

https://jesma.com/pl/wazenie-dynamiczne/

JesBelt-Mini. Wlasciwy wybér

Jesma Sp. z o.0.
Kopanina 34

= Jesma

60-105 Poznan, Poland
Tel.: +48 722 011 022

mtr@jesma.com
www.jesma.com/pl

Nr3e2020r. ¢ 11



Reczne, akumulatorowe urzadzenia
STB, czyli wyzwanie dla innowacji

Rgczne, akumulatorowe urzadzenia opasujace stuza do
zabezpieczania towaréw na paletach za pomocg tasm pla-
stikowych. Najwyzszy mozliwy stopient bezpieczenistwa trans-
portu stal sie niezwykle wazny w przemysle. Wymaga to mak-
symalnej kontroli nad procesem zgrzewania tasmy, w celu
uzyskania bezpiecznego i skutecznego polaczenia. Skupilismy
sie na opracowaniu pierwszego na $wiecie urzadzenia, ktdre
umozliwitoby najwyzszy mozliwy poziom kontroli jakoéci nad
procesem opasywania. Inne wymagania, ktérym chcieliémy
sprostaé, to ergonomiczna konstrukcja, tatwa, szybka i intu-
icyjna obsluga oraz maksymalna wytrzymato$¢ w ekstremal-
nych warunkach pracy i otoczenia. Najwigkszym wyzwaniem
bylo opracowanie elektroniki i interfejsu uzytkownika, ktore
mogga sprosta¢ wymaganiom stawianym urzadzeniom recznym
w przemysle.

Nowe urzadzenia STB zasilane 18 V
akumulatorami sa:

Intuicyjne

Aby latwo i szybko operowac urzadzeniem

e Zmiana szybko$ci naciggania tasmy naciskiem palca

e Cyfrowy interfejs uzytkownika obstugiwany dotykowo
e Funkcja ulubionego opasywania

12 e Nr3e2020r.

W zesztym roku na Targach INTERPACK w Dusseldorfie firma Strapex zaprezentowata nowy
model recznego urzadzenia STB do spinania towaréw tasmami z tworzyw. Chcielibysmy,
na tamach aktualnego wydania, ponownie przypomnie¢ Paristwu wspomniane urzadzenie.

Innowacyjne

Aby zapewnic¢ wysoka niezawodno$c¢ i doskonatg

ergonomie

e Sprawdzone w warunkach przemyslowych narzedzie
wysokiej jakosci

e Zaprojektowane z my$lg o bezpieczenstwie

o Maly ciezar i idealne wywazenie

Inteligentne

Aby zapewni¢ doskonate i niezmienne osiagi

e Wskazanie w czasie rzeczywistym przylozonej sity
naciagajacej

o Elektronicznie kontrolowany proces opasywania

e Wiskazanie ulozenia tasmy



Atrybuty

e W pelni dotykowy interfejs uzytkownika —
pozwala na tatwa zmiane¢ parametréw pracy
urzadzenia i wy$wietla informacje o jego sta-
nie dla operatora

CEIm
CER)

e Zmienna szybko$¢ naciggania — sterowana Jo0loe
naciskiem palca, pozwala opasywaé deli- -
katne produkty . g

e Funkcja ulubionego opasywania — pozwala
jednym dotknigciem zmienia¢ ustawie-
nia urzadzenia odpowiednio do réznych
produktow

e Wskazanie ulozenia tasmy - potwierdza, ze
tasma jest wprowadzona prawidlowo do urza- l
dzenia, zwiekszajac bezpieczenstwo realizacji
procesu roboczego ]

Cricket

Rewolucyjny system obkurczania
folia na zimno pakietéw produktow

Nowo$¢ zawierajaca rozwinieta technologie
iinnowacyjnos¢, przyjazna dla srodowiska
i ma jedna misje: oszczednosé.

Technologia

W czasach kryzysu najlepsza rzecza, jaka mozna zawsze zro-
bi¢, to zainwestowad w badania i rozwoj, aby zaoferowa¢ najlep-
sze nowe rozwigzania dla rynku, ktéry zasadniczo staje w mar-
twym punkcie.

Dobre wyniki osiggane w kilku poprzednich latach, a w szcze-
gdlnosci motywacja, aby sprostaé nowym wyzwaniom, sprawity,
ze Area srl zdecydowala si¢ oceni¢ w szczegdtach rozwigzanie,
ktére pozwoli zastgpié folie termokurczliwa folig stretch.

W zwigzku z tym Area srl wprowadzila do praktyki wyniki
przeprowadzonych badan procesu pakowania dla grupy pro-
duktéw zywnos$ciowych i nie tylko, potocznie zwanych ,,pakie-
tami’, ,wigzkami” czy tez ,wielopakami” w celu zastgpienia
procesu obkurczania folig termokurczliwg nowg technologia,
zwang obkurczaniem na zimno.

Obecne pakowanie pakietéw/wielopakéw wymaga zaanga-
zowania metody owijania folig termokurczliwa.

Produkty s3 pakowane przy uzyciu w pelni automatycznych
systemow, ktére naktadajg folie termokurczliwa dookota pakie-
tow, ktore nastepnie s przemieszczane przez tunel cieplego
powietrza o temperaturze ok. 200°, co powoduje kurczenie sie
folii i przyleganie do produktéw pakietu. W nastepnym stano-
wisku chtodzenia zostaje utrwalony ksztalt pakietu odpowiedni
do dalszego procesu transport i dystrybucji. Aby formatowa-
nie pakietéw bylo fatwiejsze, oprocz folii termokurczliwej sto-
sowane sg czesto tacki tekturowe.

Opisany powyzej proces stwarza szereg problemow:

e uzywana folia termokurczliwa (polietylen malej gestosci
LDPE) wymaga minimalnej grubosci pomigdzy 40 a 70
mikrondéw, aby mogla by¢ uzyta w maszynach. W wyniku
tego ciezar folii zastosowanej do szesciopaku 1,5 litrowych
butelek wynosi od 20 do 25 graméw;

e zgrzewanie i kurczenie folii jest uzyskiwane poprzez strumien
goracego powietrza wytworzonego przez opor elektryczny, co
prowadzi do znacznego zuzycia energii elektrycznej;
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e podgrzewanie folii do temperatury okoto 200° oraz chlodze-
nie powodujg metnienie folii, nadajac pakietowi mato atrak-
cyjny wyglad. Aby uatrakcyjni¢ wyglad pakietu, uzywa sie
folie z nadrukiem. Rozwiazanie to zwigksza koszty i przede
wszystkim ogranicza mozliwo$¢ recyklingu folii.

Rolki folii termokurczliwej s3 nawiniete na tekturowe tuleje,
przewaznie cienkie i cigzkie, co znaczaco podnosi koszty i stwa-
rza problem z utylizacja.

Najwyzszy sza-
cunek dla natury 90% mniej Do 50% oszczed-
i érodowiska materiatu uzytego nosci kosztéw
ktére nas otacza do pakowania pakowania

Tradycyjny sposob pakowania vs folia stretch

Metoda Area: pakowanie poprzez obkurczanie

na zimno
Pakowanie poprzez obkurczanie na zimno w poréwnaniu do

pakowania folig termokurczliwg pozwala na osiggniecie naste-

pujacych wynikéw:

e ograniczenie ci¢zaru opakowania: uzywana jest folia o gru-
bosci 10 mikrondw, co pozwala na oszczedno$¢ od 50 do 70
procent ciezaru opakowania;

e ograniczenie zuzycia energii elektrycznej: zastosowanie folii
stretch w miejsce folii termokurczliwej pozwala na wyelimi-
nowanie podgrzewacza powietrza, w wyniku czego wyste-
puja pokazne oszczednosci energii elektrycznej uzytej w cyklu
produkeyjnym;

e wyeliminowanie nadruku: pakiety owiniete folig stretch daja
efekt transparentnosci, ktory jest nieporéwnywalny z folig
termokurczliwg, czyniac produkt bardziej atrakcyjnym bez
konieczno$ci zadrukowywania folii;
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e optymalizacje recyklingu opakowania: folia, ktdra jest nieza-

drukowana, moze by¢ latwo poddana procesowi recyklingu
iz szerokim zakresem mozliwo$ci powtérnego zastosowania;
e ograniczenie kosztéw transportu: rozwazajac ogranicze-
nie cigzaru uzytej folii na kazdym pakiecie, mozemy wyli-
czy¢, ze z jednej ciezaréwki folii stretch moze by¢ opako-
wane ok. 4500000 pakietéw, podczas gdy w przypadku folii
termokurczliwej jest to okoto 1350000 pakietéw. Prowadzi
to — oprdcz oszczednosci kosztow dostaw — do redukeji prze-
strzeni magazynowej niezbednej do skladowania materialow
oraz zmniejsza czestotliwo$¢ wymiany rolek folii w maszynie.

CRICKET - maszyna do obkurczania folig na zimno
MYSLENIE NIESTANDARDOWE

Dane techniczne:
e predkos¢ pracy:
- pojedyncza wersja standardowa — do 12 pakietéw/minute,
- podwdjna wersja standardowa — do 20 pakietéw/minute,
- pojedyncza wersja plus — do 18 pakietéw/minute,
- podwdjna wersja plus — do 30 pakietdw/minute;
e zuzycie energii — od 3 do 10 KW/godzine w zaleznosci od
wybranego modelu;
e material owijania - film stretch:
- wysoko$¢ 125 mm,
- wysoko$¢ 250 mm,
- wysoko$¢ 330 mm,
- wysoko$¢ 380 mm,
- wysoko$¢ 500 mm,
- grubo$¢ 9-10 mikrondw. ]

Urzadzenia sa dostepne u dystrybutora produktéw AREA w Polsce:

AREA

automatic packaging systems

TRANSACO Group Sp. z 0.0.
ul. Gen. Wi Andersa 6 E
58-200 Dzierzoniéw

tel. 74 833 50 02

fax 74 833 50 01

e-mail: transaco@transaco.pl
www.transaco.pl
WWwWw.strapex-stb.com



Rozwiazania dopasowane do potrzeb klienta

Maszyny automatyczne STRAPEX
ze stali nierdzewnej

Jest wiele firm oferujacych maszyny i urzadzenia do
stabilizacji tadunkow na paletach oraz zabezpieczania
pakietéw przed otwarciem. STRAPEX jest jedna

z nielicznych firm, ktére oferujag kompleksowe
rozwigzania do zastosowan przemystowych,
dopasowane do specyfiki produktéw.

I_I istoria firmy Strapex, poczawszy od jej zalozenia w 1955
roku, jest przede wszystkim zwigzana z technologia opa-
sywania produktéw w celu zabezpieczenia na czas transportu.

Kolejne maszyny i urzadzenia wprowadzane na rynek
uwzglednialy najnowsze rozwigzania w zakresie stosowanych
do ich budowy podzespoléw, co powoduje, ze s uznawane
przez uzytkownikow za solidne i niezawodne. Wieloletnie do-
$wiadczenie i szeroki asortyment oferowanych maszyn i urzg-
dzen umozliwia zastosowanie optymalnych ekonomicznie roz-
wiazan, poczawszy od urzadzen recznych, po automatyczne
linie pakujace.

Odpowiedzig firmy Strapex na wzrastajagce wymagania dla
maszyn opasujacych ze strony przemystu spozywczego sa
maszyny SMG w wersji Inox.

Maszyny SMG wykonane w tej wersji pozwalaja na uzytko-
wanie w przemysle spozywczym, przetworstwie ryb oraz prze-
mysle farmaceutycznym poprzez zastosowanie stali nierdzew-
nej (wersja - inox), jak i podzespotéw umozliwiajacych prace
w niskich temperaturach (chtodnie) i w wysokiej wilgotnosci.

Maszyny posiadaja stopient ochrony IP56, wigc moga by¢ myte
strumieniem wody, co pozwala na utrzymanie ich w czysto$ci.

Automatyczne maszyny opasujace - wolno stojace
i do pracy w liniach pakowania

Filozofia budowy urzadzen oparta na trzech zasadach - pro-
stota budowy (jak najmniejsza ilo$¢ czesci), tatwos¢ obstugi
i serwisowanie bez specjalistycznych narzedzi - znalazty
odzwierciedlenie w serii maszyn typu SMG, przeznaczonych
zaréwno do pracy jako maszyny wolno stojace, jak i do pracy
w liniach automatycznych.

Uniwersalno$¢ zastosowania, jak i wymiary ram maszyn opa-
sujacych pozwalajg na zastosowanie maszyn SMG praktycznie
we wszystkich branzach przemystu.

Gléwne zalety maszyny SMG to:

e wysoka wydajnos¢ - do 70 cykli na minute;

e panel dotykowy - szybka i prosta zmiana parametréw;

e prostota budowy — niewielka ilo§¢ ruchomych czesci;

e staly nacigg taSmy - niezaleznie od wielko$ci opasywanego
przedmiotu;

e tatwa wymiana tasmy - dyspenser z boku lub na gorze
maszyny.

Istotne znaczenie dla kosztéw opasywania ma mozliwo$¢ sto-
sowania ta$m PP (polipropylenowych) o szerokosci 5 mm i gru-
bosci 0,35.

Maszyny SMG z serii Inox s3 przeznaczone do pracy jako:

e maszyny wolno stojace - SMG 20i; SMG25i (fot. 1);

e maszyny z wbudowanym przeno$nikiem i zgrzewaniem
dolnym - SMG50i; SMG55i; do pracy w linii przenosnikéw
(fot. 2);

e maszyny do integracji z przeno$nikiem i zgrzewaniem bocz-
nym - SMG 65i; do pracy w linii przenoénikéw (fot. 3);

e maszyny z wbudowanym przenosnikiem i zgrzewaniem bocz-
nym; do pracy w linii przeno$nikéw (fot. 4).

Atuty firmy STRAPEX

Rozwigzania oparte na do$wiadczeniu. Maszyny i urza-
dzenia, ta$my oraz system obslugi posprzedaznej — oferowane
w jednym pakiecie.

Odpowiednia maszyna. Ze wzgledu na elastyczno$é swo-
jego programu budowy maszyn i urzadzen, firma STRAPEX
moze zaoferowac rozwigzania dostosowane do indywidualnych
potrzeb poszczegodlnych klientow.

Odpowiednia tasma. Szeroki zakres taSm z polipropylenu
(PP) i poliestru (PET), z ktérych kazda posiada swoja wlasng
charakterystyke, gwarantuje, ze taSma i maszyna zawsze beda
tworzy¢ odpowiednia kombinacje.

Ogolnoswiatowa sie¢ sprzedazy i serwisu. Moga Panistwo
zawsze uzyska¢ porady ekspertéw w zakresie wyboru prawi-
dlowego rozwigzania oraz pakietu serwisowego wraz z gwa-
rantowang dostepnoscia czesci zamiennych |

TRANSACO Group Sp. z 0.0.
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Ishida: Dwa nowe modele
zwiekszajace mozliwosci
pakowania owocow

Ishida Europe zaprezentowata nowy sprzet,

ktérego celem jest zapewnienie wzrostu wydajnosci
w szybkiej obstudze swiezych produktéw na catej
linii pakowania. Dwa modele - waga kontrolna
przeznaczona do swiezych produktéow i nowy
system kontroli rentgenowskiej - sg juz dostepne
dla producentéw.

procz niedawno wprowadzonej na rynek wysoko wydajnej
wagi wielogtowicowej CCW-RVE i wagi kontrolnej DACS-
-GN SE z certyfikatem IP65, Ishida oferuje teraz rowniez spraw-
dzong wage do $wiezych produktéw CCW-R2 dedykowang dla
produktéw lepkich i wrazliwych na obicia oraz nowy model
systemu kontroli rentgenowskiej, z zaawansowanej serii IX-EN
gama, dla skutecznej kontroli jakosci i bezpieczenstwa zywno$ci.
Nowy CCW-RVE-214 pochodzi z ulepszonej oferty najlepiej
sprzedajacych si¢ wag wieloglowicowych klasy $redniej Ishida,
oferujac jeszcze wyzszy poziom predkosci i doktadnosci. Wypo-
sazony jest w unikalng, potezng technologie wibracji z kontro-
lowang czestotliwoscig, ktéra pozwala w jeszcze wiekszym stop-
niu zapanowa¢ nad procesem podawania produktu u géry wagi
i podczas przenoszenia go do leja. Dzieki mozliwosci automa-
tycznej zmiany zaréwno amplitudy, jak i czestotliwoéci drgan
wagi zapewniajg staly i konsekwentny przeptyw produktu w celu
utrzymania predkosci i wydajnosci, eliminujgc niebezpieczen-
stwo przepelnienia zbiornikéw.
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Dzieki nowej technologii modele RVE s3 w stanie poradzi¢
sobie z lepkimi produktami, a takze wiekszymi, ciezszymi arty-
kutami. Kolejna zaletq jest to, Ze maszyne mozna tatwo dostroi¢
lub dostosowa¢ do wymagan réznych rodzajoéw produktow za
pomocy pilota zdalnego sterowania wagi. W polaczeniu z ist-
niejacymi zaawansowanymi funkcjami, takimi jak filtrowanie
cyfrowe i zaawansowana automatyczna regulacja podajnika,
nowa seria RVE oferuje predkosci do 120 opakowan na minute
w zaleznosci od modelu i zastosowania.

Podstawowa wersja wagi kontrolnej DACS-GN-SE-050, zin-
tegrowana z wykrywaczem metalu CEIA, zostata zaprojekto-
wana z mysla o srodowiskach, w ktérych moga wystepowa¢ pyt
i woda i konieczne sg czgste czyszczenia. Sprzet jest produko-
wany zgodnie z certyfikatem IP65, co oznacza, ze jest w stanie
sprosta¢ trudnym warunkom i rygorystycznym wymaganiom
w zakresie czystosci, przy jednoczesnym zachowaniu wysokich
predkosci i dokladnosci. Dzieki temu idealnie nadaje si¢ do sze-
rokiej gamy zastosowan $wiezych produktéw, takich jak pako-
wane sataty. Wytrzymala i trwata konstrukcja wagi kontrolnej
obejmuje kompleksowe uszczelnienie w celu ochrony wszyst-
kich mechanicznych czgsci. Ulepszony system przeno$nikow
zapobiega gromadzeniu sie wody lub innych cieczy pod spodem
dzigki specjalnym kanatom, ktére odprowadzajg wilgo¢. Do
ogodlnego czyszczenia maszyna oferuje ,tryb czyszczenia’, ktory
umozliwia tatwy dostep i szybkie usuwanie brudu z przenosni-
kéw tasmowych. W celu bardziej kompleksowego czyszczenia
przenoéniki i tasmy przeno$nikowe mozna fatwo zdemontowa¢
i ponownie zlozy¢.



CCW-R2-106B to sprawdzona liniowa waga wielogtowicowa
Ishida przeznaczona do wydajnego i delikatnego obchodze-
nia si¢ ze $wiezymi, lepkimi i wrazliwymi na obicie owocami
i warzywami. Operator rownomiernie rozprowadza produkt
przez sze$¢ podajnikéw tasmowych do zbiornikéw. Zapewnia
to rownomierne rozlozenie, pomagajac zwigkszy¢ szybkos¢é
i wydajnos$¢ procesu wazenia. Specjalne skrobaczki na plasti-
kowych zasobnikach minimalizujg przywieranie produktu do
powierzchni styku.

System kontroli rentgenowskiej Ishida IX-EN-2493 poma-
ga zapewni¢ maksymalng jako$¢ pakowania i bezpieczenstwo
zywnosci, oferujac wy-
jatkowa wszechstron-
no$¢ zdolnosci do
identyfikacji szero-
kiej gamy cial obcych,
w tym kamieni, szkla,
metalu i gestego pla-
stiku oraz gum. Ma-
szyna moze réwniez
przeprowadzaé szereg
innych kontroli, takich
jak szacowanie masy lub wykrywanie uszkodzonych lub bra-
kujacych produktow.

Unikalna technologia IX-EN-2493 Algorytm Genetyczny (GA)
umozliwia operatorom optymalizacj¢ systemu rentgenowskiego
w celu uzyskania wiekszej czutosci w wykrywaniu okreslonych
cial obcych o niskiej gestoéci, tym samym podnoszac na wyzszy
poziom bezpieczenstwo zywnosci i ochrone marki. ]

A ISHIDA

Pytania dotyczace zakupu urzadzen Ishida:

Fenix Systems Sp. z o.0.
ul. Dtuga 40, Moczydtéw
05-530 Goéra Kalwaria
tel. 2271552 53

e-mail: biuro@fenixsystems.eu
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Nowy trend w produkcji zywnosci:
zdalne wsparcie zyskuje na znaczeniu

oss Townshend, Business Manager

w Ishida Europe, zdradzit, ze
z konieczno$ci niektére z dziatan serwi-
sowych firmy sa przeprowadzane zdal-
nie. Z powodzeniem - udalo si¢ nawet
zakonczy¢ instalacje maszyny, nie wysy-
tajac personelu na miejsce. Jego zdaniem,
znaczenie zdalnego wsparcia bedzie réw-
nie istotne po zakonczeniu kryzysu.

— Dostepnos¢ systemow oprogramo-
wania do monitorowania i raportowa-
nia stanowi okazj¢ do poprawy produk-
tywnosci i wydajnosci w ramach w pelni
zautomatyzowanej Fabryki Przemystu
4.0 - uwaza Townshend.

- W miare wchodzenia w ,nowg
norme” i skutki powaznej recesji nadal
bedzie mozna z powodzeniem prowa-
dzi¢ biznes, ale konkurencja bedzie jesz-
cze trudniejsza. Firmy, ktére sg w stanie
zapewnic¢ wysoka produkcje przy maksy-
malnej wydajnosci, bedg mialy najwiek-
szg szanse na sukces — mowi.

Automatyzacja oczywiscie nie jest
nowa koncepcjg. Na linii przetwarzania
i pakowania dostawcy sprzetu przez lata
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opracowali i udoskonalili rozwigzania
dla zautomatyzowania praktycznie kaz-
dego zadania i integrowali procesy, aby
maszyny komunikowaly si¢ i wspolpra-
cowaly ze soba.

Ross Townshend zaznacza, ze w dyna-
micznie zmieniajacych si¢ branzach,
takich jak produkcja zywnosci, odegralo
to istotng role w zapewnianiu bardziej
wydajnego i optacalnego $rodowiska
produkcyjnego, do ktorego daza wszy-
scy producenci. Jednocze$nie podkres-
la, Ze coraz bardziej zautomatyzowane
linie przekladaja si¢ na ograniczenie per-
sonelu odpowiedzialnego za monitoro-
wanie maszyn i zapewnienie, by dziataly
z najwyzsza wydajnoscig. Nawet nie-
wielka usterka, ktéra krétko pozostaje

Pandemia koronawirusa wyraznie uwidocznita zalety zdalnego wsparcia. Umozliwienie
fabrykom kontynuowania dziatalnosci, gdy wymagania zwigzane z zachowaniem
spolecznego dystansu znacznie utrudniajg obecnosé w danym miejscu, okazuje sie bezcenne.

niewykryta, moze prowadzi¢ do utraty
wydajnosci i nieplanowanych przesto-
jow, co moze mie¢ duzy wplyw na cele
produkeyjne.

- Przy odpowiednim systemie moni-
torowania, takim jak nasze autorskie
oprogramowanie Sentinel™, zaréwno
maszyny, jak i kompletne pojedyncze
i wielokrotne linie pakowania mogg by¢
monitorowane zaréwno przez dostawce
sprzetu, jak i procesor, i pakujacego -
moéwi Townshend. - Zapewnia to wysoki
poziom konserwacji zapobiegawczej,
w przypadku ktérej mozna spodziewaé
sie potencjalnych probleméw. Pozwala
to na podjecie dziatania, zanim maszyny
i linie pakujace doswiadcza chocby jed-
nej minuty przestoju.



Ekspert Ishida zaznacza tez, ze takie
rozwigzanie pomaga w planowaniu wizyt
serwisowych i inzynierskich, poniewaz
mozna przewidzie¢ wiekszos¢ proble-
moéw i umowic wizyty serwisowe. Moze
to by¢ szczegdlnie korzystne, jesli utrzy-
maja sie wymagania dotyczace dystansu
spolecznego.

Te same systemy moga roéwniez zapew-
nia¢ bezposrednia analize wydajnosci
w czasie rzeczywistym, koncentrujac sie
na najwazniejszych kluczowych wskaz-
nikach dla poszczegolnych firm. Oprécz
trenddéw, informacji o partii i dostarcze-
nia statystyk, istnieje réwniez mozli-
wo$¢ poréwnania wydajnosci réznych
linii pakowania, nawet tych zlokalizo-
wanych w réznych fabrykach lub kra-
jach, umozliwiajac identyfikacje i dzie-
lenie si¢ dobrymi praktykami w calej
firmie. Rezultatem moze by¢ wyrazna
poprawa ogélnej wydajnosci sprzetu
(OEE - Overall Equipment Efficiency).

- Dane beda odgrywaé coraz waz-
niejsza role na liniach produkcyjnych
w przysztosci - podsumowuje Town-
shend. - Umozliwi to kierownikom
fabryk szybkie podejmowanie wtasci-
wych decyzji, ktdre pozytywnie wplyna
na caly proces produkcyjny.

Oprogramowanie Ishida Sentinel™
faczy kompatybilne maszyny Ishida
w dowolnym miejscu na $wiecie z cen-
tralnym systemem obstugiwanym przez
inzynieréw Ishida. Zapewnia to pelny
monitoring maszyn, niezaleznie od tego,
jak szeroko sa one rozpowszechniane.
Eksperci Ishida moga od razu usunaé
wszelkie usterki lub zidentyfikowa¢ stabg
wydajnos¢.

Sentinel Reporting Pack, ktéry jest
standardem we wszystkich maszynach
Ishida, umozliwia zdalny dostep do
danych wydajnosci maszyny i genero-
wanie raportéw na zywo, a jednoczes-
nie dostepne s3 rézne opcje interwen-
¢ji. Klienci mogg na przyklad wybra¢
kontrole wydajnosci w czasie rzeczy-
wistym, przy czym inzynierowie Ishida
stale sprawdzaja wydajnos¢ linii i infor-
mujg o jej spadku lub gdy wystapi awa-
ria. Umozliwia to maksymalizacje czasu

sprawnosci, a potencjalne i powtarzajace
sie problemy sg identyfikowane i rozwia-
zywane, zanim stang sie problematyczne.

Ishida Sentinel™ tworzy jasne, tatwe do
odczytania, codzienne lub cotygodniowe
raporty z danych linii produkeyjnej, do
ktérych dostep moze tatwo uzyskad
wyznaczony personel. Prawie wszystkie
urzadzenia, ktére wnosza cenne infor-
macje do procesu zarzadzania linia paku-
jaca, moga by¢ polaczone z oprogramo-
waniem - wagi wieloglowicowe, wagi
kontrolne, zgrzewarki do tac, réwniarki
i maszyny do pakowania w worki foliowe.

Ishida wprowadzila wysoki poziom
bezpieczenstwa do projektu oprogramo-

wania, aby stworzy¢ w pelni bezpieczna,
odporng na wirusy sie¢. Zdalny dostep
moze by¢ nadany i wykonywany tylko
przez upowazniony personel. [ |

A ISHIDA

Pytania dotyczace zakupu urzadzen Ishida:

Fenix Systems Sp. z 0.0.

ul. Dtuga 40, Moczydiéw
05-530 Géra Kalwaria

tel. 227155253

e-mail: biuro@fenixsystems.eu
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Elastyczne koncepcje pakowania

Radpak - firma z Wioclawka dziatajgca juz 30 lat na rynku - specjalizuje sie w produkcji
maszyn pakujacych do réznych branz. W jej portfolio mozemy znalez¢ miedzy innymi:
pionowe maszyny pakujace (pakowanie produktu w torebki), kartoniarki (pakowanie
produktu w kartonik), kartonowanie zbiorcze (pakowanie wiekszej partii produktu w karton
zbiorczy) oraz kompletnie linie pakujace. Dzieki doswiadczeniu i profesjonalnemu podejéciu
Radpak jest niekwestionowanym liderem w produkcji technologii do pakowania.

d poczatku polityka firmy byty

silne dzialania marketingowe,
ktére odzwierciadlaty sie w uczestnic-
twie firmy Radpak w wielu liczacych si¢
wydarzeniach targowych w kraju i za gra-
nicg. Od kilkunastu lat z wieloma sukce-
sami przedsiebiorstwo dziala na rynku
miedzynarodowym. Maszyny pakujace
wyprodukowane w firmie Radpak znaj-
duja sie w takich krajach, jak: Stany Zjed-
noczone, Czechy, Australia, Rosja, Indie
i wiele innych.

Wilasna baza produkcyjna pozwolita na
rozwdj firmy, zaczynajac od projektowa-
nia, przez montaz maszyn po marketing.
Réwnolegle stworzenie struktur techno-
logicznych spowodowato przeksztalce-
nie przedsiebiorstwa w prezna, ponad
120-osobowg firme zatrudniajacg spe-
cjalistow z wielu dziedzin. Strategia roz-
woju Radpak jest dostarczanie komplet-
nych linii pakujacych. Kazda maszyna

’r

wyprodukowana na hali produkcyj-
nej firmy Radpak jest dopasowana do
wymogo6w klienta i specyfiki produktu,
ktéry chce zapakowad.
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W biezacym roku firma z Wtoclawka
zrealizowala ciekawe projekty, ktdre byly
wynikiem owocnej wspotpracy z klien-
tami, majacymi wysokie wymagania wo-
bec technologii pakowania, ktorg chcieli
wprowadzi¢ do swojej produkcji. Kazdy
z nich wyrdznial sie indywidualnym po-
dejéciem do klienta i jego projektu. Ob-
stuga klienta na najwyzszym poziomie to
bardzo wazny priorytet dla firmy Rad-
pak. Jest ona w stanie zapewni¢ swoim
klientom wsparcie na kazdym etapie
wspolpracy i niemal w kazdym czasie.

Pierwszym waznym projektem byto
zaprojektowanie systemu do pakowania
zbiorczego dla najwiekszego producenta
z przemystu spozywczego w Polsce. Jest
to idealny system kartonowania zbior-
czego do matych produktéw, dopaso-
wany karton zbiorczy do ekspozycji na
poétkach sklepowych. Wartosécig dodang
tej maszyny pakujacej jest to, Ze mozna
ja dostosowa¢ do roznych formatéow



kartonow. Jest to wazna kwestia, ponie-
waz teraz wigkszosci firm zalezy na ela-
stycznym podej$ciu do pakowania.

W dzisiejszych czasach posiadanie
przez przedsigbiorstwa maszyn pakuja-
cych do produkcji réznych typdéw opa-
kowan jest bardzo waznym elementem,
a jesli jedno urzadzenie pakujace ma
mozliwo$¢ przygotowania kilku rodza-
jow opakowan, pozwala na oszczedzenie
miejsca na hali produkeyjnej, aby méc
zamie$ci¢ na niej inny rodzaj technolo-
gii do pakowania produktow.

Kolejnym istotnym projektem dla
firmy Radpak byta kontynuacyjna karto-
niarka zaprojektowana dla przedsigbior-
stwa, ktére produkuje stodycze, a na tej
maszynie klient pakuje wafelki na tac-
kach do kartonikéw. Nazwa modelu ma-
szyny - kontynuacyjna - charakteryzuje
sposob dzialania kartoniarki w ruchu
ciagtym o wysokiej wydajnosci, nawet
do 200 kartonikéw na minute. Klien-
towi zalezato na duzej predkosci, ponie-
waz kartoniarka miata by¢ zintegrowana
z automatyczng linig pakujaca wafelki na
tacke i zgrzewajaca folie w ich gornej cze-
$ci. Priorytetem bylo zgranie odpowied-
niej predkosci maszyny pakujacej do za-
mykania tacek z kartoniarkg produkcji
firmy Radpak.

Ostatni projekt realizowany byl we
wspolpracy z zagraniczng firma, ktora
specjalizuje si¢ w produkcji akceso-
riéw do golenia dla me¢zczyzn i kobiet.
Klient przedstawil koncepcje pakowa-
nia produktéw do golenia w kartoniki.
W poprzednich projektach pakowanie
bylo w pelni automatyczne, natomiast
przy tym temacie klientowi zalezalo
na pakowaniu recznym golarek przez
pracownika do kartonikéw. Tutaj prio-
rytetem réwniez bylo przygotowanie
maszyny do wielu formatéw kartonikow
i szybkiej zmiany, aby nie tworzy¢ prze-
stojow w produkeiji.

Opisane maszyny pakujace, ktore
powstaly w firmie Radpak, pokazuja, ze
kazdy klient jest obstugiwany indywidu-
alnie w zaleznosci od swoich specyfika-
¢ji i produktdw, ktore chee zaczaé pako-
wa¢. Coraz wiecej branz korzysta z ustug
automatycznego pakowania, poniewaz

jest wiele korzysci, ktére pozwalajg na
sprawna produkcje. Opisane projekty
pokazuja, ze Radpak wspotpracuje row-
niez z firmami zagranicznymi, ktére
coraz czgsciej s3 zainteresowane maszy-
nami pakujacymi produkowanymi we
Wrhoctawku.

Firma Radpak wspdlpracowala
z takimi markami, jak: Kupiec, Bakalland,
Sante, Melvit, Sokoléw czy Kopalnia Soli
Klodawa. Pokazuje to, ze dziatamy w rdz-
nych branzach i maszyny pakujace sg pro-
jektowane do réznego typu produktéw,
nie tylko z przemystu spozywczego. Na
urzadzeniach pakujacych firmy Radpak

jest pakowany miedzy innymi: pro-
szek do prania, wegiel, okucia meblowe
czy klocki hamulcowe. Doswiadczenie

i iloé¢ branzy, ktore obstuguje wloctaw-
skie przedsigbiorstwo, pozwolily na roz-
woj firmy i konkurowanie z najlepszymi
firmami zagranicznymi.

Dzigki zastosowaniu wysokiej klasy
specjalnie dobranych komponentéw
oraz specjalistycznego oprogramowa-
nia wykonane rozwigzania miaty bardzo
duze znaczenie w zakresie poprawy jako-
$ci pracy i wydajnoséci wyprodukowa-
nych maszyn pakujacych. Ponadto roz-
wigzania firmy Radpak majg ekologiczny

Nr3e2020r. ¢ 21



wplyw na $rodowisko poprzez zmniej-
szone zapotrzebowanie na energie elek-
tryczng oraz zmniejszenie emisji odpa-
déw dzieki zminimalizowaniu strat
produkcyjnych i opakowaniowych.

Fabryka Maszyn Pakujacych zlokali-
zowana we Wloctawku stawia na dzia-
tania proekologiczne, ktére wprowadza
w codzienne zycie. Dodatkowo z dzia-
tan zwigzanych z mniejsza ilo$cig pro-
dukgji plastiku firma Radpak wprowadza
do swojej oferty wykorzystywanie folii
biodegradowalnej. To oznacza, ze Pio-
nowe Maszyny Pakujace, ktore oferuje
Radpak, moga bez probleméw wspot-
pracowac z folig biodegradowalng, ktdra
ma inng strukture niz normalna folia do
opakowan.

W dzisiejszych czasach producenci
z przemystu spozywczego maja duzo
obostrzen od sklepéw zwigzanych
z rozmiarami, wygladem opakowan,
ktére finalnie majg pojawi¢ si¢ na polce

WYDARZENIA

® Naukowcy z GIG opracowali sku-
teczna metode recyklingu folii
rolniczych

Nawet najbardziej zanieczyszczone
i zawilgocone folie rolnicze mozna -
dzieki odpowiedniej technologii - wyko-
rzysta¢ do produkcji nowych materia-
16w - przekonuja naukowcy z Gtéwnego
Instytutu Gérnictwa (GIG) w Katowicach,
ktérzy opracowali nowa metode recy-
klingu tego typu odpadow.

Poswiecony temu zagadnieniu projekt
badawczy byt odpowiedzig na rosnaca
z roku na rok ilos¢ zuzytych folii, beda-
cych odpadem przemystowym z gospo-
darstw rolnych.

Folia jest wszechobecna zaréwno
w procesie hodowli zwierzecej, jak
iupraw. PéZniejszej utylizacji wymagaja
m.in. folie po kiszonkach, folie pochodze-
nia ogrodniczego, worki po nawozach,
folie tunelowe czy np. folie po truskaw-
kach lub pieczarkach. Z tworzyw wyko-
nane sa takze tzw. big bagi czy sznurkido
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sklepowej danej sieci dyskontéw. Z firma
Radpak kazdy projekt utworzenia odpo-
wiedniego typu czy rozmiaru opakowa-
nia jest priorytetowa kwestig, aby klient
otrzymal opakowanie, jakiego oczekuje
od niego konsument.

Wazng kwestig jest to, Ze na jednej ma-
szynie mozna wykonac 4 rodzaje typow
opakowan - saszetka, torebka doypack,
plaska torebka i plaska z faldg boczna.
Dzieki takiemu zastosowaniu klienci
firmy Radpak s3 w stanie odpowiada¢
na ciggle zmieniajace si¢ wymagania
rynku i nadazajg za trendami w dziedzi-
nie opakowan.

Gwarancjg sukcesu w przemysle spo-
zywczym jest nowoczesna koncepcja
pakowania, ktérg oferuje firma Radpak,
a jej rozwigzania automatyczne sg dosto-
sowywane do najbardziej wymagajacych
potrzeb klientéw. Firma Radpak jako
ekspert od maszyn pakujacych przyczy-
nia sie do rozwoju procesu pakowania

snopowiazatki. Duza czesc¢ folii trafia na
sktadowiska lub jest spalana.

W projekcie, finansowanym z unijnych
srodkéw w ramach programu operacyj-
nego ,Inteligentny Rozwdj”, naukowcy
podjeli sie stworzenia technologii
pozwalajacej na wykorzystanie nawet
najbardziej zuzytych folii do wytwarza-
nia nowych - nadajacych sie do wyko-
rzystania np. przy konserwacji pasz dla
zwierzat.

- Opracowana zostata technologia prze-
twarzania odpadéw powstatych podczas
recyklingu folii z rolnictwa, ktére - ze
wzgledu na wysoki stopien zanieczysz-
czenia oraz wilgo¢ - nie nadawaty sie do
recyklingu materiatowego. Teraz moga
by¢ ponownie wykorzystane jako suro-
wiec w procesach produkcji nowych,
wielowarstwowych folii polimerowych,
ktore stuza do konserwacji pasz w reka-
wach foliowych - wyjasnil w pigtek
kierujacy projektem prof. Jerzy Korol
z Zakladu Inzynierii Materiatlowej GIG.

kazdego klienta, ktéry zdecydowal si¢
na wspolprace. Kompleksowa obstuga
sektora pakowania pozwala na sporg
przewage konkurencyjna Radpaku na
rynku maszyn pakujacych. Do$wiadcze-
nie i dostosowywanie si¢ do nowosci na
rynku opakowan pozwala na utrzymy-
wanie pozycji lidera. ]

CRaadpak

@ raBRYKA MASZYN PAKUJACYCH

RADPAK

Fabryka Maszyn Pakujacych Sp. z 0.0.
ul. Okrezna 2

87-800 Wioctawek

tel. 54 412 5500

e-mail: info@radpak.pl
www.radpak.pl/kontakt.html

Partnerami naukowcow w tym przed-
siewzieciu byly wyspecjalizowane
w wyrobach foliowych dla rolnictwa
firmy Ekofol Bugaj i Erg Bierun-Folie.
W pierwszej z nich wdrozono innowa-
cyjny system czyszczenia i separacji
odpadoéw, powstajacych na linii recy-
klingu folii, a takze zastosowano nowa-
torski sposéb ich przetwarzania metoda
wyttaczania. W efekcie skutecznoscé recy-
klingu znaczaco wzrosta, a odpady staty
sie surowcem do nowych materiatow dla
rolnictwa.

Zaklad Inzynierii Materialowej kato-
wickiego GIG juz w latach 80. ubiegtego
wieku zajmowat sie badaniami tworzyw
sztucznych i wyrobéw z nich wytworzo-
nych. W ocenie naukowcéw, kwestia
zagospodarowania duzych ilosci wyko-
rzystywanych w rolnictwie folii to obec-
nie jeden z najistotniejszych problemoéow
gospodarki odpadami pochodzacymi
z gospodarstw rolnych.

Zrédto: sadyogrody.pl

ROBOTYRA com

— AUTOMATYCZNY WYBOR —

najnowsze informacje ze $wiata robotyki

2
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WTX120

erminal wagowy WTX120 o wysokich osiagach, z oferty

HBM, odgrywa gtéwna role w tanicuchu pomiarowym sto-
sowanym w ukfadach wazacych, zapewniajac wySmienite para-
metry uzytkowe. Uktad moze by¢ uzywany w wagach zaréwno
legalizowanych, jak i typowo technologicznych stosowanych
w przemyéle. Praktycznie dowolny analogowy tensometryczny
przetwornik wagi moze wspolpracowa¢ z tym terminalem,
montowanym na szynie DIN. WTX120 jest idealnie dopaso-
wany do ukltadéw napelniania, dozowania i maszyn sortujacych
i oferuje wszystko, czego mozna oczekiwaé od nowoczesne;j
elektroniki wagowej: moze by¢ zintegrowany ze standardo-
wymi przemystowymi systemami sterujacymi dzieki swoim
interfejsom przemystowym. Przyciski, wyswietlacz i nawiga-
cja tekstowa pozwalajg na tatwa obstuge na miejscu instala-
¢ji. Dodatkowy korzy$¢ stanowi intuicyjne oprogramowanie
PanelX, pomagajace w uruchomieniu i obstudze terminalu.

Podstawowe cechy terminalu WTX120:

o ethernet przemystowy (PROFINET, EtherNet/IP, Modbus-
-TCP) i sieci przemystowe (interfejs PROFIBUS DP);

e wyjscie analogowe (mA, V/DC), cyfrowe wejécia i wyjécia
oraz interfejsy szeregowe (RS485, RS232);

e mozliwo$¢ taczenia w tancuch za pomoca zintegrowanego
switcha sieciowego;

e 5 przyciskow i duzy podswietlany ekran dla uproszczenia
uruchomienia;

e funkcje dla dynamicznego napetniania i dozowania;

e najwyzsza rozdzielczos¢ przemystowa do 30000 d;

e najwyzsza rozdzielczo$¢ dla uktadu wagowego réwna 10000 e
(certyfikowany OIML);

e wysoka predkos¢ danych do 800 Hz;

e pamiec alibi do 120000 rekorddw.

Dzieki swojej maksymalnej rozdzielczosci 30000 d (w ukta-
dzie legalizowanym 10000 e) terminal WTX120 stanowi wla-
$ciwy wybdr dla wszelkich wymagan technicznych i lega-
lizacyjnych. Wybierajac ten terminal, uzytkownik korzysta
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z wieloletniego do$wiadczenia firmy HBM, ktdra oferuje kom-
pletne rozwigzania wazenia dopasowane do jego potrzeb - od
czujnikéw, poprzez elektronike wagows, po oprogramowa-
nie. Wspomniane darmowe oprogramowanie PanelX stanowi
intuicyjne i nowoczesne narzedzie do uruchamienia i obstugi
nowego terminalu, jak réwniez pozostalych uktadéw elektro-
niki wagowej oferowanych przez HBM.

Gléwnymi cechami oprogramowania narzedziowego

PanelX sa:

e regulacja wagi;

e wybodr i skanowanie interfejsow pod wzgledem adresow sie-

ciowych i predkosci transmisji;

wprowadzenie parametréw kierowane przez menu;

graficzna analiza i wizualizacja wynikéw pomiarowych;

wizualizacja sygnatéw sterujacych i pomiarowych;

wsparcie podczas rozruchu automatycznych systemow

wazacych, takich jak: kontrolery wagi, nalewarki, systemy

dozujace i podstawowe funkcje wielogtowicowych wag
kombinacyjnych;

e obszerne funkcje analizy, takie jak transformata Fouriera
dla analizy czestotliwosciowej, np. dla analizy i optymaliza-
cji aplikacji pod katem dynamiki;

e eksport i import ustawien urzadzenia oraz analiza zestawdw
parametrow;

e wszechstronna pomoc w programie, np. odnosnie do funk-
cji, interfejsow i zestawdw parametrow, zostata zintegrowana
W oprogramowaniu. |

WYtACINY
PRZEDSTAWICIEL
FIRMY HBM NA

BIURO INZYNIERSKIE MACIEJ ZAJACZIKOWSKI

ul. Krauthofera 16, 60-203 Poznan
tel./fax: 61 662 56 66

tel. kom. 501 607 400
info@hbm.com.pl

HBM TERENIE POLSKI
HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GmbH
- TENSOMETRY OPOROWE | OPTYCZNE

- PRZETWORNIKI WAGI (0,3 - 470 000 KG)

- TENSOMETRYCZNE, ZBIORNIKOWE MODULY WAZACE

- PRZETWORNIKI SI£Y, MOMENTU OBROTOWEGO, DROGI | CISNIENIA
- WZMACNIACZE POMIAROWE O CZESTOTLIWOSCI PROBKOWANIA NAWET DO 100 000 000 Hz

- OPROGRAMOWANIE DO ZASTOSOWAN LABORATORYJINYCH, PRZEMYSEOWYCH | POMIAROW DYNAMICZNYCH

www.hbm.com.pl




Wirtualne salony wystawowe -
nowa koncepcja dialogu z klientem

Szczegblnie w czasach, kiedy utrudniona jest osobista rozmowa miedzy dostawca a klientem,
zapotrzebowanie na rozwigzania cyfrowe, ktére umozliwiaja kontakt niezaleznie od miejsca,

jest wieksze niz zwykle. Nowa oferta firmy Minebea Intec - wirtualne salony - to propozycja
cyfrowego punktu doradztwa dla interesantéw, ktéra nie tylko potwierdza wiedze oraz dtugoletnie
doswiadczenie producenta wag i urzadzen kontrolnych, ale réwniez pokazuje, ze firma swoja
innowacyjng oferta w interesie klienta reaguje na obecny kryzys i wigzace sie z nim wyzwania.

R ozwigzania cyfrowe zawsze byly
interesujace, ale w obliczu pandemii
koronawirusa staja si¢ wrecz nieodzowne.
Minebea Intec oferuje wirtualne salony
wystawowe w celu zapewnienia opty-
malnego doradztwa odno$nie do swoich
produktéw i rozwigzan. Zainteresowani
maja mozliwo$¢ uczestniczenia w wide-
okonferencji i zadawania pytan eksper-
tom online, ogladania urzadzen i zna-
lezienia optymalnego rozwigzania dla
swoich indywidualnych potrzeb.

- Dzigki wirtualnym salonom stwo-
rzyliémy catkiem nowy cyfrowy format
dla naszych klientéw i partneréw. Po raz
pierwszy na rynku oferujemy mozliwo$¢
obejrzenia online na zywo naszych pro-
duktow, wyjasnienia przy tym wszystkich
pytan z ekspertami, jak gdyby bylo si¢
bezpoérednio na miejscu. Niezaleznie
od wydarzenia targowego, ale w ramach
standardowej oferty dla klientéw, part-
nerdw i interesantéw — stwierdza Willy-
-Sebastian Metzger, Dyrektor Strategii,
Rozwoju Biznesu i Marketingu w firmie
Minebea Intec.

Wirtualne salony umozliwiaja
cyfrowa komunikacje miedzy
interesantami i ekspertami

W wirtualnych salonach stosowane
sa wszystkie dostepne cyfrowe $rodki
komunikacji. Eksperci z zakresu waze-
nia zbiornikéw i siloséw, wag przemy-
stowych, detekgji cial obcych i wazenia
kontrolnego s potaczeni z uczestnikami
spotkania przez kanat wideo i dysponuja
produktami oraz materiatami infor-
macyjnymi. Kamery o duzej rozdziel-
czo$ci zapewniaja widoczno$¢ catego
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Aplikacja miRemote umozliwia bezposrednie polaczenie w serwisem, pozwalajace na usuniecie

drobniejszych probleméw

prezentowanego rozwigzania, jak i jego
poszczegdlnych elementdw.

Eksperci wspierajg prezentacje pro-
duktéow wstawianiem materiatow
informacyjnych, jak karty katalogowe,
i na zyczenie wysylaja je bezposrednio
uczestnikowi. W celu optymalnego przy-
gotowania spotkania online zaintereso-
wane osoby mogg juz podczas rezerwo-
wania terminu przekaza¢ swoje pytania
izyczenia - poniewaz, jak zawsze, wyma-
gania i oczekiwania klientéw sa w cen-
trum uwagi firmy Minebea Intec.

Terminy mozna w kilku jezykach
rezerwowaé poprzez strone interne-
towa firmy - aktualnie s3 dostepne bez-
platne prezentacje prowadzone przez

ekspertow w oddzialach w Niemczech
(Hamburg, Akwizgran (Aachen), Boven-
den k. Getyngi), jak réwniez w Birming-
ham, UK i w Bangkoku, TH. Oferta
jest uzupelniana na biezgco, kolejne
salony wystawowe sg planowane w USA
iIndiach, tak aby pokry¢ wszystkie strefy
regionalne i czasowe.

Koncepcje cyfrowe - elementarny
skladnik komunikacji
przedsiebiorstw

Nowe wirtualne salony wystawowe to
tylko cze$¢ cyfrowego pakietu, z jakiego
moga korzystac klienci, partnerzy i inte-
resanci. Do dyspozycji jest jeszcze wiele
innych, praktycznych ofert online.



Minebea Intec Academy oferuje na
przyktad szkolenia online, podczas ktd-
rych eksperci przekazuja wiedze uzyt-
kownikom. Poruszane sg pytania doty-
czace aplikacji, produktéw i rozwigzan,
jak réowniez optymalnego zastosowania
czujnikéw wagowych, wag przemyslo-
wych oraz urzadzen kontrolnych.

Tak samo jak podczas doradztwa w wir-
tualnych salonach, Minebea Intec jest
do dyspozycji swoich klientéw réwniez
w zakresie serwisu. Dzieki miRemote —
aplikacji serwisowej opartej na techno-
logii rozszerzonej rzeczywistosci pomoc
jest $wiadczona w tatwy sposdb, niezalez-
nie od miejsca. Poprzez aplikacje two-
rzy si¢ polaczenie wideo miedzy klien-
tem i serwisem, np. z uzyciem smartfona.
Serwisant widzi dokladnie to samo, co
uzytkownik ma przed sobg, i poprzez
znaki, gesty i przekazanie innych infor-
macji moze pomdc usung¢ problem.

- Temat digitalizacji od dawna znaj-
duje si¢ na szczycie naszej listy i juz wiele
zainwestowaliémy w nasze cyfrowe roz-
wigzania. Pandemia Covid-19 nadata
jednak tej kwestii catkiem nowy wymiar
i bardzo przyspieszyla u nas proces

AL

e !J y

Eksperci prezentuja wagi i urzadzenia kontrolne w wirtualnych salonach wystawowych

digitalizacji. Mamy nadzieje, ze bedzie
to z korzyscig takze dla naszych klientéw,
partnerow i interesantéw oraz pomoze
znalez¢ wlasciwe dla ich potrzeb rozwia-
zania. Pierwsze reakcje na naszg oferte

wirtualnych salonéw wystawowych sa
juz bardzo pozytywne. Bazujac na nich,
nadal optymalizujemy i rozszerzamy
naszg oferte — podsumowuje Willy-Seba-
stian Metzger. [

Czysta innowacja - waga przemystowa
Puro® to swietna technika wagowa
W przystepnej cenie

uz pierwsze spojrzenie na wage prze-
mystowa Puro® przekonuje, dlaczego
oplaca si¢ wybra¢ uznanego w $wiecie
oferenta wag i przyrzagdéw pomiarowych.
Dzigki wieloletniemu doswiadczeniu

Wprowadzajac serie wag przemystowych Puro, firma Minebea Intec

po raz pierwszy dodaje do swojego portfolio wiodaca technologie dla
segmentu niskobudzetowego. Dzieki szerokiej ofercie i réznorodnosci
zastosowan Puro® od teraz oferuje liczne innowacyjne rozwiazania
przemystowe w zakresie techniki wagowej. Uzytkownicy otrzymuja
wysokojakosciowy produkt wiodacego producenta techniki wagowej

i kontrolnej, dostepny w niskiej cenie. Standardowo w kazdym modelu -
skupienie na potrzebach uzytkownika.

Minebea Intec wie, co jest wazne dla
klientéw. Gléwny nacisk podczas pro-
jektowania kladziono na przyjaznej
obstudze i to znajduje odzwierciedlenie
w wielu detalach nowej wagi.

Intuicyjna obstuga i komfort
uzytkownika

Duze wyswietlacze z przodu i z tylu
wagi z podswietleniem cieklokrystalicz-
nym gwarantujg optymalny odczyt, sta-
bilizacja w ciagu kilku sekund pozwala
na natychmiastowe uzyskanie wynikow
wazenia, a przyciski dotykowe zapew-
niajg intuicyjng obstuge. W zalezno-
$ci od wymagan sg modele, ktére maja
na przyktad wyswietlacz umozliwiajacy
odczyt z dwdch stron, lampe kontrolng
lub antyposlizgowe ,nézki” do stosowa-
nia w trudnych warunkach. Wszystkie
modele maja dopasowany do siebie panel
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operacyjny ulatwiajacy uzytkownikowi
obstuge.

— Puro® to nasz kolejny krok milowy -
moéwi CSO Frank Wieland. - Innowa-
cyjne rozwigzanie wagowe jest ideal-
nym uzupelnieniem naszego portfolio,
ktére dzigki inteligentnemu systemowi
dystrybucji mozemy dostarczy¢ szybko
na calym $wiecie. Dzigki naszym trzem
magazynom w Chinach, USA i Niem-
czech zapewniamy naszym partnerom
stalg dostepno$¢ odpowiednich modeli -
co oznacza szybka dostepno$¢ produktu
dla klientow.

Dzigki innowacyjnemu rozwigzaniu
Minebea Intec uzupelnia swoj asorty-
ment o przeno$ng wage z wymienng
baterig litowo-jonows, ktéra umozliwia
do 500 godzin pracy i daje precyzyjne
wyniki pomiaréw. Jednoczeé$nie urzg-
dzenie punktuje nowo$cig w dziedzinie
wag przemystowych: Puro® jest pierwsza
waga przemyslowa, ktéra mozna fado-
wac przez USB. Taka cecha czyni z serii
Puro® rozwigzanie przyszlosci: klienci
nie sg juz skazani na specyficzne zasila-
cze producenta, ale moga fadowa¢ swoja
wage poprzez standardowa wtyczke.

Komfort, precyzja i innowacja

Przy projektowaniu serii Puro® szcze-
golnie zwracano uwage, Zeby sprosta¢
najrozniejszym zastosowaniom i zycze-
niom klientéw. Produkt nadaje si¢
przede wszystkim do nawazania, licze-
nia sztuk lub kontroli jakosci w prze-
mysle spozywczym, farmaceutycznym
i chemicznym i pomaga zwiekszal
jako$¢, efektywno$é oraz wydajnosé.
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Nie ma jednak ograniczen do stosowania
nowej serii wag, tak wigc mozna sobie
wyobrazié, ze wagi wejda do uzycia takze
w innym miejscach, jak np. w sklepach
specjalistycznych.

Wraz z serig Puro® klient otrzymuje
rozwigzanie wagowe, ktore jest intuicyjne
i szybkie do uzycia, a dzigki zastosowa-
niu trwatych materiatéw moze pracowa’
w trudnym $rodowisku. Dzieki opcjonal-
nie dostepnemu modulowi Bluetooth lub
WLAN modele Puro® mozna bezprzewo-
dowo laczy¢ z komputerami lub drukar-
kami i stosowac je catkowicie niezaleznie
od stanowiska pracy.

Ogolnoswiatowa dostepnosé
i dostawa w ciggu kilku dni

Jedno jest wspdlne dla wszystkich
modeli, jak podkresla Menedzer Pro-
duktu Lena Silies:

‘Waga przemystowa Puro przekonuje komfor-

tem obstugi i precyzyjnym nawazaniem
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Seria wag Puro ma menu jedna-
kowe dla wszystkich przyrzadéow,

gwarantujace intuicyjna obstuge

- Nasza nowa przemystowa waga Puro®
przekonuje nie tylko swoim wygladem,
wlasciwosciami i réznorodnym port-
folio — sprzedaz poprzez certyfikowa-
nych partneréw oraz przez sklep inter-
netowy Puro® zapewnia szybka dostawe.
Dostawa wag jest uruchamiana online
bezposrednio po zatwierdzeniu zamé-
wienia i w ciggu kilku dni waga jest juz
u klienta.

Do dyspozycji jest szeroki wybor
modeli do rdéznych zastosowan.
W momencie wprowadzania na rynek
portfolio produktéw obejmuje wagi
kompaktowe, wagi stotowe i podiogowe
oraz wagi platformowe. Poszczegélne
modele s3 oferowane w réznych wielko-
$ciach, zakresach wazenia i doktadno-
$ciach, co pozwala na ich najrézniejsze
zastosowania. A to dopiero poczatek —
seria Puro® bedzie wkrotce stale rozsze-
rzana, tak aby klienci mieli mozliwie naj-
lepszy wybor. ]

Wiecej informacji na stronie
Www.puroscales.com oraz

www.minebea-Intec.com.

Minebea

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.

ul. Wrzesinska 70

62-025 Kostrzyn

tel. 61656 02 98

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com

www.minebea-intec.com



Roboty w przemysle spozywczym

Rafatl Skotarczyk

becnie zauwazamy wzrost zapotrze-

bowania na stanowiska zrobotyzo-
wane, ktore wyreczaja ludzi w fizycznych
i cyklicznych pracach. Do kazdej aplika-
¢ji robota wieloosiowego podchodzi si¢
inaczej, gdyz stawia ona, w zaleznosci od
potrzeby i przemyslu, r6zne wymagania.
Cieszy nas ten fakt, ze specyficzne branze
nie boja si¢ i$¢ z duchem rozwoju.

Paletyzacja robotem wytloczek

Firma PW. Drewmax zaprojektowata
i uruchomita miedzy innymi serie sta-
nowisk do paletyzacji wytloczek z jajami.
Aplikacja ta zastepuje cigzka i monotonna
prace dwoch osdb uktadajacych recznie
dwie odrebne palety. Robot, wyposa-
zony w wielofunkcyjny chwytak wyko-
nany ze stali nierdzewnej, potrafi pobie-
ra¢ i odktada¢ palety, przektadki i cztery
stosy wytloczek. Wydajno$¢ stanowiska
siega 12 palet/h, co pozwala na palety-
zacje prawie 130000 jaj w godzine. Taki
wynik jest mozliwy przy uzyciu robota
o zasiggu pozwalajacym na réwnocze-
sne uktadanie dwoch palet, z wykorzy-
staniem maksymalnych predkosci na
osiach robota przy jego ruchach robo-
czych i powrotnych, a takze dzieki zop-
tymalizowanej trasie.

Cale stanowisko jest wygrodzone siat-
kami, a dostep do jego wnetrza zabezpie-
czony jest szeregiem kurtyn $wietlnych
i barier optycznych potaczonych z modu-
tem bezpieczenstwa, ktéry zapewnia

bezpieczenstwo i odpowiada za zatrzy-
manie pracy maszyn. Dotykowy panel
sterowniczy umieszczony na szafie elek-
trycznej wyswietla graficznie aktualny
stan miejsc paletyzacji. Wszelkie komu-
nikaty, braki w magazynach palet i prze-
ktadek sa komunikowane dzwiekowo
i $wietlnie, co ulatwia prace operatorom.
Ulozone palety wyjezdzaja automatycz-
nie ze stanowiska na niskich transpor-
terach rolkowych, ktére daja wigksza
stabilnos¢ fadunku przy odbieraniu ich
przez elektryczne wozki poza wygrodze-
niem strefy pracy stanowiska.

W celu sprostania wysokim wymaga-
niom higienicznym, dzigki wykonaniu
maszyn ze stali nierdzewnej, mozliwe
jest czyszczenie ich myjka cisnieniowa.
Dodatkowo konstrukeja chwytaka zapro-
jektowana przez PW. Drewmax umoz-
liwia latwe czyszczenie ze wzgledu
na brak trudno dostepnych miejsc,
w ktoérych moglyby zbieraé si¢ niedo-
puszczalne w przemysle spozywczym
zanieczyszczenia.

Wybieranie pojedynczych jaj
Kolejnym miejscem automatyzacji
w przetworstwie jaj moze by¢ stanowi-
sko do wybierania peknietych i nadgaba-
rytowych jaj, ktére powoduja problemy
przy dalszych etapach produkcji. Aktu-
alnie pracownicy dokonuja ich wizual-
nej oceny oraz je eliminuja, a z powo-
dzeniem w tym miejscu mozna by bylo

stosowa’ roboty oraz zautomatyzowany
system wizyjny do weryfikacji jako$ci jaj
iich eliminacji z linii produkcyjnej.
Kamera wizyjna umieszczona nad
przeno$nikiem, po ktérym poruszajg
sie jaja, Sledzi, poréwnuje ich wymiary
i ksztalt — wspolrzedne wybranych jaj wg
zapisanego algorytmu przekazywane s
do robota typu ,,delta”. Pekniete jajo tra-
fia do osobnego pojemnika, z kolei nad-
gabarytowe chwytak odkfada w odrebne
miejsce. Dzieki zastosowaniu szybkich
robotéw, zwanych réwniez ze wzgledu na
ich wyglad - ,,pajakami’, stanowisko jest
w stanie zapewni¢ nieprzerwang prace.
Wspomniane korzysci eliminujg prze-
stoje spowodowane zaklinowaniem sig¢
jaj czy ich zgnieceniem, a przez sorto-
wanie ich odpowiednio wczes$niej straty
zamieniajg sie w zyski. ]

IEI Rafat Skotarczyk, konstruktor
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Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,Drewmax
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Nowe mozliwosci w logistyce
wewnatrzzakladowej dzieki
ActiveShuttle firmy Bosch Rexroth

ogistyka wewnatrzzakltadowa w fir-

mach produkeyjnych musi sprostaé
wielu wyzwaniom: presja ze strony kon-
kurencji, rosngca réznorodnos¢ pro-
duktéw i komponentéw, zmienne dane
ilosciowe dotyczace produkeji, nie-
stabilne rynki - te warunki ramowe
wymagaja wysokiej elastycznosci prze-
plywu materiatéw. Wprowadzajac system
transportu ActiveShuttle, firma Bosch
Rexroth otwiera nowy rozdziat w logi-
styce wewnatrzzakladowej. Centralnym
elementem systemu jest innowacyjne
oprogramowanie AMS. Odpowiada ono
za organizacje przeplywu materiatéw
w systemie ActiveShuttle, umozliwiajac
jednocze$nie faczenie z innymi rozwia-
zaniami firmy Bosch Rexroth, takimi jak
robot kolaboracyjny — APAS czy system
wspomagania pracownika ActiveAssist.
W rezultacie AMS zapewnia poziom
wydajnosci przeptywu materialéw usta-
nawiajacy nowy standard w logistyce
wewnatrzzakladowej.

Bedac ,,moézgiem” system transportu
samojezdnego ActiveShuttle, opro-
gramowanie AMS organizuje wszyst-
kie przeplywy materialéw w logistyce
wewnatrzzakladowej. Koncepcja wbudo-
wanych zabezpieczen zapewnia maksy-
malne bezpieczenstwo zaréwno ludzi, jak
i maszyn. Certyfikowane laserowe ska-
nery zabezpieczajace na poziomie bezpie-
czenstwa SIL2 oraz na poziomie wydaj-
noséci ,d” w sposéb ciagly poréwnuja
polozenie, trase i natezenie ruchu pojaz-
doéw, korzystajac z AMS. Oprogramowa-
nie kontroluje calta flote ActiveShuttle
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Centralne oprogramowanie sterujace dla catej floty ActiveShuttle.
Inteligentne zarzadzanie ruchem i delegowanie transportu.
Zawsze aktualne dzieki automatycznym aktualizacjom mapy.
Eacznosé z innymi rozwigzaniami firmy Bosch Rexroth oraz systemami innych dostawcéw.

rexroth  ActveShuttie Management Systam

Sercem systemu transportu samojezdnego jest zaawansowane oprogramowanie AMS

(ActiveShuttle Management System)

i zapewnia plynny transport materiatow,
gltéwnie dzieki automatycznym aktuali-
zacjom map. Co wiecej, AMS umozliwia
wysoce efektywne i elastyczne zarzadza-
nie zleceniami. Operatorzy moga prze-
twarza¢ zlecenia transportu recznie, np.
za pomocy tabletu. Mogg one by¢ takze
realizowane automatycznie, na przyklad
za pomocy istniejacych systeméw ERP
lub MES. W dalszej kolejnosci oprogra-
mowanie AMS przypisuje zadanie trans-
portowe do dostepnego ActiveShuttle
i przetwarza je, tak aby zapasy wirtualne
i fizyczne byly zgodne.

Polaczony montaz i logistyka

W przypadku wszechstronnych rozwig-
zan w obszarze montazu i logistyki, robo-
ty kolaboracyjne, takie jak APAS oraz sys-

tem wspomagania montazu ActiveAssist,
moga by¢ réwniez podiaczone do AMS.
W ten sposéb systemy moga komuniko-
wac sie z ActiveShuttle i zgtaszaé zapotrze-
bowania do AMS. Dzigki tej inteligentnej
wymianie danych oprogramowanie AMS
umozliwia polaczenie montazu z logisty-
ka. Wysoki stopien automatyzacji to wy-
razne korzysci dla firm.

W zwiazku z tym AMS zapisuje wszyst-
kie ruchy floty ActiveShuttle i udostep-
nia te dane do analizy. Otwiera to moz-
liwosci w zakresie dalszej optymalizacji
i zapewnia istotne dodatkowe korzysci,
m.in. mniejsze rozmiary partii, mniejsze
zapasy materialowe i magazynowe oraz
krétsze czasy przerobu materiatu.

Bez wzgledu na to, czy mamy do czy-
nienia z transportem cyklicznym czy do-
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stawami materialu w oparciu o zuzycie,
zastosowaniecalo$ciowegosystemu Active-
Shuttle, robota kolaboracyjnego APAS,
ActiveAssist oraz systemoéw informa-
tycznych wyzszego poziomu, zapewnia-

nych przez klienta, pozwala zrealizowa¢
szeroki wachlarz koncepcji transportu.
W tym kontekscie szczegolnie pomocna
jest skalowalnos¢ systemu: po wprowa-
dzeniu z uzyciem technologii Plug and

Go, oprogramowanie AMS rozpoczyna
w pelni automatyczng kontrole calej floty,
nawigujac do i z réznych lokalizacji - na-
wet w przypadku zmiennych rozmiardéw
partii i miejsc docelowych. |

Precyzyjna orientacja
w srodowiskach produkcyjnych
1 magazynowych

worzenie map nie wymaga ozna-

czen na podlodze, luster ani innych
elementéw konstrukcyjnych. Poloze-
nie pojazdéw wyposazonych w ten sys-
tem mozna okreéli¢ z dokladnoscig do
jednego centymetra na calym terenie
fabryki. Oprogramowanie to automa-
tycznie wykrywa wszelkie zmiany w $ro-
dowisku i dynamicznie aktualizuje mape.
W zaleznosci od przypadku udostepnia
aktualizacje map serwerowi lub innym
pojazdom floty.

Oprogramowanie do lokalizacji lase-
rowej wymaga niewielkich zasobéw obli-
czeniowych. Obstuguje wiele popular-
nych urzadzen sterujacych dla pojazdow
autonomicznych, a takze wiele skaneréw
laserowych, w tym skanery bezpieczne.
Producenci pojazdéw mogg tatwo zin-
tegrowac oprogramowanie lokalizacyjne
ze swoimi systemami.

Niezawodny lokalizator w pojazdach
autonomicznych jest niezbedny do
bezpiecznej nawigacji w $rodowiskach
produkcyjnych i magazynowych. Jest
juz uzywany w produkcji seryjnej na
potrzeby systemu autonomicznej jazdy
ActiveShuttle firmy Bosch Rexroth, ktéry
wykonuje zadania zwigzane z transpor-
tem na terenie firmy. Precyzyjne dane
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Firma Bosch Rexroth oferuje oprogramowanie do lokalizacji laserowej, ktére okresla pozycje
wszystkich typéw pojazdéw na terenie fabryki z czestotliwoscig 50 razy na sekunde bez potrzeby
stosowania dodatkowych rozwigzan konstrukcyjnych. Oprogramowanie to, bedace komponentem
pojazdéw samojezdnych, wozkéw widlowych czy systemow typu milk run, tworzy dynamiczne
mapy obszaru, dla ktérego zostato wdrozone. Umozliwia autonomiczng nawigacje na platformach
mobilnych. Dane dotyczace ruchu pozyskane z kontrolowanych pojazdéw mozna réwniez
wykorzystaé do optymalizacji zarzadzania flota.

Oprogramowanie do lokalizacji laserowej przeznaczone dla pojazdéw autonomicznych

lokalizacyjne mozna réwniez wykorzy-
sta¢ jako podstawe ustug sterowanych
przeplywem danych, majacych na celu
ocene wykorzystania mocy produkeyj-
nych, planowanie tras lub wprowadza-
nie kolejnych usprawnien w zarzadza-
niu flota.

Funkcja lokalizacji, ktéra zostala
zaprojektowana na potrzeby wymaga-
jacych $rodowisk w sektorze produkeji
ilogistyki, zapewnia ciaglo$¢ i niezawod-
nos¢ dzialania. ]
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Platforma ctrl X AUTOMATION:
Nowy swiat automatyzacji

D zi$§ inzynieria mechaniczna jest oparta na tworzeniu opro-
gramowania. Z mysla o tym nowym zapotrzebowaniu
firma Bosch Rexroth wprowadzila na rynek platforme ctrlX
AUTOMATION, ktéra obejmuje najnowsze technologie opro-
gramowania inzynieryjnego oraz obstuguje wszystkie zadania
zwigzane ze sterownikami PLC i zadaniami Motion. Funkcje
oprogramowania mozna taczy¢ na wiele sposobéw za pomoca
gotowych, niestandardowych i dostosowywalnych aplikacji.
Z kolei aplikacje te mozna tworzy¢ w roznych jezykach pro-
gramowania, takich jak C++, jezyki skryptowe (np. Python) lub
nowe jezyki graficzne (np. Blockly). Zapewnia to producentom
maszyn swobode, jakiej jeszcze nie mieli.

Platforma ctrlX AUTOMATION umozliwia uzytkownikom
wyb6r jezykéw programowania. Moga oni programowac w jezy-
kach zgodnych z IEC 61131, PLCopen lub G-Code, w tradycyj-
nych jezykach wysokiego poziomu lub jezykach internetowych.
W efekcie producenci maszyn nie sg juz zalezni od dostepnosci
specjalistow ds. sterownikéw PLC i dedykowanych systeméw
uzywanych przez innych producentdw.

Konfigurowanie i uruchamianie komponentéw procesu auto-
matyzacji jest w calo$ci oparte o strony internetowe dostepne
z poziomu przegladarek. Dzigki takiemu podej$ciu nie trzeba
instalowa¢ oprogramowania i urzadzenia zostajg zaprogramo-
wane w ciggu kilku minut od wlaczenia systemu. Uzytkownik
uzyskuje dostep do calkowicie zwirtualizowanego srodowiska
platformy ctr]lX AUTOMATION, co umozliwia programowa-
nie bez posiadania fizycznego sprzetu. Funkeje systemu mozna
w kazdej chwili rozszerzy¢ z wykorzystaniem dodanych przez
uzytkownika wlasnych funkeji procesowych, aplikacji i oprogra-
mowania open source. Podsumowujac, dzigki platformie ctrlX
AUTOMATION prace inzynieryjne daja mozliwos¢ redukeji
potrzebnego czasu i wysitku o 30-50%, pozwoli to znacznie
przyspieszy¢ wprowadzanie na rynek nowych maszyn.

Ponad 30 opcji bezposrednich polaczen i standardéw komu-
nikacyjnych maksymalizuje elastycznos¢ sieci, a tym samym
zapewnia ekonomiczng i kompleksowa wymiane danych od
hali produkeyjnej do chmury. Ponadto platforma ctrlX AUTO-
MATION jest zgodna z przysztos§ciowymi standardami komu-
nikacyjnymi, takimi jak TSN i 5G, dzieki czemu stala si¢ naj-
lepszym systemem na rynku pod wzgledem funkgji sieciowych.

Wprowadzajac na rynek nowa platforme ctrlX AUTOMATION, firma Bosch Rexroth usuneta
tradycyjne granice miedzy systemami sterowania maszynami, systemami informatycznymi

i Internetem Rzeczy. Scentralizowane i zdecentralizowane topologie sterowania mozna teraz
tworzy¢ w sposoéb elastyczny za pomocg skalowalnej platformy. Dzieki systemowi operacyjnemu
Linux dzialajagcemu w czasie rzeczywistym, otwartym standardom, technologii programowania
aplikacji, inzynierii internetowej i kompleksowym potaczeniom Internetu Rzeczy platforma ctrlX
AUTOMATION sprawia, Ze prace inzynieryjne wymagaja o 30-50% mniej czasu i wysitku.

Bosch Rexroth przedstawia ctrlX AUTOMATION - najbardziej otwarta

platforme automatyzacji dostepna na rynku

Platforma ctrlX AUTOMATION jest oparta na procesorach
wielordzeniowych nowej generacji, ktére zapewniaja moc obli-
czeniowg wystarczajacg praktycznie dla wszystkich zadan zwig-
zanych z automatyzacja. Te wydajne procesory moga by¢ zin-
tegrowane z komputerami PC, komputerami przemystowymi
lub bezposrednio z napedami. Utworzony w ten sposéb nowy
modul sprzetu i oprogramowania bedzie obstugiwat wszystkie
zadania zwigzane z automatyzacja, od prostych aplikacji ste-
rujacych i rozwigzan Internetu Rzeczy po wydajne sterowanie
ruchem. |
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Waga porcjujaca FAWAG -
bo precyzja to podstawa

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. dzialajg na rynku ponad 140 lat, majac na
swoim koncie imponujaca ilo$é realizacji - rowniez tych nietypowych, ktére
Panstwu prezentujemy w wydaniach tego kwartalnika. Wraz z biegiem czasu
spoétka reaguje na zmiany i idacy postep. Realizuje projekty, ktére wymagaja
wprowadzania zmian i po$wiecenia czasu pracy naszych specjalistow.

ostatnim numerze kwartalnika ,Wazenie, Dozowanie,

Pakowanie” prezentowalismy Panstwu nasza wage typu
Big-Bag do wazenia materialéw sypkich z mozliwo$cig uzy-
cia podestu wibracyjnego, ktéry umozliwia zageszczenie mate-
rialu nawazanego. Waga ta przeznaczona byla do duzych wor-
kéw Big-Bag. W tym numerze prezentujemy wage przemystowa
stworzong réwniez do zadan specjalnych - do precyzyjnego
wazenia i porcjowania materialu m.in. w mate worki Big-Bag.
Prezentowana ponizej waga porcjujaca nie tylko stworzona jest
do precyzyjnego nawazania, ale réwniez jest przeznaczona do
materialéw o duzej wilgotnosci i tatwopalnych, czyli potencjal-
nie trudnych do zwazenia.
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Zespot projektowy Lubelskich Fabryk Wag FAWAG S.A.
dostal wyzwanie, w ktérym poradzil sobie z wazeniem i precy-
zyjnym dozowaniem materiatu fatwopalnego oraz lepigcego sie
do $cianek przy nasypie. Waga zostala zaprojektowana tak, aby
maksymalnie utatwi¢ porcjowanie materiatu przy zachowaniu
maksymalnych §rodkéw bezpieczenstwa.

Na konstrukcji ramy znajdujg si¢ zamontowane uktady wspo-
magajace opréznianie worka. Waga wyposazona jest w podaj-
nik wibracyjny stuzacy do transportu oraz dozowania mate-
rialu. Sterowanie praca podajnika wibracyjnego oraz klapg
blokujaca realizowane jest podaniem zadanej porcji materiatu.



Lubelskie Fabryki Wag FAWAG

WAGI Z
POTENCIALEM E ety

Nasza oferta standardowa obejmuje wagi:

- sklepowe - do zabudowy - przemystowe
- techniczne - samochodowe - inwentarzowe
- osobowe - hakowe - kolejkowe

Specjalizujemy sie rowniez w wagach
niestandardowych - na zamodwienie typu:

- wagi sortujace

- dozujace (typu Big-Bag)
- porcjujace

-iinne

Indywidualne podejscie to nasza
specjalnosé. Oferujemy ustugi projektowe,
serwisowe, montazowe, szkoleniowe
oraz ustugi doradcze.

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.
Dziat handlowy:

T:+48 81 44 52 925
E: handlowy@fawag.pl

fawag.pl
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Konstrukeja uktadu wibracyjnego osadzona jest réwniez na
wibroizolatorach walcowych, ktére w duzej czesci eliminuja
przeniesienia drgan na konstrukeje uktadu wazacego. Zbior-
nik wagowy wyposazony jest w uklad klapy blokujacej, ktdrej
zmiana polozenia jest realizowana poprzez sitownik pneuma-
tyczny. Po nawazeniu odpowiedniej porcji nastepuje otwarcie
klapy zbiornika wagowego. Nawazona porcja poprzez zespét
zsypu trafia do zamocowanego na zsypie worka. Na zespole
zsypu zamocowany jest mechanizm uchwytu worka. Pod ukfa-
dem zsypu znajduje si¢ stojak, ktory jest regulowany w zalez-
nosci od wielkosci porgji.

Dzialanie ukiadu porcjowania:

e odmierzanie zadanej porcji (waga porcjujgca sumujaca) ze
zbiornika nadwagowego do zbiornika wagowego;

e podawanie materialu wibracyjnym podajnikiem rurowym -
naped pneumatyczny;

e dwie predkosci podawania, klapka dosypkowa limitujgca ilo$¢
podawanego materiatu;

e sygnalizacja ,,PORCJA GOTOWA” w zbiorniku wagowym;

e manualne uruchomienie procesu wysypu do worka.
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Prezentowane stanowisko jest tylko jednym z wielu przykta-
déw naszych realizacji. Adaptujemy wagi do istniejacych linii
produkcyjnych, systeméw nasypu (np. podajnikéw slimako-
wych, taSmociagéw itp.). Proponujemy stacje napelniania o réz-
nym stopniu zautomatyzowania. [ ]

FAWAG S.A°

Lubelskie Fabryki Wag FAWAGS.A.
ul. keczynska 58

20-954 Lublin

tel. 8144529 25

e-mail: handlowy@fawag.pl
www.fawag.pl

www.fawagws1.pl



TEQ dumnie wspiera firmy prowadzace ,dzialalnos¢
o kluczowym znaczeniu” dzieki produkcji wysokiej jakosci
opakowan medycznych w Europie

zolowy europejski producent opako-

wan termoformowanych TEQ nie-
przerwanie z duma oferuje opakowania
medyczne klientom odpowiadajacym
na pilne potrzeby zdrowotne w zwigzku
z pandemig COVID-19.

Wielu specjalizujacych si¢ w tech-
nologiach medycznych klientéw TEQ
posiada status firm prowadzacych
»dziatalno$¢ o kluczowym znaczeniu”
i odgrywa istotng role w walce z obec-
nym kryzysem.

TEQ zapewnia krotszy tancuch dostaw,
produkujac wszystkie opakowania w naj-
nowoczes$niejszych pomieszczeniach
czystych w Wielkiej Brytanii i Polsce,
w zakladach pracujacych na pelnych
obrotach.

- Jeste$my dumni, ze w tych niepew-
nych czasach odgrywamy istotna role
w zaopatrywaniu rynku w niezbedne
produkty medyczne - powiedziata Anne-
-Sophie Belamine, dyrektor ds. sprzedazy
TEQ w Europie.

- Zaklady w Wielkiej Brytanii i Euro-
pie Srodkowej pracujg bez przerwy, by
wspieraé naszych europejskich klientéw,
z ktorych wielu zajmuje si¢ wytwarza-
niem ratujgcych zycie produktéw i tech-
nologii medycznych w okresie zwalcza-
nia globalnej pandemii — dodaje.
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Obiekty TEQ w Nottingham i Pozna-
niu - zaprojektowane i uruchomione
przez specjalistow w dziedzinie pomiesz-
czen czystych w branzy farmaceutycznej -
posiadajg certyfikat ISO 13485: 2016 oraz
spelniajg rygorystyczne wymagania pro-
ducentéw urzadzen medycznych i farma-
ceutykoéw w zakresie opakowar.

Gama opakowan TEQ obejmuje
zestawy zabiegowe, tace, pojemniki,
wieczka, sterylne barierowe opakowa-
nia blistrowe oraz zgrzewane opako-
wania blistrowe. Firma produkuje réw-
niez termoformowane niestandardowe
tace robocze. Rozwigzania z ich wyko-
rzystaniem obejmujg inhalatory prosz-
kowe, autowstrzykiwacze, komponenty
formowane wtryskowo, ampulkostrzy-
kawki i butelki farmaceutyczne.

Firma TEQ, przejeta niedawno przez
Sonoco, znana byta wczesniej w Europie
pod nazwa Plastique, a szerzej jako TEQ
Thermoform Engineered Quality.

Oprécz dwdéch obiektéw w Europie,
TEQ posiada takze trzy zaktady produk-
cji opakowan termoformowanych i jeden
zaklad wytlaczania w Stanach Zjedno-
czonych. Pod markg Fibrepak firma pro-
dukuje réwniez nadajace si¢ do recy-
klingu opakowania z formowanej pulpy
papierowe;j. [ |

TEQ, http://www.teqgnow.eu/

Laumas Polska

F irma WIRW - Wyréb i Reperacja Wag jest autoryzowanym

przedstawicielem Laumas Elettronica Srl. reklama

Innowacje w wazeniu!

Transmitery masy TLB

LAUMAS®

ELETTRONICA

Oferujemy:

o elektroniki wagowe;

e czujniki tensometryczne;

e systemy dozowania jednego
i wielu sktadnikow; =

e automatyzacje produkgji; a

e wagi elektroniczne;

e podzespoly oraz wagi z certyfikatami.

Zaprojektowany pod katem
wspotpracy z PLC.

Mozliwe protokoty transmisji:
« Ethernet (TCP/IP, CAT)

* ModBus (RTU, TCP
» CC Link i
* Can Open =¥
« Device Net
* Profi Bus

* Profi Net

« Sercos Il

* Analog
output 16bit

OFFICIAL DEALER

Atrakcyjna cena

Ponadto oferujemy ustugi z zakresu
serwisu, instalacji oraz legalizacji wag.
Doradzamy w zakresie rozwigzan
technicznych, dopasowanych $cile
do Pafistwa wymagan i potrzeb! =

Wyroéb i Reperacja Wag Janusz Dubrowski i Roman Niepielski Sp. j.
Zakopianska 9 C, 41-200 Sosnowiec, tel./fax 32 266 84 22,

mobil: 601 434 762, 604 348 761, e-mail: wirwsosnowiec@gmail.pl

Nr3e2020r.¢35



Tréjwymiarowe czujniki przyspieszajg
produkcje w branzy spozywczej

Wedlug danych Eurostatu, Polska

od kilku lat bezsprzecznie nalezy
do gléwnych producentéw zywnosci
w Europie. Udzial rodzimych wytworcow
i producentéw w rynkowe;j skali calego
Starego Kontynentu wynosi az 9 procent.
Wedlug danych Gltéwnego Urzedu Staty-
stycznego ten sektor pracuje na okoto 16
procent catkowitej produkeji sprzedane;
polskiego przemystu. W kraju nad Wista
w $rednim ujeciu rocznym zatrudnio-
nych w branzy spozywczej jest na stale
okoto 380 tysiecy os6b. Zdaniem spe-
cjalistow jednym z wiodacych czynni-
kéw sukcesu i dobrych wynikéw w kra-
jowych przedsiebiorstwach spozywczych
jest Przemyst 4.0. i zastosowanie przyja-
znych oraz oszczgdnych technologii ze
zréznicowanej palety rozwiazan smart

factory.

Cyfrowa automatyzacja

Potwierdza to badanie przeprowa-
dzone w 2019 roku przez Kantar Polska,
przy wspoludziale Ministerstwa Przed-
siebiorczoéci i Technologii. Na jego pod-
stawie stwierdzono, ze juz jedno na pie¢
$rednich i duzych przedsiebiorstw w Pol-
sce prowadzi dziatania systemowe zwig-
zane z konkretnymi aspektami Przemy-
stu 4.0. Wiecej niz jedna na trzy firmy
korzysta z wyspecjalizowanych do tego
dziatéw, odpowiadajacych za zarzadza-
nie zmianami i wdrazanie technologicz-
nych innowacji. W blisko potowie kra-
jowych przedsigbiorstw innowacyjne
rozwigzania juz dzialaja, tyle ze sq jeszcze
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w poczatkowej fazie etapéw implemento-
wania rozwigzan zaliczanych do czwartej
rewolucji przemystowe;.

Oferta produktéw dostepnych na
rynku, stworzonych specjalnie do zasto-
sowan w przemysle spozywczym, obej-
muje chociazby innowacyjne czujniki
pozycji, czujniki procesowe, systemy
sterowania i technike faczeniows. Stale
rosngcg popularnoscia w polskich
fabrykach ciesza sie czujniki stuzace
do pomiaru: ci$nienia, poziomu, prze-
wodnosci, temperatury, monitorowania
drgan, ale réwniez innowacyjne zastoso-
wania w dziedzinie okablowania.

Wszystkie te produkty wykonane s3
z wysokiej klasy materiatéw dopuszczo-

Wrykorzystanie ultranowoczesnych czujnikow i rozwigzan systemowych z gamy smart factory
w fabrykach i zaktadach wytwarzajacych produkty spozywcze przynosi realne oszczednosci,
wazne takze w dobie ograniczen spowodowanych przez pandemie koronawirusa. To dlatego juz
blisko potowa polskich przedsiebiorstw wdrozyta technologie Przemystu 4.0., wsréd ktérych
prym wiedzie technologia 3D. Wykorzystywanie jej na etapie pakowania eliminuje w czasie
rzeczywistym krytyczne bledy, pojawiajace sie przy manualnych pomiarach i recznym zapisie,
zmniejsza naktady, optymalizuje procesy w zakresie oszczednosci czasu i sSrodkéw.

| BRI

18, 1N

| IEEEEAGAAAAAD

nych do kontaktu z zywno$cig. Maja obu-
dowe spelniajaca wymagania higieniczne,
wyrdzniaja sie wysoka szczelnoscia
i odpornoscig temperaturowa. Oferte
uzupelniaja odpowiednie konektory
o wysokim stopniu ochrony oraz akce-
soria montazowe ze stali kwasoodpornej,
przeznaczone specjalnie dla branzy spo-
zywczej. Wszystkie urzagdzenia i systemy
spelniaja wymagania $wiatowych norm
oraz unijnych dyrektyw.

Niezawodna technologia

Jednym z tego typu nowoczesnych
i innowacyjnych rozwigzan jest czuj-
nik 3D typu O3D 300, 302, 310 lub 312,
ktory jest fotoelektrycznym czujnikiem



Innowacyjne koncepcje,
utatwiajace intuicyjnag obstuge.

Sprawdzanie kompletnosci
w systemach pakowania

) ifm.com.pl
ifm electronic sp. z 0.0., Weglowa 7, 40-105 Katowice 54 info.pl@ifm.com
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lat w Polsce

mierzacym odleglos¢ pomiedzy czujni-
kiem a najblizsza powierzchnig. Nieza-
wodne okreslenie objetosci w technologii
przechowywania i przenoszenia. Bezdo-
tykowe wymiarowanie obiektéw prosto-
katnych, jak opakowania tekturowe lub
paczki, czy precyzyjne pomiary wysoko-
$ci, szerokosci i dlugosci do wyliczenia
dlugosci tasmy i objetosci. Do tego nie-
zawodne wykrywanie wielko$ci, orienta-
¢ji i polozenia obiektéw do planowania
przestrzeni w magazynach automatycz-
nych oraz wyjscia przelaczajace i inter-
fejs Ethernet danych procesowych. Tak
w kilku zdaniach mozna podsumowa¢
funkcjonowanie czujnika 3D.

- Konkurencyjno$¢ na tym rynku
zmusza do szybkiego reagowania na
wymagania branzy i aspekty $rodowi-
skowe. Najwyzsze bezpieczenstwo pro-
cesOw i stata wysoka jako$¢ produktow to
wymogi obowigzujace w przemysle spo-
zywczym w produkeji napojoéw, stody-
czy, branzy mleczarskiej i przetworstwie
miesnym. Nawet drobne bledy podczas
pakowania produktéw moga oznaczaé
straty z powodu wycofania ze sklepéw
calej partii albo rzutowaé na kosz-
towne powtarzanie proceséw produkcji.

Gatezie przemystu

00

o~

przemyst przemyst maszyny
samochodowy  spozywczy mobilne
przemyst stalowy obrabiarki energetyka
i metalurgiczny wiatrowa
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lat na Swiecie

Precyzyjne cyfrowe dane zapewnia zakta-
dom produkcyjnym stabilno$¢ pomia-
réw. Technologiczne nowinki eliminuja
badZ ograniczajg rownoczesnie ryzyko
nieszczelno$ci, uszkodzen czy zanie-
czyszczen — wymienia Aleksandra Banas,
prezes zarzadu katowickiej spolki ifm
electronic, produkujacej innowacyjne
czujniki stosowane miedzy innymi wla-
$nie w branzy spozywcze;.

Elastycznosé dla klienta

Gdy paleta z jednym tylko niekomplet-
nym opakowaniem dociera do klienta,
ten czesto odsyla caly towar. Oprécz
poczucia niezadowolenia generowane sg
dodatkowe koszty. Rozwigzaniem tego
problemu jest sprawdzanie kompletno-
$ci. Czesto montowane sg w tym celu
pojedyncze czujniki nad kazda pozy-
cja opakowania. Jest to jednak sposob
malo elastyczny, zwlaszcza gdy zmieni
sie rodzaj lub wielko$¢, wtedy konieczna
jest zmiana. Jesli natomiast zmianie uleg-
nie kolor lub tekstura opakowania, zwy-
kle czujniki napotykajg granice swoich
mozliwoéci.

- Wszystkie te problemy nie wystepuja
w przypadku sprawdzania kompletno-
$ci w systemach pakowania za pomocg
czujnika 3D, jaki swoim dziataniem obej-
muje pojemnik z géry w calo$ci i poréw-
nuje obraz z przyuczonymi uprzednio
przez uzytkownika modelami. Rozbiez-
nosci s3 sygnalizowane za pomocg wyj-
$cia przylaczajacego. Na podstawie stalej
wymiany opinii z uzytkownikami oraz
kompleksowych testéw obstugi zadbali-
$my réwniez o tatwa obstuge oraz inte-
gracje czujnika. To urzadzenie nowej
generacji punkt po punkcie wykorzystuje
tak zwang metode pomiaru czasu prze-
lotu $wiatla ToF (Time of Flight). Czujnik
o$wietla widok $wiattem podczerwonym

i oblicza odlegtos¢, wykorzystujac $wia-
tfo odbite od powierzchni - opisuje Jaro-
staw Szmalc, Inzynier Projektu / Systemy
wizyjne ifm electronic.

Innowacyjne koncepcje ulatwia-
jace intuicyjna obstuge daja mozliwos¢
przyuczenia do réznych typéw opako-
wan. Gwarantowana jest niezawodna
detekcja niedomiaru lub przepelnienia
czy automatyczna kompensacja pozy-
¢ji. Technologia pomiaru czasu przelotu
$wiatla (ToF) oznacza dodatkowo nie-
wrazliwo$¢ na $wiatto zewnetrzne nie-
zaleznie od koloru. Do dyspozycji klienta
oddawane sg wspomniane wyjscia prze-
taczajace oraz interfejs Ethernet.

Obrazowanie proceséw

Z kolei wartosci procesowe sa gene-
rowane na podstawie danych opraco-
wywanych przez wewnetrzny proces
przetwarzania obrazu i w nastgpstwie
poréwnywanie tych wynikéw z war-
to$ciami progowymi. Wartosci proce-
sowe i wyniki poréwnan sa przesytane
na wyjécia cyfrowe. Pozwala to na reali-
zacje wielu zastosowan. Dane pomia-
rowe i warto$ci procesowe moga by¢
przesylane przez Ethernet i przetwa-
rzane przez uzytkownika. Parametryza-
cjakamery réwniez moze by¢ wykonana
przez Ethernet.

W czasie montazu nalezy zwrocié
uwage na kilka zasadniczych kwestii. Po
pierwsze, stosowac kable z reduktorami
naprezen. Trzeba pamietaé, aby w bez-
posredniej stycznosci nie znajdowaly sie
inne obiekty, a obiekt wykrywany byt
wzgledem innych zlokalizowany najbli-
zej czujnika. Urzadzenie nalezy zamon-
towaé w taki sposob, by umozliwi¢ swo-
bodny dostep $rubokretem do pokretta
regulacji ostroéci. Producent zaleca, by
zamocowa¢ czujnik, wykorzystujac pod-
kiadki sprezyste z momentem maksy-
malnym 3 Nm. Jezeli urzadzenie pracuje
ciagle w strefach wilgotnych, to nakretka
M12 przemystowego kabla Ethernet (np.
E11898) moze korodowac. Trzeba wtedy
stosowac¢ kable z wysokiej jakosci kwaso-
odporng nakretka ze stali nierdzewnej
(np. EVF518).

Ze wzgledu na wymagania w zakresie
emisji zaklocen elektromagnetycznych
urzadzenie jest przeznaczone do sto-
sowania w §rodowisku przemystowym.



ilos¢
produktow

ilos¢ patentow

lokalizacji w ponad
95 krajach

Urzadzenie nie jest odpowiednie do
zastosowann w warunkach domowych.
Czujnik moze pracowaé tylko w warun-
kach pracy podanych w karcie katalo-
gowej. A bezpieczenstwo urzadzenia
jest ocenione dla konkretnych warun-
kéw pracy. To miedzy innymi zastoso-
wanie wewnatrz budynkéw zlokalizowa-
nych na wysokosci maksymalnie do 2000
metréw n.p.m. Wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie moze przekraczaé warto-
$ci maksymalnej 90 procent bez konden-
sacji. Warto réwniez zwrdci¢ uwage, ze
funkcjonowanie urzadzenia jest dopusz-
czalne przy maksymalnie trzecim stop-
niu zanieczyszczenia powietrza.

Profesjonalna obstuga

Czy taki nowoczesny czujnik moze
jednak ulec awarii? Okazuje si¢, ze to
praktycznie niemozliwie, poniewaz
w przypadku prawidtowego uzytkowania
konserwacja i naprawa nie sg potrzebne.
Jesli jednak trafi sie wadliwe urzadzenie,
to dzieki odpowiednim procedurom
moze ono by¢ naprawione jedynie przez
producenta, ktéry gwarantuje jego wie-
loletnig przydatnos$¢ do uzycia. Z pew-
noécia przyda si¢ jednak kilka porad
dotyczacych biezacego dziatania czuj-
nika. Przednie soczewki nalezy utrzy-
mywac w czystoséci. Do czyszczenia sto-
sowac $rodki do czyszczenia szyb. Srodki
czyszczace zawierajace rozpuszczalniki
moga uszkodzi¢ plastikowe soczewki.
Nie nalezy jednak otwiera¢ urzadzenia,
gdyz to moze by¢ wykonywane wylacz-
nie przez producenta. Utylizacje urza-
dzenia nalezy przeprowadzi¢ w spo-
sob przyjazny dla $rodowiska, zgodnie
z odpowiednimi przepisami.

Inzynierowie przypominaja, ze czuj-
niki 3D wchodza w sklad elementéw

W

przeznaczonych do integracji z sys-
temem, a za bezpieczenstwo systemu
odpowiada jego producent, po ktérego
stronie lezy réwniez przeprowadzenie
oceny ryzyka i stworzenie dokumen-
tacji zgodnie z wymaganiami prawa
i odpowiednich norm w celu dostarcze-
nia jej uzytkownikowi i operatorowi sys-
temu. Dokumentacja ta powinna zawie-
ra¢ wszystkie niezbedne informacje
i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
dla operatora i uzytkownika oraz, jezeli
to niezbedne, dla kazdego pracownika
serwisu autoryzowanego przez produ-
centa systemu.

Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie
moze zostaé zastosowane w aplikacjach
bez jakichkolwiek zastrzezen. Instalacja,
podlaczenie elektryczne, konfiguracja,
obstuga i konserwacja urzadzenia musza
by¢ przeprowadzone przez wykwalifiko-
wany personel upowazniony przez uzyt-
kownika maszyny. Bezwzglednie nalezy
tez chroni¢ urzadzenie i przewody przed
mechanicznymi uszkodzeniami.

Opatentowane doswiadczenie

Spétka ifm electronic od 1969 roku
opracowuje, produkuje i dystrybuuje
czujniki, sterowniki i systemy do automa-
tyki przemystowej na caly $wiat. Haslo:
ifm - close to you! — sprawdza sie nie tylko
w codziennej pracy na rzecz produkeji
i rozwoju. Efekt to takze utrzymywanie
pozytywnych relacji z klientami i stoso-
wanie dobrych praktyk w sprzedazy oraz
obstudze posprzedazowej nowoczesnych
systemow i rozwigzan.

- Dzigki temu nasi klienci otrzymuja
gwarancje najwyzszej jakosci. Wtasna
technologia produkcji ,,ifm film tech-
nology” spelnia wysrubowane eko-
logiczne normy i procedury. Zawsze

Pracownicy

z poszanowaniem $rodowiska natural-
nego. Inwestowanie w kadre i rozwoj
pracownikéw na wszystkich szczeblach,
przy udziale w branzowych wydarze-
niach i dbaniu o ekologie, zapewnia
nam mozliwo§¢ wdrazania najnowszych
technologii i innowacji z mysla o najbar-
dziej wymagajacych klientach i ich pro-
fesjonalnej obstudze. Oferta naszej firmy
obejmuje ponad 10 tysiecy artykulow,
rozwigzan systemowych i produktow
kompatybilnych z wieloma komponen-
tami - wylicza Aleksandra Banas, prezes
zarzadu ifm electronic.

W szerokim asortymencie sg poje-
dyncze czujniki z réznorodnymi akce-
soriami, jak rowniez kompletne systemy
automatyki. Ponad 600 pracownikéw
w dziale badawczo-rozwojowym oraz
$cista wspdlpraca z instytucjami badaw-
czymi, uczelniami, uniwersytetami oraz
startupami doprowadzily do zgloszenia
ponad 600 wnioskow patentowych i uzy-
skania okolo 440 tak zwanych patentéw
aktywnych. Te osiagniecia zapewniajg
niezmiennie wysoka jako$¢ i inno-
wacyjno$¢ calej palety oferowanych
produktdw. [ ]

ifm electronic Sp. z 0.0.
ul. Weglowa 7

40-105 Katowice

tel. 32705 64 00

e-mail: info@ifm.com.pl

www.ifm.com.pl
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Transport mobilny firmy SEW-Eurodrive

Wozki AGV dla indywidualnych

zastosowan

Zastosowanie wozkéw

AGYV zyskuje coraz wieksze
zainteresowanie. Dotyczy to
réwniez nowych aplikacji,

jak i branz. To, co do tej pory
wydawatlo sie niemozliwe, dzieki
nowoczesnej technologii staje sie
realne - pomaga w tym szybki
postep technologiczny.

ynek wymaga coraz wydajniejszych

i szybszych rozwigzan, a jednoczes-
nie standardy w zakresie bezpieczen-
stwa rosng. Motywuje to projektantow
do optymalizacji pojazdéw i zastosowa-
nia najnowszych technologii.

Firma SEW-Eurodrive oferuje wozki
AGYV, ktére od poczatku sg projektowane
pod konkretne zastosowania, a jednocze$-
nie wykorzystuja te sama, sprawdzong
zasade dzialania i sterowania. Wszystkie
pojazdy zawierajg standardowa dla SEW-
-Eurodrive technike napedowa - czyli
motoreduktory, falowniki, panele opera-
torskie, kontrolery ruchu etc. Natomiast
w zakresie bezpieczenistwa oraz komuni-
kacji WLAN zastosowane sg produkty
uznanych $wiatowych producentow.

Nasza oferta to nie tylko projektowanie
wozkéw AGV pod konkretne zastosowa-
nia, ale takze dostarczanie podzespoléow
do budowy, uruchamianie oraz komplet-
ne systemy ,,pod klucz” facznie z monta-
zem kabli zasilajacych w posadzce.

Techniczne wsparcie dla zaprojekto-
wania i uruchomienia systeméw AGV
zapewniaja inzynierowie aplikacyj-
ni z Dzialu Techniczno-Szkoleniowego

Przyklad zastosowania kastomizowanego woz-
ka AGV fitmy SEW-Eurodrive dla producenta
profili aluminiowych firmy Final Sp. z o.0.
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SEW-EURODRIVE Polska - najwyzszej
klasy specjali$ci z doswiadczeniem na
rynku lokalnym, jak i miedzynarodowym.

Systemy zasilania
Zasilanie pojazdéw z petli indukcyj-
nych MOVITRANS® umieszczonych
w podtozu na catych trasach przejazdu
Technologia bezdotykowego przekazy-
wania energii MOVITRANS® przewoda-
mi umieszczonymi w posadzce, po ktérej
jezdzi wozek, stanowi trwale, niezawodne
i bezpieczne dla uzytkownikéw rozwig-
zanie. Ciagloé¢ dostaw energii i unieza-
leznienie si¢ od innych Zrédet zapewnia
pelna dostepnos¢ wozka przez caly okres
jego uzytkowania. Jest to system bezob-
stugowy. W tej technologii nie sg wyma-
gane superkondensatory, akumulatory
czy systemy zarzadzania energig.

Pojazdy wyposazone w zestaw
superkondensatoréw dotadowywa-
nych indukcyjnie na trasach prze-
jazdu lub/i stacjach docelowych
(MOVITRANS?®)

W tej wersji petle MOVITRANS® nie
muszg pokrywa¢l calej trasy przejazdu.
Wozki wyposazone s w system zarza-
dzania energia, ktory automatycznie
taduje superkondensatory na odcinkach
tras lub stacjach zasilanych przez petle
indukcyjng MOVITRANS®. Za pomoca
zmagazynowanej energii wozek ma moz-
liwo$¢ pokonania odcinkéw tras bez
dostarczania energii z zewnatrz. Modu-
fowos¢ systemu umozliwia jego zaprojek-
towanie w zaleznosci od potrzeb, a czas
dotadowania superkondensatoréw jest
rzedu jednej minuty.

Zasilanie akumulatorowe

Klasyczne rozwigzanie w postaci aku-
mulatoréw jest dostepne w réznych kon-
figuracjach pakietow. Wozki moga by¢
wyposazone w tadowarki najazdowe lub
bezkontaktowe zasilanie MOVITRANS®.
W obu rozwigzaniach nie jest wymagana
ingerencja obstugi.

Pakiet superkondensatoréw

Zasilanie akumulatorowe

Przy braku jakiejkolwiek energii zasi-
lania istnieje mozliwo$¢ mechanicz-
nego odblokowania napedéw i usunie-
cia pojazdu.

Nawigacja - wozki AGV
sa automatycznie prowadzone
po zdefiniowanym torze jazdy

Odbywa si¢ to za pomoca kamer $le-
dzacych lini¢ na posadzce. Moze ona by¢
namalowana lub naklejona, co umozli-
wia tatwg zmiane trasy.

Naprowadzanie antenowe na kable
petli indukcyjnej w posadzce dla pojaz-
déw zasilanych permanentnie z systemu
MOVITRANS®. W tym rozwigzaniu
petla indukcyjna stuzy jednoczesnie do
zasilania i nawigacji wozka.

(SLAM) jest systemem nawigacyjnym
opartym o informacje ze skaneréw roz-
poznajacych state elementy infrastruktu-
ry otaczajace miejsce, w ktorym znajduje
sie wozek. Takimi elementami sg na przy-
ktad $ciany lub stupy. Ten rodzaj nawiga-
¢ji umozliwia utworzenie mapy i nanie-
sienie na nig trasy przejazdu wozka.



Sterowanie
Sterowanie pracg wézkow moze by¢

realizowane przez:

e nadrzedny kontroler PLC i sie¢ bez-
przewodowsg;

e dedykowany Logistic Controller zarza-
dzajacy praca floty wozkow;

e sterowanie lokalne, za pomoca przyci-
skéw lub z panelu operatorskiego;

e mozliwe utworzenie interfejsu do ze-
wnetrznych systemow sterowania;

e tagi RFID lub Data Matrix na trasie
przejazdu wozka aktualizujg informa-
cje o pozycji wozka.

Bezpieczenstwo

Gdy wozki transportowe poruszajg sie
w obszarach, w ktorych mogg znalez¢ si¢
ludzie, bezpieczenistwo zapewnia system
skaneréw z oprogramowanymi strefami
bezpieczenstwa.

Opcjonalnie - bezpieczne funkcje
napedowe typu:

e bezpieczna kontrola hamulca;
e bezpieczne zatrzymanie;
e bezpieczna predkosé.

Warto przy tym zwroci¢ uwage, ze
mozliwoé¢ bezpiecznego stosowania
automatycznych woézkéw samojezd-
nych dotyczy nie tylko sytuacji, gdzie
chodzi o zagwarantowanie bezpieczen-
stwa ludziom znajdujacym si¢ na trasach
przejazdu tych wozkow. W wielu sytu-
acjach bezobstugowe AGV moga wyre-
czy¢ ludzi w miejscach, gdzie niebezpie-
czenstwem jest duzy ruch np. wozkéw
widlowych. Opcjonalnie wézki mozna
wyposazy¢ w bezpieczng komunikacje
bezprzewodows z nadrzednym kontro-
lerem bezpieczenstwa.

Uklad napedowy

Wozki napedzane s motoreduktorami
katowymi z synchronicznymi silnikami
serwo firmy SEW-Eurodrive, zapewnia-
jacymi precyzyjna skretno$¢ i podazanie
zgodnie z zadanym torem jazdy.

Warianty pojazdéw

Funkcje transportowe pojazdow
uzgadniane sg kazdorazowo z Klientem
i moga by¢ dostosowywane do potrzeb,
bazujgc na podstawowych standardach
odnoénie do zasilania, nawigowania
oraz sterowania. Podstawowe rozwigza-
nia to pojazdy umozliwiajace transport
palet lub skrzyn o wagach 1 oraz 2 tony,

‘Woézki samojezdne - dane techniczne

Predkosé liniowa | e do 90 m/min
Zasieg
Promien skretu

e obrét w miejscu

Komunikacja

Naped jazdy

Nawigacja

Pozycjonowanie

Bezpieczenstwo

o Sledzenie toru jazdy

Funkcjonalnosé

e brak ograniczen przy zasilaniu bezprzewodowym MOVITRANS®
e do 100 metrow przy zasilaniu z superkondensatorow

e typowo 1 m, w zaleznosci od wielkosci wozka

e bezprzewodowa sie¢ Ethernet
e bezprzewodowa sie¢ Profinet/Profisafe

e serwomotory ze standardowej oferty SEW-EURODRIVE

e anteny $ledzace zasilanie bezprzewodowe MOVITRANS®
o glowice optyczne sledzace tasme naklejona na posadzce
o lokalizacja w oparciu o kontury otoczenia SLAM

e zuzyciem glowicy i transponderéw RFID
e zuzyciem glowic optycznych i Data Matrix

o laserowe skanery bezpieczenistwa
e kontroler bezpieczenstwa z monitorowaniem ruchu
o funkcje bezpiecznego sterowania hamulcem

e pobranie, przetransportowanie i oddanie europalety lub dowolnego tadunku
w trybie automatycznym

e dojazd do zadanych pozycji w trybie automatycznym

e sterowanie z panelu operatorskiego dla ruchu recznego

e sterowanie automatyczne z zewnetrznego systemu

e sterowania lub Logistic Controller przez sie¢ bezprzewodowa

e programowane i przelaczalne strefy bezpieczenistwa w zaleznosci od
predkosci i kierunku jazdy

e nadawanie numeréw dla transponderéw RFID

‘Woézek samojezd-
ny AGV - wersja

ze stotem obroto-
wym i przenosni-
kiem rolkowym

o roznych mozliwoéciach pobierania
i wyladowywania fadunku.

Przykladowe warianty wéozkow
samojezdnych AGV
Wersja ze stolem obrotowym
i przenosnikiem rolkowym

Wozek w tej wersji ma mozliwo$é
pobrania fadunku (np. palety) z kierunku
»na wprost” oraz wytadowania po obré-
ceniu o 90 stopni poprzecznie do toru
jazdy. Réwniez w odwrotnej kolejnosci.

Wersja z poprzecznym przenosnikiem
taricuchowym/rolkowym/pasowym

Wozek moze pobiera¢ i wytadowywaé
tadunek na obydwie strony w stosunku
do toru jazdy.

Wozek samojezdny AGV - wersja z poprzecz-
nym przenosnikiem tanncuchowym/rolko-
wym/pasowym

Wykonanie specjalne
Wozek moze zostaé wykonany jako
indywidualne rozwigzanie potrzeb trans-
portowych Klienta. W takim wypadku
konstrukeja dopasowana jest do gabary-
tow oraz mas przewozonych tadunkow.
]

EURODRIVE

SEW-EURODRIVE Polska Sp. z 0.0.
ul. Techniczna 5

92-518 £6dzZ

tel. 42293 00 00

e-mail: sew@sew-eurodrive.pl

www.sew-eurodrive.pl
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Wrylacznie idealne partie

Eliminacja strat

i bledow recepturowania

Gdy w gre wchodza wrazliwe skladniki i ztozone receptury, procedury bazujace

na papierowej dokumentacji moga stac sie zrédlem btedéw, obniza¢ wydajnosé

i zmuszaé do wprowadzania kosztownych poprawek. Nowoczesne oprogramowanie
do zarzadzania recepturami pozwala obja¢ procesy nawazania peina kontrolg

i zapewni¢ identyfikowalnos$¢ oraz utrzymanie wysokiej jakosci produktu.

Co to jest Form+?

Form+ to oprogramowanie do zarzadzania recepturami,
ktore prowadzi operatordw przez proces nawazania i zmniejsza
ryzyko wystapienia strat lub dodania niewlasciwego skladnika.
Instaluje sie je na solidnym terminalu wyposazonym w ekran
dotykowy, ktéry umozliwia wyeliminowanie papierowej doku-
mentacji z codziennych zadan nawazania skladnikow receptury.
Dzigki $cistemu dostosowaniu do potrzeb uzytkownika ope-
racje wazenia i dozowania przebiegaja w sposéb bezpieczny,
wydajny i zgodny z przepisami.

www.mt.com/Formplus

Skoncz z bledami wynikajacymi z recznego
wykonywania zadan ;
Nowe oprogramowanie do zarzadzania |/
recepturami pozwala unikng¢ strat i btedow /
wynikajacych z recznego wykonywania /
zadan. Wigcej na jego temat znajdziesz na
naszej stronie po$wieconej recepturowaniu.

www.mt.com/Formplus

Eliminacja strat
Nawet chwila nieuwagi i drobna pomytka w powtarzalnych
czynno$ciach skladajacych si¢ na proces recepturowania moze
skutkowa¢ powstaniem odpadéw lub utrata catej partii pro-
duktu. Oprogramowanie Form+ pozwala uklada¢ i kontrolowa¢
receptury oraz procesy zgodnie z definicja procesu recepturo-
wania. Dostarcza narzedzi, ktére zmniejszaja ryzyko pojawie-
nia sie strat i wadliwych partii przez:
e skorygowanie rozmiaru partii w razie przypadkowego dozo-
wania nadmiernej ilo$ci skladnika;
e ostrzeganie przed siggnieciem po niewtasciwe lub przeter-
minowane materiaty.

Jak uzyska¢ powtarzalnosé

Cho¢ konsumenci oczekujg utrzymania wysokiej jakosci pro-
duktéw, to stalos¢ nie lezy w ludzkiej naturze. Oprogramowanie
Form+ prowadzi operatoréw przez proces nawazania skladni-
kéw receptury i pozwala przygotowaé procedury, dzieki kto-
rym efekt koncowy bedzie zawsze zgodny z definicjg. Oferuje
nastepujace funkgje:
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wskazdéwek bezposred-
nio na ekranie termina-
lu wagi;

e mozliwo$¢ pracy w try-
bie poziomym, piono-
wym i niesekwencyjnym.

Rozwigzanie, ktore zastapi papierowe dokumenty
Oprogramowanie Form+ eliminuje procedury bazujace na
papierowej dokumentacji, utatwia kontrole jakosci i skraca
czas trwania czynno$ci wykonywanych recznie. Automatycz-
nie zapisuje wszystkie istotne dane procesowe, pozwalajac je
pdzniej tatwo przegladaé lub wydrukowaé z uzyciem wbudo-
wanej funkcji raportowania. Oferuje funkcje, ktére pozwalaja
uzyskac¢ zgodno$¢ z przepisami i identyfikowalno$¢ produktu
oraz przygotowa¢ pelng dokumentacje partii:
e liczne opcje raportowania i etykietowania zapewniajace lep-
szy wglad w partie;
e opgcje integracji z systemami ERP i MES.

Zadbaj o bezpieczenstwo operatora
Zar6éwno globalne normy,

jak i krajowe przepisy

dotyczace zywnosci

wymagaja odpowied-

niego obchodzenia

si¢ z alergenami oraz

deklarowania ich obecnoséci w produk-

cie. Oprogramowanie Form+ moze wyswietla¢ komunikaty

powigzane z okreslonymi recepturami, zapewniajac, ze opera-

tor bedzie postepowat zgodnie z wymogami dotyczacymi aler-

genow, instrukcjami bezpieczenstwa i standardowymi proce-

durami operacyjnymi. Moga one obejmowac:

e wyswietlanie ikon ostrzegajacych o alergenach;

e wyswietlanie instrukeji bezpiecznego manipulowania sktad-
nikami i wykonywania proceséw. [ ]

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.



Mobilnos¢ i bezpieczenstwo
w produkcji

Swoboda ruchu
w strefach Ex

IND256x stanowi ekonomiczne i wszechstronne
rozwiazanie wagowe o niezawodnej iskrobezpiecznej
konstrukcji, przeznaczone do obszaréow
sklasyfikowanych jako strefy Ex. Dzieki wbudowanej
opcji komunikacji bezprzewodowej i zintegrowanemu
zasilaczowi* lub akumulatorowi zewnetrznemu
urzadzenie charakteryzuje sie nizszymi kosztami
instalacji i swobodga polegajaca na mozliwosci
dostosowywania przebiegu pracy na zadanie.

www.mt.com/IND256x

Iskrobezpieczna konstrukcja

Terminal IND256x jest
zatwierdzony do uzycia w stre-
fach Ex na catym $wiecie jako
zgodny ze standardami IECEx
i ATEX w zakresie iskrobez-
pieczenstwa, a przy tym pod
wzgledem latwosci obslugi
i przystepnego interfejsu nie
rozni sie od terminali do stref
bezpiecznych. Zostal zapro-
jektowany pod katem bezpiecznego dzialania w strefach 1/21,
w ktdrych obecne sg wybuchowe gazy lub pyly.

Uproszczona konserwacja i bezpieczenstwo
Konserwacja rozwigzan w wykonaniu przeciwwybucho-
wym jest czasochlonna ze wzgledu na koniecznos¢ demontazu
i ponownego montazu duzych i nie-
porecznych obudéw. Nalezy $cisle
przestrzega¢ wszystkich proce-
dur serwisowych dotyczacych
urzgdzen do stref Ex lub
ognioszczelnych; niemniej
jednak sa to zadania trudne '
i podatne na bledy. Konstrukcja - '
terminalu IND256x zapewnia bezpie- T
czenstwo przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw konserwacji
nawet 0 60%, tym samym zwigkszajac dostepnos¢ urzadzenia
i efektywno$¢ operacyjna. ]

METTLER TOLEDO

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

www.mt.com

reklama

Moduty wagowe
czujniki masy

\Wymagajgce ogromnej wytrzymatosci wazenie
zbiornikdw, naczyn, koszy zasypowych lub
przenosnikéw nie stanowi problemu dla modutéw
wagowych METTLER TOLEDO, kforych konstrukcja
potrafi sprosta¢ frudnym warunkom pracy. Moduty

i czujniki wagowe METTLER TOLEDO do wazenia
precyzyjnego i przemystowego majq wszystkie
globalne atesty i mozna je tatwo integrowac

Z maszynami, pojazdami, urzgdzeniami i aparatami.
W ich konstrukcji uwzgledniono zasady zapewniajqce
ochrone przed przecigzeniem i uniesieniem, kiéra stuzy
bezpieczenstwu wazenia oraz doktadnosci wynikow.
Mettler-Toledo Sp. z 0.0., ul. Poleczki 21, 02-822 Warszawa PL

» www.mt.com/ind-powermount

// £0o



Pomiar przewodnosci i zmetnienia
czujnikami Anderson-Negele
podczas procesow czyszczacych CIP

Zastosowanie czujnikow
na réznych etapach
proceséw CIP

Podczas procesu CIP mier-
niki przewodnosci moga by¢
stosowane w kilku etapach.
Jednym z kluczowych
pomiaréw jest roz-
dzial faz S$ro-
dek czyszczacy/
woda, ktory ma
miejsce w ostat-
nim etapie mycia. |
Konduktometr
sprawdza przewod-
nos$¢ przeplywaja- N
cego medium i okresla,
czy calos¢ s$rodka chemicz-

nego zostala wyplu-

kana z rurociggu. &
: Dzieki temu
otrzymujemy
informacje, czy linia
produkcyjna moze by¢
ponownie zalana pro-
duktem spozywczym.
Rozdzial faz za pomoca
konduktometru moze
by¢ réwniez przydatny
na powrotach medium
czyszczacego linii CIP.

P rocesy czyszczace CIP naleza do naj-
wazniejszych proceséw do zachowa-
nia standardéw higienicznych w mle-
czarniach i browarach. To dzieki tym
procesom rurociagi i urzadzenia wcho-
dzace w skfad linii produkcyjnej sa
czyszczone oraz zapewniony jest wysoki
standard higieniczny, bez koniecznosci
demontazu linii. W wiekszosci przy-
padkow linie CIP sg w pelni zautomaty-
zowane, a kontrola poszczegdlnych faz
oraz stezen substancji jest realizowana
przez specjalistyczne czujniki dedyko-
wane pod aplikacje spozywcze. Dobér
odpowiednich czujnikéw jest kluczowy
do optymalizacji procesu CIP w celu
maksymalnej oszczednos$ci wody i §rod-
kéw czyszczacych, przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich standar-

déw mycia. W tym celu do
kontroli procesu CIP sto-

suje sie miedzy innymi

czujniki przewodno-

$ci i zmetnienia. Jednym
z wiodgcych dostaw-
cow takich urzadzen
jest niemiecka firma
Anderson-Negele,
ktéra od ponad
40 lat produkuje
czujniki dedyko-

wane pod aplikacje mle- Konduktometr odpo-
czarskie, browarnicze wiada wtedy za rozdzial
i zaklady przetworstwa mediéw (kwas/zasada/

OWOCOWO-Warzywnego.
Na polskim rynku, od 2008
roku, wylacznym dystrybuto-
rem Anderson-Negele jest firma
Merazet S.A. Marka Anderson-
-Negele ma bogate do$wiadcze-
nie w dostarczaniu miernikéw
przewodnosci i zmetnienia do
kontroli proceséw czyszczacych,
a czujniki firm stosowane sg przy
procesach CIP na calym $wiecie.

woda) do zbiornikéw magazy-
nowych, w celu ich ponownego
zastosowania. W dobie dzisiej-
szych uwarunkowan srodowi-
skowych i checi oszczedzania
wody instalacja konduktome-
tru na powrotach CIP moze
da¢ znaczace oszczednosci
zaréwno wody, jak i srodkéw
chemicznych. Kolejny pomiar
przewodnosci podczas proceséw
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~ — czyszczacych jest realizo-

wany przy kontroli steze-

nia $§rodka czyszczacego.

Kontrola stezenia $rodka

‘ czyszczacego ma kluczowy

| wplyw na przebieg procesu

myjacego. Zbyt mata war-

= .._il- tos¢ srodka spowoduje

T niedoktadne umycie

linii, natomiast zbyt

duza ilo$¢ $rodka spo-

woduje zwigkszenie

zuzycia $rodkow czysz-

czacych, co powoduje
wzrost kosztéw procesu CIP.

ar

| \ Odpowiedni
konduktometr -
’ \ mniejsze straty
. » Do kazdego z wyzej wy-
~  mienionych celéw mozna
~ zastosowa¢ konduktometr
ILM-4 firmy Anderson-Negele. Konduk-
tometr dzieki swoim niewielkim wymia-
rom moze by¢ zainstalowany nawet na
matych rurociagach oraz w trudno do-
stepnych miejscach, a elektronika odsu-
nieta od miejsca pomiarowego powoduje
wysoka odpornos¢ temperaturowg urzg-
dzenia. Oprdcz wersji kompaktowe;j ist-
nieje takze mozliwo$¢ wykonania kon-
duktometru w wersji rozdzielnej, gdzie
sonda jest zainstalowana na rurociagu,
a elektronika pomiarowa zostaje zamon-
towana w szafie sterujacej. Kondukto-
metr ILM-4 wyréznia si¢ bardzo szybka
kompensacjg temperatury, co powoduje
szybki pomiar przewodnosci, nawet przy
nagltych zmianach temperatury medium.
Ma to duze znaczenie zwlaszcza w przy-
padku rozdziatu faz, gdzie zmiany tem-
peratury mogg by¢ bardzo szybkie. Zbyt
dluga kompensacja temperatury moze
by¢ przyczyna strat cennego surowca,
takiego jak woda czy $rodek czyszczacy.



Alternatywa
w procesie CIP -
pomiar zmetnienia
Alternatywg dla
pomiaréw przewod-
nosci przy procesach
CIP jest pomiar zmet-
nienia. Zasada dziala-
nia czujnika metnosci
polega na emisji §wia-
tla podczerwonego
do przeptywajacego me-
dium, a nastepnie pomia-
rze $wiatta odbitego od mole-
kut znajdujacych sie w badanym
medium. Na tej podstawie okres-
lany jest stopien zmetnienia medium
i generowany pomiar w jednostkach
NTU lub EBC. W ofercie Anderson-
-Negele znajduja si¢ dwa typy metno-
$ciomierzy. ITM-51 realizuje pomiary
medidéw o metnosci powyzej 200 NTU,
a ITM-4 moze kontrolowa¢ media od

reklama

0 NTU. W procesach
i CIP czujnik zmetnienia
moze by¢ wykorzystany

zaréwno do rozdziatu
medidw na powrotnych
rurociaggach CIP (kwas/
zasada/woda), jak i do
kontroli poszczegol-
nych faz mycia CIP.
Dzieki zasadzie dziata-
nia niezaleznej od tem-
peratury czas odpo-
© wiedzi czujnika wynosi
<0,75 s. Wplywa to na jesz-
cze szybsze wykrywanie zmian
poszczegdlnych faz i rodzaju prze-
plywajacego medium, co w po-
faczeniu z wysoka dokladnoscia
i powtarzalnoscig pomiaréw daje
bardzo duze oszczedno$ci surow-
c6w i optymalizacje procesu mycia.

Niezaleznie od stosowanych
w procesie CIP metod pomiaru

przewodnosci wazne jest dobranie
odpowiednich czujnikéw, zapewniaja-
cych wiarygodny i powtarzalny pomiar.
Polskie przedsigbiorstwa coraz cze-
$ciej decydujg sie na zastosowanie bar-
dziej zaawansowanych metod kontroli
produkcji, a marka Anderson-Negele
dostarcza rozwigzania, ktore spelniaja
wyzej wymienione standardy. ]

Opiekun marki Anderson-Negele w Merazet:
Adam Krzywoszynski

e-mail: adam.krzywoszynski@merazet.pl

tel. +48 618 644 673

I
MERAZET

Merazet S.A.
ul. Krauthofera 36
60-203 Poznan

www.merazet.pl

Kontrola przewodnosci i zmetnienia

z czujnikami Anderson-Negele
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www.merazet.pl

ANDERSON-NEGELE

DZIAL HANDLOWY:

adam.krzywoszynski@merazet.pl +48 61 8644 673

DZIAL SERWISU | LABORATORIUM:
serwis@merazet.pl +48 61 8644 676
Merazet S.A., ul. Krauthofera 36, 60-203 Poznan



Skrzynki, pojemniki plastikowe do dostaw
spozywczych - jakie mozna wybraé

Transport zywnosci jest niezwykle
wymagajacy. Aby artykuly spozyw-
cze zachowaly najlepsza jako$¢, powinny
zostaé przewiezione w odpowiednich
do tego warunkach. Nie bez znaczenia
jest tu czas transportu, ale réwniez to,
w czym zywnos¢ jest transportowana.
Co wiec warto wiedzie¢ o dostawach
spozywczych i jakie pojemniki spraw-
dza sie w przewozie zywnosci?
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Jakie pojemniki plastikowe
do zywnosci wybracé?

Przede wszystkim najwazniejsze jest
dostosowanie skrzynek transportowych
do towaréw, jakie beda przewozone.
Inne parametry i rozmiary beda mialy
skrzynki na migso, a inne skrzynki na
chleb. Decydujgc sie wiec na zakup skrzy-
nek z tworzyw sztucznych, nalezy ustali¢
ich przeznaczenie. Istotna przy wybiera-
niu pojemnikéw plastikowych jest réw-
niez ich jakos§¢. Powinny by¢ one wyko-
nane z wysokiej jako$ci materialéw, ktore
dopuszczone sg do kontaktu z Zzywnoscia.
Takie skrzynki z tworzywa sztucznego
musza by¢ réwniez odporne na znisz-
czenia, wytrzymale i tatwe w utrzyma-
niu czystosci.

Istotna jest rowniez funkcjonal-
noé¢ pojemnikéw. W niektérych bran-
zach sprawdza sie skrzynki plastikowe
zamykane, w innych lepsze beda prze-
grodowe. Wazne, by skrzynki te mozna
byto w wygodny sposdb przenosi¢ row-
niez recznie. Uchwyty powinny by¢ wiec
wytrzymale i dostosowane do przenosze-
nia ciezkich tadunkéw.

Pojemniki plastikowe do transportu
muszg tez by¢ odporne na zmiany tem-
peratur. Skrzynki powinny by¢ dostoso-
wane do przewozu w zakresie od -20°C
do nawet +70°C. Najmniejsza uwage
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nalezy przyklada¢ do ceny, tanie pojem-
niki moga by¢ kiepskiej jakosci. W przy-
padku skrzynek transportowych istotna
jest ich Zywotnos¢, jako$¢ oraz wytrzy-
maloé¢ i to wlasnie na tym nalezy sie¢
skupic.

Skrzynki transportowe do
pieczywa - jakie powinny by¢?

Skrzynki na pieczywo musza by¢
zaprojektowane w taki sposob, by prze-
wozone w nich produkty byly $wieze
i apetyczne po przetransportowaniu ich
pod wskazany adres. Skrzynki cukierni-
cze i na chleb wyrdzniajg sie lekkoscia,
maja odpowiednig cyrkulacje powie-
trza, sg stabilne, mozna je szybko i atwo
wyczyscié. Sg przystosowane do obstugi
zar6wno recznej, jak i do automatycz-
nych systemoéw przeno$nikowych. Pro-
ducent skrzynek plastikowych zazwyczaj
wykonuje pojemniki w zréznicowanych
wymiarach. Moga mie¢ 600 x 400 mm,
595x 385 mm lub inne rozmiary. Duza
réznorodnos¢ jest w kolorystyce takich
skrzynek. Producent moze wykonac¢ je
na zamoéwienie w wybranym kolorze.

Pojemniki na owoce i warzywa -
czym sie charakteryzuja?

Na owoce i warzywa sa pojemniki
perforowane. Wyrdzniaja sie one duza
stabilnoscia, sa wytrzymate i trwale.
W odpowiedni sposéb chronig towary
podczas transportu. Pojemniki na
owoce i warzywa majg znormalizowane
wymiary, by mozna bylo uklada¢ je na
europaletach. Maja gladkie powierzch-
nie, s3 fatwe w utrzymaniu czystosci,
spelniaja najwyzsze standardy higie-
niczne. Dostepne sg tez skrzynki skia-
dane, dzieki czemu mozna zredukowaé
ich objetos¢.

W czym transportowac¢ mieso?
Migso to produkt bardzo delikatny.
Jego transport powinien odbywa¢ sie
zgodnie z zachowaniem wszelkich norm
higienicznych, aby towar nie ulegt zepsu-
ciu. Dostepne sa specjalne pojemniki na
mieso wykonane z tworzyw dopuszczo-
nych do kontaktu z zywno$cia, ktore sg
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higieniczne i latwo je czysci¢. W przy-
padku transportu migs i wedlin istotne
jest réwniez zachowanie odpowied-
niej temperatury. Wykorzystywany jest
w tym transport chlodniczy, ktéry prze-
wozi produkty w wymaganej temperatu-
rze. Dzieki temu tak delikatne produkty
docieraja §wieze we wskazane miejsce.

Jakie skrzynki na butelki?

Butelki réwniez powinny by¢ prze-
wozone w odpowiedni sposob. Gtéwnie
chodzi o to, by je zabezpieczy¢ tak, zeby
byty transportowane w pozycji stojace;j.
Odpowiednie do tego sa przegrodowe
skrzynki na wode¢ mineralng i skrzynki
do piwa. Takie pojemniki dostepne
s3 w réznych wymiarach w zaleznosci
od producenta. Popularne sg skrzynki
majace 400 x 300 mm i 415 x 285 mm.

Skrzynki na butelki powinny by¢
wyjatkowo wytrzymale, w koncu stuza do
przewozu ciezkich produktéw. Nie bez
znaczenia s zastosowane wewnatrz prze-
grody. Dzieki nim butelki nie przesuwaja
sie i minimalizowane jest ryzyko strat.

Gdzie kupic¢ skrzynki plastikowe?
Najlepiej sprawdzi¢ oferte skrzynek
plastikowych producenta. Skrzynki
warto zamawial bezposérednio i to
u sprawdzonego dostawcy. Wybierajac
skrzynki dla branzy spozywczej, warto
zwrdci¢ uwage na oznakowanie pojem-
nikéw. Powinna znajdowa¢ si¢ na nich
nazwa firmy oraz data produkcji. Zna-
czenie maja réwniez znaki z symbolem
kieliszka i widelca. One informuja, ze
wybrane pojemniki sa dopuszczone do
kontaktu z zywnoscig. Producent powi-
nien tez przedstawi¢ dokument potwier-
dzajacy Deklaracje Zgodnosci. Skrzynki,
ktére go posiadajg, moga by¢ wykorzy-
stywane do przechowywania i transportu
produktéw spozywczych. [

Zrédto: opakowania.biz



Cobotyzacja - nowy kierunek
rozwoju zaktadéw produkcyjnych?

Roboty przemystowe od dawna sg juz stosowane na caltym
$wiecie w zakladach przemystowych. W ciggu ostatnich 10
lat na rynku i w zakladach zaczal
sie pojawia¢ mniejszy brat robota
przemyslowego - cobot, czyli
robot wspoétpracujacy. Wedlug
danych na 2020 r. duniska firma
Universal Robots (pionier oraz
autor pierwszego robota wspdt-
pracujacego) przekroczyta liczbe
42000 sprzedanych oraz wdro-
zonych cobotéw swojej produk-
¢cji. Obecnie UR posiada okoto
50% udzialu w rynku robotéw
wspolpracujacych oraz wdroze-
nia wykonane w zaktadach na calym $wiecie. Co sprawito, ze
Dunczycy osiagneli taki sukces i rok do roku odnotowuja kil-
kudziesiecioprocentowe wzrosty sprzedazy?

Uniwersalnosé i bogactwo customizacji

Coboty zostaly stworzone gtéwnie z mysla, by zastepowad
czlowieka w prostych, powtarzalnych czynnos$ciach. Wszelkie
procesy, takie jak pakowanie, paletyzacja, wkrecanie, dozo-
wanie, malowanie, obstuga maszyn, polerowanie, w kazdej
tak naprawde branzy moga by¢ wykonywane z uzyciem cobo-
tow. Robot sam w sobie jest maszyng nieukonczong, jednak
z pomocy spieszg producenci wszelkiego rodzaju narzedzi oraz
dodatkowego osprzetu, ktérzy do swoich produktéw bardzo
czesto oferuja réwniez gotowa wtyczke, soft zwany URcaps,
dzieki czemu w tatwy sposéb mozemy obstugiwaé nasze dodat-
kowe wyposazenie.

Eatwos¢ programowania

Jedna z gtéwnych zalet cobotéw Universal Robots jest fatwosé
programowania. Caly jezyk skryptowy robota zostal ubrany
w przejrzysty oraz bardzo intuicyjny interfejs graficzny, dzigki
czemu osoby, ktdre nie posiadajg wiedzy z zakresu robotyki
czy tez programowania, po krétkim szkoleniu sg w stanie sami
napisac swoja pierwsza aplikacje. Warto rowniez wspomnie¢, ze
PolyScope - czyli srodowisko programistyczne robotéw UR -
posiada dodatkowo wbudowane szablony i funkcje, takie jak
paletyzacja czy funkgja sily, ktére bardzo utatwiajg i przyspie-
$zaj3 proces programowania.

Wartosci biznesowe

Robot Universal Robots to nie tylko solidny i dopracowany
produkt, ale tez bardzo dobre narzedzie do rozwoju calego
zaktadu i biznesu. Kwestie, ktére mozemy rozwiazaé czy tez
ulepszy¢, to m.in. braki kadrowe, redukcja odrzutdw, zwigksze-
nie wydajnosci czy tez poprawienie jakosci wyrobéw. Sredni czas

zwrotu w Polsce stanowiska z robotem UR to okoto 1,5-2 lat.

Wspomniana wyzej fatwo$¢ programowania oraz uniwersal-

no§¢ tego produktu umozli-
wia nam réwniez wprowadze-
nie standardu czy tez czestszy
wybdr UR, co przeklada si¢ row-
niez na pozniejsze zredukowa-
nie czasu nauki programowania
i obstugi. Waznym czynnikiem
jest rowniez wzrost i pozycja
firmy Universal Robots, posia-
dajacej 50% udzialu w rynku
sprzedazy cobotéw oraz stale
rozwijajacej swoj produkt, co
procentuje corocznymi imponu-
jacymi wzrostami przychoddw. Calo$¢ sprawia, ze warto patrze¢
na UR nie tylko pod katem dobrej dopracowanej maszyny, ale

réwniez jako na dobrg inwestycje. ]
ELMARK Automatyka S.A.
reklama
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Preferowany Dystrybutor
i Autoryzowane Centrum Szkoleniowe
Universal Robots w Polsce

L
G

—
199 5 =~ 1
ZWROTU & ! (k! { I
i85 5 B
Naszym klientom oferujemy:
> Petne i bezptatne wsparcie techniczne
> Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
> Certyfikowane szkolenia
Inwestycja w cobota to:
> Zwiekszenie wydajnosci, produktywnosci
> Poprawa jakosci
> Zapewnienie ptynnosci produkcji
> Uzupetnienie brakdw kadrowych
> Zwiekszenie bezpieczenstwa
> Elastycznosc produkcji

Pick&Place | Pakowanie | Paletyzacja | Spawanie | Obstuga maszyn
Obstuga CNC | Polerowanie | Wkrecanie i obstuga narzedzi | Kontrola jakosci

roboty.elmark.com.pl | roboty@elmark.com.pl | tel 22 541-84-60
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Krok w kierunku fabryk
przyszlosci - 3 najwazniejsze
trendy przemystowe

F abryki przysztoéci sg juz dla wielu polskich przedsiebiorcow
na wyciagniecie reki. Jednak rézne firmy charakteryzuja
sie odmiennymi etapami dojrzalosci technologicznej, a samo
wdrazanie nowych rozwigzan to najczesciej proces. W zwigzku
z obecng sytuacjg, m.in. zyskujacg na popularnosci praca zdalng,
tempo digitalizacji moze w najblizszym czasie jeszcze przyspie-
szy¢. Wskazujemy, ktérymi trendami przemystowymi warto
zainteresowac sie juz dzi$, aby by¢ o krok blizej stworzenia
prawdziwej fabryki przysztosci.

Wiele polskich przedsiebiorstw juz korzysta z nowoczesnego
oprogramowania, m.in. tworzy i definiuje nowe produkty,
wykorzystujac systemy CAD. Jest to jednak technologia, ktéra
cho¢ caly czas ulepszana, znana jest od dluzszego czasu. Aby
wyj$¢ naprzeciw oczekiwaniom klienta, warto zainwestowac
w rozwigzania przyszlosci. Prezentujemy trzy trendy z zakresu
Przemystu 4.0, ktdre juz zaczynaja odmienia¢ polskie firmy.

Trend 1: cyfrowy bliZzniak

Rozwigzanie, ktdre juz cieszy si¢ coraz wiekszym zaintereso-
waniem, a z pewno$cig bedzie ono jeszcze wigksze w przysztosci,
to tzw. cyfrowy blizniak. Aby bowiem producent madgt szybko
i elastycznie dokona¢ zmian w produkcie, powinien posiada¢
jego zwirtualizowang wersje, dzieki ktdrej natychmiast dowie
sie, jak wplynie to na sam proces produkgji. Technologia cyfro-
wych blizniakéw moze takze pomdc w serwisowaniu. Posiada-
nie wirtualnej wersji eksploatowanego produktu pozwoli oceni¢,
jakie cze$ci powinny zosta¢ wymienione badz udoskonalone
w konkretnym momencie.

Cyfrowy blizniak to dobre rozwigzanie w przypadku dostar-
czania nie tylko samych produktéw, ale takze ustug z nimi zwia-
zanych, przykladowo: autobuséw oraz ich serwisu. Dzieki chmu-
rze producent bedzie mial mozliwo$¢ ciaglego monitoringu,
a w zwiazku z tym optymalizacji swoich rozwigzan. Na przy-
kiadzie autobuséw moze to by¢ obserwacja czasu i warunkow
ich pracy, ktéra nastepnie pozwoli na podniesienie wydajnosci

reklama

pojazddéw. Fabryka przysztosci powinna mie¢ mozliwos¢ udo-
stepniania tego typu ustug. By¢ moze produkt bedzie w niej
definiowany jako zestaw funkcjonalnosci dostepnych w danym
okresie — a zatem poza samym finalnym rozwigzaniem klient
otrzyma takze pewnos¢, ze bedzie ono automatycznie uspraw-
niane i serwisowane.

Trend 2: kastomizacja

W fabryce przyszlosci waznym elementem bedzie takze inte-
gracja na poziomie klient — producent. Element, ktdry dzisiaj
okreslany jest jako masowa kastomizacja, jutro bedzie natu-
ralnym oczekiwaniem klienta wobec producenta. Kazdy pro-
dukt bedzie wiec spersonalizowany pod wymagania konkret-
nego klienta. Ten ostatni bedzie za$§ komunikowat si¢ poprzez
chmure, gdzie bedzie definiowat swoje oczekiwania wobec pro-
duktu. Dzigki zintegrowanemu systemowi zarzadzania informa-
¢ja indywidualizacja zamdwienia bedzie naturalnym elemen-
tem procesu biznesowego. Co wiecej, nie wplynie to na cen¢
czy czas produkcji w stosunku do wezesniejszych standardéw
katalogowych, ktére producent posiadal.

Trend 3: chmura przemystowa

W przyszloéci przedsiebiorcy beda takze szerzej korzystaé
z mozliwosci, jakie daje IoT oraz rozwigzania w chmurze. Mowa
tutaj przede wszystkim o chmurze przemystowej, ktora pozwala
na budowanie dedykowanych aplikacji, a nastepnie takze na sys-
temowe monitorowanie wydajno$ci produkgji. Dzieki wprowa-
dzeniu takiego rozwigzania, dopasowanego do potrzeb danego
klienta, jego wydajno$¢ moglaby zwiekszy¢ sie o co najmniej
15 procent.

Popularnos¢ chmury przemyslowej moze wzrosna¢ nagle,
analogicznie do sytuacji w bankowosci — w Polsce przesko-
czyliémy bowiem etap czekdéw, przechodzac od razu do kart,
w zwigzku z czym obecnie jeste$my jednym z lideréw nowocze-
snej bankowosci i ptatnosci mobilnych na $wiecie. Taka dyna-
mika moze mie¢ miejsce takze w przypadku technologii prze-
mystowych. W szczegélnosci w obecnej sytuacji, kiedy firmy
w bardzo dynamiczny sposéb przechodza na prace zdalng,
zardwno w zakresie zarzadzania projektami, jak i wirtualnego
uruchamiania maszyn. [

Zrédlo: Siemens

Wybierz swojg prenumerate na www.wdp.com.pl

Prenumerata drukowana

Prenumerata elektroniczna

48 o Nr3e 2020



Silniki dla przemystu

SPOZYWCZego

Wychodzac naprzeciw zapotrzebowaniu klientéw, Fabryka Silnikéw
Elektrycznych BESEL SA w Brzegu, nalezaca do Grupy CANTONI,
wchodzi w nowa branze, wdrazajac do produkc;ji serie silnikéw dla
przemystu spozywczego.

Z e wzgledu na specyficzne warunki
pracy, w szczegdlnosci higieniczno-
-sanitarne, konstrukcja silnika jest bar-
dzo specyficzna.

Wszystkie elementy obudowy sil-
nika (korpus, tarcze lozyskowe, kon-
céwka walu) sg wykonane ze stali nie-
rdzewnej wg AISI 316L (odpowiedniki
X2CrNiMo17-12-2 wg EN i 1.4404 wg
DIN). Wal, ze wzgledu na material nie-
rdzewny niemagnetyczny z duza zawar-
toscig niklu, jest wykonywany specjalna
technologia opracowana w naszej fir-
mie. Polega ona na faczeniu czesci watu
wystajacej poza silnik, wykonanej z preta
niemagnetycznego, z cz¢$cig waltu znaj-
dujacg si¢ we wnetrzu silnika, w jego
polu magnetycznym, wykonang z preta
magnetycznego (stal C45E).

Kolejna cechg charakterystyczna tej
serii silnikow jest gladka, bezzeber-
kowa obudowa oraz brak zewnetrz-
nych s$rub skrecajacych obie tarcze do
korpusu. Silniki nie maja skrzynki zaci-
skowej, a kabel zasilajacy (w specjal-
nej oponie) jest wyprowadzony (przez
specjalng dtawnice) przez powierzch-
nie czolowg tarczy lozyskowej od strony
przeciwnapedowej.

Silniki s3 wykonane w stopniu ochrony
IP66 lub innym uzgodnionym z klientem.

Wszystkie powyzsze cechy pozwalaja
na zachowanie czystosci wokot urza-
dzen majacych kontakt z zywnoscia,
zaréwno poprzez utrudnione osadzanie
sie zanieczyszczen, jak i fatwe ich usuwa-
nie (mycie silnika).

Ze wzgledu na chlodzenie tylko
powierzchniowe (emisyjne) wg IC 410
wg IEC-EN 60034-6 na etapie zapyta-
nia ofertowego konieczne jest ustalenie
rodzaju pracy ( S1, S2, S3... lub innej).

Seria silnikéw 3-fazowych moze by¢
wykonywana od wielko$ci mechanicz-
nej 56 do 90 na dowolne napigcie i cze-
stotliwo$¢ sieci zasilajace;. ]

Cantoni

Grupa Cantoni

Fabryka Silnikéw Elektrycznych BESEL S.A.
ul. Elektryczna 8

49-300 Brzeg

tel. 77 416 28 61

fax 77 416 68 68

besel@cantonigroup.com
www.cantonigroup.com

GROUP

DRIVING
YOUR
BUSINESS

SILNIKI ELEKTRYCZNE
| SYSTEMY NAPEDOWE

SILNIKI SPECJALNE
DLA ROZNYCH GALEZI
GOSPODARKI W TYM

www.cantonigroup.com




Raport GS1 Polska: e-handel siega
po zewnetrznych dostawcow logistyki

aport ,,Fulfilment w e-commerce”, opublikowany przez glo-

balng organizacje GS1, opisuje globalne i lokalne trendy,
kluczowych graczy na rynku oraz korzysci i wyzwania outso-
urcingu w branzy e-handlu.

Pandemia koronawirusa przyspieszyta trend zakup6w online,
w ktérym szczegdlng role odgrywa logistyka. Jak si¢ okazuje,
coraz wieksze znaczenie zyskuje fulfilment, czyli outsourcing
procesow logistycznych do zewngtrznego dostawcy.

Z badan przeprowadzonych na potrzeby raportu ,,Fulfilment
w e-commerce” wynika, ze tylko 30% sklepéw internetowych
korzysta z ustug fulfilment dla towaréw sprzedawanych w inter-
necie. Te podmioty, ktére zdecydowaly si¢ wdrozy¢ fulfilment,
jako najwieksza korzys¢ wskazujg oszczednos¢ czasu i podnie-
sienie jako$ci obstugi logistyczne;j.

— W Polsce istnieja rézne podmioty oferujace ustugi fulfil-
ment - od miedzynarodowych koncernéw, przez firmy logi-
styczne, az po male wyspecjalizowane podmioty lokalne. Wielu
ustugodawcéw oferuje fulfilment jako dodatkows ustuge. Czes¢
rozpoczyna tego rodzaju dziatalno$¢ na podstawie doswiadczen
wlasnego e-sklepu i rozszerza jg na inne podmioty. Duze firmy
logistyczne oferuja fulfilment, liczac na skale zlecent adekwatng
do swojej podstawowej dziatalnosci, ale czesto nie sg elastyczni
na potrzeby mniejszych e-sklepéw - komentuje patron meryto-
ryczny raportu, dr hab. Arkadiusz Kawa, Dyrektor Sie¢ Badaw-
cza Lukasiewicz — Instytutu Logistyki i Magazynowania.
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Tylko 30% e-sklepow korzysta z outsourcingu logistyki dla e-commerce - wynika z raportu GS1 Polska.
Jednak pionierzy w tej dziedzinie chwalg sobie oszczedno$¢ czasu i podniesienie jakosci ustug.

30% uczestnikéw Systemu GS1 w Polsce to przedstawiciele
branzy e-commerce. Organizacja zdecydowala sie zleci¢ przy-
gotowanie raportu ,,Fulfilment w e-commerce”, aby poszerzy¢
ich wiedz¢ o rynku i pomaga¢ im rozwija¢ ich e-biznesy. Opra-
cowanie opisuje globalne trendy, kluczowych graczy oraz spe-
cyfike polskiego rynku handlu online. W raporcie znajduja si¢
réwniez komentarze menedzeréw odpowiedzialnych za logi-
styke w e-commerce, zaréwno po stronie zleceniodawcéow, jak
i zleceniobiorcéw. Analiza rynku z pewnoscig wielu firmom
pozwoli podja¢ swiadoma decyzje o pozostaniu przy wlasnym
magazynie lub zleceniu ustugi wlasciwemu operatorowi.

- Rola GS1 Polska jest wsparcie Uczestnikow w zwieksze-
niu ich konkurencyjnosci za sprawg standardéw GS1 i wiedzy
na temat globalnych trendéw. Dlatego raport wzbogacilismy
o wyniki badan, pokazujace korzysci z zastosowania standar-
déw GS1 w sektorze e-handlu. JesteSmy gotowi, by wesprzeé
naszych Uczestnikéw w ich wdrazaniu - podsumowuje Joanna
Redmer, Prezes Fundacji GS1 Polska. ]

Raport dostepny jest tu: https://bit.ly/2ZrW3Ky
Kontakt:
Marta Szymborska, Menedzer ds. Komunikacji, PR i CSR

e-mail: marta.szymborska@gslpl.org; tel. kom.: 887 889 705

Wiecej informacji: www.gslpl.org



MP240 - monitoring i wizualizacja

Monitor produkcji MP240 -
opracowany i produkowany
przez SEM - jest rejestratorem
przebiegu pracy, a zarazem tablicg
elektroniczng. MP240 zlicza wyko-
nane sztuki, réwniez braki, anali-
zuje czas, tempo i regularno$¢ pracy, wylicza wskazniki OEE
oraz zapisuje zgloszone przez operatora zdarzenia. Spowolnie-
nia i przestoje produkeji sg rejestrowane automatycznie, a ope-
rator jest obligowany do podania powoddéw zatrzyman. Duzy,
trzykolorowy ekran LED pozwala wyswietla¢ jednoczesnie
wyniki w liczbach i komunikaty tekstowe. MP240 ma szereg
wej$¢ do akwizycji danych, ztacze skanera kodéw kreskowych,
tacze szeregowe i port Ethernet. W pamieci monitora sg zapi-
sywane dane o przebiegu pracy nawet 100 zmian produkcyj-
nych. Sa zapamietywane nazwy produktéw, identyfikatory bry-
gad, daty i czasy zmian, a takze przebieg pracy w funkgji czasu,
w tym przestoje i awarie. Parametry, algorytm pracy i organiza-
cja ekranu monitora moga by¢ konfigurowane przez uzytkow-
nika. Mozna wybiera¢ dane do wyswietlenia, tworzy¢ wlasne
opisy i komunikaty, ustawia¢ kolory i wielko§¢ znakédw, usta-
wia¢ progi sygnalizowane zmiang koloru. Monitor ma wbu-
dowany webserwer ulatwiajacy konfiguracje, obstuge i pod-
glad danych z dowolnej lokalizacji. Lacze Ethernet stuzy tez do

zapisu zebranych danych jako pliki na zewnetrznym serwerze.
Dodatkowa aplikacja MS Excel pozwala odczytywaé zgroma-
dzone dane i obserwowa¢ wyniki w postaci tabelarycznej i gra-
ficznej. Monitory MP240 s3 dostarczane jako standardowe oraz,
na indywidualne zamdwienie, w innych konfiguracjach, z inng

wielko$cig ekranu i dedykowanym oprogramowaniem. [
|E| Marcin Swietliniski www.sem.pl, sem@sem.pl

reklama

Sworznie - PIN - z redundancja
i rowniez w wykonaniu ATEX!

TILCELL jako jeden z licznych duzych producentéw czuj-
nikéw tensometrycznych produkuje réwniez pod zamoé-
wienie swoich klientéw niestandardowe sworznie tensome-
tryczne, modele PIN.
Nasze czujniki PIN
moga by¢ opcjonalnie
dostarczane z dwoma
mostkami, tzw. redun-
dancja - funkcja wymagana
w urzadzeniach dzwigowych, suwni-
cach itp. Nasz zaktad produkcyjny rozszerzyt certyfikacje ATEX
iteraz mozemy réwniez dostarczaé czujniki PIN z redundancja
iz certyfikatem ATEX!

W sworzniach z redundan-
cja oczywiscie mostki s od sie-
bie niezalezne - kazdy ma wia-
sne zasilanie i kazdy ma wlasne,

niezalezne od innych wyj-

$cie. Jesli wiec obwdd pomia-
rowy jednego mostka zosta-
nie przerwany, drugi bedzie

kontynuowat pomiar. Do pomiaru polecamy nasz ogranicznik
LOADGUARD (po szczegély zapraszamy na strong www). ®

UTILCELL, s.r.o.
www.utilcell.pl
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DEDYKOWANE SWORZNIE
TENSOMETRYCZNE PIN

DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH

STOPIEN OCHRONY P66 LUB OPCJONALNIE P68
= WYJSCIE TENSOMETRYCZNE LUB ANALOGOWE 0/4-20 mA, 0—10 V.
W OPCJI MOZLIWA REDUNDANCIA — DWA WYJSCIA
WYSOKA TEMPERATURA UZYTKOWANIA — DO 70 °C (OPCJA DO 180 °C)
= W OPCJI WERSJE ATEX DLA STREF | SRODOWISK ZAGROZONYCH
= MOZLIWOSC SPREZENIA Z TECHNOLOGIA BEZPRZEWODOWA T24
DARMOWA PROFESJONALNA KONSULTACJA PODCZAS
PROJEKTOWANIA CZUINIKA

UTILCELL, s.r.o.

kom. +48 511421 118
e reiagil wazenia e: biuro@utilcell.com
www.utilcell.com
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Bezpieczna obstuga na odleglosé

Nowe trzpienie ustalajace
z ciegnem Bowdena KIPP

EINRICH KIPP WERK rozszerza swoj obszerny asorty-

ment trzpieni ustalajacych o nowy system z ciggnem Bow-
dena. Uzytkownik moze w ten sposéb pozycjonowac i usta-
wiaé cze$ci maszyny z dystansu. Trzpienie ustalajace ze stali
nierdzewnej nadaja sie ponadto do zastosowania w trudnych
warunkach otoczenia.

Trzpienie ustalajace KIPP czesto sa stosowane w przyrzadach
wychylnych i obrotowych oraz do pozycjonowania ograniczni-
kéw, na przyktad w budowie maszyn, mebli i pojazdéw specjal-
nych. Czesci maszyn mozna dzieki temu przemiesci¢ na nows
pozycje dopiero po zwolnieniu trzpienia, a nastepnie mozna
ponownie je zamocowac. Zapobiega to zmianie pozycji blokady
w wyniku dziafania sit poprzecznych.

Dla przypadkéw, w ktérych niewystarczajaca przestrzen
montazowa utrudnia blokowanie lub wymagana jest szczegol-
nie bezpieczna badz ekonomiczna obstuga na odlegloé¢, zna-
na z innowacyjnosci firma HEINRICH KIPP WERK opraco-
wala trzpienie ustalajace z obstuga na odlegtos¢: sprzegniecie
ze strong obstugi moze nastepowad poprzez ciegno Bowdena
o diugosci od 1000 mm do 5000 mm. Aby zapewni¢ dokladno$¢

dopasowania, na eta-
pie montazu mozna
skroci¢ linke do od-
powiedniej dtugosci.

KIPP dostarcza
ustalong kombinacje
trzpieni ustalajacych
i elementu urucha-
miajacego z uchwy-
tem grzybkowym, za pomocg ktérego mozna zwolni¢ trzpien
ustalajacy z elementu przeciwnego. Nowe rozwigzanie posia-
da ponadto gniazdo $rubowe o $rednicy 5x 7 mm, aby mozna
byto alternatywnie wlaczy¢ w system indywidualny element
obstugowy.

Trzpien ustalajacy i element obstugowy sa wykonane ze stali
nierdzewnej tak, ze ochrona przed korozjg jest zagwarantowana
nawet w przypadku silnych zanieczyszczen oraz intensywnego
czyszczenia. W razie potrzeby linke druciang i pancerz ciggna
Bowdena mozna wymieni¢. KIPP oferuje trzpienie ustalajace
o réznych rozmiarach gwintu i §rednicach trzpienia. ]

Ostona higieniczna

stona higieniczna KIPP oferuje Panstwu oraz Panstwa
klientom ochrone przed kaszleniem, kichaniem i pluciem.
W naszym asortymencie dostepne sg 3 produkty w réznych
wykonaniach, cz¢$ciowo konfigurowane modutowo.
Wymiary specjalne sa dostepne w kazdym momencie na
zapytanie.

Oslona higieniczna Standard

Ostony stojace i podlogowe skladajg sie z ramy podtogo-
wej i umieszczonych w niej szyb ze szklta akrylowego. Stabilne
i wszechstronne w zastosowaniu.

System ostony higienicznej

Przemyslany system modulowy sklada si¢ z elementow ze
szkla akrylowego, tworzywa sztucznego i stali nierdzewne;j.
Modulowa, lekka i elastyczna.

Oslona higieniczna Premium

Wysokiej jakosci rozwiazanie ztozone z solidnych profili alu-
miniowych, zawiaséw i szyb ze szkfa akrylowego. Funkcjonalny
system skladany - idealny na konferencje i spotkania. [ ]
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Ostona higieniczna Standard
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F System ostony
higienicznej
L Ostona higieniczna Premium
www.Kipp.pl



Otwieranie drzwi w czasie epidemii koronawirusa

Ostona na klamke projektu KIPP

D o tej pory nie potwierdzono, jak dltugo koronawirusy utrzy-
muja si¢ na powierzchni klamek i oku¢. Tym niemniej
wciaz zaleca si¢ w tej kwestii ostroznos¢.

Niestety naciskanie klamki tokciem nie jest zbyt wygodne.

Aby rozwigza¢ ten problem, jednocze$nie minimalizujac
ryzyko zarazenia, firma KIPP zaprojektowata kilka wariantow
ergonomicznej nakfadki na klamke, ktéra umozliwia wygodne
otwarcie drzwi z pomocg przedramienia. Pasuje do wielu typéw
klamek, a jej zaloZenie jest bardzo proste.

Wzér ostony KIPP na klamke w formacie CAD mozna bez-
platnie pobra¢ z naszej strony internetowej (plik STL lub STEP).

W ten sposéb kazdy, kto ma dostep do drukarki 3D, moze
zaopatrzy¢ sie w tego typu nakladke na wlasny uzytek.

Kolejnym ciekawym produktem jest nasza OSLONA HIGIE-
NICZNA KIPP. Chroni przed kropelkami wydostajacymi si¢
podczas kaszlu, kichania, a takze méwienia. Moze by¢ stoso-
wana w przestrzeniach o charakterze medycznym, takich jak
gabinety lekarskie czy apteki, ale tez w marketach budowlanych,
sklepach spozywczych i w strefach recepcyjnych. OSLONA
HIGIENICZNA KIPP jest dostepna online z opcja natychmia-
stowej dostawy. ]
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Technologia Mocujaca | Standardowe Elementy Maszyn | Elementy Manipulacyjne

HEINRICH KIPP WERK

Firma HEINRICH KIPP WERK jest
producentem i dostawcg produktéw
z zakresu technologii mocujacej,
standardowych elementédw maszyn
oraz elementéw manipulacyjnych.

Nasza oferta obejmuje ponad
36 000 komponentdw.

Nakladka jest mocowana do klamki Ostona na klamke projektu KIPP
opaskami zaciskowymi, jej montaz utatwia otwieranie drzwi
i demontaz sa wiec bardzo proste

‘

Dzigki nakiadce klamke mozna
wygodnie otworzy¢ tokciem

Ostona na klamke jest dostepna
w kilku wariantach

www.kipp.pl
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Ponad 4 000 nowosci

www.kipp.pl



Higieniczna ochrona kabli
W procesie produkcyjnym zywnosci

Wszystkie instalacje i elementy linii produkcyjnej pracujagce w przemysle
zywieniowym maja bardzo wysokie wymagania higieniczne.

aszyny s3 myte detergentami i $rodkami chemicznymi,
ktore moga uszkodzi¢ instalacj¢ elektryczna, gdy nie
zostanie ona dobrze zabezpieczona.

Tradycyjnie do montazu przewodéw wchodzacych do obu-
dowy maszyny czy urzadzenia stosuje si¢ dlawnice ze stali nie-
rdzewnej kwasoodporne;j.

My proponujemy sprawdzone rozwigzanie w ramach Sys-
temu Ochrony PMA, zapewniajace w pelni higieniczng ochrone
przewodoéw prowadzo-
nych przy maszynie lub
pomiedzy maszynami
i urzadzeniami steruja-
cymi, ktére stanowi lepsza
alternatywe dla dotych-
czasowych rozwigzan.
Nie trzeba stosowa¢ dro-
gich przewodéw z izolacja odporng na pianowanie i mycie pod
ci$nieniem oraz dlawnic ze stali nierdzewnej kwasoodporne;j.
Warto rozwazy¢ system ochrony: rury + koncéwki i uchwyty
do prowadzenia wzdtuz obudowy, ktdry jest systemem o IP69.
Zapewnia on ochrone przed wnikaniem cieczy i agresywnych
$rodkéw réwniez w czasie mycia gorgcg wodg pod ci$nieniem,
wysoka odporno$¢ chemiczng, szczegdlnie na detergenty oraz
produkty stosowane do mycia instalacji.

Rozwigzanie posiada pozytywne opinie ECOLAB, FDA
i zostalo zastosowane m.in. przez producentéw maszyn do
mycia warzyw i owocow, producentéw maszyn do obrébki
migsa i przetwdrstwa owocdw morza.

Za co zostalo doce- o
nione to rozwigzanie?
Jeden z producen- :

tow maszyn stoso- |\
wanych w procesie
obrobki pikantnego

i stonego tososia do-
cenil tatwos$¢ mycia instalacji, bowiem niebieskie rury JFBD
(element systemu PMA) s3 pokryte przezroczysta powtoka ufa-
twiajgcg utrzymanie rur w czystosci, z dala od bakterii.

Rury PMA zostaly zastosowane w maszynie dozujacej pieprz
is6l do lososia. Stara maszyna zostata dostosowana w taki spo-
sob, ze skanowatla kazdy produkt w danej serii produkcyjnej
laserem i pdzniej dozowata proporcjonalnie sdl i pieprz w zalez-
nosci od wielko$ci kawatka fososia, po to, aby kazdy kawalek
tak samo smakowat, byl doprawiony. Przy okazji modernizacji
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maszyny zastosowano profesjonalng ochrone kabli z gtadka
zewnetrzng powloka pomiedzy karbami rur, co pozwolito
zapewni¢ wysokie wymagania higieniczne i antybakteryjne,
a bylo to niezwykle wazne, gdyz ten proces dozowania odby-
wal sie bezposrednio nad nieostonieta zywnoscia (kawalkami
lososia).

Rury JFBD w polaczeniu z kon-
cowkami PMA (JKNH z two-
rzywa zatwierdzonego przez FDA
lub JENQ ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej 316) zapewniajg
naprawde elastyczne polacze-
nie, ktore chroni przewody przed
uszkodzeniami mechanicznymi
i czynnikami $rodowiskowymi
oraz dzialaniem agresywnych
$rodkéw chemicznych. Rozwigzanie jest rozsagdnym stosun-
kiem ceny do wymagan i parametréw uzytkowych. Mamy rury
bardzo elastyczne, ktdre mogg pracowaé zaréwno w statycznych,
jak i dynamicznych miejscach, a jednoczesnie sg one gladkie,
przez co latwe do utrzymania w czystosci (ewentualne resztki
produktow tatwo usunadé z powierzchni).

W ofercie sg dostepne roéwniez metalowe rury antyseptyczne
z powloka zawierajacg jony srebra. Dodatek antybakteryjny ata-
kuje bakterie, redukujac ich ilo$¢ nawet o 80% po pierwszych
15 minutach i az 0 99% juz po dwoch godzinach.

Wszystkie powyzsze rozwiazania spelniaja standardy
ECOLAB.

Mamy wiele produktéw dedykowanych do stref czystych —
zapraszamy do kontaktu. ]

®
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ASTE Sp. z 0.0.
Kowale, ul. Magnacka 25
80-180 Gdansk

www.aste.pl



WYDARZENIA

® Ministerstwo Klimatu zapowiada
zmiany prawne dotyczace odpadow
Ministerstwo Klimatu ogtosito, zZe
zaproponuje szereg zmian, ktére powinny
zahamowac wzrost optat za odpady. Maja

to by¢ m.in. korzystne metody oblicza-

nia poziomu recyklingu przez gminy czy
wydltuzenie mozliwosci magazynowania
paliwa alternatywnego.

Propozycje ministerstwa przedstawit

wiceminister klimatu Jacek Ozdoba. Cho-
dzi o zmiane stawki maksymalnejdla nie-

ruchomosci niezamieszkatych, tam gdzie
to mozliwe, mozliwoé¢ indywidualnego

rozliczania mieszkancéow np. blokéw,

utrzymanie metody obliczania poziomu
recyklingu przez gminy czy wydtuzenie
mozliwosci magazynowania frakcji do
spalenia z roku do trzech lat.

Z kolei samorzady, ktére sa do tego

przygotowane technicznie i organizacyj-

nie, beda mogty wnioskowac do Ministra

reklama

Klimatu o zgode na zmniejszenie liczby
odbieranych frakcji segregowanych
z pieciu do trzech.

Ma pojawic sie tez mozliwos¢ nieodbie-
rania odpadéw biodegradowalnych od
gospodarstw, ktore zadeklaruja, ze kom-
postuja je samodzielnie.

Jak podkreslat Ozdoba, na korzystniej-
szy dla gmin zmieni sie sposéb obliczania
wymaganego poziomu recyklingu.

Wiceminister Ozdoba, pytany o termin
wejscia w zycie proponowanych rozwia-
zan, ocenit, Ze moze to by¢ p6zna jesien.

Dodatkowe propozycje beda zakladac
wzrost kar za zaSmiecanie miejsc publicz-
nychdo 5tys. zt, a takze do 8 lat wiezienia
za porzucanie odpadow niebezpiecznych.

Dodatkowo ministerstwo przewiduje
zwolnienie podmiotéw zajmujacych sie
recyklingiem z obowigzku zabezpiecza-
nia mozliwych roszczen.

Jak moéwili obecni na konferencji

samorzadowcy, proponowane zmiany
powinny zahamowa¢ dynamike wzro-
stu optat za odpady.

Prezydent Stalowej Woli Lucjusz Nad-
berezny podkreslal, ze samorzady cze-
katy na takie rozwigzania bardzo dtugo
i jest to ,bardzo dobra wiadomos¢ dla
portfeli mieszkancéw”. Jego zdaniem
nowe regulacje beda prowadzi¢ do obni-
zenia kosztow catego systemu i ustabili-
Zowania cen.

Jak zwracat uwage, wiele firm wycho-
dzito z systemu zbiérki odpadéw z po-
wodu wysokiej stawki maksymalnej za
odbidr odpadéw z nieruchomosci nieza-
mieszkatych, stad jej obnizenie pomoze
w dziatalnosci gospodarczej.

Prezydent Chelma Jakub Banaszek
réowniez ocenial, ze proponowane przez
Ministerstwo Klimatu zmiany ,z pewno-
$cig pozwola wielu samorzgdom obnizy¢

optaty zaodpady”.  Zrédlo: sadyogrody.pl

opaski metalizowane
szyldy metalizowane
ochrony kabli

koryta siatkowe
dtawnice ze stali
tasmy i opaski ze stali

produkty do stref zagrozonych wybuchem

produkty
dla przemystu spozywczego
i stref czystych

ASTE Sp. z o.0.
Kowale, ul. Magnacka 25, 80-180 Gdansk, tel. 58 340 69 00, fax 58 340 69 01
e-mail: aste@aste.pl, www.aste.pl




WYDARZENIA

® Firmy rozszerzaja sposob korzystania
z robotéw w celu zwiekszenia dystansu
spotecznego i zmniejszenia liczby pra-
cownikéw, ktérzy musza fizycznie
przyjs¢ do pracy. Roboty sg rowniez sto-
sowane do wykonywania zadan, ktérych
pracownicy nie moga realizowac zdalnie.
Amerykanski Walmart uzywa ich do
mycia podtdg. Roboty w Korei Potudnio-
wej byly wykorzystywane do pomiaru
temperatur i dystrybucji Srodkéw dezyn-
fekujacych rece.

- Im wiekszy kryzys gospodarczy, tym
szybsza robotyzacja. Te zawirowania
makroekonomiczne spowoduja, ze firmy
zaczng szukac sposobow na optymaliza-
cje kosztéw, zastapia wiec pracownikow
pewnymi rozwigzaniami informatycz-
nymiinaturalnie beda to roboty - ocenia
W rozmowie z agencja informacyjna New-
seria Innowacje prof. Andrzej Sobczak ze
Szkoty Gtéwnej Handlowej w Warszawie.

W zwigzku z koronawirusem do 2021
roku moga by¢ konieczne dalsze srodki
dystansowania spotecznego, tym samym
zwiekszy sie zapotrzebowanie na roboty.

- Pojawienie sie SARS-CoV-2 moze
by¢ przez wiele firm potraktowane jako
przyczynek do rozwazenia wdrozenia
robotyzacji. Roboty nie choruja, nie cho-
dza na zwolnienia, nie trzeba zamykac
firmy. Koronawirus moze by¢ czynni-
kiem wyzwalajagcym wdrozenie robotow

w firmie, a przynajmniej pokazujacym
na poziomie zarzadu, zZe jest taka alterna-
tywa - podkresla prof. Andrzej Sobczak. -
Wiele firm, ktére sie wahato, czy wdra-
zac¢ robotyzacje, moze teraz przyspieszy¢
podjecie finalnego wyboru - wskazuje
ekspert.

Juz teraz wida¢, ze firmy produkujace
srodki czyszczace i odkazajace odnoto-
waty wzrost popytu. Duniski UVD Robots,
ktory produkuje roboty dezynfekujace
Swiatlem ultrafioletowym, wystat setki
maszyn do szpitali w Chinach i Europie.
Takze sieci spozywcze i restauracje coraz
czesciej korzystaja z robotow. Sieci fast
fooddéw, takie jak McDonald’s, testuja
roboty-kucharzy. Z kolei w magazy-
nach Amazonu i Walmartu roboty byty
juz uzywane do poprawy wydajnosci.
Wybuch COVID-19 spowodowat, Zze obie
firmy chca zwiekszy¢ ich wykorzysta-
nie do sortowania, pakowania i wysytki
towardéw.

Miedzynarodowa Federacja Robotyki
wskazuje, ze w Polsce na 10 tys. zatrud-
nionych przy produkcji przemystowej
przypadaja srednio 42 roboty. Europejska
$rednia zas to 114. Polska ma wiec sporo
do nadrobienia, jednak nie we wszyst-
kich branzach.

- W wykorzystaniu robotow w sektorze
bankowym, ubezpieczeniowym i teleko-
munikacyjnym jestesmy zdecydowanie

bardziej zaawansowani. Srednio z badan
wychodzi nam, ze liderzy w tym obszarze
w Polsce maja od 30 do 50 robotéw:. Sa tez
podmioty, ktére maja powyzej 100 robo-
tow - wskazuje badacz z SGH.

Naukowcy z Oxford Economics sza-
cuja, ze do 2030 roku roboty zabiorg 20
mln etatéw. Miedzynarodowa Federacja
Robotyki podaje zas, ze w ciagu pieciu lat
(2013-2018) globalna liczba wykorzysty-
wanych robotéw wzrosta o ok. 65 proc. -
do 2,4 mln sztuk. Jednoczes$nie badania
przeprowadzone przez OECD pokazuja,
ze firmy, ktdre skutecznie stosuja techno-
logie, s3 10-krotnie bardziej wydajne niz
te, ktére tego nie robia. Przedsiebiorstwa
sg jednak coraz lepiej przygotowane do
robotyzacji, dla wiekszosci z nich - takze
polskich - to naturalny rozwoj.

- Tempo wdrazania robotyzacji jest
uzaleznione od wczesniejszego przygo-
towania firm. Jezeli przedsiebiorstwo
nie dziala procesowo, ma ziej jakosci
dane, to wdrozenie robotyzacji jest pro-
jektem dlugotrwalym, poniewaz trzeba
najpierw przygotowac do tego organi-
zacje. Jednak jezeli firma mysli proce-
sowo, to robotyzacja moze by¢ zrealizo-
wana w perspektywie kilku kilkunastu
tygodni i moze bardzo szybko przynosié
pierwsze rezultaty biznesowe - przeko-
nuje prof. Andrzej Sobczak.

Zrédlo: Evertig, robotyka.com

reklama

1

Skontaktuj G
WWW.opakowania.biz

e-mail: redakcja@opakowania.biz
85-758 Bydgoszcz, ul. Przemystowa 8C
tel. 52 343 73 35, fax 52 561 02 37

a_——

56 ¢ Nr3e2020r.

V

opakowania.biz

Portal branzy opakowan

Technologie internetowe




Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500

Proces wprowadzania proszku do cieczy jest prosty: wystar-
czy tylko go wysypac na powierzchnie cieczy i rozmieszac.
Wiadomo, ze bedzie sie przy tym kurzy¢ - czesto proszek spada
obok zbiornika, do tego w cieczy laduja obce przedmioty. Wia-
domo tez, ze proszek przykleja sie wszedzie: do $cian zbiornika,
do mieszadla oraz pozostatych elementéw majacych z nim kon-
takt. Przy zetknieciu proszku z ciecza tworzy sie cala masa gru-
dek i aglomeratéw. Proces ich rozbijania trwa dlugo i czesto
wymaga zaangazowania energochtonnych mieszadet. Wprowa-
dzanie proszkéw jest niezdrowe zaréwno dla operatora, jak i dla
samego procesu. Jednak moze to przebiega¢ zupelnie inaczej...

Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500 sg realng alternatywa dla
konwencjonalnego rozpuszczania proszkéw w mieszalnikach.
Urzadzenia dzialaja na zasadzie dyspergatora Inline, wpie-
tego do instalacji lub wspdtpracujac ze zbiornikiem buforo-
wym. Czesto urzadzenie podlacza si¢ nie tylko do jednego, ale
i do dwoch lub wiekszej liczby zbiornikéw. Zwarta konstrukcja
oraz zamontowane kola sprawiajg, ze rozpuszczanie proszkow
staje sie szybsze, tansze i latwiejsze. Male gabaryty sprawiaja,
ze urzadzenia sg bardzo mobilne i mozna zawsze tak wybra¢
miejsce instalacji, zeby zredukowa¢ do minimum koszty trans-
portu proszkéw. Szczegoélne znaczenie ma mozliwo$¢ bardzo
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tatwego podlaczania urzadzenia do istniejacych instalacji,
poniewaz jego przylacza daja si¢ tatwo dopasowa¢ do warunkéw
lokalnych. Podobnie jak zwykta pompa, urzadzenie samoistnie
wprowadza ciecz do cyrkulacji. Proszek i ciecz trafiajg zupet-
nie odrebnymi drogami do urzadzenia i dopiero w strefie dys-
pergowania taczg sie ze soba. Nawet najdrobniejsze czasteczki
proszku zostaja natychmiast calkowicie rozpuszczone. Urzadze-
nia mogg wspoétpracowacd z réznymi typami opakowan: worki,
kartony, big-bag lub silosy. Urzadzenia w calosci s3 wykonane
ze stali nierdzewnej lub stali kwasoodporne;j. Posiadajg opaten-
towany ksztalt ramy, zapewniajacy wysoki poziom higieny oraz
wygodne uzytkowanie. ]

Kompleksowe
rozwigzania
dla produktow

sypkich

FINOVA

rocess

V//
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Nova Process

ul. Inzynierska 8

67-100 Nowa Sél

M: biuro@novaprocess.pl
T: 609 986 489
www.novaprocess.pl



Dozowniki HETHON - precyzyjne
podawanie proszkow, granulatow,
barwnikow, ziaren

Firma HETHON od 1989 roku produkuje dozowniki mate-
riatéw sypkich z elastycznymi $ciankami. W urzadze-
niach tych wykorzystuje sie tagodne masowanie zewnetrznych
powierzchni zbiornika tak, ze podczas dozowania zapobiega
sie zbijaniu, zawieszaniu si¢ oraz tunelowaniu, nawet przy naj-
trudniejszych materialach. Lagodne dziatanie nie powoduje
degradacji, segregacji czy tez aglomeracji. Zewnetrzne maso-
wanie daje calkowite wypelnienie zwojéw $limaka produktem
o jednorodnej gestosci. W kombinacji z bardzo doktadna liczbg
obrotéw $limaka dozowniki HETHON sg kluczem do doktad-
nego dozowania. Jednak najbardziej optymalnym sposobem
dozowania materiatéw sypkich jest stosowanie systemu Loss in
Weight, dzieki czemu zawarto$¢ dozownika HETHON, razem
ze zbiornikiem zwiekszajacym taczna pojemnos¢ uktadu, moze
by¢ podawana porcjami lub w sposdb ciagly z ,,platformy wago-
wej”. W ten sposdb jest mozliwe podawanie ciaglego strumie-
nia materialu do procesu w kg/h. Przy zastosowaniu systemu
Loss in Weight podawanie lub dozowanie porcji jest znacznie
szybsze niz przy wszystkich innych systemach grawimetrycz-
nych, poniewaz nie traci si¢ czasu na tarowanie wagi.

Oproécz dozownikéw w ofercie znajduja sie dodatkowe zbior-
niki ze stali nierdzewnej oraz podajniki gietkie.

Na rynku polskim interesy firmy HETHON
reprezentuje firma ,BRINPOL". Od 1996 roku dostarcza
dozowniki do réznych galezi przemyshu:

e przemyst tworzyw sztucznych

- podawanie pigmentéw do mikserdw,

- podawanie granulatéw do wytlaczarek,

- dozowanie kredy jako wypelniacza,

- dozowanie $cinek do gtéwnej linii produkeyjnej;
e przemysl spozywczy

- podawanie dodatkéw smakowych, zapachowych, napetnia-

nie stoikéw, torebek, workow,

- posypywanie ziotami produktéw,

- wypelnianie workéw, torebek mlekiem w proszku;
e przemyst chemiczny

- dozowanie chemikaliéw do procesow;
e przemyst lakierniczy

- dozowanie pigmentdw;
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o przemyst kosmetyczny
- dozowanie dodatkéw do procesu;
e przemyst szklarski
- podawanie glinki, emalii, barwnikéw;
e przemyst farmaceutyczny
- dozowanie produktéw wg receptury,
- wypelnianie produktéw sterylnych;
e przemyst gumowy
- dozowanie wg receptury;
e inne
- dozowanie toneréw do kopiarek,
- dozowanie zwiru.

Zalety dozownikéw oferowanych przez firme
BRINPOL:

e dozowanie materialoéw zbrylajacych i zawieszajacych sig;
e system szybkiego demontazu do czyszczenia zbiornika;
e bardzo niskie koszty eksploatacji;

Specyfikacja techniczna wybranych modeli dozownikéw

L e ele]

Wydajnosé I/h

0,015-45 0,7-150 25-1500 |150-20000

Pojemnos¢ I/h 1 10 30 90

Wymiary cm 22x23%24 [ 40x40%32 | 60x60x42 | 8B0x80x65

BRINPOL

SINCE 1994

Przedsiebiorstwo Handlowo-Ustugowe
BRINPOL Jarostaw Brinken
ul. Krélewska 35

e tatwa wymiana $limaka i dyszy; 05-502 Bogatki

o szczelne tozyska; tel./fax 22757 36 51

e znak CE; tel. kom. 501 041 986

o certyfikat FDA; e-mail: brinpol@brinpol.com.pl

e wykonanie ATEX. www.brinpol.com.pl
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Firma HETHON od 1989 r. produkuje dozowniki materiatow sypkich z elastycznymi
$ciankami. W urzadzeniach tych wykorzystuje si¢ tagodne masowanie zewnetrznych
powierzchni zbiornika tak, ze podczas dozowania zapobiega sie zbijaniu,
zawieszaniu si¢ oraz tunelowaniu, nawet przy najtrudniejszych materiatach.
tagodne dziatanie nie powoduje degradadji, segregadji czy tez aglomeragji.

Wytacznym przedstawicielem firmy HETHON na Polske jest firma BRINPOL, ktdra od 1996 .
dostarcza dozowniki do réznych gatezi przemystu:

Tworzyw sztucznych (podawanie pigmentéw do mikseréw, podawanie granulatéw do wyttaczarek,
dozowanie kredy jako wypetniacza, dozowanie $cianek do gtownej linii produkcyjnej);

Spozyweczy (podawanie dodatkow smakowych, zapachowych, napetnianie stoikéw, torebek, workow,
posypywanie ziotami produktow, wypetnianie workow, torebek mlekiem w proszku);

Chemiczny (dozowanie chemikaliow do proceséw);

Lakierniczy (dozowanie pigmentow);

Szklarski (podawanie glinki, emalii, barwnikéw);

Farmaceutyczny (dozowanie produktéw wg receptury, wypetnianie produktéw sterylnych);
Gumowy ( dozowanie wg receptury);

Inne (dozowanie toneréw do kopiarek, dozowanie zwiru).

Zalety dozownikow oferowanych przez firme BRINPOL:

« dozowanie od 0,015 I/h do 20 000 I/h (w zaleznosci od typu dozownika);
- dozowanie materiatow zbrylajacych i zawieszajacych sie;

- system szybkiego demontazu do czyszczenia zbiornika;

« bardzo niskie koszty eksploatacji;

- fatwa wymiana Slimaka i dyszy;

- prosty ukfad poruszania sie;

« szczelne tozyska;

- znak CE.

05-502 Bogatki « ul. Krolewska 35 - tel./fax 22-757 36 51 - tel. kom. 501 041 986

BRINPOL

SINCE 1994

Specjalista w dostawach urzadzen,
czesci i narzedzi

do transportu pneumatycznego

i hydraulicznego materiatow

www.brinpol.com.pl




Plastikowa kontrabanda

Alicja Dankowska

Czasami s3 schowane w biustonoszach, ukryte w bieliznie
lub zwiniete ciasno wokot rak osoby przechodzacej przez granice.

To nie narkotyki ani nawet niele-
galnie wydobywane zloto czy dia-
menty, ktdre czesto trafiaja do Rwandy
przez granice. Natomiast, przynajmniej
w oczach Egide Mberabagabo, straznika
granicznego, przemycanie ich jest co naj-
mniej tak samo niemoralne.

Co przemycaja Rwandyjczycy, ryzy-
kujac spedzenie najblizszych 6 miesiecy
w wiezieniu?

Reklamoéwki.

Rzad Rwandy egzekwuje od lat zakaz
importu i uzywania jednorazowych
tworzyw sztucznych, takich jak rekla-
mowki, plastikowe talerze, kubki, sztuéce,
pojemniki jednorazowe, plastikowe opa-
kowania i stomki, jednakze nie przygo-
towal uprzednio skutecznego systemu
recyklingu. Producenci, ktérzy pakuja
swoje wyroby w opakowania z tworzyw
sztucznych (nawet ci produkujacy arty-
kuty spozywcze) nie moga ich zapakowa¢
w tani i bezpieczny dla konsumenta pla-
stik. Jedynie szpitale, branza medyczna
i farmaceutyczna sg wylaczone z tego
zakazu.

- Najbardziej ekstremalnymi przy-
padkami przemytnikéw sg kobiety. Nie
jest latwo je przeszukaé — dodal Egide
Mberabagabo.

Wladze twierdzg, ze wlasnie rekla-
moéwki przyczyniaja si¢ do powodzi
i uniemozliwiaja uprawe roslin, ponie-
waz woda deszczowa nie moze przenik-
naé do gleby, jesli blokuje ja plastikowa
torba. Rwanda jest prawdopodobnie
najczystszym krajem w Afryce i jed-
nym z najczystszych na $wiecie. Cho-
ciaz juz co najmniej 15 krajow afrykan-
skich wprowadzilo pewien rodzaj zakazu
jednorazowych wyrobdéw z tworzyw
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sztucznych, w wielu z nich na drogach
jest mnostwo plastikowych $mieci, rekla-
mowek, ktore zapychaja rury odptywowe
lub wisza na drzewach. Bydlo umiera,
zjadajac foliowe torby, poniewaz unie-
mozliwiajg one prawidtowe trawienie,
a w afrykanskich slumsach torby plasti-
kowe sg czasami uzywane jako ,latajace
toalety”. Niestety rzad zapomina wspo-
mnie¢ o roli opakowan z tworzyw sztucz-
nych w ograniczaniu emisji CO, i zwiek-
szaniu bezpieczenstwa zywnosci.

Co zatem odrdznia Rwande od innych
krajow afrykanskich, ktore wprowadzity
zakaz jednorazowych tworzyw sztucz-
nych? Wladze Rwandy z determinacja
i bezwzglednoscia egzekwuja 6w zakaz —
jesli przemytnik zostanie przytapany na
goracym uczynku, grozi mu co najmniej
grzywna, musi publicznie przyzna¢ sie
do winy, a w ekstremalnym przypadku

trafi do wigzienia na pét roku. Jesli za$
wiadze dotra do szefa grupy przemytni-
czej, grozi mu kara pozbawienia wolno-
$ci nawet na rok. Oprécz tego w kraju
dziala mnéstwo informatoréw, ktdrzy
donosza, gdy ktos nie przestrzega anty-
reklaméwkowego zakazu. Supermarkety
przytapane na sprzedazy zywnoéci w pla-
stikowych opakowaniach sa zamykane
do czasu zaplacenia grzywny i napisania
przeprosin.

Styl rzadéw w Rwandzie sprzyja sku-
tecznemu egzekwowaniu nowego prawa —
silne autorytarne zapedy i brak debaty
publicznej ulatwiaja wprowadzanie
radykalnych przepiséw bez konsulta-
cji ze spoleczenstwem, specjalistami
i przedsigbiorcami. Nie ma tam pola do
sprzeciwu.

Urzednicy twierdza, ze w przypadku
importu z reguly plastikowe opakowania



sg zatrzymywane w urzedach celnych,
chyba ze spowoduje to uszkodzenie
towaru. W takim przypadku sklepy sa
zobowigzane do usuniecia opakowan
przed przekazaniem towaru klientom.

Producenci i importerzy jednorazo-
wych wyrobéw z tworzyw sztucznych
zostali pozbawieni swoich dlugolet-
nich bizneséw, mndstwo firm posred-
nio zwigzanych z tymi wyrobami musi
kombinowac.

- Pakuje orzeszki ziemne i soje w pla-
stikowe torebki i dostarczam je do réz-
nych supermarketéw w Kigali. Jednak
moja dzialalno$¢ moze zostaé wstrzy-
mana, poniewaz mam problem ze zna-
lezieniem taniej i optacalnej alternatywy
dla jednorazowych tworzyw sztucznych -
moéwi wiasciciel firmy Kamwe produku-
jacej zywno$¢, Kabera Ramathan.

Z kolei Solange Murekezi, dyrektor
generalny firmy Quxdelices, powie-
dziala, Ze uzywanie szklanych pojem-
nikéw do pakowania jej miodu jest zbyt
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drogie i uczynitoby jej produkty niekon-
kurencyjnymi w poréwnaniu z miodem
importowanym.

Biodegradowalne worki s dozwolone
tylko dla mrozonego migsa i ryb, a nie
dla innych produktéw, takich jak owoce
i warzywa, poniewaz rozkladanie si¢
takich workéw trwa nawet 24 miesiace.

Chipsy ziemniaczane i inne pro-
dukty zywno$ciowe pakowane w folie
sa dozwolone tylko wtedy, gdy firmy je
wytwarzajace uzyskaja zgode rzadu - po
przedstawieniu szczegdtowego biznes-
planu zawierajacego plan zbiorki i recy-
klingu ich torebek. Tyle, Ze w Rwandzie
skutecznego systemu recyklingu brak.

Zywno$¢ zawinieta w celofan jest
dozwolona tylko w hotelach i tylko
wtedy, gdy goscie nie wynoszg jedzenia
na zewnatrz, tak by hotel miat kontrole
nad produkowanymi $mieciami, a tutej-
sze dzieci uczg si¢ w szkotach, by nie uzy-
waly plastikowych toreb i dbaly o $rodo-
wisko naturalne.

Tak radykalna decyzja, jak zakaz wyro-
béw z tworzyw sztucznych, nawet nieko-
niecznie tylko tych jednorazowych, jest
zabdjcza dla wielu galtezi gospodarki
i skutecznie dusi calg mase firm. Kraje
afrykanskie poszly o jeden wielki krok
dalej niz Unia Europejska, ktéra od lat
probuje zakazaé wyrobdw z tworzyw
sztucznych jednorazowego uzytku z réz-
nym skutkiem w wielu krajach. Zakazy
sg silnym motorem kreatywnosci ludzi,
wiec moze - chociaz kosztem $mierci
wielu bizneséw — powstang jakies$ opta-
calne rozwigzania i zamienniki tworzyw
sztucznych. ]
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Wykorzystanie nanotechnologii
do produkcji materialéw przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia

Matgorzata Nowacka, Wioletta Stodulska

godnie z panujacymi trendami konsumenci stawiajg coraz
wyzsze wymagania nie tylko produktom spozywczym, ale

takze materialom, w ktérych produkty te sie znajduja. Oczekuja,
ze opakowanie bedzie nie tylko estetyczne, ale réwniez bardziej

zintegrowane z produktem i mozliwe do ponownego wyko-
rzystania po procesie recyklingu. Producenci opakowan, chcac

sprosta¢ wymaganiom klientow, tworzg opakowania o nowych

wlasciwoséciach i mozliwosciach. Wykorzystuja do tego celu

nowe technologie. W tym miejscu swoje zastosowanie w prze-
mysle spozywczym i opakowaniowym znalazta nanotechnolo-
gia. Materialy wykonane z jej pomocg maja nowe wlasciwosci,
ktére producenci chcg wykorzystywaé w tworzeniu ,,opako-
wan przysztosci’. Rozwigzania nanotechnologiczne w przemysle

spozywczym najczesciej wykorzystywane sag w opakowaniach
aktywnych i inteligentnych. Opakowania aktywne maja na celu

w kontrolowany sposéb uwalnia¢ lub pochlania¢ zwigzki z wne-
trza opakowania, co w konsekwencji wptywa na wydluzenie

czasu przydatnoéci produktu do spozycia. Zadaniem opakowan
inteligentnych jest kontrolowanie stanu opakowanej zywnosci
i warunkoéw, w ktdrych sie znajduje. Kierunek ten intensywnie

sie rozwija, a zainteresowanie producentéw zywnosci tego typu

opakowaniami na rynku wzrasta.

Co to jest nanotechnologia?

Termin ,,nanotechnologia” zostat zdefiniowany w 1974 roku
przez Norio Taniguchi, japonskiego badacza, ktéry tym sfor-
mulowaniem okredlit precyzyjng inzynierie Iaczenia struktur
o wielko$ciach nanometrycznych lub mniejszych. Przedrostek
»-nano” pochodzi od greckiego stowa nanos, co oznacza ‘karzel.
Jeden nanometr jest réwny jednej miliardowej czeéci metra,
czyli 1 nm = 10~ m. Nanotechnologie do domeny publicznej
w polowie lat osiemdziesigtych wnidst amerykanski fizyk Eric
Drexler, publikujac ksigzke pt. ,,Engines of Creation”. Do pierw-
szych twdrcéw nanotechnologii zalicza si¢ réwniez Richarda
Feynmana, ktory wskazywal, ze wszystkie struktury sa zlozone
z pojedynczych atoméw. Uwaza sie, ze dzieki tym osobom oraz
wszystkim nastepujacym po nich nanotechnologia rozwineta
sie i jest jedng z najpopularniejszych obecnie dziedzin wiedzy
[13]. W 2009 roku British Standards Institution zdefiniowata
nanotechnologie jako projektowanie, stosowanie i produkcje
urzadzen, struktur oraz systeméw za pomoca kontroli wielko-
$ciiksztaltu, przy czym zakres wielko$ci wynosi od jednego do
stu nanometréw [14]. Natomiast w 2011 roku Komisja Euro-
pejska zawarta definicje nanomaterialu w punkcie 2 Zalece-
nia 2011/696/UE jako: ,,naturalny, powstaly przypadkowo lub
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£ Abstract: Nanotechnology is a new field of science.
It found its applications in a lot of industry areas, for example
medicine, biotechnology, information technology. The studies
about nanoparticles in the food industry are getting wider, mainly
in food contact materials. Materials made with the use of nan-
otechnology have new properties and in the food industry are
most often used in active and intelligent packaging.

wytworzony material zawierajacy czastki w stanie swobodnym
lub w formie agregatu badz aglomeratu, w ktérym co najmniej
50% lub wiecej czastek w liczbowym rozkladzie wielkosci czastek
ma jeden lub wiecej wymiaréw w zakresie 1-100 nm. W okre-
$lonych przypadkach, uzasadnionych wzgledami ochrony
srodowiska, zdrowia, bezpieczenstwa lub konkurencyjnosci,
zamiast warto$ci progowej liczbowego rozktadu wielkosci cza-
stek, wynoszacej 50%, mozna przyjaé wartos$¢ z zakresu 1-50%”.
Wyjatek od punktu drugiego stanowig jednoscienne, weglowe
nanorurki, platki grafenowe i fulereny, ktére maja co najmniej
jeden wymiar ponizej jednego nanometra [20].

Badania nad wykorzystaniem nanotechnologii w réznych
dziedzinach zycia dowiodly, ze materialy z dodatkiem nano-
czastek zastosowane do produkeji réznych kompozycji, two-
rzyw, narzedzi lub calych urzadzen cechuja si¢ znacznie lep-
szymi wlasciwosciami niz tradycyjne materialy. Moga one
wykazywa¢é znacznie wiekszg wytrzymatos$¢ i odpornosé na
czynniki zewngtrzne. Dlatego tez nanotechnologia znalazta
swoje zastosowanie w wielu kierunkach zwigzanych z obrona,
biotechnologia, przemystem chemicznym, medycznym, sek-
torem rolniczym i przemystowym. W zalezno$ci od budowy
nanomaterialéw mozna podzieli¢ je na trzy grupy, ktére swoje
gltéwne zastosowanie znalazty w innych obszarach. Sg to: nano-
rurki, nanomaterialy mineralne i nanotlenki metali. Nanorurki
w zaleznos$ci od ksztaltu cechujg si¢ innymi wlasciwo$ciami.
Najwigksze wykorzystanie maja w elektronice i pokrewnych
dziedzinach techniki. Nanorurki moga pelni¢ role przewodni-
kéw lub potprzewodnikéw elektrycznych. Wykorzystywane sa
do produkcji transformatordw, silnikow elektrycznych czy linii
przemystowych. Pod wplywem przylozonego napiecia charak-
teryzuja si¢ zdolnoscig do kurczenia si¢. Maja duza powierzch-
ni¢ wlasciwg, co pozwala wykorzysta¢ nanorurki jako materiat
sorpcyjny. Nanomateriaty mineralne, jako druga grupa nano-
materialéw, wykorzystywane sa gtéwnie jako komponenty



i wypelniacze polimerowych nanokompozytéw, gléwnie w prze-
mys$le metalurgicznym, materialéw opakowaniowych oraz elek-
trotechnice. Sg niepalne i wykazujg sie przewodnoscia cieplna,
zwiekszona adhezyjnoscia i twardoscig oraz odpornoscia na
temperature i zarysowania. Ostatnia grupa nanomaterialow,
jakie znajduja si¢ obecnie na rynku, sa nanotlenki metali. Uzy-
wane sg one m.in. w produkeji kosmetykéw i nanoceramicz-
nych produktéw. Przyktadowo metale takie, jak miedz czy tlenki
metali, cynku, glinu, zdolne sa do tworzenia nanometrycznych
powlok. Pod wplywem $wiatta UV na ich powierzchni zacho-
dzg reakcje chemiczne, ktére usuwajg z nich zanieczyszczenia.
Dodatkowo charakteryzuja sie wlasciwosciami bakteriostatycz-
nymi, w zwigzku z czym powloki te znalazly szerokie zastoso-
wanie w pokrywaniu powierzchni szpitalnych i miejsc zbioro-
wego zywienia (np. stotéwki). Zastosowanie nanotechnologii
jest bardzo szerokie i coraz czgéciej nanomaterialy oraz nano-
kompozyty sa stosowane rowniez w przemysle spozywczym,
zaréwno przy produkeji Zywnosci, jak i materiatéw opakowa-
niowych [5, 13].

Opakowania wykorzystujace ,nano” materialty

Ponad potowe srodkéw finansowych, jakie przeznaczone sg
na badania dotyczace wykorzystania nanotechnologii w prze-
mysle spozywczym, pochlania sektor nanoopakowan. Swiadczy
to o rozlegtosci badan nad nanomateriatami wykorzystywanymi
do kontaktu z zywnoécig [10].

Opakowania wytworzone z wykorzystaniem nanotechno-
logii charakteryzuja si¢ lepszymi wtasciwosciami fizycznymi
w poréwnaniu do tych wytworzonych tradycyjnie. Lopacka
i Pottorak [11] okreslili pig¢ obszaréw, w ktérych nanotechno-
logia ma swoje zastosowanie, i sg to nastepujace obszary:

e opakowania aktywne;

e opakowania inteligentne;
e biocydy;

e nanopowloki;

e nanokompozyty.

Gléwnym kierunkiem wykorzystania nanotechnologii jest
tworzenie opakowan aktywnych i inteligentnych. W opako-
waniach aktywnych wykorzystywane s3 nanoczastki o wlasci-
wosciach przeciwdrobnoustrojowych, przeciwoksydacyjnych
i innych wspomagajacych zachowanie §wiezoéci produktu,
ktore celowo i w kontrolowany sposéb uwalniane sg do zyw-
nosci. W opakowaniach inteligentnych stosuje si¢ nanosensory.
Ich zadaniem jest informowanie o zachodzacych wewnatrz opa-
kowania zmianach, ktére w niekorzystny sposob wplywaja na
zywnos$¢. Dodatkowo opakowania te monitorujg i rejestrujg
zachodzgce zmiany. Nanoczastki posiadajace wladciwosci anty-
mikrobiologiczne znalazty réwniez zastosowanie w biocydach
powierzchniowych, ktére dziatajg na powierzchni opakowa-
nia. Na zewnetrzng lub wewnetrzng powierzchnie materiatu
opakowaniowego nanosi si¢ takze nanopowtoki, ktére stoso-
wane s3 jako dodatkowa warstwa, i przykladowo taka warstwa
w laminacie zwieksza barierowo$¢ materiatu. Ostatnim obsza-
rem zastosowania nanotechnologii jest zastosowanie nano-
czastek w nanokompozytach. Wprowadzenie ich do struktury
wewnetrznej materiatu pozwala na zwigkszenie barierowosci,
wytrzymatosci oraz innych cech materiatu [11].

Opakowania aktywne i inteligentne

Opakowanie jest integralng czescia wiekszosci produktéw
spozywczych dostepnych na rynku. Tradycyjne opakowania
chronig zywos$¢ przed wpltywem s$rodowiska zewnetrznego,
tj.: $wiatlem, wilgocia, dziataniem mikroorganizméw. Dzieki
temu podtrzymuja $wiezos¢ i jakos¢ produktéw spozywczych.
Zaklada sie, ze interakcja miedzy opakowaniem a produktem
ma zosta¢ zachowana na najnizszym mozliwym poziomie.
Rozwoj opakowan zywnosci jest odpowiedzig na coraz wyz-
sze wymagania stawiane przez klientéw. Z badan przeprowa-
dzonych przez Cholewe-Wojcik [1] wynika, Ze cechy, na ktore
klienci najbardziej zwracaja uwage podczas oceny opakowa-
nia, zwigzane sg z jego bezpieczenstwem. Nalezg do nich mie-
dzy innymi: zachowanie jakosci opakowanego produktu czy
obecno$¢ na opakowaniu informacji, ktére majg chroni¢ zdro-
wie konsumenta (np. data przydatnosci do spozycia). Ponadto
badania nad nowymi materialami opakowaniowymi wymusita
globalizacja rynku. Produkty Zywnosciowe s dystrybuowane
na duze odleglosci, w zwiazku z czym opakowanie powinno
nie tylko utrzymywac jakos¢ i bezpieczenstwo zywnosci, ale
takze wydluzy¢ jej okres przydatnosci do spozycia. W zwigzku
z tym na rynku opakowan wykorzystuje si¢ innowacje w zakre-
sie nanotechnologii stosowanej do produkeji nowych opakowan,
wsrod ktdrych sg tzw. opakowania aktywne i inteligentne [4].

Wedlug definicji Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr
1935/2004 aktywne materialy i wyroby do kontaktu z zywno-
$cig to ,materialy i wyroby, ktérych zadaniem jest przedltuze-
nie okresu przydatnosci do sprzedazy lub tez zachowanie lub
poprawa stanu opakowanej zywnosci”. Rozwiazania nanotech-
nologiczne wprowadzone do opakowania zmieniajg warunki
panujace w jego wnetrzu. Moga one pochtania¢ niepozadane
substancje lub emitowa¢ pozadane zwigzki. W zwigzku z tym
opakowania aktywne mozna podzieli¢ ze wzgledu na funkcje,
jaka pelnia, na emitery i absorbery. Przyktadowo s3 to opako-
wania absorbujace wilgo¢, tlen, wydzielajace etanol, posiadajace
wlasciwosci bakteriobdjcze i wiele innych. W tego typu opako-
waniach mozna stosowac absorbery, ktére wigzg niepozadane
barwniki czy zapachy. Opakowanie moze réwniez posiadaé
w swojej budowie nanokapsutki bakteriobdjcze. To rozwigza-
nie zostalo uzyte do pakowania §wiezego miesa, co pozwo-
lito na dtuzsze utrzymanie jego swiezosci [8]. Ilos¢ rozwigzan
wykorzystujacych nanotechnologie i mozliwosci ich zastoso-
wania w opakowaniach aktywnych jest bardzo duza. Zwigzki
aktywne moga by¢ umieszczane w opakowaniu na powierzchni
wewnetrznej materiatu opakowaniowego lub w postaci dodat-
kowego elementu, np. saszetki lub wktadki znajdujacej si¢
wewngtrz opakowania [19].

Wraz z rozwojem opakowan aktywnych rozwija si¢ zaintere-
sowanie opakowaniami inteligentnymi, ktérych rola jest moni-
torowanie i wskazywanie §wiezo$ci zywnoéci za posrednictwem
réznego rodzaju wskaznikow. Nanowskazniki moga znajdo-
wa¢ sie¢ w opakowaniu jako cze$¢ materialu opakowaniowego,
na etykietach lub jako nadruk na materiale. Maja one zdol-
no$¢ reagowania na zmiany w otoczeniu zywnosci, przykla-
dowo na zmiany warunkéw magazynowania zywnosci. Wyréz-
ni¢ mozna rézne rodzaje nanosensoréw w zaleznosci od ich
zastosowania: biosensory macierzowe, sensory nanorurkowe,
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urzadzenia mikroprzeplywowe, nosy elektroniczne i systemy
nanoelektromechaniczne. Mogg one wykrywaé miedzy innymi
obecnos¢ toksyn, patogenow, zmiany temperatury czy wilgot-
noéci, a takze dokonywac oceny jakosci zywnosci [12]. Do kon-
troli wilgoci oraz temperatury, a takze wykrywania drobno-
ustrojow chorobotworczych moga postuzy¢ chipy zawierajace
nanosensory. Opracowano takze specjalny tusz zawierajacy
nanoczastki wrazliwe na $wiatto, ktéry moze by¢ wskaznikiem
zepsucia zywnosci [8].

W czasie przechowywania zywnosci istotne jest przede wszyst-
kim wykrycie obecnosci mikroflory chorobotworczej. Dzigki
uzyciu nanosensoréw czas wykrywania patogenow zostat skré-
cony z kilku dni do kilku godzin, a nawet minut. Ponadto nano-
technologia pozwala na stworzenie czujnika o zdolno$ciach
fluorescencyjnych, ktérego kolor odpowiada okreslonemu
patogenowi. Nanoczastki znajdujace si¢ wewnatrz materiatu
opakowaniowego moga wykry¢ zwigzki chemiczne powstajace
w wyniku psucia sie zywnosci. Wskazniki mogace reagowac na
czynniki biologiczne, tj. biatka, nazywane sg biosensorami [12].

Opakowania inteligentne posiadajg szereg zalet, jednak nie
s3 to opakowania doskonate i réwniez one majg wady. Niewat-
pliwie zaletg jest to, ze opakowania sygnalizuja niepoprawne
warunki panujace podczas magazynowania lub transportu.
Opakowania te zwigkszaja zaufanie konsumentéw do stanu
$wiezo$ci produktu i chronig ich przed spozyciem nie$wiezej
zywno$ci. Natomiast jedng z wad opakowan inteligentnych jest
brak ich wplywu na jakos$¢ zywnosci, a jedynie jej monitoro-
wanie. W tym przypadku samo opakowanie inteligentne nie
stanowi dodatkowej bariery. Dodatkowo informacje o pogor-
szeniu jakosci Zzywnosci sg przekazywane, gdy jest zbyt pdzno
na interwencje. Ilos¢ opakowan inteligentnych dostepnych na
rynku jest niewielka, co wynika z faktu, Ze nanomateriaty i ich
pochodne, takie jak nanosensory, sa nowo$cig na rynku i nie
zostaly do konca przebadane. Nie mozna zatem wykluczy¢
zagrozenia z ich strony [9].

Zainteresowanie opakowaniami aktywnymi i inteligentnymi
znacznie wzrosto w ciggu ostatnich lat. Wynika to z potrzeby
dostarczenia Zywnosci o wysokiej jakosci oraz rosnacych wy-
magan konsumentéw. Dowodem na wzrost zainteresowania te-
matem nowych opakowan jest ilo$¢ patentéw i publikacji w tym
zakresie, ktore zostaly wydane w ciagu ostatnich kilku lat [2].

Wymagania prawne w zakresie opakowan
z nanoczastkami

Wykorzystanie nanotechnologii w przemysle spozywczym,
pomimo szerokich badan w tym zakresie, jest ograniczone
w zwigzku z wieloma niejasno$ciami dotyczacymi jej wpltywu
na zdrowie czlowieka oraz $rodowisko. Gtéwnym ryzykiem
zwigzanym z opakowaniami jest migracja czastek do zywno-
$ci, a w konsekwencji do organizmu cztowieka. Wymagania
dotyczace opakowan i materialéw przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscia reguluje rozporzadzenie (WE) Nr 1935/2004 Par-
lamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 pazdziernika 2004 r.
w sprawie materiatéw i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu
z zywno$cig oraz uchylajace dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/
EWG. Artykul 3 tego rozporzadzenia traktuje o wymaga-
niach ogdlnych, jakie sg stawiane opakowaniom i materialom
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przeznaczonym do kontaktu z zywnoscig. Zgodnie z niniej-
szym rozporzadzeniem opakowania i materialy przeznaczone
do kontaktu z zywno$cig, uwzgledniajac w tym takze opakowa-
nia aktywne i inteligentne, powinny by¢ wytworzone zgodnie
z dobrg praktyka produkcyjng tak, aby sktadniki materiatu nie
migrowaly do Zzywnosci na poziomie, ktéry mogtby niekorzyst-
nie wplywa¢ na cechy organoleptyczne zywno$ci, zmieniac jej
sktad w sposdb niemozliwy do zaakceptowania oraz zagrazaé
zdrowiu lub zyciu ludzkiemu.

Aby oceni¢ poziom zagrozenia ze strony nanokompozytow
obecnych w opakowaniach, podejmowane dziatania skupiajg sie
na obszarach takich jak: fizykochemiczne wlasciwosci wyko-
rzystywanych nanoczastek, metody charakterystyki i identyfi-
kacji nanomaterialéw oraz metody okreslajace poziomy migra-
¢ji czastek z tych materialéw do Zywnodci, a takze wzajemne
zalezno$ci miedzy poziomem toksycznosci a profilem nano-
czastki [6]. Ze wzgledu na rozwinieta powierzchnie nanoczastki
moga wykazywa¢ dziatanie toksyczne i przenikaé przez blony
komorkowe. Ponadto nanoczastki moga dostawac sie do orga-
nizmu przez skoére podczas kontaktu z opakowaniem, a uwol-
nione czgsteczki z nanomaterialu mogg by¢ wdychane lub spo-
zyte z zywnoscig, do ktdrej przeniknely wskutek migracji. Nie
mozna jednak uzna¢, ze kazdy nanomaterial wykazuje wigksze
dziatanie toksyczne niz jego odpowiednik o rozmiarach w skali
makro. Nalezy mie¢ na uwadze, iz wiele struktur naturalnie
wystepujacych cechuje si¢ rozmiarami czastek o wielkosci nano-
metrycznej. Poziom migracji czastek jest zalezny od typu opa-
kowania oraz rodzaju czastki, w zwigzku z czym informacje na
ten temat sg ograniczone. Wytyczne wydane przez Europejski
Urzad ds. Bezpieczenistwa Zywnosci (EFSA) zalecaja doktadne
zbadanie poziomu migracji dla kazdego rodzaju nanoczastek
uzywanych w opakowaniach zywno$ci. Aby mozliwe bylo otrzy-
manie dokladnych danych, konieczne jest opracowanie metody
badan o wystarczajacej czulosci [11].

Wrhasciwosci fizyczne materialéw w skali nano znacznie r6z-
nig sie od swoich odpowiednikéw o wielkosciach makrome-
trycznych. W konsekwengji ich efekty toksyczne réwniez sg
od siebie rézne. Wzrost pola powierzchni czastek moze zwigk-
szy¢ ich oddzialywanie na receptory w organizmie. W zwigzku
z powyzszym obecnie znane testy toksykologiczne s3 nieade-
kwatne i budzg wiele watpliwosci ze wzgledu na to, ze byly wery-
fikowane w odniesieniu do materialéw w skali makro. Ponadto
poziom toksycznosci nanoczastek jest zalezny od matrycy, w ktd-
rej si¢ znajduje. Nie mozna przyja¢, ze poziom toksycznosci cza-
stek okreslony metodami in vitro i in vivo bedzie identyczny bez
wzgledu na rodzaj matrycy zywnosciowej. Obecno$¢ czastek
o wielkoéciach nanometrycznych ma wplyw takze na biodo-
stepnos¢ innych substancji obecnych w Zzywnosci. Nanoczastki
moga zwigkszaé przyswajalnos¢ sktadnikéw zywnosci lub osta-
bia¢ ich wchlanianie przez absorbowanie okreslonych zwigzkdow.
Substancjami takimi mogg by¢ zaréwno zwiazki korzystne dla
organizmu, jak i te szkodliwe, np. toksyny. Poziomy migracji
nanoczastek z materialéw opakowaniowych do zywnosci i moz-
liwe dawki przyjmowanych z pozywieniem nanoczastek nie sg
aktualnie dokfadnie okreslone. Nieliczne badania wskazuja, ze
prawdopodobienistwo migracji czastek na istotnym poziomie
jest malo prawdopodobne [7]. W zwigzku z tym niemozliwe



jest doktadne okreslenie pozioméw toksycznodci i ich skutkow
oddziatywania na organizm ze wzgledu na nieznajomos¢ mak-
symalnej dawki narazenia. Prowadzenie badan in vitro oraz in
vivo jest niezbedne do poznania mozliwych zagrozen ze strony
obecnos$ci nanoczastek w materiatach opakowaniowych oraz
bezposérednio w zywnosci. Dalsze prowadzenie badan powinno
koncentrowac si¢ na poznaniu oraz zrozumieniu mechanizméw
dziatania nanoczgstek [3].

Dodatkowo materialy i wyroby przeznaczone do kontaktu
z zywno$cig powinny by¢ wlasciwie oznakowane oraz odpo-
wiednio prezentowane i reklamowane tak, zeby nie wprowa-
dza¢ konsumenta w blad. Szczegdlnie dotyczy to materialéw
aktywnych i inteligentnych, ktére uwzgledniajg w sposéb kon-
trolowany uwalnianie czgstek do zywnoéci, co zostalo poru-
szone w artykule 4 rozporzadzenia 1935/2004. Natomiast art.
5 i art. 6 niniejszego rozporzadzenia wskazuja, ze materialy
pozostajace w kontakcie z zywnoscig powinny zostaé odpo-
wiednio oznaczone, aby mozliwe bylo odréznienie materiatu,
np. w postaci saszetki, od jadalnych czesci Zywno$ci oraz ozna-
czenie to powinno jasno wskazywac¢ na fakt, iz materiat zostat
zaklasyfikowany jako material aktywny i/lub inteligentny.

Wykorzystanie nanoczastek reguluje takze Rozporzadzenie
Komisji (WE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r. w spra-
wie materiatéw i wyrobdw z tworzyw sztucznych przeznaczo-
nych do kontaktu z zywno$cig. Ze wzgledu na nowe technologie
pozwalajace na stworzenie czgsteczek o mniejszych rozmiarach,
ktére roznig sie wlasciwosciami chemicznymi oraz fizycznymi,
nalezy wzig¢ pod uwage ich zréznicowane wlasciwosci toksy-
kologiczne. W zwigzku z tym Komisja Europejska zadecydo-
wala, Ze substancje wytworzone za pomoca nowych technologii
muszg by¢ zaakceptowane przez Europejski Urzad ds. Bezpie-
czenstwa Zywnosci oraz przebadane w celu przeprowadzenia
oceny ryzyka, jakie wigze si¢ z ich wykorzystaniem z uwzgled-
nieniem stanu wiedzy na temat nanotechnologii (Rozp. 10/2011,
preambula ust. 23). Ze wzgledu na nieznane wla$ciwoséci nano-
czastek nie moga one by¢ objete koncepcja bariery ochronnej
w materiatach przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig zto-
zonych z ponad dwdch warstw i musza by¢ uprzednio pod-
dane ocenie ryzyka (Rozp. 10/2011, preambuta ust. 27). War-
stwa materialu wytworzona z tworzyw sztucznych, ktéra nie ma
bezposredniego kontaktu z Zywno$cig oraz ktdra jest oddzie-
lona barierg, nie moze by¢ wytworzona z uzyciem substan-
¢ji w postaci nanomateriatu. Szczegélowe wymogi dotyczace
substancji stosowanych w produkeji materiatéw opakowanio-
wych i innych przeznaczonych do kontaktu z Zywnoscig opi-
sano w art. 9. Okre$la on, ze substancje wytworzone za pomocg
nanotechnologii mogg by¢ stosowane tylko po ich wyraznym
dopuszczeniu i wskazaniu mozliwoéci ich zastosowania.

Nanoczasteczki dopuszczone do stosowania
w Unii Europejskiej

Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) 2017/752 z dnia
28 kwietnia 2017 r. w sprawie zmiany i sprostowania rozpo-
rzadzenia (UE) nr 10/2011 dopuszczono dwanascie sub-
stancji o wymiarach w skali nano do wykorzystania w pro-
dukcji materialéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia
(tabela 1). W mys$l przepiséw wszystkie dopuszczone substancje

Tabela 1. Nanoczastki dopuszczone do stosowania w materiatach

przeznaczonych do kontaktu z Zywnoscia

Nr sub- .
.. . Rozporzadzenie
stancji Nazwa substancji k .
wprowadzajace substancje
FCM
Rozporzadzenie Komisji (UE)
87 Ditlenek krzemu, silanowany 2016/1416 z dnia 24 sierpnia
2016r.
Rozporzadzenie Komisji (UE
410 Kaolin MR ,1 isji (UE)
2015/174 z dnia 5 lutego 2015r.
Rozporzadzenie Komisji (UE)
411 Sadza nr 10/2011 z dnia 14 stycznia
2011r.
Rozporzadzenie Komisji (UE)
504 Ditlenek krzemu nr 10/2011 z dnia 14 stycznia
2011r.
Rozporzadzenie Komisji (UE)
807 Azotek tytanu, nanoczastki nr 1183/2012 z dnia 30 listopa-
da2012r.
Kopolimer (butadien, akrylan
859 etylu, metakrylan metylu, sty- | Rozporzadzenie Komisji (UE)
ren) usieciowany z diwinylo- 2015/174 z dnia 5 lutego 2015r.
benzenem, w nanopostaci
Kopolimer (butadien, akrylan
998 etylu, metakrylan metylu, Rozporzadzenie Komisji (UE)
styren) nieusieciowany, 2015/174 z dnia 5 lutego 2015r.
W nanopostaci
Kopolimer (kwasu metakrylo-
wepo akr ianu etylu, akr Zanu Rozporzadzenie Komisji (UE)
1016 80, aXrylanu eyl akIViant | »017/752 z dnia 28 kwietnia
n-butylu, metakrylanu metylu 20171
i butadienu), w nanopostaci ’
Glinka montmorylonitowa . .
K . Rozporzadzenie Komisji (UE)
1030 modyfikowana chlorkiem 2017/752 2 dnia 28 kwietni
zdnia wietnia
dimetylodialkilo(C16-C18)
X 2017 r.
amoniowym
Kopolimer (butadien, akrylan
etylu, metakrylan metylu, . .
1043 + ) usieci g Rozporzadzenie Komisji (UE)
styren) usieciowany z dime-
i vz e 2015/174 z dnia 5 lutego 2015 1.
takrylanem 1,3-butanodiolu,
W nanopostaci
Tlenek cynku, nanoczastki, . .
Rozporzadzenie Komisji (UE)
powlekany [3-(metakryloksy) . . .
1046 it K 2016/1416 z dnia 24 sierpnia
propylojtrimetoksysilanem 20161
(FCM nr 788) '
. Rozporzadzenie Komisji (UE)
Tlenek cynku, nanoczastki, . . .
1050 i 2016/1416 z dnia 24 sierpnia
niepowlekany
2016r.

o wielko$ciach nanometrycznych moga by¢ stosowane jako sub-
stancja pomocnicza lub dodatek do produkcji polimeru - poli-
ftalamidu. Dodatkowo substancje te moga zosta¢ wykorzystane
do produkgji innych materialéw do zywnosci, ktdre zostaty
okreslone takze w zafgczniku I rozporzadzenia Komisji Euro-
pejskiej nr 10/2011 (kolumna 10: ograniczenia i wymagania).
Obecnie wykaz unijny zawiera dwanascie substancji dopusz-
czonych do wykorzystania w produkeji materialéw i wyrobéw
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia, ktére aby obnizy¢
ryzyko zwiazane z wykorzystaniem nanoczastek, sa objete przez

Nr3e2020r. ¢ 65



Europejski Urzad ds. Bezpieczenistwa Zywno$ci naukowg oceng
ryzyka. To pozwala na bezpieczne zastosowanie nanotechnolo-

Podsumowanie

Coraz wigksze mozliwosci technologiczne sklaniajg do two-
rzenia innowacji w dziedzinie opakowalnictwa. W ostatnich
latach nastapit zdecydowany rozwoj rynku opakowan z wyko-
rzystaniem nanotechnologii. Nanotechnologia jest nowa dzie-
dzina nauki. Jej zastosowanie w réznych gateziach gospodarki
pozwala na stworzenie wielu produktéw o nowych wiasciwo-
$ciach. W przemysle spozywczym nanotechnologia znalazta
swoje zastosowanie zaréwno w kreowaniu nowych produktéw
spozywczych, jak roéwniez materialéw i opakowan przezna-
czonych do kontaktu z zZywnoscig. Obecnie opakowanie jest
integralng czescig produktu. Najwazniejsza funkejg, jaka pelni
opakowanie, jest funkcja ochronna, tuz obok funkcji promo-
cyjnej, marketingowej czy informacyjnej. Celem opakowania
jest zabezpieczenie produktu przed negatywnym wplywem sro-
dowiska (czynnikéw fizycznych, biologicznych i chemicznych)
podczas przechowywania Zywnosci. Mimo szerokich mozliwo-
$ci wykorzystania nanotechnologii w opakowalnictwie Zywno-
$ci jej faktyczne zastosowanie jest niewielkie. Spowodowane jest
to gtéwnie wysokim kosztem, jaki wiaze sie z produkcja nano-
materialow, ale takze ograniczeniami istniejacymi w zaktadach
zwigzanymi z urzadzeniami i maszynami niedostosowanymi
do ich wytwarzania. Nalezy mie¢ takze na uwadze, ze mimo
wielu pozytywnych aspektéw nanomaterialéw wiedza na temat
mechanizméw migracji nanoczastek miedzy materialem opa-
kowaniowym a zywnos$cig oraz wplywu nanoczastek na orga-
nizm zywy jest nadal ograniczona [10].
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Bezpieczenstwo w chmurze. Zasady 1 pojecia

T ak, ta ksigzka zostala napisana jako praktyczny przewodnik,
jednakze w pierwszej kolejnosci konieczne jest oméwienie
kilku istotnych dla chmury zasad wysokiego poziomu bezpie-
czenstwa przed skupieniem si¢ na praktycznych elementach.
W przypadku, gdy czytelnik uzna, ze jest doswiadczonym spe-
cjalistg do spraw bezpieczenstwa, ale poczatkujacym w srodowi-
sku w chmurze, mozliwe jest przejscie od razu do podrozdziatu
»Model wspétodpowiedzialnosci w chmurze”.

Najmniejsze uprzywilejowanie

Zasada najmniejszego uprzywilejowania stanowi po prostu,
ze uzytkownicy badz tez zautomatyzowane narzedzia powinny
mie¢ dostep ograniczony tylko i wylacznie do tego, co jest im
potrzebne do wykonywania pracy. Bardzo fatwo jest jednak
poming¢ prawa dostepu narzedzi zautomatyzowanych. Na przy-
ktad komponent uzyskujacy dostep do bazy danych nie powi-
nien uzywa¢ danych uwierzytelniajacych umozliwiajacych zapis
do bazy danych, jesli dostep do zapisu nie jest mu potrzebny.

Praktyczne zastosowanie zasady najmniejszego uprzywilejo-
wania czgsto oznacza, ze z zasady dostep jest domy$lnie zabro-
niony. Oznacza to, ze uzytkownicy nie maja domyslnie zadnych
lub maja niewiele uprawnien i muszg przejs¢ proces zadania
i nastepnie zatwierdzenia wymaganych uprawnien.

W $rodowisku chmury niektérzy administratorzy musza
mie¢ dostep do konsoli chmury, czyli strony internetowej,
ktéra umozliwia tworzenie, modyfikowanie i kasowanie zaso-
bow w chmurze, takich jak na przyktad maszyny wirtualne.
W przypadku srodowisk w chmurze réznych dostawcdéw kazdy
posiadacz dostepu do konsoli chmury ma jednoczesnie takze
domyslne ,,boskie” uprawnienia do wszystkiego, czym zarzadza
ten dostawca chmury. Moze to obejmowa¢é mozliwos¢ odczyty-
wania, modyfikowania lub kasowania danych w dowolnej cze$ci
$rodowiska w chmurze, niezaleznie od tego, jakie mechanizmy
kontrolne obowigzuja w udostepnianych systemach operacyj-
nych. Z tego powodu konieczne jest zapewnienie $cistej kon-
troli dostepu i uprawnien do konsoli w chmurze, podobnie jak
$cisle kontrolowany jest dostep do fizycznego centrum danych
w §rodowiskach lokalnych oraz rejestrowane jest to, co robig
uzytkownicy.

Bezpieczenstwo od podstaw

W sytuacji, gdy wiele z przedstawionych w tej ksigzce ele-
ment6éw kontrolnych zostato idealnie zaimplementowanych, nie
istnialaby potrzeba stosowania innych elementéw tego typu.
Bezpieczenstwo od podstaw jest zalozeniem, ze prawie kazda
kontrola bezpieczenstwa moze zawie$¢, poniewaz osoba ata-
kujaca moze by¢ wystarczajaco zdeterminowana lub tez ist-
nieje problem ze sposobem, w jaki kontrola bezpieczenstwa
jest realizowana.

W przypadku bezpieczenstwa od podstaw tworzonych jest
wiele nakladajacych si¢ na siebie warstw mechanizméw kontroli

bezpieczenstwa, tak aby w razie niepowodzenia jednej kolejna
z nich mogta wychwyci¢ atakujacych.

W przypadku bezpieczenstwa od podstaw istnieje pewna
mozliwo$¢ popadniecia w nierozsadne skrajnosci, dlatego
wazne jest zrozumienie zagrozenia, z jakimi prawdopodobnie
bedzie trzeba si¢ zmierzy¢, a ktore zostaly opisane w dalszej
czedci tej ksigzki. Zasadniczo jednak powinno si¢ by¢ w stanie
wskaza¢ dowolng kontrole bezpieczenstwa i powiedzie¢: ,,A co,
jesli to sie nie powiedzie?” Jesli odpowiedz to kompletne nie-
powodzenie, najprawdopodobniej bezpieczenstwo od podstaw
nie zostalo zapewnione w wystarczajacym stopniu.

Potencjalni atakujacy, diagramy i granice zaufania
Istniejg rézne sposoby myslenia o ryzyku, ale zazwyczaj

preferowane jest podejécie zorientowane na zasoby. Oznacza

to, ze najpierw nalezy sie skoncentrowa¢ na tym, co musi by¢
chronione.

Warto réwniez pamigtaé, kim najprawdopodobniej moze by¢
osoba powodujaca problemy. W mowie cyberbezpieczenstwa sg
to ,,potencjalni atakujacy”. Na przyktad osoba odpowiedzialna
za bezpieczenstwo niekoniecznie moze zosta¢ zmuszona do
obrony przed dobrze finansowanym podmiotem panstwowym,
a jedynie przed przestepca, ktéry jest nastawiony na czerpanie
zyskow z kradziezy danych lub tez jest ,,haktywistg” majacym
na celu zniszczenie strony internetowej. Nalezy pamietac o tych
osobach podczas projektowania wszystkich zabezpieczen.

Mimo ze dostepnych jest wiele informacji oraz dyskusji na
temat potencjalnych atakujacych, ich motywacji oraz metod,
jakie sg przez nich wykorzystywane!, to w ksigzce rozwazono
cztery gtéwne typy potencjalnych atakujacych, ktore warte sa
uwzglednienia:

e przestepczos$¢ zorganizowana lub niezalezni przestepcy, zain-
teresowani przede wszystkim zarabianiem pieniedzy;

o ,haktywisci”, zainteresowani przede wszystkim dyskredy-
towaniem przez rozpowszechnianie skradzionych danych,
popelnianiem aktéw wandalizmu lub zaklécaniem dzialal-
nosci firmy;

e wewnetrzni napastnicy, zwykle zainteresowani dyskredyto-
waniem lub zarabianiem pieniedzy;

e podmioty panstwowe, ktére moga by¢ zainteresowane kra-
dzieza tajemnic lub zakléceniem dziatalnosci firmy.

W celu zapozyczenia metod z realnych doswiadczen uzyt-
kownikéw korzystne jest wyobrazenie sobie cztonka kazdej
z wymienionych grup, nadanie mu nazwy, zanotowanie wybra-
nych ,,cech osobowosci” na kartach, ktére pézniej moga zostaé
wykorzystane podczas projektowania sposobdw obrony.

Druga czynnoscia, jaka nalezy zrobi¢, jest zrozumienie sposo-
béw i kierunkéw komunikacji w projektowanej aplikacji, a naj-
tatwiejsza metoda do wykonania tego jest narysowanie calosci
i przeanalizowanie, gdzie moga by¢ zlokalizowane podatnosci
na zagrozenia. Dostepne sg cale ksigzki o tym, jak to zrobié?, ale
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nie trzeba by¢ ekspertem, aby narysowaé co$ na tyle przydat-

nego, aby byto to pomocne w podejmowaniu decyzji.

W przypadku, gdy sprawa dotyczy srodowiska narazonego
na wysokie ryzyko, nalezy jednak stworzy¢ formalne diagramy
za pomoca odpowiednich narzedzi, a nie bazowa¢ na prostych
schematach.

Mimo ze istnieje wiele réznych mozliwych architektur opro-
gramowania oméwionej aplikacji, ponizej zaprezentowano pro-
sty tréjpoziomowy sposéb projektowania:

1. W pierwszym kroku nalezy narysowa¢ ikonke i oznaczy¢
ja jako ,uzytkownik” Nastepnie kolejng figurke i ozna-
czy¢ ja jako ,,administrator” (rys. 1). Jak opisano pdzniej,
moze wystepowac wiele typow uzytkownika, administratora
i innych rol, jest to jednak dobry punkt wyjsciowy.

2. Nastepnie nalezy doda¢ pole dla pierwszego komponentu,
z ktérym komunikuje si¢ uzytkownik (na przykltad serwery
sieciowe). Kolejnym krokiem jest narysowanie linii od uzyt-
kownika do tego pierwszego komponentu i opisanie, w jaki
sposéb uzytkownik komunikuje si¢ z tym komponentem
(rys. 2). Nalezy zauwazy¢, ze komponent ten moze by¢ ustuga
serverless, kontenerem, maszyng wirtualng lub czymsg innym.
Polaczenie takie umozliwia kazdemu komunikacje z tym
komponentem, tak wiec najprawdopodobniej jest to pierw-
szarzecz do zrobienia. Naprawde nie jest konieczne, aby inne
komponenty zaufaly temu komponentowi bardziej, niz jest
to konieczne.

3. Za polami pierwszych komponentéw nalezy narysowaé
dodatkowe pola dla wszystkich innych komponentéw, z kto-
rymi musi komunikowac¢ si¢ pierwszy komponent. Nalezy
potaczy¢ je liniami (rys. 3). Ilekro¢ zostanie osiggnieta gra-
nica systemu, ktéry faktycznie przechowuje dane, nalezy
oznaczy¢ go malym symbolem (na przyklad cylindrem)
i doda¢ opis, jakiego typu dane sg tam przechowywane.
Nalezy kontynuowaé tworzenie schematu, dopdki nie jest
juz mozliwe okreslenie dodatkowych komponentéw w pro-
jektowanej aplikacji.

4. W kolejnym kroku nalezy narysowac¢, w jaki sposob admini-
strator oraz wszelkie inne zdefiniowane role uzyskuja dostep
do aplikacji. Nalezy pamietad, ze administrator moze mie¢
kilka réznych sposobéw komunikowania sie z tg aplikacja: na
przyktad za posrednictwem portalu dostawcy ustugi chmury,
interfejsow API, dostepu do systemu operacyjnego lub przez
komunikowanie sie z aplikacja w sposéb podobny do tego,
w jaki robi to uzytkownik (rys. 4).

5. Nastepnie nalezy zaznaczy¢ wybrane granice zaufania kres-
kowanymi liniami (rys. 5). Granica zaufania oznacza, ze
wszystko w tej granicy moze by¢ przynajmniej w jakim$
stopniu pewne motywow dziatania czegokolwiek mieszcza-
cego si¢ w tej granicy, aczkolwiek wymagana jest weryfika-
cja przed zaufaniem czemukolwiek spoza granicy zaufania.
Nalezy zalozy¢, ze jesli osoba atakujaca dostanie sie w obreb
pewnej granicy zaufania, ostatecznie uzyska peina kontrole
nad wszystkim, co sie w niej znajduje, tak wiec przejscie przez
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Rys. 5. Granice zaufania dla komponentow

kazda kolejng granice zaufania powinno wymagaé wysitku.
Nalezy zauwazy¢, ze na rysunku umieszczonych jest wiele
serwerdw internetowych w tej samej granicy zaufania. Ozna-
cza to, ze te serwery sieciowe moga sobie catkowicie ufa¢,
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a jesli kto§ ma dostep do jednego, tak naprawde ma dostep
do pozostatych. Innymi stowy, jesli kto$ zdobedzie dostep
do jednego z tych serweréw sieciowych, nie zostang wyrza-
dzone dalsze szkody, jesli zdobedzie dostep do pozostatych.



6. Do pewnego stopnia skomponowany system jest obdarzony
wigkszym zaufaniem niz wszystko, co znajduje sie poza tym
systemem. Nalezy wiec narysowal kreskowang linie wokot
wszystkich komponentéw, w tym administratora, ale pomi-
jajac uzytkownika (rys. 6). Trzeba pamietad, ze jesli jest wielu
administratoréw, takich jak administrator serwera www
i administrator bazy danych, mogg sie oni znajdowaé w r6z-
nych granicach zaufania. Fakt, ze istnieja granice zaufania
wewnatrz innych granic zaufania, obrazuje rézne poziomy
zaufania. Na przyklad serwery moga akceptowaé polacze-
nia sieciowe z serweréw znajdujacych si¢ w innych grani-
cach zaufania aplikacji, ale nadal weryfikowac¢ ich tozsamo$¢.
Moga nawet nie przyjmowac polaczen z systemdéw znajduja-
cych si¢ poza calg granicg zaufania aplikacji.

Stworzony schemat przykladowej aplikacji jest wykorzysty-
wany w calej ksigzce do omawiania modelu wspélodpowiedzial-
noéci, spisu zasobow, kontroli i monitorowania. W tej chwili na
schemacie nie ma zadnych elementéw sterujacych specyficz-
nych dla chmury, zostaly one jednak dodane w kolejnych roz-
dziatach. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na dowolne miejsca,
w ktérych linia oznaczajaca komunikacje przekracza granice
zaufania. S3 to miejsca, na ktorych nalezy si¢ skoncentrowacd
w pierwszej kolejnosci!

Model swiadczenia ustugi w chmurze

Istnieje niepisane prawo, ze zadna ksigzka na temat przetwa-
rzania w chmurze nie jest kompletna bez oméwienia modeli
$wiadczenia ustug, takich jak Infrastruktura jako ustuga (IaaS),
Platforma jako ustuga (PaaS) i Oprogramowanie jako ustuga
(SaaS). Zamiast standardowego przegladu zwrécono uwage no
to, ze modele tych ustug sa uzyteczne tylko do ogdlnego zrozu-
mienia poje¢. W szczeg6lnosci réznica miedzy Iaa$ i PaasS jest
coraz mniej wyrazna. Czy ustuga systemu dostarczania tresci
(CDN, ang. Content Delivery Network) buforujaca informacje
w Internecie tak, aby byly blisko uzytkownika, jest ustuga Paa$S
czy IaaS? To naprawde nie ma znaczenia. Wazne jest, aby zrozu-
mie¢, co oferuje (i czego nie oferuje!) ta ustuga, a nie czy pasuje
do konkretnej kategorii.

Model wspoétodpowiedzialnosci w chmurze

Najbardziej podstawowe pytanie z zakresu bezpieczenstwa,
na ktére trzeba odpowiedzie¢, brzmi: ,,Za jakie aspekty bezpie-
czenstwa jestesmy odpowiedzialni?”. W srodowiskach lokalnych
odpowiedz jest czesto udzielana posrednio. Dziat programi-
styczny jest odpowiedzialny za bledy w kodzie, natomiast dziat
operacyjny IT jest odpowiedzialny za pozostate komponenty.
Wiele organizacji stosuje obecnie model DevOps, w ktérym
obowiazki s dzielone, a granice dzielace zespoly programi-
styczne i operacyjne sg rozmyte lub nie istnieja. Niezaleznie jed-
nak od sposobu organizacji praktycznie cala odpowiedzialnos¢
za bezpieczenstwo zlokalizowana jest w obrebie firmy.

By¢ moze jedna z najbardziej niepokojacych zmian podczas
przechodzenia ze srodowiska lokalnego do $rodowiska w chmu-
rze jest bardziej skomplikowany model wspotodpowiedzial-
nosci za bezpieczenstwo. W $rodowisku lokalnym moze to
by¢ wewnetrzny dokument porozumienia, umowy z dzialem
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Rys. 6. Granice zaufania dla przyktadowej aplikacji

IT lub innym dziatem, ktéry zajmuje si¢ utrzymaniem ser-
weréw. Jednak w wielu przypadkach biznesowi uzytkownicy
IT sa przyzwyczajeni do przekazywania wymagan lub kodu
wewnetrznemu dostawcy, ktdry jest odpowiedzialny za wdro-
zenie wszystkiego, szczegdlnie w dziedzinie bezpieczenstwa.

Nawet osoby dzialajace od dluzszego czasu w $rodowisku
chmury mogga si¢ zastanawia¢, gdzie konczy sie odpowiedzial-
no$¢ dostawcy chmury, a gdzie zaczyna si¢ odpowiedzial-
no$¢ klienta. Ta linia rozgraniczajaca rézni si¢ w zalezno$ci
od rodzaju ustugi w chmurze. Prawie wszyscy dostawcy ustug
w chmurze omawiajg to w jaki$ sposéb w dokumentacji i mate-
riatach szkoleniowych, ale najlepszym sposobem wyjasnienia
tego jest analogia do jedzenia pizzy.

Ustuga Pizza-as-a-Service®* odnosi sie do checi zjedzenia
pizzy. Istnieje jednak wiele mozliwosci wyboru! Mozna po pro-
stu zrobi¢ pizze w domu, chociaz potrzebne sg wtedy rézne
sktadniki oraz troche czasu. Mozna podbiec do sklepu spozyw-
czego i kupi¢ mrozong pizz¢ - wymaga to wtedy tylko posia-
dania piekarnika i miejsca, w ktérym mozna ja zjes¢. Mozna
takze zadzwoni¢ do ulubionego dostawcy pizzy. Ewentualnie
mozna po prostu usig$¢ w restauracji i zamowic pizze. Wszyst-
kie wymienione mozliwosci zostaly umieszczone na schemacie
sktadajacym si¢ z komponentéw i 0séb za nie odpowiedzial-
nych na rysunku 7.

Tradycyjne $rodowisko lokalne przypomina robienie pizzy
w domu. Konieczne jest zakupienie wielu réznych sktadnikow
i potem samodzielne ich zmieszanie, ale zyskiwana jest pelna
elastycznos¢. Sardele i cynamon na pszennym ciescie? Jesli kto$
da rade to zje$¢, mozna tak zrobic.

Jednak w przypadku korzystania z ustugi Infrastruktura jako
ustuga czynno$ci podstawowe zwigzane z przygotowaniem
pizzy sa juz wykonane. Odpowiedzialnos¢ dotyczy jedynie
odpowiedniego upieczenia, dodania satatki i napojéw. W przy-
padku trybu Platforma jako ustuga jeszcze wigcej decyzji jest
juz wykonanych i po prostu ta ustuga jest wykorzystywana
w ramach opracowywania ogélnego rozwigzania. Jak wspo-
mniano wczeéniej, czasem moze by¢ trudno sklasyfikowaé
ustuge jako IaaS lub PaaS$, a w wielu przypadkach miesci sie
ona w obu kategoriach. Dokladna klasyfikacja nie jest jednak
wazna, wazne jest, aby zrozumie¢, co zapewnia ustuga i jaka
niesie odpowiedzialno$¢.

W przypadku Oprogramowanie jako ustuga, co zostalo poréw-
nane na rysunku 7 z jedzeniem w restauracji, wydawacé si¢
moze, ze wszystko zostalo juz zrobione. Ale tak nie jest. Nadal
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Rys. 8. Model wspoétodpowiedzialnosci w chmurze

konieczne jest jedzenie w sposob bezpieczny, a restauracja nie
ponosi odpowiedzialnosci, jesli klient zadtawi si¢ jedzeniem.
W przypadku SaaS sprowadza sie to gtéwnie do wiasciwego
zarzadzania kontrolg dostepu.

Rzeczywisto$¢ przetwarzania w chmurze jest niestety nieco
bardziej skomplikowana niz jedzenie pizzy, wystepuja wiec
pewne szare obszary. Elementy wymienione na dole schematu
sa namacalne, czesto dostownie. Dostawca chmury ponosi
pelna odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo infrastruktury
fizycznej. Sa to czesto dziatania wykraczajace poza to, co firmy
moga racjonalnie zrobi¢ na miejscu, takie jak dostep biome-
tryczny ze srodkami zapobiegajacymi konfrontacji, straznicy,
bariery plytowe i podobne sposoby trzymania nieupowaznio-
nego personelu z dala od urzadzen fizycznych.

Podobnie, jesli dostawca oferuje srodowiska wirtualne, kon-
trola bezpieczenstwa zwirtualizowanej infrastruktury oddzie-
lajacej srodowisko wirtualne klienta od innych $rodowisk wir-
tualnych jest odpowiedzialno$cig dostawcy. Kiedy na poczatku
2018 r. ujawnily sie luki Spectre i Meltdown, jednym z potencjal-
nych efektéw bylo to, ze uzytkownicy jednej maszyny wirtualnej
mogli odczytaé pamieé innej maszyny wirtualnej na tym samym
komputerze fizycznym. W przypadku klientéw Iaa$S usuniecie
tej czesci luki bylo obowigzkiem dostawcy ustugi w chmurze, ale
naprawienie luk w systemie operacyjnym nalezalo juz do klienta.

Na rysunku 8 bezpieczenstwo sieci zostato pokazane jako
wspotodpowiedzialnosé w sekgji TaaS. Dlaczego? Trudno to
pokazaé na schemacie, ale istnieje kilka warstw sieci, a odpowie-
dzialno$¢ za kazda z nich spoczywa na innej grupie. Dostawca
ustug w chmurze ma wlasna sie¢, za ktora odpowiada, ale zwy-
kle istnieje jeszcze nad nimi sie¢ wirtualna (na przyktad niekto-
rzy dostawcy ustug w chmurze oferuja wirtualng chmure pry-
watng) i to klient odpowiada za przeniesienie jej do rozsadnych
stref bezpieczenstwa i wprowadzenie wlasciwych zasad dostepu
miedzy nimi. W wielu implementacjach wykorzystuje sie row-
niez sieci nakladek, zapory sieciowe oraz szyfrowanie podczas
przesylania, za ktore odpowiedzialno$¢ ponosi klient.

W przypadku systemu operacyjnego podzial bezpieczenstwa
jest zwykle prosty. W przypadku wykorzystania modelu IaaS
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odpowiedzialnoé¢ spoczywa na uzytkowniku. W przypadku
zakupu platformy lub oprogramowania to dostawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za sprawy bezpieczenstwa. Ogélnie rzecz
biorac, w przypadku zakupu tego typu ustugi nie ma dostepu do
bazowego systemu operacyjnego. Za ogolng zasade mozna przy-
ja¢, ze jedli istnieje mozliwo$¢ ztamania zabezpieczenia systemu
operacyjnego, to zwykle istnieje obowiazek jego zabezpieczenia!

Oprogramowanie posredniczgce, w tym kontekscie, to ogolna
nazwa oprogramowania, takiego jak bazy danych, serwery
aplikacji lub systemy kolejkowania. Znajduja si¢ one miedzy
systemem operacyjnym a aplikacja i nie s3 uzywane bezpo-
$rednio przez uzytkownikéw konicowych. Stuza natomiast do
opracowywania rozwigzan dla uzytkownikéw koncowych. Jesli
wykorzystywany jest model PaaS, bezpieczenstwo oprogramo-
wania posredniczacego jest czesto wspdlng odpowiedzialno-
$cig. Dostawca moze aktualizowaé oprogramowanie lub tatwo
udostepnia¢ aktualizacje, ale to uzytkownik ponosi odpowie-
dzialno$¢ za ustawienia zwigzane z bezpieczenstwem, takie jak
szyfrowanie.

Warstwa aplikacji jest tym, czego faktycznie uzywa uzytkow-
nik koncowy. W przypadku modelu Saa$S za luki w tej warstwie,
takie jak Cross-site scripting lub wstrzykiwanie kodu SQL, odpo-
wiada dostawca, aczkolwiek czytelnik tej ksigzki najprawdopo-
dobniej nie jest tylko uzytkownikiem czyjej$ ustugi SaaS. Nawet
jesli wszystkie pozostale warstwy maja doskonale zabezpiecze-
nia, podatnos¢ na zagrozenia w warstwie zabezpieczen aplikacji
moze latwo zosta¢ wykorzystana do przechwycenia wszystkich
chronionych informacji. Ostatecznie bezpieczefistwo dostepu
do danych jest prawie zawsze obowigzkiem klienta. W przy-
padku, gdy dostawca ustug w chmurze zostanie btednie poin-
formowany o tym, ze moze udziela¢ dostepu do okreslonych
danych, takich jak udzielanie niepoprawnych uprawnien do
pamieci, oprogramowania posredniczacego lub Saa$, to tak
naprawde nie moze nic zrobi¢ w sprawie bezpieczenstwa.

Podstawowg przyczyna wielu incydentéw zwigzanych z bez-
pieczenstwem jest zalozenie, ze dostawca ustug w chmurze
obstuguje pewne elementy w momencie, gdy okazuje sig, zZe nie
sg one w ogole obstugiwane. Wiele rzeczywistych przykladéow



incydentéw bezpieczenstwa wynikajacych z niedostatecz-
nego zrozumienia modelu wspoétodpowiedzialnosci pochodzi
z otwartych kubetkow (buckets) Amazon Web Services Simple
Storage Service (AWS S3). Oczywiscie pamie¢ AWS S3 jest bez-
pieczna i szyfrowana, nie ma to jednak znaczenia, jedli kontrola
dostepu nie jest ustawiona poprawnie. Tego typu nieporozu-
mienie spowodowalo wyciek:

e danych dotyczacych 198 milionéw wyborcow w USA;

o danych dotyczacych $ledzenia samochodéw firmowych;

e danych klientéw bezprzewodowych;

e ponad 3 milionéw danych badan demograficznych;

e ponad 50000 raportéw kredytowych obywateli Indii.

Jesli kto$ uwaza, ze dyskusja na temat wspétodpowiedzialno-
$ci jest zbyt prosta, to nalezy mu pogratulowac, gdyz znajduje si¢
w najwyzszym kwartylu. Wedlug badania przeprowadzonego
przez Barracuda Networks w 2017 r. (http://bit.ly/2EcgeQG)
model wspotodpowiedzialnosci jest nadal bardzo zle rozumiany
przez przedsiebiorstwa. Okolo 77% decydentéw IT stwierdzito,
ze wierzy w to, ze dostawcy chmury publicznej sg odpowie-
dzialni za zabezpieczenie danych klientéw w chmurze, a 68%
uwaza, ze ci dostawcy sg rowniez odpowiedzialni za zabezpie-
czenie aplikacji klientow. Jedli przeczytamy umowe z dostawca
chmury, przekonamy sie, ze to po prostu nieprawdal!

Zarzadzanie ryzykiem

Zarzadzanie ryzykiem to szeroka tematyka, na ktérg sklada
si¢ obszerna literatura. Jesli czytelnik jest zainteresowany
powaznym podej$ciem do zarzadzania ryzykiem, zalecana jest
nastepujaca lektura The Failure of Risk Management: Why It’s
Broken and How to Fix It autorstwa Douglasa W. Hubbarda
(Wiley) oraz publikacja NIST Special Publication 800-30
Rev 1 (http://bit.ly/2VmsLrV). Mozna to uja¢ w skrocie: ludzie
naprawde Zle oceniajg ryzyko oraz to, co z nim zrobié. W tej cze-
$ci ksiazki przedstawiono najistotniejsze elementy niezbedne do
zarzadzania ryzykiem wystapienia incydentdw bezpieczenistwa
i naruszenia danych.

Moéwigce wprost, ryzyko jest czym$ zlym, co moze sie przy-
darzy¢. W wigkszosci systemow zarzadzania ryzykiem poziom
ryzyka opiera si¢ na kombinacji tego, jak prawdopodobne jest,
ze zdarzy si¢ co$ zlego (prawdopodobienstwo), oraz tego, jak
zte beda skutki tego wydarzenia (wplyw). Na przyktad, jesli jest
coé, co najprawdopodobniej si¢ wydarzy (np. odgadniecie hasta

»12347) i w efekcie jest to zle (utrata wszystkich plikéw klien-
tow i oplacenie wysokich grzywien), to jest to wysokie ryzyko.
Co5, co jest bardzo mato prawdopodobne (asteroida niszczaca
jednoczesnie dwa rozne regionalne centra danych), ale byloby
bardzo zte w skutkach (wycofanie si¢ z dziatalnoéci), moze sta-
nowi¢ jedynie niewielkie ryzyko, oczywiscie w zaleznosci od
uzywanego systemu do decydowania o poziomie ryzyka*.

W niniejszej ksigzce zostal poruszony problem nieznanego
ryzyka, dla ktorego nie ma wystarczajacej ilosci informa-
¢ji dotyczacej prawdopodobienstwa i skutkéw oraz znanego
ryzyka, w przypadku ktérego mozna okresli¢, czego dotyczy.
Jesli zagrozenia zostaly sprecyzowane, to mozna z nimi zrobié¢
jedna z czterech rzeczy:

1. Unikanie ryzyka. W zakresie bezpieczenstwa informacji zwy-
kle oznacza to wylaczenie systemu - nie ma juz ryzyka, ale

takze nie ma zadnych korzysci, jakie wynikajg z korzysta-
nia z systemu.

2. Ograniczanie ryzyka. Ryzyko nadal wystepuje, ale robiono
dodatkowe rzeczy w celu zmniejszenia prawdopodobien-
stwa wystapienia zlego wydarzenia lub negatywnych rezul-
tatow, jesli takie zdarzenie si¢ wydarzy. Na przyklad mozliwe
jest wybranie mniej wrazliwych danych do przechowywa-
nia, tak aby w przypadku ich naruszenia skutek nie byl taki
negatywny.

3. Przenoszenie ryzyka. Mozliwe jest zaplacenie komus$ innemu
za zarzadzanie, tak aby ryzyko stanowilo problem kogo$
innego. Robi si¢ tak czesto w srodowiskach w chmurze, gdzie
przenosi si¢ wiele zagrozen zwigzanych z zarzadzaniem niz-
szymi poziomami systemu na dostawce chmury.

4. Zaakceptowanie ryzyka. Po przyjrzeniu si¢ ogélnemu pozio-
mowi ryzyka i korzy$ciom z kontynuowania dziatalnosci
mozna zdecydowa¢ si¢ na zaakceptowanie ryzyka. Nalezy
poprosi¢ wszystkich interesariuszy, aby zgodzili si¢ na istnie-
nie pewnego ryzyka i nastepnie przej$¢ do dalszych dziatan.

Kazde z tych dziatan moze by¢ uzasadnione. Niedopuszczalny
jest jednak brak pojecia, jakie jest ryzyko albo, mimo §wiado-
moéci o istnieniu ryzyka, jego akceptacja bez rozwazenia kon-
sekwencji lub uzyskania akceptacji od interesariuszy. Jako mini-
mum powinno si¢ utworzy¢ liste w arkuszu kalkulacyjnym lub
dokument zawierajacy szczegdtowe informacje na temat zna-
nych zagrozen, podjetych dziatan i wymaganych zatwierdzen.

Przypisy

1 Verizon Data Breach Investigations Report (https://vz.to/2LoBfyq)
jest doskonalym darmowym zasobem do zrozumienia réznych
rodzajéw udanych atakéw, posortowanych ze wzgledu na rodzaj
przemystu i uzyte metody, a jego streszczenie jest bardzo czytelne.

2 Autor poleca: Adam Shostack Threat Modeling: Designing for Secu-
rity (Wiley).

3 Oryginalny pomyst z artykutu Alberta Barrona.

4 Ryzyko moze réwniez oddzialywaé lub agregowaé. Moga istnie¢
dwa rodzaje ryzyka, z ktérych kazde ma stosunkowo mate prawdo-
podobienstwo i wplyw, ale moga wystapi¢ wspdlnie, a skutki moga
by¢ wieksze. Na przyktad wplyw awarii jednej z dwdch linii zasi-
lajacych moze by¢ nieistotny, ale juz awaria obu moze mie¢ kata-
strofalne skutki. Jest to czesto trudne do wykrycia, a awaria zasi-
lania lotniska w Atlancie w 2017 r. jest tego dobrym przykladem.

Fragment pochodzi z ksigzki: Bezpieczeristwo w chmurze.
Przewodnik po projektowaniu i wdrazaniu zabezpieczen,
Chris Dotson, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2020
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Metody przetworstwa polimerow

(wybrane zagadnienia)

1. Wstepny etap przetworstwa tworzyw
polimerowych
Przetworstwo (przetwarzanie) jest technologia otrzymywa-
nia z polimeréw gotowych produktéw o $cisle zaprojektowa-
nych: ksztalcie i wytrzymatoéci mechanicznej [2.146-2.178].
W procesach przetwdrstwa w przetwarzanym tworzywie
zachodza zfozone zjawiska chemiczne i fizyczne oraz zmiany
geometryczne wywolane:
e dzialaniem sil, naprezen i odksztalcen;
e dzialaniem energii, gtéwnie cieplnej i mechanicznej;
e wystgpowaniem ruchu tworzywa, w roznych kanatach maszyn
do przetwarzania;
e zachodzeniem reakcji trybomechanicznych i termicznych:
- polimeryzacji,
- degradacji (depolimeryzacji),
- sieciowania,
- utleniania;
e oddzialywaniami zwigzanymi z:
- adsorpgja,
- adhezja,
- tarciem trybomechanicznym.
Metody przetworstwa tworzyw polimerowych przedstawiono
narys. 1.
Wstepnym etapem przetworstwa jest mieszanie polimeru
z dodatkami (Srodkami pomocniczymi), ktére utatwiajg prze-
tworstwo i polepszaja wlasciwosci uzytkowe. Nalezg do nich:
napelniacze;
zmiekczacze (plastyfikatory);
antyutleniacze;
stabilizatory termiczne;
fotostabilizatory;
barwniki;
pigmenty;
antystatyki;
$rodki przeciwpalne (antypireny);
$rodki smarujace;
$rodki antyadhezyjne
Celem mieszania ze $rodkami pomocniczymi jest otrzyma-
nie pétproduktu:
o tloczywa;
e preimpregnatu;
e granulatu.
Wrhasciwym etapem przetwodrstwa jest ksztattowanie (formo-
wanie) wyrobu metoda:
e prasowania;
e wytlaczania;
e wtryskiwania.
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Rys. 1. Metody przetworstwa tworzyw polimerowych

1.1. Mieszanie
Mieszanie polega na zdyspergowaniu jednego skladnika
w drugim w celu zmniejszenia niejednorodnosci kompozycji.
Od wlasciwego wymieszania sktadnikéw zaleza wiasciwosci
chemiczne, fizyko-mechaniczne i uzytkowe granulatu [2.179,
2.180].
Mieszanie dzieli sie na:
e homogenizacje - mieszanie ukladu ciecz - ciecz;
e dyspergowanie — mieszanie uktadu ciecz — substancja stata.
Mieszanie przeprowadza si¢ za pomocg:
e mieszadel (rys. 2);
o dwuwalcarek (rys. 3 a) i kalandréw (rys. 3 b);
e gniotownikow (rys. 4);
o wytlaczarek slimakowych.
Rozréznia sie dwa rodzaje mieszania:
o ekstensywne (blending, mixing), polegajace na mechanicz-
nym wymieszaniu sktadnikéw w postaci proszkéw, ktore
nastepnie poddaje si¢ w wytlaczarce stopieniu i wyttoczeniu
pretéw lub granulatu;
intensywne (compounding, dispersion), polegajace na rozpro-
szeniu dodatkéw w matrycy polimerowej, w wyniku czego
otrzymuje sie dyspersje¢ lub roztwér. W tym rodzaju miesza-
nia nastepuje zmiana stanu fizycznego sktadnikéw spowodo-
wana dziataniem sif §cinajacych i temperatury.
UWAGA: Wszyscy pracownicy przemystu tworzyw poli-
merowych na kazdym szczeblu produkcyjnym powinni by¢



poinformowani o zasadach wlasciwego postepowania z granu-
latem, aby unikna¢ przedostania si¢ go do srodowiska natural-
nego. Do rozsypania si¢ granulatu moze doj$¢ na kazdym etapie
produkcji, zatadunku i transportu. Rozsypane granulki moga
trafi¢ do kanalizacji deszczowych i burzowych, a nastepnie do
rzek lub mérz, sg tez przyczyng wielu wypadkéw w wyniku
poslizgniecia i upadku. Ptaki i zwierzeta wodne (granulat ptywa
na powierzchni wody) moga przypadkowo go potkna¢ a gra-
nulat moze utknaé w przewodzie pokarmowym, spowodowac
niedozywienie i w konsekwencji $mier¢ glodowa.

Plastic Europe opracowal dokladne wytyczne postepowania
z granulatami (Operation Clean Sweep).

W wyniku $cierania si¢ granulatu w czasie mieszania tworzg
sie duze ilosci pytu, ktéry nalezy oddzieli¢ od granulatu. Pyt
powstaje rowniez podczas transportu pneumatycznego. Moze
on réwniez powstawaé wtedy, gdy surowce lub gotowe pro-
dukty sa:

e granulowane lub paletyzowane;
e ciete;
e obrabiane.

Pyl powoduje pogorszenie jakosci produktéw koncowych,
moze tez powodowac przestdj instalacji wytlaczania na sku-
tek zatorow.

UWAGA: pyt z tworzyw polimerowych moze laczy¢ sie
z pytem z innych materialéw w obrebie zakladu. Kazdy pyt,
niezaleznie od materiatu, z ktérego powstal, moze przy pewnym
stezeniu w powietrzu mie¢ wtasciwoséci wybuchowe.

Mieszanie reaktywne jest to proces mieszania skltadnikow
zawierajacych grupy funkcyjne zdolne do reakcji chemicznych:
e sieciowania;

e kopolimeryzacji blokowej;
e kopolimeryzacji szczepione;.

Techniki mieszania duroplastéw (polimerdéw chemo- i ter-
moutwardzalnych) i termoplastéw z dodatkami sa podobne,
z tym, ze:

o duroplasty — wraz z utrwalaczem uplynnia sie za pomocg roz-
puszczalnikéw, ktdre nastepnie usuwa sie w procesie suszenia;

e termoplasty - przeprowadza sie w stan ciekly przez
ogrzewanie.

1.2. Wytwarzanie granulatu z polimeréw
(i sSrodkéw pomocniczych)

W celu otrzymania materiatu do wyttaczania i wtryskiwania
na urzadzeniach przetworczych stosuje sie tzw. granulowanie
(densyfikacje) wybranego polimeru i dodatkéw pomocniczych.

Proces otrzymywania granulatu przebiega etapami:

e ustalenie skladu wg Zyczen odbiorcy:

- rodzaj polimeru,

- dobér $rodkéw pomocniczych w zaleznosci od uzytkowa-
nia wyrobéw,

- kolor - dodanie odpowiedniego pigmentu lub barwnika,

- ustalenia, czy koficowy produkt bedzie:
- nietoksyczny,
- ekologiczny (uzyskanie wymagania dotyczacego jego

$§ladu ekologicznego),
- zachowania norm dotyczacych:

wsyp mieszanki

sktadnik
) . — © o
do mieszania (wsad) = o ©
o o o
o o
o o o © o
o o 0Q 0
. £ \e~"20
mieszadta = o
06 o

w ksztalcie Z - |

CRE) P
o’
%50
)
@0
o
o >°
ST= de

"
_____\\

roztadunek

Rys. 2. Mieszadlo typu Z

skladniki
do mieszania (wsad)
e

walce obrotowe

Rys. 3. Dwuwalcarka (a); kalander (b)

stempel
dociskowy

skfadniki

do mieszania (wsad) przeciwbiezne rotory

mieszajgce

drzwi
roztadunkowe

roztadunek

Rys. 3. Gniotownik Bandury'ego

- udarnosci,
- sztywnosci,
- wytrzymalo$ci,
- korzystnej ceny do jako$ci (wazny wskaznik ekonomicznej
efektywnoéci przedsiebiorstwa);
e mieszanie;
e nawazanie do urzadzenia do granulacji;
e ustalanie warunkéw przebiegu granulagji:
- czas,
- temperatura (w wytlaczarce);
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e wytwarzaniem granulatu na specjalnych wytlaczarkach
z odpowiednig dysza, umozliwiajaca otrzymywanie granu-
latu o wymaganych wymiarach (z podaniem numeru serii
i daty);

e oznaczenie:

- gestodci,
- wilgotnosci resztkowej,

e pakowanie w pojemniki, ktére nalezy oznaczy¢ symbolami
stosowanymi na wyrobach;

e transport do odbiorcy.

Pojemniki do transportu granulatéw (zwykle wykonane

z polipropylenu (PP)) musza:

e by¢:

- odporne na warunki transportu (uderzenia, odksztalcenia),
- dopasowane do temperatury w przestrzeni tadunkowej
samochodu, gdzie panuja bardzo wysokie temperatury;

e zachowywa¢ stabilno$¢ wymiardw;

e by¢ bezpieczne w sktadowaniu w magazynach w réznej
temperaturze;

e by¢ zabezpieczone przed pozarami;

e by¢fatwe wobstudze podczas transportu i prac magazynowych.
Przy mieszaniu skladnikéw do otrzymania granulatu oraz

z samym granulatem nalezy przestrzega¢ warunkéw zaré6wno

zachowania bezpieczenstwa pracy, jak i ochrony srodowiska.

Granulaty otrzymuje si¢ takze z odzyskanych polimeréw w pro-

cesie recyklingu (tzw. przemial). W procesie granulacji two-

rzywa stosuje sie specjalne maszyny rozdrabniajace na drobne
kawatki lub nitki. Poddaje sie je:

e czyszczeniu zazwyczaj wodg lub goraca pars;

e suszeniu;

e dodatkowemu uzupelnieniu sktadnikami poprawiajacymi
jako$¢ produkowanego granulatu.

2. Prasowanie

Prasowanie (compression molding) jest to proces ksztalto-
wania przedmiotéw (wyprasek) (gtéwnie z duroplastéw) pod
ci$nieniem z:

o tloczyw;
e preimpregnatow;
e odpadow tworzyw skrawkowych.

Prasowanie przeprowadza si¢ w prasach hydraulicznych
(rys. 5).

Do otrzymywania przedmiotéw o pozadanym ksztalcie sto-
suje si¢ roznego rodzaju dwudzielne formy ogrzewane do odpo-
wiedniej temperatury (rys. 6).

W formie przebiega proces sieciowania w czasie zaleznym od:
e reaktywnosci zywicy;

e temperatury;
e grubos$ci formowanego przedmiotu.
Po zakoniczeniu procesu sieciowania w formie zestalone two-

rzywo (wypraske) wyjmuje si¢ z goracej formy.

3. Wytlaczanie

Wytlaczanie (extrusion) jest ciaglta metoda formowania rdz-
nych ksztaltownikéw (profili) z polimeréw termoplastycznych
za pomocg wytlaczarek slimakowych, zaopatrzonych w glowice
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Rys. 5. Schemat prasy z napedem hydraulicznym do prasowania
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Rys. 6. Schemat formy uzywanej do prasowania tworzyw

z profilowang dysza (np. do produkgji rur, plyt, butelek, ram
okiennych itp.) [2.181-2.188].

Do wytlaczania mozna stosowaé polimery o wiekszym roz-
ktadzie mas molowych.

Obecno$¢ bardzo dlugich makroczasteczek moze jednak
powodowac silne rozszerzanie si¢ wytlaczanych profili.

Niezwykle istotnym parametrem jest wspolczynnik specz-
nienia stopu (charakteryzuje wlasciwosci lepkosprezyste poli-
meru), definiowany jako przyrost wymiaru wytloczyny do
wymiaru dyszy (ustnika) glowicy wytlaczarki w ustalonych
warunkach przeptywu. Pomiar tego wspotczynnika (za pomoca
plastometru) jest waznym elementem oceny jednorodnosci
tworzywa, pozwalajacym na oszacowanie stabilnosci prowa-
dzenia procesu wytlaczania. Pomiar ten jest szczeg6lnie istotny
w kwalifikowaniu przydatnosci tworzywa do produkeji pojem-
nikéw metoda wytlaczania z rozdmuchiwaniem.

Granulat wsypany do strefy zasilania jest podawany za
pomocy $limaka do strefy sprezania, gdzie ulega stopieniu
przez grzalki elektryczne, zainstalowane na stalowym korpusie
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Rys. 7. Schemat wyttaczarki slimakowej
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Rys. 8. Schemat instalacji do wyttaczania rur

wytlaczarki (rys. 7). Na jej konicu jest umieszczona glowica for-

mujaca w strefie dozowania, zakonczona dysza, z ktorej wytla-

czany material wychodzi w:

e postaci preta, ktdry moze by¢ nastepnie rozwalcowany na
cienkie filmy lub plyty o réznej grubosci;

e rury (rys. 8).

Waznym zastosowaniem wytlaczania jest pokrywanie sto-
pionym polimerem (coating process) réznego rodzaju materia-
tow, jak:

e papieru i tektury do opakowan zywnosci i ptynéw (mleko,
soki);

o plyt widrowych;

e wldkien;

e mat;

e rur;

e kabli elektrycznych.

Wytlaczanie porujace jest ciggla metoda formowania za
pomoca wyttaczarek $limakowych réznych ksztaltownikéow
(profili) z polimeréw termoplastycznych, majacych strukture
dwufazowa tworzywo/gaz, charakteryzujacych sie obecnoscia
malych i réwnomiernie rozmieszczonych pecherzykéw gazu.

Strukture porowata otrzymuje si¢ po wprowadzeniu do wej-

$ciowego tworzywa $rodka porujacego (poroforu):

e wodoroweglanu amonu lub sodu;

o zwigzkéw azowych (dinitryl kwasu 2,2'-azoizomastowego
(azoizobisbutyronitrylu) (AIBN) (Porofor N):

oy, oy
H3C_(I:—N:N-C|:—CH3
CN CN

W czasie ich termicznego rozkladu wydzielaja si¢ pro-
dukty gazowe (CO,, N,), powodujace tworzenie si¢ struktury
porowate;.

4. Wytlaczanie przez rozdmuch

Folie rekawowe (rurowe) (tubular) otrzymuje si¢ przez nato-
zenie specjalnej glowicy (rys. 9) na wytlaczarke (rys. 10), nastep-
nie formowanie rekawa z wytlaczanej folii poprzez natychmia-
stowy jej rozdmuch (blow molding) sprezonym powietrzem,
a nastepnie schlodzenie [2.189-2.194].
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W przypadku polietylenu temperatura wyttaczanej masy PE
wynosi 160-200°C i jest znacznie wigksza niz temperatura top-
nienia (7,,) PE 95-100°C.

W temperaturze wytlaczania zachodzg odksztalcenia odwra-
calne, zwane wydluzeniem elastycznym, w wyniku:

e rozciaggniecia sktebionych makroczasteczek;

o czesciowego wyprostowywania fancuchéw makroczasteczek;

e czesciowej wzdluznej orientacji makroczasteczek.
Odksztatcenia odwracalne moga by¢ utrwalone w folii przez

szybkie jej schfodzenie. Ponowne jej ogrzanie powoduje czg¢-

$ciowg lub catkowitg ich likwidacje. Zjawisko to wykorzystuje
sie przy foliach termokurczliwych. Utrwalone podczas wydmu-
chiwania i rozciagania odksztalcenia w wyniku ogrzania folii
powyzej temperatury topnienia (7,,) powoduja skurcz folii.

Folie orientowane przy ogrzaniu kurczg sie juz w temperatu-

rze ponizej temperatury topnienia (T,,).

Podczas wyttaczania folii rekawowej warto$¢ nominalna
grubosci oraz wartos¢ jej odchylek decydujg o wytrzymatosci
mechanicznej wyrobow produkowanych z takiej folii. Duzy roz-
rzut grubo$ci na obwodzie rekawa utrudnia:

e proces wytwarzania folii;

e dalsze procesy przetwdrstwa;

e drukowanie fleksograficzne (nieréwne nanoszenie farby);

e zgrzewanie (niejednakowa wytrzymatosé¢ polaczenia
zgrzewanego).

Powstawanie odchylek:

e od wartoéci $redniej grubos$ci w stosunku do wartosci zada-
nej — przyczyna moze by¢ niewlasciwa relacja miedzy pred-
koscia §limaka na wyttaczarce i predkoscia odbierania folii;

e lokalnych na obwodzie rekawa w stosunku do wartosci $red-
niej - moze by¢ spowodowane:

- nieréwna szczeling w dyszy glowicy wytlaczajacej,

- zakléceniami doptywu tworzywa do glowicy,

- zréznicowanymi warunkami cieplnymi na obwodzie
glowicy.

Na podobnej zasadzie rozdmuchu wytlacza si¢ butelki
(rys. 11).

Folie plaskie otrzymuje si¢ metoda wytlaczania przez glo-
wice szczelinowa. Stopiona wstega polimeru jest podawana na
walce chlodzjce, gdzie nastepuje zestalenie materiatu do folii.

5. Rozciaganie folii
Rozcigganie folii moze si¢ odbywac:

® na zimno;

e na gorgco w temperaturze: T, < T'< T,
gdzie: T, - temperatura zeszklenia, T,, - temperatura topnie-
nia. Folia jest wowczas w stanie plastycznym;

e jednokierunkowo, przez rozcigganie wytloczonej folii
w ogrzewanym tunelu pomiedzy walcami obracajgcymi sie
z r6znymi predkosciami;

e dwukierunkowo, najpierw orientacja jednokierunkowa,
a nastepnie rozcigganie poprzeczne za pomocg réznego
rodzaju chwytakéw (stentars) prowadzacych folie na zewnatrz
(rys. 12).

Podczas rozciagania folii zachodzi:

e szybkie, elastyczne wydluzenie makroczasteczek, spowodo-

wane przez zmiany katow i dtugosci wigzan walencyjnych;
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e orientacja makroczgsteczek réwnolegle do kierunku dziafa-
nia przylozonych sil;
e plyniecie lepkosciowe spowodowane wzajemnym ruchem
makroczasteczek wzgledem siebie.
W wyniku rozciggniecia i wtérnej obrobki cieplnej (termo-
fiksacji) folii poprawiaja si¢ jej:
e wytrzymalo$¢ na rozcigganie, szczegdlnie gdy makrocza-
steczki polimeru maja budowe stereospecyficzng lub zawie-
raja silne grupy polarne;
modut elastyczno$ci;
wlasciwosci elektryczne;
odporno$¢ na dziatanie niskiej temperatury;
przezroczystos¢;
wiasciwosci barierowe;
zdolnoé¢ do kurczenia sie.
W polimerach zdolnych do krystalizacji rozciaganie pozwala
rozciggnietym makroczgsteczkom na tworzenie zorientowa-
nych form krystalicznych, ktére utrwalaja stan orientacji.

6. Termoformowanie
Termoformowanie (thermoforming) jest metoda polegajaca
na termicznym formowaniu folii lub plyt polimeréw w przed-
mioty, na odpowiednio zaprojektowanych formach, przy uzyciu
prozni lub nadci$nienia sprezonego powietrza [2.176-2.199].
Kolejnymi etapami procesu termoformowania sg:
e ogrzanie folii lub plyty termoplastycznego polimeru do tem-

peratury (T):
T,<T<T,

w komorze ogrzewczej z goracym powietrzem lub promien-
nikami podczerwieni;

e nalozenie ogrzanej plyty na forme prézniows;

e przy uzyciu nadci$nienia sprezonego powietrza specjalnie
zaprojektowany trzpien, odwzorowujacy ksztalt pojemnika,
zostaje wttoczony do formy (rys. 13 a);

e w przypadku zastosowania prézni ogrzana plyta nalozona na
forme jest wciagana przez proznie do formy, odwzorowujacej
ksztalt pojemnika (rys. 13 b).

Polimerami najczesciej stosowanymi w procesie termofor-
mowania s3:

e poliolefiny (polietylen o duzej gestosci (PE-HD) (T = 146°C),
polipropylen (T = 154°C));

e poli(chlorek winylu) (PVC) (T = 138°C). Podczas termopla-
stycznego formowania PVC nalezy si¢ liczy¢ z wydzielaniem
niezwigzanego chemicznie chlorku winylu oraz nieznacznym
wydzielaniem ftalan6w;

e polistyren (PS) (T = 149°C);

e twardy poli(tereftalan etylenu) (PET) (T = 149°C).

Za pomoca termoformowania mozna uzyskiwaé ksztaltki
przedmiotéw wykorzystywanych jako:

e clementy konstrukcyjne lodowek;

e elementy czesci samochoddéw, wagonéw kolejowych, statkow
i samolotow;

e elementy konstrukcyjne w elektronice;

e pojemniki do pakowania Zywnosci, kosmetykoéw, lekarstw,
farb, klejow;

e zbiorniki na paliwo;

wytlaczarka

glowica szczelinowa
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Rys. 12. Schemat urzadzenia do dwuosiowej orientacji folii
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Rys. 13. Formy stosowane podczas termoformowania: a) za pomoca nad-

ci$nienia sprezonego powietrza; b) za pomoca prozni

e karoserie samochodéw;
e kadluby statkéw;
e deski surfingowe.

W zastosowaniu przemystowym stosuje si¢ wielozadaniowe
maszyny wytwarzajace pojemniki i jednoczesnie je napetniajace.
Wiekszo$¢ pojemnikdw jest nastepnie etykietowana lub zadru-
kowywana, po uprzednim modyfikowaniu warstwy wierzchniej,
zazwyczaj metoda wytadowan koronowych.

7. Wtryskiwanie

Wtryskiwanie (injection moulding) jest metoda polegajaca na
wtryskiwaniu stopionego tworzywa pod ci$nieniem do odpo-
wiedniej ,,zimnej” formy zamknietej, gdzie ulega zestaleniu
[2.200-2.215]. W ten sposob wytwarza sie wyroby (wypraski),
o masie od 0,01 g do 100 kg i wigcej. Formowanie przez wtrys-
kiwanie jest mozliwe tylko dla polimeréw o masie molowej
<2-10° g-mol}, ze wzgledu na ich lepko$¢.

Wtryskarka rozni sie od wytlaczarki gtéwnie zakonczeniem
zespolu urzadzenia uplastyczniajacego tworzywo (ogrzewany
cylinder oraz §limak). Wtryskarka zawiera zesp6t zamykajaco-
-otwierajacy forme do wtrysku (uklad narzedziowy), a wytla-
czarka dysze (rys. 14).
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We wtryskarkach tlokowych tlok jest odsuwany do skrajnie
tylnego polozenia. Nastepuje wtedy zasypanie cylindra wtry-
skowego porcja tworzywa. Kolejnym etapem jest dosunigcie
przez tlok cylindra wtryskowego w kierunku zamknigtej formy,
po czym nastepuje wtrysk do jej wnetrza.

Za pomoca wtryskarek mozna uzyskiwa¢ ksztaltki przed-
miotéw z:

e polimeréw termoplastycznych przez ochlodzenie formy po
dokonanym wtrysku (dlugi proces formowania ksztaltki);

e duroplastéw po zakonczeniu procesu sieciowania (utwardza-
nia) w formie (krétki proces formowania ksztaltki).
Podstawowymi parametrami wtrysku sa:

e temperatura uplastycznienia (dla termoplastow) lub siecio-
wania (dla duroplastéw);

e ci$nienie wtrysku w formie wtryskowej (do 160 MPa);

e szybkos$¢ wtrysku (do 200-300 g-s71);

e czas poszczegOlnych faz wtryskiwania:

- zamykania formy,

- wtrysku,
- docisku formy - im diuzszy jest ten czas, tym wigksze sa:
- masa wyprasek,

- wydluzenie wzgledne wyprasek,

- przediuzenie czasu wtryskiwania,

- straty energii,

i tym mniejszy skurcz.

Zbyt krotki czas docisku moze spowodowaé anomalie
przetworcze takie, jak:

- zapadnigcia i jamy,

- nieréwnomierna gesto$¢ tworzywa wypraski,

- niejednorodnos¢ strukturalna rdzenia spowodowana

przeptywem wstecznym,

- wypaczenia,

- rozrzut wymiaréw,

- duzy skurcz,

- uplastycznienia,

- otwierania formy,

- przerwy;

predko$¢ ruchu obrotowego $limaka;

predkos¢ ruchu postepowo-zwrotnego ukiadu uplastycznia-

jacego, Slimaka lub tloka (predko$¢ wtryskiwania).

Wieksza predkosé¢ wtryskiwania powoduje:

- skrécenie czasu wypelniania gniazda formujacego;

- zmniejszenie strat ciepta na drodze przeptywu tworzywa;

- wyzsza temperature tworzywa i mniejsza lepko$¢, dzieki
czemu latwiej wypelnia gniazdo formujace.

Zbyt duza predkos$¢ wtryskiwania moze by¢ przyczyng
anomalii wyprasek, np. tworzenia pecherzy, poniewaz jest
zbyt krotki czas na calkowite usuniecie powietrza z gniazda
formujacego.

Zbyt mata predkos¢ wtryskiwania powoduje:

- powstawanie wyprasek o gorszej powierzchni,

- pojawianie sie linii plyniecia tworzywa,

- zmniejszenie potysku.

e skok $limaka lub tloka;

e temperatura formy. Podwyzszanie temperatury formy powo-
duje zwiekszenie:
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Rys. 14. Schemat wtryskarki slimakowej: a) w chwili zapeinienia formy;

b) w chwili otwarcia formy

- stopnia krystaliczno$ci tworzywa (w przypadku poliolefin),

- skurczu wyprasek,

- czasu ochladzania wyprasek.

Obnizenie temperatury formy powoduje niejednorod-
no$¢ strukturalna wyprasek. W przypadku niskiej tempe-
ratury formy wtryskowej, w chwili zetkniecia si¢ ciektego
tworzywa z zimna $cianka gniazda formujacego nastepuje
gwaltowne ochlodzenie tworzywa, tak ze relaksacja naprezen
oraz odksztalcen przebiegaja w krétkim czasie. Duzy gradient
temperatury jest przyczyna niejednorodnosci strukturalnej
tworzywa, co wplywa niekorzystnie na uzytkowe wlasciwosci
wyprasek. Mniejszy gradient temperatury sprzyja zmniejsze-
niu naprezen wlasnych w wyprasce oraz ograniczeniu orien-
tacji miedzyczasteczkowej. Gdy stosuje si¢ forme wtryskowa
0 wyzszej temperaturze, wystepuja mniejsze opory przeptywu
tworzywa cieklego i wypelnienie gniazda formujacego jest
tatwiejsze;

e temperatura tworzywa w:

- ukladzie uplastyczniajacym,

- dyszy wtryskowej,

- formie wtryskowe;j.

Zaletami metody wtryskiwania sa:

e wysoka jakos¢ oraz duza powtarzalno$¢ wymiardw wyprasek;

e mozliwo$¢ otrzymywania wyprasek o skomplikowanych
ksztaltach;

e pelna automatyzacja i kontrola procesu wtrysku.

Podzial wtryskarek pod wzgledem wielkosci okreéla sie przez
site docisku formy. Do wad metody wtryskiwania naleza wysoki
koszt wtryskarki oraz wysokie koszty zaprojektowania i wyko-
nania odpowiednich form.

Specjalnego typu wtryskarki s3 uzywane do tworzyw termo-
utwardzalnych, gumy, zywic i kauczukéw chemoutwardzalnych.

8. Reaktywny wtrysk i wytlaczanie reaktywne

Reaktywny wtrysk (Reaction Injection Molding) (RIM) polega
na formowaniu ksztattek gotowych wyrobéw z cieklych reak-
tywnych substratéw (w przypadku poliuretanéw ze sktadni-
kéw - izocyjanianéw i poliglikoli) [2.216-2.220].



Reakgja sieciowania nastepuje w formie po doprowadzeniu
oddzielnymi kanatami skladnikéw pod ci$nieniem (rys. 15).
Metoda RRIM (Reinforced Reaction Injection Molding) mozna
otrzymywac ksztaltki wzmocnione wtdknami cietymi poprzez
wprowadzenie napelniacza wiéknistego bezposrednio do formy
lub tez w roztworze jednego ze sktadnikéw zywicy (gloéwnie
zderzaki samochodéw osobowych).

Metody RIM i RRIM stosuje si¢ gtdwnie do polimeréw epok-
sydowych i poliuretandw.

Wytlaczanie reaktywne (Reactive Extrusion Process) (REP)
polega na formowaniu ksztaltek gotowych wyrobéw w odpo-
wiednich formach z mieszaniny réznych ciektych reaktywnych
monomerdéw lub/i stopionych reaktywnych polimeréw, ktoére
podczas procesu wyttaczania reaktywnego ulegaja wzajem-
nej reakcji, np. polimeryzacji, kopolimeryzacji lub sieciowa-
nia. W ten sposob mozna otrzymywaé kopolimery blokowe
lub szczepione.

Proces wytlaczania reaktywnego zalezy od:

e czynnikéw chemicznych i fizycznych przetwarzanych poli-
merdw (tworzyw);

e rodzaju i budowy wyttaczarki;

e warunkéw wytlaczania;

e dodawanych inicjatoréw oraz modyfikatorow.

Wrytlaczanie reaktywne ma duze znaczenie przemystowe w:
e otrzymywaniu kompozytéw (nanokompozytéw) z polimeréw

z réznego typu napelniaczami:

- wiékno szklane,

- grafit,

- nanokrzemionki;

e otrzymywaniu kopolimeréw szczepionych (polietylen szcze-
piony bezwodnikiem maleinowym);

e otrzymywaniu kopolimeréw blokowych;

e recyklingu polimerdw.

9. Skurcz przetworczy

Skurcz przetwdrczy powstaje podczas ochladzania ksztattek
przedmiotéw otrzymywanych w czasie:
e prasowania;

e wytlaczania;

e wytlaczania przez rozdmuch;
e termoformowania;

e wtryskiwania.

Jest zwigzany ze zmniejszeniem wymiaréw i objetoéci kon-
cowych wyrobéw w stosunku do ksztaltéw i wymiaréw form
(gniazd formujacych), zachodzacych w koncowej fazie procesu
przetwarzania (skurcz pierwotny) i w czasie po jego zakoncze-
niu (skurcz wtérny). Suma obu skurczy nazywa sie skurczem
catkowitym lub skurczem lacznym.

Orientacja makroczasteczek tworzywa polimerowego powo-
duje anizotropie skurczu, wystepowanie rznych jego warto$ci
w réznych kierunkach:

e skurcz wzdluzny;
e skurcz poprzeczny.

Skurcz przetworczy jest zjawiskiem skomplikowanym, na

ktory wplywa:

e rodzaj przetwarzanego polimeru:

O
[ | Q
] mieszalniki
= 2 ! substratow
Y A A Y
] pompy precyzyjnego
dozowania

glowica mieszajaca
substraty

forma

formowany wyrdb

Rys. 15. Schemat zasady formowania metoda RIM

- masa molowa,

- budowa makroczasteczek (struktura amorficzna,
krystaliczna),

- gestose,

- temperatura zeszklenia (Ty),

- temperatura topnienia (T},),

- temperatura poczatku degradacji termicznej,

- rozszerzalno$¢ cieplna;

e konstrukcja wytworu:

- ksztalt mniej lub bardziej skomplikowany, zalezny od
wymagan uzytkowych,

- Wymiary,

- grubos¢ $cianek poszczegdlnych elementow;

e metoda i warunki przetwarzania:

- rodzaj przetwarzanego polimeru,

- temperatura elementéw maszyn do przetwarzania, form,
glowic wytltaczajacych,

- sposdb ochladzania w konicowej fazie wytlaczania i po jego
zakonczeniu,

- stosowanie dodatkéw utatwiajacych formowanie,

- §cisle przestrzeganie instrukcji i norm. ]

Bibliografia dostepna pod linkiem: wdp.com.pl/bibliografia.html

Fragment pochodzi z ksigzki:
Polimery i ich zastosowanie interdyscyplinarne,
Jan F. Rabek, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2020
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Zestawienie wybranych firm dziatajacych
w branzy opakowaniowej i wagarskiej

Dane firmy Profil dziatalnosci

Aparatura kontrolno-pomiarowa; systemy sterowania i kontroli procesu

AXIS Sp.zo.0.
ul. Kartuska 375 B
80-125 Gdarnisk

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

Minebea Intec Poland Sp. z o.0.
ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

RHL-SERVICE
ul. Budziszynska 74
60-179 Poznan

SIMEX Sp. z 0.0.
ul. Wielopole 11
80-556 Gdarnisk

SKAMER-ACM Sp. z 0.0.
ul. Rogoyskiego 26
33-100 Tarnéw

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.
ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn
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tel. 58 320 63 01
fax 58 320 63 00
e-mail: axis@axis.pl
Www.axis.pl

tel. 22 440 67 00

fax 22 440 67 38
e-mail: polska@mt.com
www.mt.com

tel. 61 656 02 98

fax 61 656 02 99
biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

tel./fax 614251373

tel. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 61868 91 36

fax 61863 0122

e-mail: sekretariat@rhl.pl
www.rhl.pl

tel. 58 762 07 77
e-mail: info@simex.pl
www.simex.pl

tel. 14 632 34 00

fax 14 632 34 01

e-mail: tarnow@skamer.pl
www.skamer.pl
www.katalogautomatyki.pl

tel. 61 656 02 98

fax 61 656 02 99
biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

Oferujemy szeroki asortyment wag wiasnej produkcji, przezna-
czonych do laboratoriéw i przemystu, gdzie stawiane sa najwyzsze
wymagania co do niezawodnosci i odpornosci na narazenia srodo-
wiskowe. Ponadto oferujemy systemy dozujace, wielostanowiskowy
system zbierania danych, system drukowania etykiet oraz system
kontroli masy netto towaréw paczkowanych. Produkujemy takze
sitomierze.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych
dla laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instru-
mentow analitycznych. Jest ponadto dostawca dynamicznych wag
kontrolnych, systemow detekcji metalu i kontroli rentgenowskiej do
monitorowania proceséw produkcji i pakowania.

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobéw, rozwigzan oraz ustug
wspierajacych procesy produkcyjne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji
ciat obcych, a takze oprogramowanie do statystycznej kontroli proce-
su i aplikacje do recepturowania.

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozow-
niki wagowe, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typéw oraz robotyka i systemy paletyzujace.
Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL, FUTURA
ROBOTICA, MF.

Firma zajmuje sie sprzedaza i serwisem reometréw, wiskozyme-
tréw, wytlaczarek laboratoryjnych, termostatéw i tazni wodnych
oraz olejowych ThermoScientific, a takze sprzedaza spektrometréw

i minispektrometréw NMR i EPR oraz systeméw obrazowania przed-
klinicznego MRI firmy BRUKER Biospin. Prowadzimy seminaria,
warsztaty reologiczne oraz szkolenia z zakresu obstugi sprzetu.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiarowe;j.
Wykonywanie pelnego zakresu aplikacji wagowych dla zbiornikéw,
zaprojektowanych w oparciu o czujniki wagowe koncernu Vishay
Precision Group (VPG).

Projektowanie, programowanie, montaz, rozruch, serwis, prefabry-
kacja szaf sterowniczych, sprzedaz elementoéw automatyki. Uktady
odzysku energii w procesach przemystowych, audyty energetycz-
ne i efektywnosci energetycznej, systemy monitoringu mediow
energetycznych, dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan
w zakresie BHP. Katalog Automatyki.

Aplikacje oprogramowan dla przemystu

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobéw, rozwigzan oraz ustug
wspierajacych procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji
cial obcych, a takze oprogramowanie do statystycznej kontroli proce-
su i aplikacje do recepturowania.




Maszyny do produkcji opakowan

Fatek Polska Sp. z 0.0.
ul. Mierzeja Wislana 6
30-732 Krakow

POLPAK Sp. z 0.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

Maszyny etykietujace, znakujac

COMP SA

Oddziat Nowy Sacz
NOVITUS - Centrum
Technologii Sprzedazy
ul. Nawojowska 118
33-300 Nowy Sacz

Lubelskie Fabryki Wag
FAWAGS.A.

ul. Leczynska 58
20-954 Lublin

SKK S.A.
ul. Gromadzka 54 A
30-719 Krakow

Maszyny i urzadzenia pakujace

BEHN + BATES

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

Go6zdz Jan

Eureka Grupa.
Inzynieria Spozywcza.
Doradztwo

i projektowanie

ul. Rapackiego 19
20-150 Lublin

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

e

tel. kom 533 329 921

e-mail: info@fatekpolska.pl

www.fatek.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 18 444 00 20
fax 18 444 07 90
e-mail: info@novitus.pl
www.novitus.pl

tel. 8144529 25

e-mail: handlowy@fawag.pl

www.fawag.pl
www.fawagws1.pl

tel. 12 293 27 00
zapytanie@skkglobal.com
http://skkglobal.com

tel. 71796 02 04
fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com

www.haverpolska.pl
www.behnbates.com

tel. 602 773 252
eurekainz@eurekainz.pl
www.eurekainz.pl

tel. 71776 61 60

fax 71776 61 69
e-mail: sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

Oferujemy kompleksowa automatyzacje maszyn. Jestesmy oficjal-
nym dystrybutorem sterownikéw PLC, paneli operatorskich HMI
oraz serwonapedoéw firmy Fatek. Oferujemy kompleksowe wsparcie
w zakresie doradztwa technicznego, doboru komponentéw oraz pet-
nego wsparcia dla naszych klientéw po uruchomieniu urzadzenia.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwiazania w zakresie pakowania. Od pierwszego
etapuy, jakim jest uformowanie opakowania, po konicowy, jakim jest
paletyzacja kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwiazania dla przemystu oparte
na wagach dynamicznych. Sa to usprawniajace proces produkcyjny
reczne lub automatyczne systemy wazaco-etykietujace. Duzym atu-
tem sa takze, wykorzystywane do sortowania produktéw, dyskrymi-
natory i klasyfikatory produktéw wediug masy.

Obok szerokiej oferty wag, oferujemy nowoczesny kontroler
SMARTwag przeznaczony do wazenia, znakowania, etykietowania

i raportowania. Oprogramowanie umozliwia programowanie i zarza-
dzanie baza danych, jak rowniez projektowanie etykiet.

Nasza firma specjalizuje sie w dostarczaniu kompleksowych rozwia-
zan usprawniajacych gospodarke magazynowa i rejestracje produkcji
oraz specjalistyczne systemy znakowania. Oferujemy m.in. etykie-
ciarki, drukarki etykiet, czytniki kodéw oraz oprogramowania do
projektowania etykiet i zarzadzania magazynem. JesteSmy produ-
centem i dostawca materiatéw eksploatacyjnych, tasm i przywieszek.

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

Oferujemy innowacyjne rozwiazania dla przemystu spozywczego

i ochrony srodowiska, w tym dozowniki celkowe w zakresie wy-
dajnosci od 0,027 do 158 dm?®/1 obrét wirnika do zasilania trans-
portu wewnetrznego, dozowniki srubowe, depozytory w liniach
technologicznych, transport pneumatyczny, przenosniki ciegnowe,
suszarki fluidyzacyjne, linie do mikronizacji ziaren zbdz i ptatkéw,
prazak fluidyzacyjny do nasion oleistych oraz inne na indywidualne
zamowienie.

FANUC to $wiatowy lider technologii CNC oraz robotyki, ktory od
1956 r. oferuje producentom na catym swiecie niezawodne sterowa-
nia CNC, roboty przemystowe, lasery oraz wysoko wydajne obra-
biarki: Robodrill, Robocut oraz Roboshot. Maszyny marki FANUC
charakteryzuje niedoscigniona szybkos¢, precyzja i niespotykana
w branzy efektywnos¢. Na catym swiecie pracuje ponad 20 mln
produktéw FANUC.
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Maszyny i urzadzenia pakujace (cd.)

Fatek Polska Sp. z 0.0.
ul. Mierzeja Wislana 6
30-732 Krakow

ul. Dtuga 40
Moczydtow
05-530 Gora Kalwaria

HAVER & BOECKER
POLSKA Sp. z o0.0.

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp.z o.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

ULMA PACKAGING
POLSKA Sp. z o.0.

ul. Sikorskiego 6 B
05-119 Eajski

Fatek Polska Sp. z o0.0.
ul. Mierzeja Wislana 6
30-732 Krakow

FEIGE FILLING

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

POLPAK Sp.z o.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

82 enNr3e2020r.

Fenix Systems Sp. z 0.0.

tel. kom. 533 329 921
e-mail: info@fatekpolska.pl
www.fatek.pl

tel. 2271552 53
e-mail: biuro@fenixsystems.eu
www.fenixsystems.eu

tel. 71 796 02 04

fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com
www.haverpolska.pl
www.haverboecker.com

tel./fax 614251373

tel. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 22 766 22 50
biuro@ulmapackaging.pl
www.ulmapackaging.pl

Maszyny napelniajace i zamykajace

tel. kom 533 329 921
e-mail: info@fatekpolska.pl
www.fatek.pl

tel. 71 796 02 04

fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com
www.haverpolska.pl
www.feige.com

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

Oferujemy kompleksowa automatyzacje maszyn. Jestesmy oficjal-
nym dystrybutorem sterownikéw PLC, paneli operatorskich HMI
oraz serwonapedow firmy Fatek. Oferujemy kompleksowe wsparcie
w zakresie doradztwa technicznego, doboru komponentéw oraz pet-
nego wsparcia dla naszych klientéw po uruchomieniu urzadzenia.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci. Systemy
podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi kontrolne, wykrywa-
cze metali, X-Ray, kartoniarki, systemy paletyzacji, wozki widtowe
LGV. Zapewniamy: oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozow-
niki wagowe, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typéw oraz robotyka i systemy paletyzujace.
Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL, FUTURA
ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwiazania w zakresie pakowania. Od pierwszego
etapu, jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest
paletyzacja kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

Ulma Packaging Polska sprzedaje i serwisuje w Polsce caty asor-
tyment maszyn produkowanych przez Ulma Packaging. Ponadto
oferuje urzadzenia peryferyjne, tworzac kompletne linie pakujace.
Rozwiazania Ulma Packaging przeznaczone sa do pakowania pro-
duktow spozyweczych i niespozywczych. Ulma Packaging produkuje:
maszyny typu FLOW PACK; maszyny typu TRAYSEALER; maszyny
rolowe; maszyny pionowe; maszyny do pakowania w folie stretch

i folie termokurczliwa.

Oferujemy kompleksowa automatyzacje maszyn. JesteSmy oficjal-
nym dystrybutorem sterownikéw PLC, paneli operatorskich HMI
oraz serwonapedow firmy Fatek. Oferujemy kompleksowe wsparcie
w zakresie doradztwa technicznego, doboru komponentéw oraz pet-
nego wsparcia dla naszych klientéw po uruchomieniu urzadzenia.

Produkcja automatycznych stacji napeiniajacych.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwiazania w zakresie pakowania. Od pierwszego
etapu, jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest
paletyzacja kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.




Opakowania i materialy opakowaniowe

ALTAREX Sp. j.
ul. Majerankowa 12 a
04-889 Warszawa

Polpak Sp. z o0.0.

(oddziat Polpak Packaging)
ul. Czarodzieja 16

03-116 Warszawa

Systemy napedowe maszyn/ ko

Fatek Polska Sp. z o0.0.
ul. Mierzeja Wislana 6
30-732 Krakéw

Invertek Drives

Polska Sp. z 0.0.

ul. Spalska 26/28

97-200 Tomaszow Mazowiecki

MULTIPROJEKT
ul. Cysterséw 20 A
31-553 Krakow

Go6zdz Jan

Eureka Grupa.
Inzynieria Spozywcza.
Doradztwo

i projektowanie

ul. Rapackiego 19
20-150 Lublin

steute Polska
ul. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

Systemy pakowania zbiorczego

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp.z o.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

tel. 22 632 6191
e-mail: altarex@altarex.com.pl
www.altarex.com.pl

tel. 22752 34 23

fax 227523477

e-mail: biuro@polpak.pl
www.packaging.polpak.pl

mponenty

tel. kom 533 329 921
e-mail: info@fatekpolska.pl
www.fatek.pl

tel. 44 723 40 05

fax 44 723 40 06
inbox@invertekdrives.com.pl
www.invertekdrives.com.pl

tel. 12 413 90 58

fax 12 376 48 94
krakow@multiprojekt.pl
www.multiprojekt.pl

Systemy transportu wewnetrznego

tel. 602 773 252
eurekainz@eurekainz.pl
www.eurekainz.pl

tel. 22 843 08 20
e-mail: info@steute.pl
www.steute.pl

tel./fax 614251373

tel. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

Sprawdzony i zaufany dostawca rozwigzan AutolD: drukarek etykiet
i kart plastikowych, skaneréw i terminali, aplikatorow, materiatéw
eksploatacyjnych. Altarex to réwniez jedyny w Polsce autoryzowany
dystrybutor i serwisant najlepszych obecnie weryfikatoréw kodéw
kreskowych, UDI, symboli 2D oraz kodéw DPM, LVS Interga firmy
Omron, uzywanych we wszystkich branzach.

Polpak Packaging oferuje zamkniecia do opakowan: spryskiwacze,
spieniacze, minitriggery oraz nakretki typu disc top, flip top

i push-pull, atomizery, dozowniki spieniajace oraz opakowania
kosmetyczne: airless, aplikatory do pudru, opakowania silikonowe,
spraying bottle, stoje, a takze kroplomierze wraz z ze szklanymi
butelkami.

Oferujemy kompleksowa automatyzacje maszyn. JestesSmy oficjal-
nym dystrybutorem sterownikéw PLC, paneli operatorskich HMI
oraz serwonapedoéw firmy Fatek. Oferujemy kompleksowe wsparcie
w zakresie doradztwa technicznego, doboru komponentéw oraz pet-
nego wsparcia dla naszych klientéw po uruchomieniu urzadzenia.

Invertek Drives Polska Sp. z 0.0. jest oficjalnym przedstawicielem
angielskiej firmy Invertek Drives, gdzie od 25 lat produkujemy swia-
towej klasy przemiennik czestotliwosci do wielu aplikacji.

Dystrybutor sterownikéw PLC FATEK, paneli operatorskich
WEINTEK, serwonapedéw ESTUN, kontroleréw ruchu TRIO
MOTION, techniki liniowej HIWIN, silownikéw liniowych LinMot,
falownikow firmy MICNO, silnikéw krokowych, czesci do maszyn.
Zapewniamy doradztwo techniczne, podstawowe i zaawansowane
szkolenia oraz pomoc techniczna przy uruchomieniu.

Oferujemy innowacyjne rozwigzania dla przemystu spozywczego

i ochrony srodowiska, w tym dozowniki celkowe w zakresie wy-
dajnosci od 0,027 do 158 dm?/1 obrét wirnika do zasilania trans-
portu wewnetrznego, dozowniki Srubowe, depozytory w liniach
technologicznych, transport pneumatyczny, przenosniki ciegnowe,
suszarki fluidyzacyjne, linie do mikronizacji ziaren zbdz i ptatkéw,
prazak fluidyzacyjny do nasion oleistych oraz inne na indywidualne
zamowienie.

Niemiecka firma steute oferuje m.in. wytaczniki linkowe bezpie-
czenstwa, czujniki zbiegania tasmy przenosnikéw, wytaczniki nozne
oraz podzespoty systemow bezpieczenstwa maszyn. Dostepne sa
réwniez wyltaczniki, czujniki i kasety sterownicze w wersji przeciw-
wybuchowej Ex (ATEX) oraz do pracy w ekstremalnych warunkach
(wysoka/niska temperatura, Srodowisko agresywne, zapylenie, duza
wilgotnosc).

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozow-
niki wagowe, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typow oraz robotyka i systemy paletyzujace.
Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL, FUTURA
ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego
etapuy, jakim jest uformowanie opakowania, po kornicowy, jakim jest
paletyzacja kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.
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Systemy, urzadzenia wazace i dozujace

PH-U BRINPOL
Jarostaw Brinken
ul. Krolewska 35
05-502 Bogatki

COLMEX Sp. z 0.0.
ul. Kosciuszki1 C
44-100 Gliwice

COMP SA

Oddziat Nowy Sacz
NOVITUS - Centrum
Technologii Sprzedazy
ul. Nawojowska 118
33-300 Nowy Sacz

ELWAG Sp. z 0.0.
ul. Kosciuszki1C
44-100 Gliwice

Gozdz Jan

Eureka Grupa.
InZzynieria Spozywecza.
Doradztwo

i projektowanie

ul. Rapackiego 19
20-150 Lublin

Lubelskie Fabryki Wag
FAWAGS.A.

ul. Eeczynska 58
20-954 Lublin

Fenix Systems Sp. z 0.0.
ul. Dtuga 40
Moczydtow

05-530 Gora Kalwaria

Jesma Sp. z 0.0.
Kopanina 34
60-105 Poznan

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn
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Minebea Intec Poland Sp. z o.0.

tel./fax 22757 36 51

kom. 501 041 986

e-mail: brinpol@brinpol.com.pl
www.brinpol.com.pl

tel. 3223188 26
e-mail: colmex@colmex.pl
www.colmex.pl

tel. 18 444 00 20
fax 18 444 07 90
e-mail: info@novitus.pl
www.novitus.pl

tel./fax 3233137 11
tel. kom. 601 894 376
e-mail: biuro@elwag.pl
www.elwag.pl

tel. 602 773 252
eurekainz@eurekainz.pl
www.eurekainz.pl

tel. 8144529 25

e-mail: handlowy@fawag.pl
www.fawag.pl
www.fawagws1.pl

tel. 2271552 53
e-mail: biuro@fenixsystems.eu
www.fenixsystems.eu

tel. kom. 722 011 022
e-mail: mtr@jesma.com
WwWw.jesma.com

tel. 22 440 67 00

fax 22 440 67 38
e-mail: polska@mt.com
www.mt.com

tel. 61 656 02 98

fax 61 656 02 99
biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

o Dozowniki materiatéw sypkich. Precyzyjne podawanie proszkéw,
granulatéw, barwnikéw, ziaren.

o Dozowanie materialéw zbrylajacych sie i zawieszajacych sie.

o System szybkiego demontazu do czyszczenia zbiornika.

e Latwa wymiana Slimaka i dyszy.

e Zastosowanie w przemysle tworzyw sztucznych, spozywczym,
chemicznym, farmaceutycznym, szklarskim, gumowym, lakierni-
czym, oczyszczalnie Sciekéw itd.

Grawimetryczne systemy dozujaco-wazace firmy FLSmidth Pfister
dla paliw statych (wegiel, pyt weglowy, biomasa, RDF) i innych
materiatéw sypkich. Wydajnosé od 0,02 t/h do 200 t/h. Doktadnos¢
dozowania 1%. Stosowanie takze w strefach zagrozonych wybuchem.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwiazania dla przemystu oparte
na wagach dynamicznych. S to usprawniajace proces produkcyjny
reczne lub automatyczne systemy wazaco-etykietujagce. Duzym atu-
tem s3 takze, wykorzystywane do sortowania produktéw, dyskrymi-
natory i klasyfikatory produktéw wedtug masy.

Certyfikowany partner firmy Minebea Intec - sprzedaz, serwis.
Przemystowe wagi zbiornikowe, platformowe - technologiczne
ilegalizowane. Systemy dozujace. Projektowanie, wykonawstwo,
uruchomienie. Sterowanie procesami przemystowymi.

Oferujemy innowacyjne rozwigzania dla przemystu spozywczego

i ochrony srodowiska, w tym dozowniki celkowe w zakresie wy-
dajnosci od 0,027 do 158 dm?®/1 obrét wirnika do zasilania trans-
portu wewnetrznego, dozowniki srubowe, depozytory w liniach
technologicznych, transport pneumatyczny, przenosniki ciegnowe,
suszarki fluidyzacyjne, linie do mikronizacji ziaren zboz i ptatkow,
prazak fluidyzacyjny do nasion oleistych oraz inne na indywidualne
zamoéwienie.

Oferujemy szeroki wybdr wag: sklepowych, technicznych, osobo-
wych, przemystowych, w tym niestandardowych, dostosowanych
do zaktadow produkcyjnych. Zaméwienia realizujemy kompleksowo
od projektu, poprzez realizacje i legalizacje, po montaz i serwis.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci. Systemy
podawania, nawazarki wieloglowicowe, wagi kontrolne, wykrywa-
cze metali, X-Ray, kartoniarki, systemy paletyzacji, wozki widtowe
LGV. Zapewniamy: oferte, projekt, dostawe, montaz, serwis.

Jesma - tworzy, produkuje i sprzedaje wagi i systemy wagowe do
statycznego, dynamicznego i ciagltego wazenia. Wysoka jakos¢ jest
oczywista cecha kazdego dostarczanego systemu. Techniki waze-
nia i dozowania to specjalnosé firmy, ktérej produkty sa zawsze
projektowane, majac na uwadze ich niezawodnosé¢, elastycznosé

i funkcjonalnosc.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych
dla laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instru-
mentéw analitycznych. Jest ponadto dostawca dynamicznych wag
kontrolnych, systeméw detekcji metalu i kontroli rentgenowskiej do
monitorowania proceséw produkcji i pakowania.

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobéw, rozwigzan oraz ustug
wspierajacych procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji
ciat obcych, a takze oprogramowanie do statystycznej kontroli proce-
su i aplikacje do recepturowania.




Systemy, urzadzenia wazace i dozujace (cd.)

N.B.C. Polska Sp. z 0.0.
ul. Arctowskiego 2
02-784 Warszawa

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp.zo.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

PPU ,PROTON elektronik”
Edward Flisak

ul. Kozuchowska 35 A
65-364 Zielona Gora

SIMEX Sp. z 0.0.
ul. Wielopole 11
80-556 Gdansk

UTILCELL, s.r.o.

Nam. V. Mrstika 40

CZ-664 81 Ostrovacice (Brno)
Czech Republic

Zinner Wagi i Systemy
Wagowe

ul. Kopanina 2

60-105 Poznan

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

Turck Sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 115
45-836 Opole

tel. 22 855 18 30

fax 22 855 18 32
e-mail: nbc@nbc-el.pl
www.nbc-el.pl

tel./fax 614251373

tel. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 68 320 43 63

fax 68 320 43 63
protonelektronik@protonelektronik.pl
www.protonelektronik.pl

tel. 58 762 07 77
e-mail: info@simex.pl
www.simex.pl

tel. kom +48 511421118
e-mail: p.dustet@utilcell.com
www.utilcell.pl

tel. kom. 601 772 441
e-mail: info@zinner.pl
www.zinner.pl

Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli

tel. 22 440 67 00

fax 22 440 67 38
e-mail: polska@mt.com
www.mt.com

tel. 77 443 48 00
e-mail: poland@turck.com
www.turck.pl

Oferujemy szeroka game wysokiej jakosci wioskich czujnikéw ten-
sometrycznych, standardowych i projektowanych na zaméwienie,
akcesoria do czujnikéw, torsjometry, mierniki wagowe z wieloma
typami interfejséw, moduty dozujace, ograniczniki do dzwigéw

i suwnic z rejestratorem danych, wagi dynamometryczne.

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozow-
niki wagowe, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie
w kartony réznych typow oraz robotyka i systemy paletyzujace.
Przedstawicielstwo firm: PRISMA, PFM/MBP, IMBALL, FUTURA
ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego
etapu, jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest
paletyzacja kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

Systemy automatycznego nawazania, systemy nawazania przedmie-
szek, wagi przemystowe, wagi automatyczne: automatyzacja linii gra-
nulacji, systemy sterowania i wizualizacji, automatyka przemystowa.
Budowa, wyposazenie i automatyzacja przetworni pasz.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiarowej.
Wykonywanie peinego zakresu aplikacji wagowych dla zbiornikéw,
zaprojektowanych w oparciu o czujniki wagowe koncernu Vishay
Precision Group (VPG).

UTILCELL - hiszpanski producent przetwornikéw tensometrycz-
nych, akcesoriéw montazowych oraz nowoczesnych miernikéow
wagowych. Ponad 40 lat doswiadczenia. JesteSmy w pierwszej trojce
najwiekszych producentéw w Europie. Gwarantujemy wysoka
jakos¢, powtarzalnosé oraz krétkie terminy realizacji. Posiadamy
przedstawicielstwo w Polsce.

Oferujemy wagi, dozujace systemy wagowe, wagi przemystowe

i zbiornikowe. Czesci do wag - tensometry (czujniki) wagowe, zesta-
wy montazowe, elektronike wagowa. Sitomierze i maszyny wytrzy-
matosciowe do pomiarow sity nacisku i ciggu, testowania produktéw.
Indywidualne rozwiazania i spawanie konstrukeji.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych
dla laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instru-
mentéw analitycznych. Jest ponadto dostawca dynamicznych wag
kontrolnych, systeméw detekcji metalu i kontroli rentgenowskiej do
monitorowania proceséw produkcji i pakowania.

Firma TURCK to jeden z najwiekszych na swiecie producentéw
elementow automatyki przemystowej. Oferta produktéw: kompo-
nenty dla automatyzacji proceséw przemystowych; komponenty

dla automatyzacji produkc;ji; czujniki; komunikacja bezprzewodowa;
zlacza, przewody i inne komponenty taczeniowe; RFID, systemy Pick
to Light, Call for Parts, urzadzenia sterujace.
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Inne maszyny i urzadzenia

ALTAREX Sp.j.
ul. Majerankowa 12 a
04-889 Warszawa

FANUC Polska Sp. z 0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn

P.PH.U. Techmont
Radostaw Wietrzyk
ul. 3Maja 39 b
47-303 Krapkowice

steute Polska
al. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

Minebea Intec Poland Sp. z o0.0.

tel. 22 632 6191
e-mail: altarex@altarex.com.pl
www.altarex.com.pl

tel. 71776 61 60

fax 71776 61 69
e-mail: sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

tel. 61 656 02 98

fax 61 656 02 99
biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

tel./fax 77 407 93 00
e-mail: biuro@techmont.com.pl
www.techmont.com.pl

tel. 22 843 08 20
e-mail: info@steute.pl
www.steute.pl

Sprawdzony i zaufany dostawca rozwigzan AutolD: drukarek etykiet
i kart plastikowych, skaneréw i terminali, aplikatoréw, materiatéw
eksploatacyjnych. Altarex to rowniez jedyny w Polsce autoryzowany
dystrybutor i serwisant najlepszych obecnie weryfikatoréw kodow
kreskowych, UDI, symboli 2D oraz kodéw DPM, LVS Interga firmy
Omron, uzywanych we wszystkich branzach.

FANUC to swiatowy lider technologii CNC oraz robotyki, ktory od
1956 r. oferuje producentom na catym swiecie niezawodne sterowa-
nia CNC, roboty przemystowe, lasery oraz wysoko wydajne obra-
biarki: Robodrill, Robocut oraz Roboshot. Maszyny marki FANUC
charakteryzuje niedoscigniona szybkos$¢, precyzja i niespotykana
w branzy efektywnos¢. Na catym swiecie pracuje ponad 20 min
produktéw FANUC.

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobéw, rozwigzan oraz ustug
wspierajacych procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do
zbiornikéw procesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji
ciat obcych, a takze oprogramowanie do statystycznej kontroli proce-
su i aplikacje do recepturowania.

PP.H.U. TECHMONT oferuje ostony przenosnikéw tasmowych, zgar-
niacze, systemy centrujace, armatki/pulsatory powietrzne i azotowe

do udrazniania zbiornikéw z materiatami sypkimi, system dtawienia
pytow przemystowych, tworzywa slizgowe, trudno scieralne.

Niemiecka firma steute oferuje m.in. wytaczniki linkowe bezpie-
czenstwa, czujniki zbiegania tasmy przenosnikéw, wytaczniki nozne
oraz podzespoty systemdéw bezpieczenstwa maszyn. Dostepne sg
réwniez wytaczniki, czujniki i kasety sterownicze w wersji przeciw-
wybuchowej Ex (ATEX) oraz do pracy w ekstremalnych warunkach
(wysoka/niska temperatura, Srodowisko agresywne, zapylenie, duza
wilgotnosc).

reklama

www.widp.com.pl;
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BIBLIOTEKA

Jan Rabek

Polimery i ich zastosowania interdyscyplinarne.
Tom 1

Wydawnictwo Naukowe PWN

Rok wydania: 2020

Materiaty polimerowe sg wykorzystywane we wszystkich dziedzinach
techniki, a chemia polimeréw to istotna interdyscyplinarna dziedzina
wiedzy, niezbedna nie tylko chemikom, ale réwniez inzynierom, tech-
nologom, a nawet lekarzom. Polimery i ich zastosowania interdyscy-
plinarne to podrecznik akademicki, ktéry w sposoéb prosty i przejrzysty
opisuje wybrane zagadnienia z zakresu chemii, fizykochemii i metod
badawczych polimeréw. Dla kazdej grupy polimeréw zostaty podane
liczne przykfady zastosowan w nauce, technologii i zyciu codziennym,
na podstawie szeroko cytowane;j literatury naukowej. Ksigzka jest kon-
tynuacjg i uzupetnieniem Swietnie przyjetych podrecznikéw Polimery.
Otrzymywanie, metody badawcze i zastosowania oraz Wspoétczesna
wiedza o polimerach (t. 1i2). Pierwszy tom przedstawia polimery prze-
mystowe, oméwiono w nim m.in. nastepujace zagadnienia: fizykoche-
mia powierzchni polimeréw, otrzymywanie i wtasciwosci wybranych
polimeréw przemystowych, polimery powlokotwércze, kleje polime-
rowe, kauczuki. Publikacja przeznaczona jest zaréwno dla studentéw
ksztatcgcych sie w zakresie chemii, technologii chemicznej, inzynierii
materiatowej, ochrony srodowiska, medycyny i farmacji, pracownikéw
naukowych i dydaktycznych, jak i oséb, ktére technologig polimeréw
interesuja sie zawodowo.

omewy

Chris Dotson

Bezpieczenstwo
w chmurze

Bezpieczenstwo w chmurze. Przewodnik
po projektowaniu i wdrazaniu zabezpieczen
Wydawnictwo Naukowe PWN

Rok wydania: 2020

W zwigzku z szybko zmieniajgca sie architekturg automatyzacji opar-
tej na interfejsach API, platformy w chmurze stanety wobec niespo-
tykanych dotychczas wyzwan i mozliwosci w zakresie zapewnienia
bezpieczenstwa. W niniejszej ksigzce oméwiono najlepsze praktyki
dotyczace bezpieczenstwa srodowisk w chmurze, udostepnianych
przez roznych dostawcow, niezaleznie od tego, czy planowane jest
przeniesienie dotychczasowych projektéw do chmury czy tez zbudo-
wanie nowej infrastruktury od podstaw.

Omaowione techniki dotyczgce zabezpieczania popularnych platform
Ssrodowiska w chmurze, takich jak Amazon Web Services, Microsoft
Azure i IBM Cloud, moga by¢ szczegdlnie przydatne dla programistéw,
architektow IT oraz specjalistow do spraw bezpieczenstwa. Sposoby

kierowania zarzgdzaniem zasobami danych, zarzgdzaniem tozsamo-

$cig i dostepem, zarzgdzaniem podatnoscig na zagrozenia, bezpieczen-

stwem w sieci oraz reagowaniem na incydenty w srodowisku w chmurze

zostaty przedstawione przez Chrisa Dotsona, do$wiadczonego pracow-

nika technicznego IBM.
W ksigzce omdéwiono:

e jak standardowe zasady i pojecia, takie jak najmniejsze przywileje
i obrona w gtab, znajdujg zastosowanie w $srodowisku w chmurze;

® sposoby zarzgdzania dostawcami srodowiska w chmurze, prze-
chowujgcymi, przetwarzajgcymi dane lub zapewniajgcymi kontrole
administracyjna;

® kluczowag role, jakg odgrywa tozsamos¢ i zarzadzanie zasobami IAM
(ang. Identity and Access Management) w chmurze;

® sposoby zarzadzania réznego rodzaju zagrozeniami;

e taktyki uzywane do wykrycia, reagowania i odzyskiwania w przypadku
incydentéw bezpieczenstwa;

® kwestie zarzgdzania i ochrony zasoboéw danych w $rodowisku
w chmurze i w warunkach lokalnych.

Redakcja naukowa: Piotr Kulczycki, Jozef Korbicz,
Janusz Kacprzyk
Automatyka, robotyka i przetwarzanie informacji

Wydawnictwo Naukowe PWN
Rok wydania: 2020

@rN

Monografia ta stanowi unikalne kompendium wspoétczesnej wiedzy
dotyczacej metod oraz systeméw automatyki i robotyki, w znacznej
mierze uwzgledniajgce réznorodne elementy przetwarzania informacji,
wspomagania decyzji i inteligencji obliczeniowej. Powstata z inicjatywy
Komitetu Automatyki i Robotyki Polskiej Akademii Nauk, w ramach kt6-
rej zaproszono do wspotpracy najwybitniejszych polskich specjalistow
z tej dziedziny. Wszyscy pierwsi autorzy poszczegdlnych rozdziatéw sa
cztonkami powyzszego gremium. W kazdym przypadku przedstawiono
w zwiezly, a jednoczesnie zrozumiaty sposdb poszczegdlne zagadnie-
nia nowoczesnej automatyki i robotyki, z odniesieniem do mozliwosci
aplikacyjnych techniki obecnej ery informacyjnej. W publikacji przedsta-
wiono przyktadowo takie zagadnienia, jak: symulacja komputerowa przy
projektowaniu systemow sterowania, optymalizacja dyskretna w infor-
matyce przemystowej, metody syntezy chodu maszyn kroczacych, ste-
rowanie tolerujgce uszkodzenia, modelowanie emisji zanieczyszczen
do atmosfery. Przedstawiona ksigzka bedzie szczegdlnie przydatna stu-
dentom oraz doktorantom uczelni technicznych na kierunkach: automa-
tyka i robotyka, mechatronika, informatyka stosowana, elektrotechnika,
elektronika, telekomunikacja. Przedtozony materiat niewatpliwie zain-
teresuje réwniez zaréwno pracownikéw naukowych, jak tez inzynieréw
praktykéw poszukujgcych informacji o wspotczesnych metodach apli-
kacyjnych, a takze obecnym stanie wiedzy oraz aktualnych trendach
rozwojowych w powyzszych dziedzinach.
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PRENUMERATA

Prenumerate kwartalnika ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna
rozpocza¢ w dowolnym momencie. Cena prenumeraty pozostaje bez
zmian, niezaleznie od zmiany stawki VAT na czasopismo. Faktura
za prenumerate zostanie przestana wraz z pierwszym zamoéwionym
egzemplarzem. Koszty przesytki pokrywa wydawnictwo. Studenci oraz
uczniowie moga skorzysta¢ z 50% znizki, przesytajac kserokopie waz-
nej legitymaciji szkolnej. Znizka obejmuje réwniez szkoty i wyzsze
uczelnie.

Cena prenumeraty rocznej wynosi 38,88 zt brutto (w tym 8% VAT).

Informacje na temat prenumeraty oraz numeréw archiwalnych mozna
uzyska¢ pod numerem tel./fax: 32-755 15 74.
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Kwartalnik ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna zaprenumero-

wac, wykorzystujac:

— druk zaméwienia pobrany z naszej witryny internetowe;j
www.wdp.com.pl/wdp/prenumerata;

— poczte elektroniczng, e-mail: prenumerata@drukart.pl.

lub za posrednictwem:

— Wydawnictwo SIGMA NOT, tel./fax 22 840 35 89;

— RUCH SA, tel. 801 800 803 lub 22 693 70 00 (godz. 7°9-170)
www.prenumerata.ruch.com.pl, prenumerata@ruch.com.pl;

— GARMOND PRESS SA, tel./fax 12 412 75 60;

— Kolporter spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.,
www.kolporter.com.pl, tel. 41 367 88 88.



“Wagi HRP.EX

. do stref zagrozonych wybuchem

Zatwierdzenie ATEX Uniwersalnos¢ uzycia Solidna konstrukcja
Przemystowe platformy wagowe Moga one pracowac zaréowno Konstrukcja ze stali malowanej
wysokiej rozdzielczosci HRP.EX w Srodowiskach gdzie czynnikiem lub stali nierdzewnej oraz stopien
uzyskaty zatwierdzenia ATEX ryzyka sa gazy, pary i mgty (G), szczelnosci IP67 pozwalaja
oraz IECEX umozliwiajace prace a takze palne pyty (D). na prace w trudnych warunkach
w strefach zagrozonych przemystowych.
wybuchem.
Wagi ze stali nierdzewnej Wagi ze stali malowanej proszkowo
Przeznaczone do szybkiego Przeznaczone do szybkiego
i doktadnego wazenia fadunkéw i doktadnego wazenia fadunkéw
o masie do 32 kg. : o duzych gabarytach i masie do 2 ton.

Zatwierdzenie ATEX
Klasyfikowane do stref 2/22.

Zatwierdzenie ATEX
Klasyfikowane do stref 2/22.
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RiDWiG RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE www.radwag.com

ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE WAGOWE



‘.Ra CPAK AU SEES LG e
.FABRYKA MASZYN PAKUJACYCH 4 L4
pakowania produktow
Projektujemy, wykonujemy, uruchamiam - -
i intjeg:u;em\\// Ko\r/‘npletjne S{/stemy Pakuque W prze myS|e Spozywczym

wraz z pakowaniem zbiorczym.

-

Pionowa maszyna Zapakowany
pakujaca typu gotowy produkt
Doypack w karton zbiorczy

Fabryka Maszyn Pakujacych Tel. +48 54 412 55 00
Okrezna 2, 87-800 Wtoctawek, Polska info@radpak.pl

www.radpak.pl





