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HD Tematyka - 2020 rok

kwartalnik techniczno-informacyjny

Numer wydania Tematy wiodace

e Automatyzacja procesow technologicznych

e Robotyzacja w przemysle

e Aparatura kontrolno-pomiarowa i systemy automatyki w przemysle
e Systemy sterowania i zarzadzania produkcja

e Oprogramowanie dla przemyshu

1/2020 e Systemy wazace, pakujace, znakujace w przemysle
e Materialy opakowaniowe

o Przemystowe systemy wizyjne

e Techniki pomiarowe w przemysle

e Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli

o Systemy wazace, znakujace w przemysle

e Systemy transportujace, napedowe

e Proces pakowania w warunkach podwyzszonej higieny

2/2020 e Automatyzacja proceséw technologicznych

e Robotyzacja, systemy pakowania zbiorczego

o Efektywnosc energetyczna, optymalizacja kosztéw, nowoczesne narzedzia i systemy
wspomagajace utrzymanie ruchu w zaktadzie produkcyjnym

e Monitoring produkcji

e Maszyny, urzadzenia i technologie dla przemystu spozywczego, miesnego i mleczarni

e Roboty przemystowe w branzy spozywczej

3/2020 : . : C
e Systemy pakujace, wazace, dozujace, rejestrujace

o Etykiety i systemy znakowania w przemysle

o Systemy znakujgce, RFID, systemy kontroli

e Automatyzacja i linie technologiczne w przemysle

e Sterowanie produkcja

o Systemy pakujace

4/2020 e Opakowania zbiorcze, paletyzacja w przemysle rozlewniczym i spozywczym
e Recykling opakowan, zarzadzanie odpadami w procesie produkcji

o Logistyka produkcji

e Wizualizacja proceséw produkcyjnych

Zapraszamy do wspoipracy!

redakcja.wdp@drukart.pl e tel. 32 755 18 47 ¢ www.wdp.com.pl
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Szanowni Panstwo!

t6z z nas nie spieszyt sie dzisiaj, np. do
Kpracy?

Codzienny pospiech, nattok obowigz-
kow, palace terminy i ten bezlitosny czas...

Lecimy wiec pedem, po drodze zabie-
rajac wygodnie zapakowany lunch
i zdrowy koktajl opakowany w nowoczes-
ne, plastikowe opakowanie ze stomka lub
kawe, ktéra zamieszamy plastikowym
mieszadetkiem.

No wiasnie. Czy powinni$my upatrywaé
problemu w swoich wyborach czy moze
w zlym systemie gospodarki odpadami?

Myslac o systemie gospodarki odpa-
dami, nalezy pamietac¢ o potencjale, jaki
maja same tworzywa sztuczne. Spoglada-
jac w przysztosé, nie zobaczymy juz tam
domoéw z betonu ogrzewanych piecami
weglowymi. Kluczem moze by¢ witasnie
tworzywo sztuczne oraz odnawialne zro-
dia energii. Czy beton zastapia tanie i tatwe
do przetworzenia tworzywa sztuczne?

Ostatnie regulacje prawne mocno
wstrzasng rynkiem opakowan plastiko-
wych. Wykorzystywanie tutaj recyklatow
staje sie bowiem koniecznoscia.

Samo zwiekszenie udziatu przetworzo-
nego plastiku w produkcji opakowan moze
okazac sie niewystarczajace. Do tablicy
zostang wezwani jednak nie tylko produ-
cenci, lecz réwniez konsumenci. Bowiem
trendy w konsumpcji sktaniaja sie w strone
opakowan wytrzymatych, wygodnych
ilekkich.

Kluczem bedzie osiagniecie tzw. ztotego
Srodka pomiedzy ekoopakowaniem a panu-
jacym trendem convenience, ktory dotyczy
wiekszosci z nas.

Sa bowiem kraje, gdzie funkcjonuja takie
projekty, jak selektywne zbieranie odpa-
dow z tworzyw sztucznych, gdzie dla zbie-
raczy zapewnione sg kupony na Zywnos¢,
gotéwka czy tez opat. Jest to przyktad na to,
iz podejmowane sa juz kroki w dobra strone.

Okoto 30 wiodacych firm chemicznych
dziatajacych na calym swiecie zorganizo-
wato sie w ,Alliance to End Plastic Waste
(AEPW)” i zamierza wspdlnie zainwesto-
wac okoto 1,5 miliarda dolaréw w ciggu
nastepnych pieciu lat w promocje pro-
jektow w zakresie gospodarki odpadami,
gospodarki o obiegu zamknietym i nowych
technologii recyklingu. Jest to niezaprze-
czalnie jeden z palacych dzi$ problemoéw.

Za nami sporo waznych wydarzen
z branzy. Jak co roku Targi Symas, Cosme-
tic Bussines czy Taropak cieszyty sie duzym
zainteresowaniem. Poza relacja z niekté-
rych ww. wydarzen, w numerze i na naszej
stronie www, znajda Panstwo podsumo-
wanie rownie waznych dla branzy spotkan.

W tym wydaniu zgiebiliSmy tematy
cyfryzacji utrzymania ruchu, roli napedow
w automatyzacji proceséw, bezpieczen-
stwa produkcji dzieki dobrze dobranemu
systemowi X-ray. Poczytajg Panstwo row-
niez o nowosciach dla branzy cukierniczej
czy rybnej. Szczegdlnie zapraszam do lek-
tury artykutéw o zrobotyzowanych pro-
cesach zgrzewania oraz o systemach recy-
klingu odpadéw opakowaniowych, ktére
pozwola wroci¢ do podstaw i ujrze¢ oma-
wiane kwestie w nowym swietle.

Zblizajacy sie koniec roku zacheca nas
wszystkich do podsumowan i przemyslen,
co mozna usprawni¢ i ulepszy¢ oraz jakie
decyzje podjac na kolejny rok. Zanim zagte-
bia sie Paristwo w nowe projekty, zapra-
szam do lektury tego wydania z nadzieja,
iz zaproponowane tutaj rozwigzania zain-
spiruja Panstwa do zmian we wtasnych
zakladach we wtasciwych dla Panstwa
kierunkach.

Zyczac inspirujacej lektury,
pozdrawiam serdecznie.
Agnieszka Gutowska
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Nowosci techniczne
Biblioteka

Zestawienie wybranych firm dzialajacych w branzy

Temat z oktadki

Perfekcyjne chwytanie. Chwytak adaptacyjny DHEF
FESTO Sp. zo.0.

Cyfryzacja utrzymania ruchu
FESTO Sp. zo.0.

Modulowosé, trwatosé, uniwersalnosé - takie sa kluczowe cechy napedow
¢wiercobrotowych DFPD z Festo. Naped ¢wiercobrotowy DFPD wyznacza
nowe standardy w automatyzacji proceséw

FESTO Sp. zo.0.

Polaczenie zalet dwdéch urzadzen: czujnika tensometrycznego PR 6221
do wag samochodowych i przetwornika cyfrowego Connexx
Minebea Intec Poland Sp. z o.0.

Niezawodne, uniwersalne i na kazda kieszen: nowe produkty
firmy Minebea Intec na Targach TAROPAK
Minebea Intec Poland Sp. z o.0.

Wiedza i nauka

Zintegrowana, inteligentna i interaktywna.
Automatyzacja jako droga do optymalnej i efektywnej produkciji
B. Krasuski

Inteligentne linie pakujace
B. Krasuski

Zrobotyzowane procesy zgrzewania
W. Kaczmarek. J. Panasiuk, Robotyzacja proceséw produkcyjnych, PWN

Systemy recyklingu odpadéw opakowaniowych
H. Zukowska, Opakowania a srodowisko, PWN

Korekty finansowe w projektach unijnych
M. Osiriska - MS-CONSULTING

Dotacje UE - pulapki w procedurach wyboru dostawcow
A. Szymczak - MS-CONSULTING

Europejski przemyst tworzyw. Licz na najlepsze, szykuj sie na najgorsze
J. Leszczynski - Plastech.pl

Administracja samorzadowa a ochrona danych
A. Niziotek

Cztery zasady zarzadzania danymi w chmurze
A. Niziotek

Opakowania inteligentne zapobiegaja marnowaniu zywnosci

Spojna identyfikacja przepustka do globalnego sukcesu
w branzy kosmetycznej. Kosmetyki pod lupa
M. Krason-Watesiak - GS1 Polska

Wygoda vs ekologia - trendy na rynku opakowan
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20

22

24

26
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KIPP - zamki obrotowe Hygienic DESIGN z uchwytem T
KIPP POLSKA Sp. z 0.0.

Jak wybra¢ system inspekcji X-ray?
Ishida Eastern Europe

Wagi liczace sztuki firmy METTLER TOLEDO
Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Porcjowanie ryb za pomoca silnikéw liniowych
Multiprojekt

Uniwersalna maszyna rolowa. TFS 200 MSV do: MAP - SKIN - VACUUM
ULMA Packaging Polska Sp. z 0.0.

Formowanie wtryskowe za pomoca drukowanych narzedzi.
Piecédziesiat pie¢ bezsmarowych materiatéw igus dostepnych
do wytwarzania indywidualnych czesci odpornych na zuzycie
igus Sp. z 0.0.

Maszyna do pakowania dla przemystu cukierniczego.
Wieksza oplacalnosé dzieki interfejsowi IO-Link
Balluff Sp. z 0.0.

Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500
Nova Process

Monitoring produkcji - rozwigzania techniczne
M. Swietlinski - SEM

Wydarzenia w branzy

30

62

64

Wroclaw, 17 wrzesnia 2019 r. Konferencja ROBOTECH
B. Szafranski

Cosmetic Business Poland potwierdza swoja pozycje najwiekszych targéow
dla polskiego przemyshu kosmetycznego

Sita spotkan na Targach SYMAS® i MAINTENANCE

Str. 26
Formowanie wtryskowe za pomoca drukowa-
nych narzedzi. Pie¢dziesiat pie¢ bezsmarowych
materiatéw igus dostepnych do wytwarzania
indywidualnych czesci odpornych na zuzycie

Str. 31

Str. 32

Zintegrowana, inteligentna i interaktywna.
Automatyzacja jako droga do optymalnej
i efektywnej produkcji

Indeks reklam

> AxisSp.zo.o. 66 > Multiprojekt 23
> Balluff Sp.zo.0. 29 [> Nova Process 31
[> FestoSp.zo.0. 1 > opakowania.biz 59
> igus®Sp.zo.0. 27 > plastech.pl 49
> Ishida Eastern Europe 18 > RADWAG 75
> JUSKY 7 > robotyka.com 47
> Kielce Fluid Power 53 > RONOX 9
[> KIPP POLSKA Sp. z 0.0. 17 > SEM 31
> Mettler-Toledo Sp. z 0.0. 21 > Staubli £6dz Sp. z 0.0. 33
[> Minebea Intec Poland Sp. z 0.0. 76 > tworzywa.org 58
[> MS-CONSULTING 46 > ULMA PACKAGING POLSKA 25
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NOWOSCI TECHNICZNE

Z interfejsem SSI lub BISS-C i kontrolg stanu
Enkoder abso- ’
lutny BML SL1 /i' .

sprawdza sie we

wszystkich zasto- /7_]

sowaniach, w kto- T_/

rych wymagana

jest wysoka doktadnos$é¢ pozyciji i potozenia krancowego w czasie
rzeczywistym. Jest to proste i ekonomiczne rozwigzanie, niezaleznie
od tego, czy kontrolujesz ruch liniowy czy obrotowy, zmieniasz for-
mat, chciatbys$ mierzy¢ krotkie i dtugie odcinki albo mate i duze katy.

BML SL1 wyposazony jest w absolutny interfejs SSI lub BiSS-C,
opcjonalnie dostepny jest réwniez z interfejsem analogowym
Sin/Cos. Dzieki temu enkoder nadaje sie do wielu zastosowan
z zakresu pozycjonowania i regulacji — np. jako rozwigzanie do
generowania pierwotnego sygnatu zwrotnego w napedach linio-
wych lub jako wtérny sygnat zwrotny, jesli wymagana jest wyjat-
kowa doktadnos¢.

Dzigki swoim niewielkim rozmiarom i niskiej masie wtasnej enko-
der mozna w bardzo tatwy sposéb wbudowaé w rézne urzgdzenia,
bowiem doskonale nadaje sie do ich doposazenia.

Jakos¢ sygnatu oraz status systemu mozna przez caty czas kon-
trolowac za posrednictwem SSI i BiSS-C lub odczytywaé wygodnie
na wbudowanej diodzie. Jest to pomocne zaréwno przy montazu,
uruchomieniu i podczas biezacej eksploatacji, jak réwniez przy usta-
wianiu, jesli na przyktad zajdzie konieczno$¢ przezbrojenia maszyny.
Z dalszych funkcji parametryzacji i diagnozy mozna korzystaé z uzy-
ciem dostepnego osobno programu BML Configuration Tool.

Balluff Sp. z o.0.
www.balluff.pl

reklama

Roboty SCARA - nowy poziom wydajnosci
Swiatowa premiera robotéw SCARA z serii
TS2 odzwierciedla przetom dokonany przez
firme Staubli poprzez ustanowienie
nowej klasy wydajnosci. Zastosowa-
nie w 4-osiowym modelu opracowa-
nej przez firme technologii napedowe;j
JCS umozliwito osiggniecie ultrakrotkiego
czasu trwania cyklu roboczego oraz prze-
tomowej konstrukgii, ktéra juz teraz sta-
nowi podstawe nowych zastosowan we wrazliwych srodowiskach
produkcyjnych. Technologia watu drgzonego umozliwia popro-
wadzenie catego okablowania wewnatrz konstrukgji, co pozwala
na stworzenie unikatowych rozwigzan w realizacji pomieszczen
czystych.

Kompaktowa, zamknieta konstrukcja nie ma zadnych nieregular-
nych konturéw. Jest to niebywata zaleta w przypadku mycia i dezyn-
fekgji linii produkcyjnych. Catkowicie hermetyczna obudowa, potg-
czenia ukryte pod cokotem robota to uciele$nienie wspotczesne;j
konstrukcji do aplikacji wymagajgcych wysokiej czystosci srodo-
wiska. Nowa rodzina robotéw obejmuje cztery modele: TS2-40,
TS2-60, TS2-80 oraz TS2-100. Nowe ramiona majg znacznie bar-
dziej kompaktowg konstrukcje w poréwnaniu do swoich poprzed-
nikdéw i zajmujg mniej miejsca. Roboty zaleznie od modelu cha-
rakteryzujg sie odpowiednio zasiegiem 460, 620, 800 i 1000 mm.
Dodatkowg korzyscig — po raz pierwszy — jest mozliwo$¢ zamo-
wienia 4-osiowego robota z wbudowanym opcjonalnym systemem
wymiany narzedzi.

)

STAUBLI LODZ Sp. z o.0.
www.staubli.com

Tematyka numeru

1/2020

WAZENIE
DOZOWANIE
PAKOWANIE

kwartainik techniczno-informacyjny

e Automatyzacja proceséw technologicznych.

¢ Robotyzacja w przemysle.

e Aparatura kontrolno-pomiarowa i systemy
automatyki w przemysle.

e Systemy sterowania i zarzadzania produkcja.

e Oprogramowanie dla przemystu.

Systemy wazace, pakujace, znakujace

w przemysle.

Materiaty opakowaniowe.

Przemystowe systemy wizyjne.

Techniki pomiarowe w przemysle.

Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli.

6 eNr4e2019r.



NOWOSCI TECHNICZNE

Nowe panele Weintek: MT8121XE3 i MT8150XE

W wielu aplikacjach $redniej &
i duzej wielkosci panele ope-
ratorskie nie zawsze stoso-
wane s3 tylko dla bezposred-
niej obstugi przez operatora,
ale czesto stanowig Zzrodto
danych wizualnych dla per-
sonelu pracujgcego w poblizu
panelu. Jednak konwencjo-
nalne wyswietlacze LCD TFT
maja zawezony kat widzenia, co moze ogranicza¢ ich zastosowa-

nie w pewnych aplikacjach.

Wychodzac naprzeciw takim przypadkom, firma Weintek
wypuszcza dwa modele paneli o duzej przekatnej wyswietlacza:
MT8121XE3 i MT8150XE, wyposazone w wyswietlacz LCD IPS,
oferujgcy znacznie szerszy kat widzenia.

Sa to modele paneli o przekgtnych ekranu odpowiednio 12,1 oraz
15 cali z obudowg z tworzywa sztucznego klasy przemystowej. Sg
wyposazone w wysoko wydajny procesor 1 GHz, ekran dotykowy
LCD IPS o wysokiej rozdzielczosci 1024 x 768 oraz sg zasobne
w porty we/wy, w tym: porty szeregowe, port Ethernet, USB klient/
host i gniazdo karty SD. W dziedzinie prezentacji obrazu wideo,
mogg one réwniez obstugiwa¢ kamery IP, kamere USB, przeglg-
darke VNC... itd. Zamontowany w nich ekran LCD IPS zapewnia
lepsze wrazenia wizualne w filmie i obrazie; szeroki kat widzenia
(89° dookota) powinien poszerzy¢ dziedzing zastosowan paneli.

Weintek, wychodzac naprzeciw potrzeb klientow, oferuje tatwe
w uzyciu, wydajne i bogate w funkcje panele operatorskie, ktére
zapewniajg niespotykane dotgd wrazenia uzytkownika i pomagajg
w integracji systemu sterowania.

MULTIPROJEKT
www.multiprojekt.pl

Smartenance — mobilny menedzer utrzymania
ruchu

Get digital. Now! Dzieki
mobilnemu menedzerowi ds.
utrzymania ruchu dla kierow-
nikéw produkcji, szefow UR
i operatoréw zaktadow cyfry-
zacja nareszcie wkracza do
zarzgdzania utrzymaniem
ruchu. Smartenance umoz-
liwia przejrzyste planowanie i oceng prac serwisowych systemu

oraz moze by¢ Twoim szybkim i tatwym pierwszym krokiem w kie-
runku cyfryzacji. Narzedzie mozna bezptatnie przetestowac przez
1 miesigc.

Festo Sp. z o.0.
www.festo.com/smartenance

N6z Metal Auto-Retract Utility Knife

N6z automatyczny z metalowg rekojescia tgczy ele-
gancki, ale solidny metalowy uchwyt z opatentowa-
nym, bezpiecznym ostrzem firmy Slice, co two-
rzy potezne, bezpieczne narzedzie. Ostrza
przyjazne dla palcow® sg wytrzymate do
11,2 razy diuzej niz ostrza stalowe i sg
bezpieczne w dotyku. Dzieki wbu-
dowanemu magazynkowi ostrzy —
szybko otwieranemu — i beznarze-
dziowemu mechanizmowi wymiany
ostrza ten n6z dziata tak sprawnie, jak zechcesz. Zainstalowane
ostrze 10524 z zaokraglong koncoéwka cofa sie automatycznie po
zwolnieniu suwaka, zapewniajac, ze ostrze nigdy nie zostanie odsto-
niete, gdy nie tniesz. Opcjonalne ostrze z koncéwka 10525 i zgb-
kowane ostrze 10523 rozszerzajg mozliwosci zastosowania tego
oburecznego bezpiecznego noza.
e Zainstalowany typ ostrza: trapezowe z zaokraglong koncowka.
o Wytrzymaty metalowy uchwyt.
e Automatyczny mechanizm sprezynowy dla zwiekszenia

bezpieczenstwa.
e Pojemnik na ostrze do przechowywania jednego dodatkowego
ostrza.
Dla prawo- i leworecznych.
Przyjazne dla palcéw ostrza tng skutecznie.
Zmniejsza obrazenia, obniza koszty.
Nieiskrzace, nieprzewodzace, niemagnetyczne ostrze.
Chemicznie obojetne ostrze nigdy nie rdzewieje.
Ostrze bez olejowej powtoki i smaru.
Ostrze w 100% z tlenku cyrkonu.
Krawedz ostrza wytrzymuje do 11,2 razy dtuzej niz metal.
Mniej wymian ostrza = mniej obrazen.
Kompatybilne ostrza = 10523, 10524, 10525.
Szybka wymiana ostrza bez dodatkowych narzedzi.

S

JUSKY
www.jusky.pl

reklama

DT (o

Innowacyjne narzedzia tnace

dla przemystu

Zywotne i bezpieczne ostrza ceramiczne
S————

71 793 40 70, info@jusky.pl
www.jusky.pl

cut safe-

L JUSKY
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Waga kontrolna C33 PlusLine do pracy
w trudnych warunkach
Wysoka wydajnos¢ w zaawan-
sowanych zadaniach wazenia
kontrolnego

Wydajnos¢ produkcyjna do 300
opakowan na minute i zakres waze-
nia od 7 g do 7,5 kg w potgczeniu z naj-
wyzszym stopniem precyzji plasujg wagi
C33 PlusLine w czotéwce rozwigzan do
wazenia kontrolnego.
Uniwersalny model C33 PlusLine doskonale sprawdza sie
w trudnych srodowiskach

System wazenia kontrolnego C33 PlusLine zostat zaprojektowany
z naciskiem na odpornos$¢ i maksymalng niezawodnos$¢. Automa-
tyczna regulacja parametrow procesu napetniania pomaga unikngé
niedopetnien, przepetnien i strat produktu, umozliwiajgc podniesie-
nie jakosci, rentownosci i zadowolenia klientow.
Wieksza wydajnos¢ dzieki elastycznym opcjom obstugi
produktu

Waga kontrolna C33 PlusLine zapewnia duze mozliwosci dosto-
sowywania i oferuje 200 opcji zwiekszajgcych wydajnosé¢, ktére
poprzez zagwarantowanie wyjatkowo sprawnego transferu do
i z wagi kontrolnej umozliwiajg podniesienie ogodlnej wydajnosci
operacyjne;j.
Zintegrowane systemy: waga kontrolna i wykrywacz metali do
zastosowan na malej przestrzeni

Zintegrowane systemy tego rodzaju zajmujg bardzo niewielkg
przestrzen, a wiec mogg byé doskonatym rozwigzaniem dla zakta-
dow, w ktorych ilos¢ wolnego miejsca jest ograniczona. Co wigcej,
zastosowanie dwdch interfejsow HMI oznacza, ze w razie awarii
jednego z rozwigzan drugie moze dziata¢ niezaleznie.
Opcje gromadzenia danych wspieraja projekty loT/Industry 4.0

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
www.mt.com/pi

reklama

Nowa seria dynamicznych wag kontrolnych
od Minebea Intec
Waga kontrolna Essentus jest najnow-
szym produktem w portfolio urzgdzen
kontrolnych firmy Minebea Intec.
Wystepuje w dwoch wariantach:
e Essentus efficiency (funkcje
podstawowe);
e Essentus performance (funkcje
zaawansowane).

Oba urzadzenia sg przeznaczone do réz-
nych obcigzen:
e wersja L — do produktéw lekkich,
zakres wazenia 600 g do 6 kg (doktadnos¢ odczytu: 0,1-1 g);
e wersja H — do wazenia ciezszych produktéw,
zakres wazenia 40 do 60 kg (doktadnos$¢ odczytu 5-10 g).

Wspdlne dla tych dwéch wariantéw sa ich precyzja i wytrzyma-
tos¢, tatwa i intuicyjna obstuga oraz maksymalna niezawodnos$¢
dzieki technologii tensometrycznej najnowszej generacji. Uzytkow-
nik ma do wyboru rézne tasmy przenosnika — o dtugosci od 300 mm
do 2100 mm i szerokosci od 50 mm do 900 mm, co sprawia, ze
wagi mogg by¢ uzywane do wielu réznych zastosowan. Maksy-
malna predkos$é pasa to 1,5 m/s. Panel operacyjny jest wyposazony
w wyswietlacz LCD, moze zapisa¢ ponad 100 réznych produktéw.
Pojedyncze masy sg emitowane poprzez ztgcze RS232, alterna-
tywnie oferowane sg takze porty RS422, RS485 oraz Profibus-DP
i ProfiNET.

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.
www.minebea-intec.com

Wybierz swoja prenumerate na www.wdp.com.pl

Prenumerata drukowana

Prenumerata elektroniczna

8eNrsae2019r.



NOWOSCI TECHNICZNE

Liczniki produkcyjne

Liczniki produkcyjne wykonywane
na zamoéwienie przez firme SEM
moga spetnia¢ réznorodne funkcije,
wspomagajgc zarzgdzanie produkcjg

oK 1564

zarowno przy liniach produkcyjnych,
jak i na stanowiskach pracy recznej.
Wyswietlajg liczbe sztuk, ale poza tym moga pokaza¢ na przykiad:
wielkos$¢ planu produkcji, procent wykonania planu, wydajnos$c¢ lub
szybko$¢ maszyny. Poza tym mogg wylicza¢ rézne parametry cza-
sowe: czas cyklu, czas do konca planowanego taktu, tgczny czas
pracy i inne. Sposob pomiaru, przetwarzania i wyswietlania danych
jest indywidualnie uzgadniany z zamawiajgcym. Wyniki biezgce
moga by¢ zapamietywane w pamigci nieulotnej, a wiec w przypadku
zaniku zasilania pomiar moze by¢ kontynuowany. Operator korzy-
stajacy z licznika produkcyjnego moze wprowadzac, korzystajac
z klawiatury, parametry pracy, jak na przyktad czas taktu albo pla-
nowg ilos¢ produkcji. W licznikach produkcyjnych SEM sg stoso-
wane cyfry LED o wielkos$ci dostosowanej do odlegtosci obserwacji —
od kilku do nawet stu metréw. Obudowy licznikdw majg standardowo
stopien ochrony IP40 lub IP54, a na zaméwienie specjalne moga
by¢ wykonane z blachy kwasoodpornej, ze stopniem ochrony IP65.

SEM
www.sem.pl

___________________________________________________________________________|
tatwy posuw dzieki odpornym na scieranie
trybotasmom od firmy igus
Jako powierzchnia slizgowa, try-
botasma zmniejsza opory w ruchu
liniowym, jest bardzo tatwa w mon-
tazu i zmniejsza zuzycie drogich
czesci maszyn. Folia najczesciej
wykorzystywana jest jako zabez-

pieczenie i ochrona produktéw (ich powierzchni i etykiet) poprzez
oklejenie metalowych elementéw w maszynach pakujgcych lub sys-
temach przenosnikéw. Trybotasmy iglidur sg zoptymalizowane try-
bologicznie, co czyni je wyjatkowo odpornymi na zuzycie w poréw-
naniu ze standardowymi materiatami.

Trybotasmy igus sg stosowane wszedzie tam, gdzie wymagane
jest ptynne, ciche, proste i bezsmarowe przesuwanie. Z tego powodu
folie igus sg juz z powodzeniem stosowane w konstrukcji mebli, na
przyktad przy regulacji. Tasmy iglidur sprawdzajg sie imponujgco
réwniez w przemysle drzewnym, gdzie wystepuje duze zapylenie
i wiory. Aby jeszcze bardziej zwigkszy¢ trwato$¢ ekstremalnie odpor-
nych na zuzycie tasm, specjalista motion plastics bardziej dopraco-
wat warstwe klejowg. Nowy klej zapewnia teraz jeszcze lepszg przy-
czepnosc¢ folii. Ponadto nowy klej jest zgodny z FDA, dzigki czemu
nadaje sie do stosowania w przemysle spozywczym.

Trybotasmy iglidur majg uniwersalne zastosowanie i mozna je
tatwo cig¢. Tasmy z materiatu iglidur A160, B160 i W160 sg dostepne
w standardowych szerokosciach 20, 50, 100 i 500 milimetrow dla

grubosci 0,5 oraz 500 milimetréw szerokosci dla grubosci 1 mili-
metra. Tasmy z materiatu iglidur V400 sg dostepne w standardowe;j
szerokos$ci 120 milimetréw dla grubosci 0,5 mm. Wszystkie trybota-
$my mogg by¢ dostarczane z lub bez podktadu samoprzylepnego.
Ponadto igus oferuje ciecie specjalnych geometrii lub specjalnych
szerokosci.

igus Sp. z o.0.
www.igus.pl

Nowy wysoko wydajny traysealer TSA 1200
TSA 1200 to nowy model maszyny
typu traysealer do integracji z liniami
0 wysokiej wydajnosci. Zgrze-
wanie moze by¢ wykonywane g °
w jednym rzedzie (TSA 1200) & =) = 1
badz w dwdch (TSA 1200 XL) H— \YjuLMA l o
w zaleznosci od formatow prze- f//l/ﬂ///{
znaczonych do pakowania.
Automatyczny traysealer przeznaczony do kazdego rodzaju regu-

larnych tacek preformowanych z mozliwoscig pakowania w atmos-
ferze modyfikowanej (MAP) oraz prézniowo w opcji SKIN. Wysoko
wydajna maszyna pakujgca, korzystajgca ze wszystkich zalet pozo-
stalych maszyn TSA z wiekszg strefg zgrzewania. Sterowana kom-
puterem przemystowym z 10-calowym ekranem dotykowym o tym
samym poziomie tatwosci obstugi, co w przypadku maszyn o niskiej
i $redniej wydajnosci produkcji. TSA 1200 to maszyna o solidnej,
higienicznej konstrukcji i tatwej obstudze, zmniejsza koszty konser-
wacji maszyny oraz redukuje nieplanowane przestoje produkcyjne.

ULMA Packaging Polska Sp. z o.o.
www.ulmapackaging.pl

reklama

NARZEDZIA
TNACE

RONOX

k\ ~ —

NOZE BEZPIECZNE | OSTRZA | MATY DO CIECIA

WWW.RONOX.PL
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Perfekcyjne chwytanie

Chwytak adaptacyjny DHEF

Zasada dzialania chwytaka adaptacyjnego jest inspirowana natura -
wzorowana na jezyku kameleona. Chwytak adaptacyjny moze w ramach
jednej operacji chwytag, zbierac i umieszczaé przedmioty o réznych ksztattach,

bez koniecznoéci dokonywania zmiany recznie.

azwa chwytak adaptacyjny wynika ze zdolnos$ci adaptacji

do réznych ksztattéw. Najlepszym przyktadem takiego
unikalnego polaczenia sity i adaptacji do ksztaltu jest zachowa-
nie jezyka kameleona podczas jego polowania na owady. Gdy
kameleon widzi swojg ofiare, rozwija jezyk jak gumowa opas-
ke. Utamek sekundy przed dotknieciem owada konicem jezyka
$rodkowa jego cze$¢ cofa sie, podczas gdy brzegi jezyka nadal
wykonujg ruch do przodu. Umozliwia to jezykowi dostosowanie
sie do ksztaltu i wielko$ci ofiary, aby ja mocno zlapaé. Ofiara
przykleja sie do jezyka i jest wciggana tak, jakby byta na zwi-
jajacej si¢ zylce wedkarskiej. Pierwsza wersja chwytaka ada-
ptacyjnego zostata opracowana w 2015 r. w $cistej wspolpracy
z Uniwersytetem w Oslo.

Chwytanie z dopasowaniem
do ksztattu dzieki inwersji

Silikonowa membrana owija si¢ wokoél chwytanego przed-
miotu, zapewniajac ciasny i pewny chwyt. Elastyczny silikon
umozliwia precyzyjne dopasowanie do wielu réznych ksztattow.

10 e Nr4 e 2019t

Chwytak adaptacyjny w polaczeniu z napedem pneumatycznym
jest niezawodny i energooszczedny. Efektem jest nowa jakosé
dla podstawowego obszaru automatyzacji.

Idealne rozwigzanie dla zakladu
produkcyjnego przyszlosci

Dzigki wielu réznym opcjom chwytania chwytak adapta-
cyjny jest dobrze przygotowany do przyszltych wyzwan pro-
dukcji. Integracja funkcji jest jednym ze sposobéw dostoso-
wywania w przyszlosci systeméw i komponentéw do réznych
produktéw i zadan. Projekt pokazuje réwniez, w jaki sposéb
Festo wykorzystuje przyklady zaczerpnigte z natury do opra-
cowania rozwigzan, ktore sprostaja nowym wyzwaniom pod-
stawowego obszaru automatyzacji.



Innowacyjne cechy i korzysci

Chwytak adaptacyjny ma wiele zalet, do ktérych naleza m.in.:
dopasowanie do ksztaltu chwytanego obiektu;

elastyczno$¢ dzigki mozliwosci obstugi wielu réznych
obiektow;

e zwiekszona produktywnos¢ dzieki skroceniu czasu zmiany
narzedzi podczas zmiany chwytakow;

smukta konstrukcja zoptymalizowana pod wzgledem ciezaru;
bezpieczna interakcja cztowiek — maszyna.

Dzigki mocowaniu bagnetowemu wymiana membrany jest
prosta (1). Dodatkowo elastyczna membrana silikonowa (2)
zapewnia:

o clastyczno$¢ i dostosowywanie si¢ do ksztaltu;

zasilanie sprezonym powietrzem;

ostrozne chwytanie delikatnych przedmiotéw;

chwytanie wielu przedmiotéw przy pomocy jednego
chwytaka;

e chwytanie przedmiotéw ulozonych w rézny sposdb;

o chwytanie z dopasowaniem do wszelkiego rodzaju ksztattow.

Interfejs robota (3) jest zgodny z wymaganiami normy EN ISO
9409-1:1996 i ma zintegrowane przylacza ci$nienia.

Dodatkowym plusem jest rowek na standardowe czujniki do
sygnalizacji potozenia (4). |

Wiecej informacji w katalogu online: www.festo.com/catalogue/dhef.

Cyfryzacja utrzymania ruchu

i ekonomicznym sposobem wdrozenia cyfryzacji.

Prewencyjne utrzymanie ruchu jest procesem czasochton-
nym, ktéry w wielu przypadkach wciaz jest dokumen-
towany w formie papierowej. Plany utrzymania ruchu moga
zaging¢, dokumentacja sprzetu znajduje si¢ w szafach z dala
od maszyny, a drukowana wersja instrukcji utrzymania ruchu
musi by¢ recznie aktualizowana i wymieniana w razie potrzeby.
Jednak to zadanie moze by¢ prostsze, szybsze i bezpieczniej-
sze dzigki Smartenance — menedzerowi cyfrowego utrzyma-
nia ruchu.

Korzysci dla operatorow systemow
i kierownikéw produkcji

Festo Smartenance sklada si¢ z dwoch czeéci: mobilnego
kalendarza utrzymania ruchu w formie aplikacji na smartfony
i tablety oraz aplikacji internetowej dla kierownikéw produkeji.

Smartenance - menedzer cyfrowego utrzymania ruchu dla kierownikéw produkcji, szeféw UR

i operatoréw zakladéw przemystowych - umozliwia cyfrowe zarzadzanie utrzymaniem ruchu

z wykorzystaniem dokumentéw w formie elektronicznej. Zadania oraz plany utrzymania ruchu mozna
w bardzo elastyczny sposéb tworzy¢, kopiowaé, a nastepnie analizowac. Dobrze zdefiniowany podziat rél
umozliwia sprawna wspdlprace miedzy zespotami i zwieksza efektywnosé zarzadzania utrzymaniem
ruchu. Program Smartenance jest intuicyjny i bardzo tatwy do zainstalowania, jest réwniez prostym
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Aplikacja internetowa, za pomocg ktérej mozna zarzadzaé
i dokumentowa¢ zadania utrzymania ruchu, jest dostepna za
pomocg przegladarki internetowej, a aplikacje mobilng mozna
pobrac ze sklepu Apple oraz Google.

Zalety cyfrowego utrzymania ruchu sg ogromne: operator
systemu na swoim urzadzeniu mobilnym ma zawsze dostep do
kalendarza utrzymania ruchu i moze odbiera¢ na smartfonie lub
tablecie wszystkie informacje dotyczace zadan. Kierownik pro-
dukeji moze monitorowa¢ na jednym panelu wszystkie zaktady
przemystowe, ktére nadzoruje. Wystarczy rzut oka, aby dowie-
dzie¢ sie, ktére zadania muszg by¢ natychmiast zrealizowane,
jakie informacje dotyczace mozliwych probleméw lub opdz-
nien zostaly przestane przez wspélpracownikéw. Dzigki progra-
mowi Smartenance mozna usprawni¢ koordynacje i zwigkszy¢
wydajnosé¢ pracy. Do zadan utrzymania ruchu mozna doda-
wa¢ opisy, obrazy, pliki PDF oraz filmy, aby w jak najbardziej
optymalny sposéb pomdc operatorowi maszyny podczas prac
utrzymania ruchu.

Program Smartenance jest dostepny jako subskrypcja z czte-
rema poziomami. Program mozna optymalnie dopasowa¢ do
liczby zarzadzanych urzadzen w procesie produkcyjnym.

Szczegoty techniczne

Smartenance to aplikacja w chmurze, obejmujaca aplikacje
internetowa oraz aplikacje na tablety i smartfony (urzadzenia
obstugujace). Aplikacja internetowa umozliwia uzytkownikom
tworzenie planéw utrzymania ruchu oraz zarzadzanie urzadze-
niami i uzytkownikami za pomoca przegladarki internetowej
pod adresem www.smartenance.festo.com. Umozliwia réw-
niez analizowanie uwag dotyczacych zadan utrzymania ruchu.
Do korzystania z kalendarza utrzymania ruchu na urzadze-
niach mobilnych wymagane s3 licencje programu Smartenance.
Licencje sa dostepne w réznych pakietach. W zaleznosci od
pakietu licencji dostepne sg rézne funkcje.

Uzytkownicy sg zdefiniowani jako osoby, ktére pelnig funk-
cje administracyjne. Obejmuje to tworzenie harmonogramoéow
utrzymania ruchu, opracowywanie zadan utrzymania ruchu,
obstuge uwag dotyczacych zadan utrzymania ruchu oraz zarzg-
dzanie urzadzeniami mobilnymi. Uzytkownicy mogg réwniez
dodawac¢ innych uzytkownikéw programu.
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Licencja urzadzenia mobilnego umozliwia pofaczenie urza-
dzenia mobilnego (tabletu lub smartfona) z odpowiednim
kontem Smartenance. Kalendarz utrzymania ruchu dla stuzb
utrzymania ruchu lub operatoréw maszyn jest dostepny na
urzadzeniu mobilnym. Licencje urzadzen mobilnych moga
by¢ w dowolnej chwili zabrane z jednego urzadzenia mobil-
nego i przekazane do nowego urzadzenia (licencja sieciowa typu
floating). Do korzystania z urzagdzen mobilnych wystarczy reje-
stracja lub zakup licencji.

Droga ku cyfryzacji

Dzieki aplikacji Smartenance Festo rozwija cyfryzacje
i pomaga swoim klientom wkroczy¢ w ere Przemystu 4.0. Festo,
ktore jest ekspertem w dziedzinie automatyzacji, laczy szeroka
wiedze na temat zastosowan przemystowych z najnowszymi
osiagnieciami technologii informatycznych w celu wykorzy-
stania w praktyce aplikacji internetowych do automatyzacji
przemystowej. Festo korzysta réwniez z komunikacji cyfrowej,
zapewniajac swoim klientom pomoc podczas ich migracji w ere
cyfrowa. Migracja jest przeprowadzana w sposdb profesjonalny
i kompleksowy dzigki portfolio rozwigzan Festo, poczawszy
od nabywania informacji i konfiguracji, poprzez zamawianie
i dostawe, po uruchomienie i konserwacje oraz oferte szkolen
technicznych Festo Didactic. ]

Chcesz przez miesiac bezptatnie i bez zobowigzan testowacé Smartenance?

Wejdz na strone www.festo.com/smartenance i zarejestruj sie juz dzis.

FESTO

FESTO Sp. z o0.0.

ul. Mszczonowska 7

05-090 Raszyn

tel. 227114100

fax 227114102

e-mail: festo_poland@festo.com

www.festo.pl



Modulowosé, trwalosé, uniwersalnosc - takie sa kluczowe cechy
napedow ¢wiercobrotowych DFPD z Festo

Naped éwiercobrotowy DFPD
wyznacza nowe standardy
w automatyzacji procesow

Modultowosé, trwatosé, uniwersalnosc - takie sa kluczowe cechy napedéw ¢wiercobrotowych DFPD z Festo.
Mechanizm zebatkowy jest doskonatym rozwigzaniem dla wielu wymogéw przemystu procesowego.

zieki uniwersalnoéci i elastycznos$ci naped DFPD moze

by¢ wykorzystywany w wielu sektorach i branzach. Nowo-
czesna, prosta i kompaktowa konstrukeja robi wrazenie, nieza-
leznie od tego, czy naped jest stosowany z zaworami kulowymi,
zaworami odcinajacymi, czy przepustnicami wykorzystywa-
nymi przy uzdatnianiu wody lub automatyzacji procesoéw prze-
mystowych, a takze w przemysle chemicznym, farmaceutycz-
nym oraz przemysle spozywczym.

Elastyczne ci$nienie robocze

Wersja jednostronnego dziatania jest szczegélnie kompak-
towa i bardzo modutowa. Dzieki zoptymalizowanej konstrukeji
sprezyny ci$nienie moze by¢ regulowane co 0,5 bara, zapewnia-
jac wydajna prace. Dziewie¢ réznych ustawien sprezyny umozli-
wia precyzyjng prace napedu ¢wieréobrotowego DFPD w zakre-
sie ci$nien pomiedzy 2 do 6 baréw. Kat obrotu wynosi 90° dla
standardowych wymiaréw i 180° dla wymiaréw 40, 120, 240
i 480.

Podstawowa wersja napedu DFPD moze pracowaé w tem-
peraturze pomig¢dzy -20 a +80°C. Wersja niskotemperaturowa
zostala zaprojektowana pod katem warunkoéw arktycznych
i moze pracowaé w zakresie temperatury od -50°C do +60°C.
Wersja wysokotemperaturowa przeznaczona jest do pracy
w zakresie temperatur od 0°C do +150°C. Dzigki uniwersalnym
i odpornym na korozje powlokom powierzchniowym naped
moze by¢ tez wykorzystywany w trudnych warunkach pracy.
Naped moze by¢ montowany w dowolnym miejscu, a potoze-
nia konicowe moga by¢ regulowane co +5° w obu potozeniach
konicowych, zapewniajac wysoka elastyczno$¢ w czasie pracy.

Kompletny pakiet dla pelnego taricucha wartosci

W polaczeniu z pozycjonerem CMSX naped DFPD jest
doskonaly do analogowego sterowania napedami ¢wieré-
obrotowymi, np. w zadaniach dozowania. Co wigcej, skrzynki
z czujnikami SRBC/SRBE/SRBG umozliwiaja proste sterowa-
nie cyfrowe i pelng sygnalizacj¢ polozenia. Mozna je wykorzy-
stywaé na zewnatrz oraz w strefach zagrozonych wybuchem.

Zawory NAMUR VSNC posiadajg $wiatowe certyfikaty zgodno-
$ci z obowigzujacymi normami. Wytrzymale zawory pilotowe
VOFC i VOFD sg idealnym rozwiagzaniem w zastosowaniach
zwiazanych z bezpieczenstwem. Elektrozawory moga by¢ uzy-
wane w wielu réznych uktadach i spetniaja najwyzsze normy
bezpieczenstwa (ochrona przeciwwybuchowa do poziomu
SIL3). Pozwala to Festo na oferowanie pelnej automatyzacji
napedéw ¢wieréobrotowych dla wielu réznych zastosowan. m

FESTO

FESTO Sp. z 0.0.

ul. Mszczonowska 7

05-090 Raszyn

tel. 227114100

fax 227114102

e-mail: festo_poland@festo.com

www.festo.pl
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Polaczenie zalet dwoch urzadzen:
czujnika tensometrycznego

PR 6221 do wag samochodowych

i przetwornika cyfrowego Connexx

Czujnik PR 6221 do wag
samochodowych firmy Minebea
Intec opracowano w oparciu

o wieloletnie doswiadczenie
jednego z wiodacych producentéw
rozwigzan wagowych i kontrolnych
oraz innowacyjna technologie.
Przetwornik Connexx, ktéry w nim
zastosowano, to cyfrowe urzadzenie
cechujace sie szybka obstuga,
niewielka waga i elastycznoscia,

a takze odpornoscig nawet na
skrajne warunki otoczenia.

Polqczenie innowacyjnej technologii
i sprawdzonego produktu? Firma
Minebea Intec sprawia, ze te dwa aspekty
wcale nie muszg si¢ wzajemnie wyklu-
czaé. Czujnik PR 6221 to produkt z ele-
mentem pomiarowym o optymalnych
wymiarach, wyrdzniajacy sie nie tylko
doskonalg precyzja, ale rowniez mozli-
woscig stosowania w niesprzyjajacych
warunkach, na jakie moga by¢ narazone
wagi samochodowe.

PR 6221 - praca
w kazdych warunkach

Wagi samochodowe s3 niemal nie-
ustannie wystawione na dziatanie nieko-
rzystnych i zmiennych warunkéw atmos-
ferycznych. Czujnik PR 6221 o stopniu
ochrony IP68 lub IP69 jest wykonany ze
stali nierdzewnej i z fatwoscig wytrzy-
muje nawet najtrudniejsze warunki oto-
czenia. Dzigki odpowiedniej ochronie
przecigzeniowej i polaczeniom wyréw-
nawczym jest przystosowany do napie¢
o warto$ci 1000 kV i pradéw o nateze-
niu do 100 kA bez ryzyka uszkodze-
nia, co sprawia, ze oferuje optymalna
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ochrone odgromowa. Dlugotrwate nara-
zenie na wilgo¢, ktére czesto wystepuje
w dotach fundamentowych wag samo-
chodowych, réwniez nie stanowi pro-
blemu - czujnik moze pracowaé pod
woda na glebokoséci do 1,5m nawet
przez ponad 10000 godzin. Omawiany
produkt jest réwniez zabezpieczony

-
4

b

przed dzialaniem zimna i soli drogowej,
a dostepna jest rowniez wersja przysto-
sowana do pracy w atmosferach poten-
cjalnie wybuchowych. Czujnik ten jest
od wielu lat jednym z najbardziej nieza-
wodnych rozwigzan w branzy oraz jed-
nym z wiodacych produktéw na rynku
miedzynarodowym. Czujnik PR 6221
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wyposazony w przetwornik Connexx to
kolejne cyfrowe rozwiazanie, ktore usta-
nawia nowe standardy w zakresie tatwo-
$ci uzytkowania.

Przetwornik Connexx - cyfrowy
dodatek zwiekszajacy komfort
obstugi

Szybki i fatwy montaz wodoszczelnego
przetwornika o stopniu ochrony IP68 to
jego wielka zaleta. Do jego podiaczenia
nie jest potrzebna zadna skrzynka przy-
faczeniowa - wystarczg specjalne zlg-
cza wtykowe, w ktore jest wyposazony.
Przetwornik wspdtpracuje ze standar-
dowym interfejsem wymiany danych
CANopen. Upraszcza to znacznie jego
uruchomienie i kalibracje za pomoca
wskaznika X3 lub komputera. Mozna
go zamontowal na zewnatrz czujnika,
nie bezposrednio pod platforma. Dzigki
takiemu rozwigzaniu czas jego narazenia

na ewentualne zalanie jest maksymalnie
ograniczony. Krétkie czasy przesytania
sygnaléw gwarantuja szybkie i nieza-
wodne wazenie samochodéw. Mozliwy
jest rowniez odczyt sygnaléw mierzonej
wagi z poszczeg6lnych czujnikéw tenso-
metrycznych niezaleznie od siebie, co
znacznie ufatwia ich wymiane w razie
awarii. W przypadku czujnikéw analogo-
wych serwisant musi szuka¢ uszkodzo-
nego czujnika pod platforma, natomiast
w przypadku czujnikéw cyfrowych dioda
LED lub kontrolka informuje, ktdry czuj-
nik ulegt awarii.

- Dzigki pofgczeniu czujnika PR 6221
z przetwornikiem Connexx mozemy
zaoferowa¢ identyfikowalne rozwigza-
nie, ktére cechuje sie wyjatkowa odpor-
no$cig na awarie — potwierdza Holger
Nichelmann, Kierownik ds. produktéw. -
Jest ono podwdjnie korzystne dla klienta.
Jego ponad 15-letni czas uzytkowania

ogranicza koszty obstugi i powtdrnej
kalibracji, a zastosowanie czujnika pod-
nosi jako$¢ i precyzje procesu wazenia.
Co wigcej, oba ww. elementy sg pro-
dukowane w Niemczech i utozsamiane
z wysoka jakoscia stwierdzenie ,Wypro-
dukowano w Niemczech” jest w tym
przypadku wyjatkowo adekwatne.  m

Minebea
intec

The true measure

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.

ul. Wrzesinska 70

62-025 Kostrzyn

tel. 61 656 02 98

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com

www.minebea-intec.com

Niezawodne, uniwersalne i na
kazda kieszen: nowe produkty firmy
Minebea Intec na Targach TAROPAK

Na targach branzowych
Taropak w Poznaniu firma
Minebea Intec zaprezentowata
innowacyjne rozwigzania dla
wazenia w zastosowaniach
przemystowych. Najwieksza
uwage na stoisku przykuwata
dynamiczna waga kontrolna
Essentus, ktéra za pomoca wielu
dodatkowych opcji mozna
dostosowa¢ do indywidualnych
potrzeb, co z pewnoscig obnizy
koszty ponoszone przez
uzytkownika.

a Targach Taropak firma Minebea
Intec udowodnita, dlaczego optaca
sie wspdlpraca z jednym z wiodacych pro-
ducentéw wag i przyrzadéw kontrolnych.

Wiodgca technika
wagowa i kontrolna
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Wieloletnie doswiadczenie i nowoczesne
technologie zastosowane w wadze Essen-
tus gwarantuja, ze urzadzenie w przystep-
nej cenie wykonuje precyzyjne pomiary
masy i kompleksowe kontrole.

Essentus: innowacyjne
rozwiazanie w zasiegu reki
i na kazda kieszen

Zastosowanie ani masa produktu nie
ma znaczenia. Klienci otrzymujg taka
wage kontrolng, jaka dokladnie odpo-
wiada ich potrzebom. Kazdy z czterech
modeli wagi Essentus jest dopasowany
idealnie do wymagan klienta, przez co
jest on niezwykle ekonomiczny w obstu-
dze. Niezaleznie od tego, czy waga kon-
trolna ma wykonywac¢ tylko podstawowe
czynnosci pomiarowe, czy kontrolowaé
dalsze systemy napelniania, klient ptaci
tylko za to, czego naprawde potrzebuje.

Targi Taropak byly w Polsce pierw-
sza okazja do zobaczenia wagi Essentus.
Jest ona dostepna w dwoch podstawo-
wych modelach: Essentus efficiency oraz
Essentus performance. Oba s3 dodat-
kowo oferowane w dwoch réznych kla-
sach wazenia — produktow lekkich i cigz-
kich. Model efficiency dobrze sprawdza
sie w prostych zadaniach, natomiast
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model performance dysponuje zaawan-
sowanymi opcjami, wiekszg liczba funk-
¢ji tacznosci oraz moze wykonywac
skomplikowane obliczenia statystyczne.

Gwarancja wysokiej jakosci
w atrakcyjnej cenie

Na stoisku firmy Minebea Intec byty
rowniez prezentowane rezultaty jej
owocnej wspdlpracy z japon-
ska spotka MinebeaMitsumi.
Beda to nowe jednopunktowe
czujniki tensometryczne LC,
sktadajace si¢ z innowacyj-
nych, przystepnych cenowo,

niezawodnych elementéw,
ktore daja projektantom zakla-
dow wiekszy wybor.

winebS2e Modut wagowy Novego to

kompletne, higieniczne roz-
wigzanie z szeregiem innowa-
cyjnych funkcji: z maksymalng
odpornoscig na dzialanie sit
bocznych, szybkim i prostym
uruchamianiem dzieki zasto-
sowaniu zintegrowanych ele-
mentéw inteligentnych oraz
wyjatkowa niezawodnoscia
i precyzja procesu pomiaro-
wego. Jest to aktualnie jedna
z najpewniejszych rozwigzan
z zakresu techniki wazenia
przeznaczonych dla przemy-
stu spozywczego. Na Targach

odwiedzajacy mogli naocznie przeko-
nac sie, dlaczego modut ten - catkowicie
zastuzenie — otrzymal na gali Weighing
Review Awards nagrode czytelnikow dla
»Najlepszego czujnika tensometrycznego
2019 roku”

Produkty prezentowane na Targach
Taropak odzwierciedlaja bogaty asorty-
ment firmy Minebea Intec. Odwiedza-
jacy mogli zobaczy¢ liczne rozwigza-
nia, dzieki ktérym procesy produkcyjne
mogg by¢ realizowane sprawniej i bar-
dziej niezawodnie i w ktérych potwier-
dzenie znajduje motto firmy: ,The true
measure”. Szczegétowe informacje na
temat naszych produktéw do waze-
nia i kontroli mozna znalez¢ na stronie
www.minebea-intec.com. [
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Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.

ul. Wrzesinska 70

62-025 Kostrzyn

tel. 61 656 02 98

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com
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KIPP - zamki obrotowe
Hygienic DESIGN z uchwytem T

Odporne na zabrudzenia
ilatwe do czyszczenia

Na poczatku biezgcego roku firma
KIPP wprowadzita do swojej oferty
zamki obrotowe Hygienic Design
zuchwytem T. Te zamki obrotowe ze stali
nierdzewnej (obudowa i uchwyt: 1.4404;
nakretka uziemiajgca i $ruba: 1.4301)
nadajg si¢ przede wszystkim do zastoso-
wania w obszarach wymagajacych wyso-
kiego standardu higieny, np. w przemysle
spozywczym lub szpitalach i gabinetach
lekarskich.

Zamek obrotowy jest zgodny z prze-
pisami dotyczacymi higieny maszyn
DIN EN 1672-2:2009 oraz przepisami
dotyczacymi maszyn w przemysle spo-
zywczym GS-NV 6:2013/06 i zostal
jednoznacznie przetestowany zgodnie

reklama

z GS-NV 2:2013/06. Zamki obrotowe
mozna tatwo czysci¢, a jednocze$nie sg
one odporne na zabrudzenia. Zamek
obrotowy mozna wstawiaé juz wstep-
nie zmontowany; nadaje si¢ on do uzy-
cia jako zamek prawy lub lewy. Niebieska
silikonowa uszczelka zapobiega przeni-
kaniu cieczy lub olejéw i jest zgodna
z wymogami FDA.

Zamek obrotowy znajduje si¢ w kata-
logu w sklepie internetowym KIPP i jest
dostepny w réznych wielkosciach.

Wskazéwka

Specjalne uszczelnienie jest przy-
stosowane do czyszczenia ci$nienio-
wego przy maks. 100 barach i odpo-
wiada klasie IP65/67. Dodatkowo jest
odporne na dziatanie temperatury do

Technologia Mocujaca | Standardowe Elementy Maszyn | Elementy Manipulacyjne

HEINRICH KIPP WERK

Firma HEINRICH KIPP WERK jest
producentem i dostawcg produktéw
z zakresu technologii mocujacej,
standardowych elementéw maszyn
oraz elementéw manipulacyjnych.

Nasza oferta obejmuje ponad
36 000 komponentdw.

O

-

80°C, a niebieski kolor odpowiada zale-
ceniom FDA (dzieki temu uszczelka nie
moze by¢ pomylona z produktem spo-
zywczym). Jezyczek w wybranej wersji
nalezy zamawia¢ osobno. Kazdy jezyczek
mozna polaczy¢ z kazda obudowa. m

www.Kkipp.pl
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Jak wybraé¢ system inspekcji X-ray?

System inspekcji X-ray ma spetnia¢ konkretne wymagania firmy. Ciaran Murphy z Ishida Europe wyjasnia,
na co zwracac¢ uwage. Zanim wybierzemy konkretng maszyne, powinnismy uwzglednic serie czynnikow.

Produkty wolne od zanieczyszczen

Pojawienie si¢ cial obcych w produkcie spozywczym moze
rodzi¢ przykre konsekwencje, m.in. wycofanie produktu, kary
finansowe czy trudne do odpracowania zachwianie zaufa-
nia klientéw. Z tych przyczyn zakup odpowiedniego systemu
kontroli jakosci to nie tylko dobra inwestycja, a po prostu
koniecznos¢.

Technologia rentgenowska w poréwnaniu do tradycyjnych
urzadzen kontroli jakosci, takich jak wykrywacze metali, dzieki
swej wszechstronnoéci zyskuje coraz wigksza popularnosé
w procesie kontroli produktéw i opakowan. Systemy kontroli
X-ray sa w stanie wychwytywa¢ znacznie szersze spektrum nie-
pozadanych cial obcych, takich jak metale, wysokiej gestosci
tworzywa sztuczne, guma, szklo czy kamyki. Ponadto moga
réwniez pelni¢ szereg dodatkowych funkeji kontrolnych w pro-
cesie zarzadzania jako$cig. Informuja np. o brakach elementéw
produktu, niewymiarowosci, uszkodzeniu, deformacji produktu
i opakowania, niedopelnieniu komor, obecnosci pekniec i szcze-
lin w produktach oraz pozwalajg na szacowanie masy produktu.

Kryteria wyboru systemu X-ray

Przy wstepnym rozwazaniu winny by¢ uwzglednione dwa
wazne czynniki. Jest to charakterystyka produktu wraz z jego
opakowaniem oraz miejsce usytuowania maszyny na linii. Pro-
dukty nieopakowane, ktdre sg przeznaczone do dalszego prze-
twarzania, oraz mieso i dréb, satatki, warzywa i orzechy sa
poddawane kontroli na samym poczatku. Natomiast produkt
gotowy i opakowany jest poddawany sprawdzaniu na znacz-
nie dalszym etapie linii. Umieszczenie systemu kontroli X-ray
zalezy od tego, czy system ma ocenia¢ stan opakowan podsta-
wowych, czy szuka¢ opakowan wybrakowanych juz w skrzynce
tranzytowe;j.

W kwestii samego produktu i jego opakowania, nalezy pamie-
ta¢, iz wyborze maszyny istotne jest uwzglednianie catkowitego
gabarytu produktu. Ishida w oferowanym zakresie systeméw
kontroli rentgenowskiej proponuje model maszyny z komorg
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inspekcyjng o wysokosci przeswitu do 390 mm. Umozliwia to
obstugiwanie duzych rozmiaréw produktéw, takich jak 25-kilo-
gramowe bloki sera lub masta.

Wiekszo$¢ systemow X-ray dziata, skanujac od gory do dotu,
emitujac wigzke promieniowania rentgenowskiego wertykalnie
przez produkt. W przypadku opakowan o wyzszych formatach,
takich jak butelki, kartony czy tubki, dostepne sa modele urza-
dzen, ktore emituja wigzke w poziomie. Taki uklad - opréocz
klasycznej detekeji cial obcych — pozwala sprawdzi¢ prawi-
diowo$¢ pozioméw napetnienia oraz poprawnos$¢ zamkniecia
opakowania.

Jak dokladnego systemu potrzebujemy?

Przy wyborze systemu rentgenowskiego kluczowe znaczenie
ma odpowiedni dobér poziomu czulto$ci pod katem charak-
terystyki produktu, rodzaju potencjalnych cial obcych czy tez
innych funkgji, takich jak detekcja elementéw zdeformowa-
nych lub brakéw. Detekcja X-ray polega na rzutowaniu wigzki
o stosunkowo niskiej energii na czujnik lub detektor. Produkt
lub opakowanie przesuwa si¢ pod wigzkg promieniowania rent-
genowskiego, a do czujnika dociera jedynie energia resztkowa.




Pomiar réznic poziomu absorpcji energii promieniowania rent-
genowskiego, wystepujacego pomiedzy produktem a ciatem
obcym, umozliwia wykrycie ciala obcego.

Matryca sensora jest zbudowana z malych pikseli i jest
podobna w dziataniu do matrycy aparatu cyfrowego. Podobnie
jak w przypadku aparatu cyfrowego, im wiecej pikseli o mniej-
szym rozmiarze, tym rozdzielczos$¢ zdjecia wskazujacego miej-
sce usytuowania ciala obcego jest wyzsza. Urzadzenia detekeji
X-ray o wyzszej rozdzielczosci lepiej wychwytujg ciala obce bar-
dziej miekkie i o mniejszych rozmiarach.

W zwiazku z tym okre$lone modele rentgenowskie charakte-
ryzujg si¢ zréznicowanymi poziomami czutoéci. Systemy tansze,
te z poziomoéw podstawowych, jak nasz model IX-EN, sg w sta-
nie wykry¢ ciata obce o stosunkowo wysokiej gestosci. Nato-
miast do detekeji obiektéw miekkich lub o mniejszej gestosci,
jak szklo lub guma, wymagane sa maszyny o wigkszej czulosci,
takie jak nasza seria Ishida IX-GN.

Inspekcja produktéw bez opakowan

Produkty kontrolowane luzem i nieopakowane stanowia
niemalte wyzwanie kontrolne. W przypadku miesa i drobiu
typowym wymogiem kontroli jakosci jest detekcja niepoza-
danych fragmentéw kosci w filetach. Istniejaca niewielka roz-
nica w gesto$ci miedzy fragmentami koéci a migsem stanowi
powazne wyzwanie.

Z mys$la o takich produktach opracowano podwdjne systemy
jeden wykonuje zdjecia z zastosowaniem wigzki wysokiej ener-
gii, drugi — wiazki niskiej energii. Takie rozwiagzanie zapew-
nia lepszy ogdlny obraz produktu, dajac wyzszy kontrast mie-
dzy produktem a koscig lub innymi niepozadanymi obiektami
obcymi.

W niektorych przypadkach moze zaistnie¢ konieczno$¢ insta-
lowania dwdch oddzielnych systemdw kontroli rentgenowskiej,
sytuowanych w réznych punktach linii. Chodzi o funkcje detek-
¢ji cial obcych w produkcie luzem przed jego zapakowaniem
oraz produktu w juz zapieczetowanych opakowaniach, a takze
o dodatkowe zapewnienie, ze w kazdej partii wystepuje odpo-
wiednia liczba opakowan. Szeroka gama modeli ulatwia kom-
pletacje zapotrzebowania, gdzie kazdy model ma odpowied-
nia specyfikacje i jest zaprojektowany do funkcji, ktére musi
wypelniaé.

Wybdr ze wzgledu na rodzaj systemu odrzucania

Innym waznym elementem, ktdry nalezy rozwazy¢, jest rodzaj
systemu odrzucania. Typowe opcje obejmujg odrzutniki ramie-
niowe, pneumatyczne, wypychacze i pasy upuszczajace. Osta-
teczny wybdr bedzie zalezal od wielkosci i wagi produktu oraz
predkosci linii. Wielu detalistéw wymaga réwniez potwier-
dzania skuteczno$ci odrzucania produktéw wybrakowanych
i zapewnienia, Ze nie zostaly przepuszczone do dalszej drogi
w cyklu produkeyjnym.

W przypadku produktu luzem pasy upuszczajace sg
powszechng metoda usuwania produktu. System odrzucania
pneumatycznego oznacza, ze mniej produktu zostaje utracone,
ale sam system jest drozszy, wiec moze by¢ odpowiedni tylko
dla produktéw o wyzszej wartosci.

YP nocropou

| Wykryto brakujacy element I

Wykryto zanieczyszczenie:
kawatek metalu

| Wykryto uszkodzenie produktu

By

W wigkszosci zastosowan system kontroli X-ray nie bedzie
dziatal w izolacji, ale jako element w pelni zintegrowanej linii.

Przy kazdej inwestycji wazne jest rozwazenie kosztow posia-
dania systemu, przy zastosowaniu kryterium poczatkowej
ceny zakupu maszyny oraz jej biezacych kosztéw eksploata-
cji i serwisowania. Kosztem prawie niemozliwym do oszaco-
wania jest koszt ochrony reputacji firmy - i to on powinien
determinowa¢ decyzje odnoénie do wyboru systemu kontroli
rentgenowskiej. u

A ISHIDA

Ishida Eastern Europe Fenix Systems Sp. z 0.0.
Obchodni 134 ul. Dtuga 40, Moczydiéw
Cestlice, 251 01 05-530 Géra Kalwaria

Czech Republic tel. 227155253

tel. +420 220 960 422

e-mail: info@ishidaeurope.cz

e-mail: biuro@fenixsystems.eu
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Wagi liczace sztuki

firmy METTLER TOLEDO

Wagi liczace sa stosowane w wielu branzach, w tym w produkciji i dystrybucji
czesci samochodowych oraz elementéw elektronicznych, plastikowych

i metalowych. Dokladne i efektywne zarzadzanie materiatami stanowi podstawe
udanej, rentownej produkcji. Chociaz zasada dziatania jest prosta, doktadne

i wydajne liczenie moze byé wyzwaniem.

azda waga wprowadza bledy ,pomiarowe”, ktére moga

wplynaé¢ na proces liczenia sztuk. Wplyw tego zjawi-
ska jest stosunkowo niewielki, niemniej jednak nalezy wzigé
to pod uwage. Na dokladnos$¢ wagi moga mie¢ wplyw rozne
czynniki, do ktérych zalicza sie skuteczno$¢ dziatania czuj-
nika wagowego. Obecnie w przemysle uzywane sa gléwnie
dwie technologie czujnikéw wagowych: czujniki tensome-
tryczne oraz czujniki z kompensacjg sily elektromagnetycznej
(MonoBloc). Technologia wazenia MonoBloc, stosowana przez
METTLER-TOLEDO, zapewnia najwyzszy poziom doktadno-
$ci pomiaru oraz powtarzalnosci, dajac tym samym wiarygodne
wyniki. Nalezy podkresli¢, Ze czujniki wagowe typu MonoBloc
sa dziesie¢ razy bardziej doktadne niz standardowe czujniki
tensometryczne.

Bledy podczas liczenia wystepuja rowniez, gdy na proces
maja wplyw inne czynniki, takie jak np. zmienna masa jednej
sztuki. Dokladnoé¢ wyznaczania $redniej masy sztuki zalezy
od dokfadnosci liczenia wagi. Wplyw na jej dobér ma masa
najlzejszego i najcigzszego wazonego elementu. Jedli istnieje
znaczna réznica pomiedzy najlzejszym i najci¢zszym elemen-
tem, moze okazal si¢ konieczne zastosowanie uktadu dwu-
wagowego. W zalezno$ci od maksymalnej liczby elementow
specjalista firmy METTLER-TOLEDO dobierze konfiguracje
wag spelniajacg potrzeby uzytkownika. Typ systemu liczacego
zalezy réwniez od cech badanych elementdw, takich jak suro-
wiec, metoda wytwarzania i koszt.
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Firma METTLER-TOLEDO oferuje:
e wolnostojace wagi liczace;

e dwuwagowe uklady liczace;

e sieciowe systemy liczace.

Zalety wag liczacych METTLER-TOLEDO

Latwa obstuga

We wspoltczesnym, konkurencyjnym srodowisku liczy si¢
szybkos¢. Producenci musza dostarcza¢ wyroby cechujace si¢
nie tylko wysoka jakoscia, ale takze terminowo$cig dostaw. Nie-
zaleznie od wielko$ci czy liczby sztuk, wagi liczace weryfikuja
otrzymane ilosci i zapewniajg doktadne wyniki w krétszym
czasie.

Prostota operacji wykonywanych recznie w zdecydowany
sposob pomaga zwiekszy¢ wydajnos¢ operacji liczenia sztuk.
Wagi firmy METTLER-TOLEDO zawieraja zaawansowane,
fatwe w uzyciu aplikacje liczace. Operatorzy musza jedynie



policzy¢ dziesie¢ przykladowych elementdw, potozy¢ je na plat-
formie, nacisna¢ wstepnie zdefiniowany klawisz masy referen-
cyjnej i rozpoczaé liczenie. W przypadku koniecznosci zwigk-
szenia liczby elementéw referencyjnych dostepna jest funkcja
automatycznej optymalizacji masy referencyjne;j.

Bezbtedna integracja

Integracja danych pochodzacych z procesu wazenia z central-
nymi systemami I'T, takimi jak systemy ERP, systemy planowa-
nia produkgji lub systemy gospodarki magazynowej, pomaga
w wydajnym monitorowaniu i analizowaniu danych. Informa-
cje mozna szybko i bezpiecznie zapisa¢ i zweryfikowaé. Skanery
kodéw kreskowych mogg uzyskiwa¢ informacje o artykutach
do natychmiastowego odliczenia, a transakcje sa zapisywane
w bazie danych wagi na potrzeby analizy statystyczne;.

Scentralizowana baza danych

Wdrozenie scentralizowanej bazy danych oznacza, ze kazdy
element ma jeden rekord gléwny, zawierajacy tylko jeden zestaw
informacji gléwnych. Dzigki scentralizowanemu rozwigzaniu
obstuga moze skupi¢ swoja uwage wylacznie na jednej bazie
danych.

Dokumentowanie wynikow

Dostosowane do potrzeb etykiety i pelna dokumentacja
wynikéw sg niezbedne do uzyskania zgodnosci ze standardami
przemystowymi, takimi jak ISO 9001 czy ISO 16949. Firma
METTLER-TOLEDO udoste¢pnia réznorodne rozwigzania dru-
kowania, spelniajagce wymagania standardéw i oczekiwania
klientéw. Oferowane rozwigzania umozliwiajg drukowanie ety-
kiet, paskow, naklejek, wktadek i formularzy wieloczesciowych.

Inteligentne rozwigzania wagowe i liczace maja liczne zasto-
sowanie. Miedzy innymi umozliwiaja one $ledzenie przeno-
szonych zapasow, zapewniajg bezproblemowe przechowywa-
nie towardéw i pomagaja uniknaé brakéw asortymentowych.
Ponadto dzieki wagom liczacym sztuki mozliwe jest precy-
zyjne zliczanie cze$ci wymaganych do montazy gotowych
podzespotow. [

Wiecej informacji na stronie: www.mt.com/count.

METTLER TOLEDO

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 21

02-822 Warszawa

tel. 22 440 67 00

fax 22 440 67 38
e-mail: Polska@mt.com

www.mt.com

reklama

Moduty wagowe
czujniki masy

\Wymagajgce ogromnej wytrzymatosci wazenie
zbiornikdw, naczyn, koszy zasypowych lub
przenosnikéw nie stanowi problemu dla modutéw
wagowych METTLER TOLEDO, kforych konstrukcja
potrafi sprosta¢ frudnym warunkom pracy. Moduty

i czujniki wagowe METTLER TOLEDO do wazenia
precyzyjnego i przemystowego majq wszystkie
globalne atesty i mozna je tatwo integrowac

Z maszynami, pojazdami, urzgdzeniami i aparatami.
W ich konstrukcji uwzgledniono zasady zapewniajqce
ochrone przed przecigzeniem i uniesieniem, kiéra stuzy
bezpieczenstwu wazenia oraz doktadnosci wynikow.
Mettler-Toledo Sp. z 0.0., ul. Poleczki 21, 02-822 Warszawa PL

» www.mt.com/ind-powermount

// £0o



Porcjowanie ryb za pomoca
silnikow liniowych

Oddzielanie i kierowanie delikatnych porcji ryb do odpowiednich kanatéw produkcji z duza
predkoscia jest trudnym zadaniem. Valka, islandzka firma high-tech, projektuje i buduje
zaawansowane maszyny dla przemystu rybnego. Stosuje w nich silniki Linmot ze stali
nierdzewnej, ktéorym niestraszne sg trudne warunki, jakie panuja w tej branzy: wszechobecna
woda morska, wysokKie cisnienie i agresywna chemia stosowana podczas mycia.

Opisywane maszyny dedykowane
sa do kilku proceséw: wycinanie
oéci, sortowanie, porcjowanie, dzielenie
i dozowanie produktéw rybnych. Klu-
czowg czedcig systemu jest urzadzenie
sortujgce, ktdre automatycznie kieruje
kawatki ryb do odpowiednich kanalow
produkgji.

- Projektujac ten system, musielismy
wzia¢ pod uwage kilka kryteriow — méwi
kierownik ds. rozwoju produktu. - Po
pierwsze, doktadnos¢, po drugie, szyb-
koé¢, a po trzecie, fakt, ze nasi klienci
stosuja maszyny w warunkach mor-
skich. Silniki liniowe ze stali nierdzew-
nej doskonale radza sobie w tych trzech
przypadkach.

\ N
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Dokladne sortowanie
bez marginesu btedow

Sortowanie do kanaléw produkcyj-
nych jest poprzedzone zautomatyzowa-
nym wycinaniem osci i cieciem filetow
rybnych na wczesniej okreslone kawalki.

Porcje ryb wjezdzajace do sortownika
lezg naprzeciwko siebie. Przestrzenna
precyzja ramienia ruchu liniowego zna-
czaco wplywa na mozliwo$¢ doklad-
nego pobrania okre$lonej porcji z tasmy
produkcyjne;j.

- Dzigki precyzyjnemu ustawieniu sil-
nikéw na linii produkcyjnej mozemy
by¢ pewni, ze wybieramy odpowiednie
kawalki. O ile sitowniki pneumatyczne
maja kilka zalet dla branzy spozywczej

stator silnika liniowego

prowadnica liniowa

stator silnika liniowego

i moga by¢ szybkie, o tyle nie sa wcale
precyzyjne. Nie mamy nad nimi kon-
troli — jest to ruch od zderzaka do zde-
rzaka. Blad w lokalizacji moze prowadzi¢
do pominigcia porcji ryby lub skierowa-
nia ich do ztych kanatéw produkeji.

Predkos¢ i kompaktowosé

Linie produkcyjne korzystaja z prze-
no$nikéw tasmowych o duzej predko-
$ci. Odpowiednia predkos$¢ wyciagaja-
cego porcje sitownika liniowego koreluje
bezposrednio z ogélng wydajnoscia linii
produkcyjnych. Sitowniki te umozliwiaja
przenoszenie produktu z wigksza pred-
koscig, bez ryzyka bledu. Jesli kawatki
ryb zostaly zagubione na tasmie, dopiero



na koncu linii zostang recznie skiero-
wane do odpowiednich kanaléw pro-
dukgji, tym samym znacznie zwieksza-
jac koszty operacyjne.

- Chociaz systemy $rub kulowych
zapewniajg wysoka dokladnos¢, zwykle
sg one wolniejsze niz sitowniki LinMot,
a takze zajmujg znacznie wiecej miejsca.

Wazng kwestia jest réwniez ekono-
miczne zagospodarowanie przestrzeni
w fabryce. Im wiecej sprzetu produkeyj-
nego jesteSmy w stanie pomiesci¢, tym ' L
wiekszy obszar produkcyjny uzyskamy.

Idealnie do tego nadaja si¢ kompaktowe

silniki liniowe. umozliwia¢ tatwe czyszczenie, jak i by¢  stepnych ze stopniem IP69k, zapewniajg-
odporne na mycie i czyszczenie pod  cym ochrong przed wysokim ci$nieniem.
Przetworstwo rybne - jednym ci$nieniem. Prosta geometria i solidna [
z najtrudniejszych obszaréw obudowa dobrze sie sprawdzaja w obu
przemystu przypadkach. MULTIPROJEKT
Istotng kwestig, jesli nie najwazniej- - Jezeli chodzi o czyszczenie, silniki li- ul. Cysterséw 20 A
sz3, jest utrzymanie wysokiego poziomu  niowe innych firm majg zazwyczaj réznej 31-553 Krakéw
czystosci w przetworstwie rybnym.  wielkosci szczeliny, ktore sg trudne do info@multiprojekt.pl
Wszystkie elementy maszyn powinny  czyszczenia, a wiele z nich nie jest do- www.multiprojekt.pl
reklama

www.multiprojekt.pl

MulliProjekt®

Wspieramy Twdj biznes

silniki 3 x 400 VAC ze stali nierdzewnej

UWAGA! ZmieniliSmy siedzibe! AUTOMATYKA | MECHANIKA | NAPEDY | TECHNIKA LINIOWA www.multiprojekt.pl
Obecny adres w Krakowie:

ul. Cysterséw 20A STEROWANIE | SZKOLENIA | DORADZTWO TECHNICZNE info@multiprojekt.pl



Uniwersalna maszyna rolowa

TFS 200 MSV do:
MAP - SKIN - VACUUM

Dzi(;ki staraniom naszych inzy-
nier6w zostal opracowany nowy

model maszyn do pakowania w atmos-
ferze modyfikowanej (MAP), SKIN lub
VACUUM. TES 200 MSV to innowacyjna
maszyna, ktora pozwala nam na pakowa-
nie na wiele sposobéw. Oprocz pakowa-
nia w folie miekka oraz w folie twarda
maszyna ma mozliwo§¢ pakowania
w folie laminowang z warstwg papieru.
TES 200 MSV dobrze wspdlpracuje tez
z nowymi foliami ekologicznymi, ktére
coraz czesciej sa wybierane do naszych
maszyn w walce o dobro naszego $rodo-
wiska. Maszyna TFS 200 to maszyna ter-
moformujaca, przeznaczona do pakowa-
nia réznych artykuléw zywnosciowych
oraz niezywnosciowych. Seria TFS ofe-
ruje idealng maszyne dla tych ktdérzy
chca zautomatyzowaé proces pakowa-
nia. Maszyna pozwoli na zastgpienie
pracownikéw w monotonnych czynno-
$ciach, a takze zmniejszy ryzyko zepsucia
produktu, ktére si¢ zdarzaja w przypadku
recznej obstugi. TFS 200 MSV doskonale

sprawdzi sie sie przy pakowaniu bardzo
zréznicowanych produktéw miedzy
innymi dzigki tatwej i szybkiej zmianie
formatéw. Wszechstronno$¢, ratwosé
obstugi i mozliwos¢ szybkiego przezbro-
jenia sprawiajg, Ze ta maszyna rolowa
idealna jest dla matoseryjnych produk-
¢ji. Maszyna posiada zalety wigkszych
maszyn rolowych, takie jak: redukcja
kosztéw opakowania, zwigkszona wydaj-
noé¢, poprawiony wyglad produktu oraz
szybszy zaladunek produktu.
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Strategia naszej firmy jest indywidu-
alne podejécie do kazdego projektu. Nasi
specjalisci z dzialu handlowego i tech-
nicznego, w $cistej wspotpracy z Klien-
tem, wypracowujg najlepsze rozwigza-
nia od strony technicznej oraz kosztow
i wygody eksploatacji. Dlatego mozemy
zapewni¢, ze kazde urzadzenie zamo-
wione w naszej fabryce jest budowane
dla konkretnego produktu z uwzgled-
nieniem potrzeby i wymagania Klienta.

ULMA oferuje réwniez serwis i sprze-
daz czgsci zamiennych, co sprawi, ze
linie produkcyjne zawsze bedg sprawne
i wydajne.

Wiegcej informacji znajda Panstwo na
stronie: www.ulmapackaging.pl. ]

\Y/uLMA

Packaging Polska

ULMA Packaging Polska Sp. z.0.0.
ul. Sikorskiego 6 B

05-119 Eajski

tel. 22 766 22 50

fax 22774 43 68

www.ulmapackaging.pl



WYDARZENIA

® Agencja Rozwoju Przemystu podpi-
sala z trzema polskimi firmami umowy
dotyczace przekazania grantu na trans-
fer technologii. Wartos¢ grantéw to 2,5
mln zt. Pieniagdze w ramach unijnego pro-
gramu Sie¢ Otwartych Innowacji trafia
do SatRevolution, WS Kooperacja ,PZL
Mielec” i PHU Metering.

- Sie¢ Otwartych Innowacji (SOI) to
instrument, ktéry wspiera mate i $red-
nie polskie przedsiebiorstwa w roz-
woju technologicznym i finansuje ich
postep przez wsparcie zakupu technolo-
gii, patentéw, licencji - wszystkiego, co
stanowi podstawe gospodarki opartej
o wiedze - powiedzial wiceprezes ARP
Dariusz Sliwowski, ktéry uczestniczyt
w konferencji prasowej dotyczacej pod-
pisania umoéw.

Wyjasnil, ze Sie¢ Otwartych Innowa-
cji pozwala zmniejszy¢ koszty zakupu
nowych technologii przez firmy.

- Az do 80 proc. kosztow, ktére firma

reklama

ma ponies¢, moze by¢ zrefinansowane
Z naszego grantu - mowit.

Dodat, ze granty w ramach SOI pozwa-
laja sfinansowac¢ cze$¢ doradcza, aby
firma mogta przygotowac plan dotyczacy
jej potrzeb, a takze transfer technologii,
czyli duza czes¢ tego, co kupuje. Chodzi -
jak wyjasnit - np. o zakup licencji na opro-
gramowanie, licencji na prawa autorskie
do rozwigzan informatycznych czy tech-
nologii z réznych dziedzin - od branzy
kosmicznej po jubilerska.

Sie¢ Otwartych Innowacji ma funkcjo-
nowac jeszcze lata.

- Mamy do rozdysponowania kilka-
dziesigt milionéw ztotych dla firm, ktore
beda chcialy z tego instrumentu sko-
rzystac. Liczymy, ze w przysztym roku
bedziemy mogli przedstawi¢ kolejne
utatwienia i rozszerzenia tego pro-
gramu - powiedziat.

Jak wskazat obecny na konferen-
cji dyrektor rozwoju i innowacji ARP

Bartosz Sokolnicki, Agencja podpisata
w pigtek umowy z trzema firmami.

- Jedna dotyczy technologii kosmicz-
nych - jej sygnatariuszem jest producent
satelitdw SatRevolution, ktéry kupuje
specjalistyczne oprogramowanie; druga
umowe zawarta WS Kooperacja ,PZL
Mielec” - firma technologii lotniczych,
ktora kupuje specjalng metode frezowa-
nia, ktérg mozna wykorzystac na rynku
aerospace; a trzecia - podpisujaca z nami
juz drugi grant firma Metering, zajmujaca
sie sprzedaza m.in. wodomierzy, a nabyta
technologie aktywnego monitorowania
sieci wodociggowej - poinformowat.

Dodat, Ze suma tych grantéw to ok. 2,5
mln zt.

Agencja Rozwoju Przemystu to spétka
Skarbu Panstwa dziatajagca w ramach
Grupy Polskiego Funduszu Rozwoju,
ktéra wspiera przedsiebiorstwa w pro-
wadzeniu i rozwijaniu dziatalnosci.

Zrédto: www.wnp.pl
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Global Packaging

podajnik tacek

TSA 680

i ] , . metal detector
poprawnosci

zgrzewu

ULMA Packaging Polska Sp. z 0. o. ul. Sikorskiego 6B 05-119 Lajski tel. +48 22 766 22 50

biuro@ulmapackaging.pl www.ulmapackaging.pl

Traysealer
TSA 875

automat pakujacy
do kartonéw



Formowanie wtryskowe za pomoca drukowanych narzedzi
Piec¢dziesiat pie¢ bezsmarowych
materialow igus dostepnych

do wytwarzania indywidualnych
czescl odpornych na zuzycie

K onieczno$¢ uzycia czesci odpornych
na zuzycie wystepuje wszedzie tam,
gdzie zachodzi tarcie miedzy dwiema
powierzchniami. Z tego powodu pro-
jektanci w wielu sektorach przemysto-
wych polegaja na 55 trwalych, bezsma-
rowych, wysoko wydajnych polimerach
firmy igus. Aby pomoéc uzytkownikom
szybko uzyska¢ specjalne rozwigzanie
wykonane z odpowiedniego materiatu,
firma igus wprowadzila proces Print-
2Mould w swojej internetowej ustudze
drukowania 3D. Dzigki tej technologii
element jest wytwarzany przez formo-
wanie wtryskowe. Aby skorzystaé z tej
technologii, wystarczy zaimportowac
plik STEP koncowej czeéci, ktéra ma
by¢ odporna na zuzycie, do ustugi druko-
wania 3D i wybra¢ wymagany material.
Nastepnie mozna prosi¢ o wyceng, spe-
cyfikacje dotyczace wlasciwoéci mate-
riatu, jak réwniez informacje o precyzji
i wytrzymalosci na zginanie.

Jesli klienci poszukuja odpornego
na zuzycie tozyska $lizgowego, moga
wybiera¢ go z szerokiego zakresu 55
wysoko wydajnych polimeréw iglidur.
Jesli jednak wymagane sg czeéci o spe-
cjalnym ksztalcie i duzej odpornosci na
zuzycie, takie jak kota zgbate czy spe-
cjalne tuleje, uzytkownik moze obro-
bi¢ element z odpowiedniego polpro-
duktu iglidur lub skorzysta¢ z ustugi
drukowania 3D firmy igus w celu uzy-
skania bardziej zlozonych geometrii.
Aby poszczegdlne elementy mogly by¢
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Firma igus rozszerza ustuge druku 3D poprzez wprowadzenie metody formowania wtryskowego
za pomoca drukowanych narzedzi do szybkiej produkcji bezobstugowych czesci specjalnych.

IBSERSE |

Firma igus rozszerza swoja ustuge druku 3D dzieki procesowi Print2Mould wykorzystujacemu

technologie drukowanych narzedzi do formowania wtryskowego. Uzytkownik moze teraz zamé-

wic online odporna na zuzycie cze$¢ specjalng z odpowiedniego bezobstugowego i bezsmarowego

materiatu iglidur

(Zrédto: igus Sp. z 0.0.)

wykonane z najlepszego materialu igli-
dur dla danej aplikacji, igus oferuje pro-
ces Print2Mould. W przypadku takiego
specjalnego rozwigzania wykonywane
jest drukowane narzedzie do formo-
wania wtryskowego, ktére nastepnie
wykorzystuje si¢ we wtryskarce. Gléwna
zaletg jest to, ze uzytkownik moze swo-
bodnie korzysta¢ z szerokiej gamy mate-
rialéw iglidur. Naleza do nich miedzy
innymi materiaty zgodne z FDA: iglidur

A350 i A181 do stosowania w przemy-
$le spozywczym, iglidur L500 dla sek-
tora motoryzacyjnego i iglidur X do
zastosowan wysokotemperaturowych.
Firma igus zintegrowala teraz proces
Print2Mould z ustugg druku 3D online.
Produkcja czeéci specjalnych w tym pro-
cesie charakteryzuje sie przede wszyst-
kim oszczedno$cig czasu przy opraco-
wywaniu prototypéw i matych partii.
Daje to klientowi mozliwo$¢ uzyskania



identycznych komponentéw w malych
partiach, nawet juz na wczesnym etapie
rozwoju projektu.

Elementy odporne na zuzycie
- zapytanie online

Droga do bezsmarowego i bezobstugo-
wego rozwigzania specjalnego jest bar-
dzo prosta: wejdz w ustuge drukowania
3D na www.igus.pl/iglidur-designer,
zaladuj plik STEP komponentu i wybierz
odpowiedni material. Oprocz 55 mate-
riatéw iglidur uzywanych w procesie
Print2Mould, klient ma réwniez moz-
liwo$¢ wydrukowania swojego spe-
cjalnego rozwigzania ekonomicznie,
w procesie SLS, za pomocg materiatow
odpornych na zuzycie iglidur 13 badz
iglidur I6 lub nawet w procesie FDM
z filamentu iglidur. Cena wykonania ele-
ment6w, zawierajaca koszty uruchomie-
nia produkeji za pomoca narzedzia do

reklama

formowania wtryskowego, jak rowniez
informacje o materiale, precyzji i wytrzy-
maloéci na zginanie sg dostepne online.
Po wybraniu odpowiedniego wysoko
wydajnego polimeru uzytkownik moze
wprowadzi¢ iloé¢ i bezposrednio popro-
si¢ o wycene od firmy igus. Specjalne
cze$ci wykonane metodg formowa-
nia wtryskowego sa dostarczane po 10
dniach roboczych.

Informacja o igus

Firma igus jest $wiatowym liderem
w produkcji systemdéw prowadzenia
przewodoéw i polimerowych tozysk §liz-
gowych. To rodzinne przedsigbiorstwo
z siedzibg w Kolonii ma swoje oddzialy
w 35 krajach i zatrudnia okoto 4150 pra-
cownikéw na calym $wiecie. W 2018
roku firma igus wygenerowata obroty

rzedu 748 milionéw euro. Przedsie-
biorstwo igus ma najwieksze w swo-
jej branzy laboratoria badan i fabryki,
dzieki czemu moze w bardzo krétkim
czasie zaoferowac klientom innowacyjne
i dostosowane do ich potrzeb produkty
irozwigzania.

]

igus Sp. z 0.0.

ul. Dziatkowa 121 C

02-234 Warszawa

tel. 22316 36 26

e-mail: kniemyjski@igus.net

www.igus.pl

Tworzywa sztuczne do kontaktu z zywnoscia
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Motion plastic®

Polimery igus® przeznaczone do kontaktu z zywnoscia i zatwierdzone przez FDA cechuja sie bezsmarownoscig, odpornoscia na temperature
i korozje, najnizszym pochfanianiem wilgoci, odpornoscia na substancje chemiczne, kwasy oraz srodki czystosci oparte na zasadach
i alkoholu. Zachowujac najwyzsza odpornos¢ na zuzycie, nie wymagaja konserwaciji dla Panstwa zastosowan.

Wiecej informaciji: www.igus.pl/spozywczy




Maszyna do pakowania dla przemyshu cukierniczego

Wieksza optacalnosé
dzieki interfejsowi IO-Link

Przemysi cukierniczy to jeden z naj-
szybciej rozwijajacych sie sektorow.
Wiele nowych rozwigzan z zakresu pako-
wania wykorzystuje innowacyjne tech-
nologie. LoeschPack, wiodacy produ-
cent maszyn do pakowania z siedzibg
w Altendorf w Niemczech, jest jedna
z najwigkszych firm, ktore wykorzystuja
zalety funkcji nowego standardu komu-
nikacyjnego I0-Link. Jest on stosowany
w uktadarce, ktdra stanowi czes¢ nowej
maszyny do pakowania LRM-DUO.

- Rezultaty s3 imponujace. Kosztowne
przewody magistrali nie sg juz potrzebne.
Umozliwilo to usuniecie ktopotliwego
polaczenia réwnoleglego, a system
stal si¢ o wiele bardziej kompaktowy —
zauwaza zastepca kierownika ds. projek-
towania ukladéw elektrycznych, Ulrich
Hausner.

Modulowa, wysoko wydajna owijarka
dwuetapowa z dwoma stanowiskami
jest przeznaczona do obstugi opako-
wan grupowych gum do zucia i czeko-
lad z szybkoscig 200 szt./min, ktére tra-
fiaja do pojemnika. Mafe, prostokatne
stodycze, takie jak tabliczki czekolady
i listki gumy do Zucia, sg dokladnie owi-
jane celofanem. Obstugujaca standard
I0-Link modutowa, automatyczna ukta-
darka gwarantuje niezawodne i wydajne
dostarczanie opakowan kartonowych.

Szczegélnym wyzwaniem jest roz-
norodnos$¢ wykonywanych w systemie
ruchéw, ktoére muszg ze sobg wspdt-
graé przy duzej predkosci pracy, co
wymaga S$cistej koordynacji i precy-
zji dziatant maszyny. Firma LoeschPack
opiera swoje rozwigzania na potaczeniu
mechanicznych, sterowanych mechani-
zmem krzywkowym napedow, wykorzy-
stujacych centralny wal napedow, oraz
ruchéw napedzanych serwonapedem.
Wal pionowy wyposazony jest w harto-
wane, zaprojektowane typowo dla danej
maszyny krzywki o specjalnie obliczo-
nych profilach krzywych. Gwarantuje to
sprzezenie wszystkich ruchow i zespotow
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z gtéwnym napedem, nawet przy duzych
predkosciach. Decyzja dotyczaca uzycia
serwomotoru lub napedu mechanicz-
nego zawsze zalezy od danego zastoso-
wania i zwigzanych z nim wymogow.

- W przypadku wielu pojedynczych sil-
nikéw pelnigcych role napedu uzyskanie
wymaganej i niezwykle wysokiej nieza-
wodnosci nie byloby mozliwe w trakcie
dlugiego cyklu pracy - zauwaza Ulrich
Hausner.

Celem jest wdrozenie najprostszego
polaczenia ukltadéw mechatronicznych.
Kryteria oceny, takie jak bezpieczenistwo,
funkcjonalno$¢ i niezawodno$¢ tech-
niczna, zawsze odgrywaja kluczows role.

Interfejs IO-Link jako standard
komunikacyjny

Dzigki interfejsowi IO-Link firma
LoeschPack nie stosuje nowego rodzaju
systemu magistrali w nowej maszynie,
lecz wykorzystuje niezwykle uniwer-
salny standard komunikacyjny, ktéry
mozna poréwnac do interfejsu USB zna-
nego z komputeréw. Oba rozwigzania to
ekonomiczne polaczenia typu ,,punkt —
punkt” do przesylania sygnalow i ener-
gii, ktére dzialajg podobnie jak rozwia-
zania Plug and play. Interfejs USB od
wielu lat stanowi standard w zakresie
szybkich i niedrogich polaczen urzadzen
peryferyjnych do komputeréw. Nato-
miast interfejs IO-Link bedzie odgrywat
podobna role jako system instalacyjny
do podfaczania czujnikéw, sitownikow,
elementow sterujacych i wyswietlaczy
w przemysle maszynowym.

Jedna specjalna funkcja: nowy stan-
dard komunikacyjny jest wstecznie
kompatybilny ze wszystkimi standardo-
wymi czujnikami i odporny na szumy.
Dzigki temu uzytkownik moze, lecz nie
musi, uzywaé czujnikow i sifownikéw
z wykorzystaniem interfejsu I0-Link,
aby zyska¢ dodatkowe korzysci.

Z technicznego punktu widzenia
transmisja danych za posrednictwem

interfejsu I0-Link zawsze odbywa si¢
pomiedzy urzadzeniem nadrzednym
I0-Link oraz podtgczonym urzadzeniem
I0-Link pelnigcym role urzadzenia pod-
rzednego. Urzadzeniami nadrzednymi
IO-Link moga by¢ moduly magistrali,
zazwyczaj klasy IP67, lub moduly inter-
fejsu PLC. Sygnaly z czujnikéw binar-
nych s3 odbierane za pomoca specjal-
nych koncentratoréw czujnikow.

Do funkcjonowania interfejsu szere-
gowego I0-Link niezbedny jest tylko
wspolny, 3-zylowy, standardowy prze-
wod. Kosztowne przewody magistrali,
ekranowane lub nieekranowane prze-
wody specjalne ani dodatkowe puszki
polaczeniowe nie sg juz wymagane. Takie
rozwigzanie znacznie upraszcza caly pro-
ces instalacji, poniewaz rozmieszczenie
okablowania zajmuje teraz o wiele mniej
czasu - a takze obniza koszty.

Plynna wspélpraca
- Koncentratory czujnikéw Balluff
o klasie ochrony IP67 stanowily bardzo
$wiadomy wybér - kontynuuje Haus-
ner. — Atrakcyjna konstrukcja, wysoka
funkcjonalno$¢, kompaktowy rozmiar
i fatwa obstuga - sa to cechy, ktore przy-
kuwaty naszg uwage od samego poczatku.
Dzigki czasowi cyklu wynoszacemu
2,5 ms koncentratory (w wersji bez
funkeji diagnostycznej) $wietnie wspot-
pracuja z urzadzeniem nadrzednym Sie-
mens, ktérego czas cyklu wynosi 5 ms.
Polaczenie klasy ochrony IP67 z urzg-
dzeniem peryferyjnym ET200S o klasie
ochrony IP20 jest teraz dziecinnie proste.
- To stalo si¢ dla nas jasne — zauwaza
Hausner. - Wspélpraca miedzy réz-
nymi urzadzeniami IO-Link, nawet jesli
pochodzg one od réznych producen-
téw, przebiega bez zakldcen. Standard
IO-Link w biezacej wersji gwarantuje
wysoki poziom interoperacyjnosci.
Obecnie firma LoeschPack skupia
sie na uzytkowaniu interfejsu IO-Link
wraz z mobilnymi modutami, takimi



jak uktadarki koncowe, przenosniki
taSmowe itd. Elementy te musza by¢
bardzo kompaktowe i gwarantowac
oszczedno$¢ miejsca.

W tym konkretnym przypadku Haus-
ner nie dostrzega korzysci pltynacych
z pelnego wdrozenia interfejsu IO-Link
w calej maszynie do pakowania. Szafka
sterownicza — w standardowej wersji dla
wielu maszyn oferowanych przez firme
LoeschPack - znajduje sie powyzej strefy
brudnej, bezposrednio nad gérna czescia
maszyny. Oznacza to, ze przewody sa
niezwykle krétkie. Gwintowane moco-
wania i uszczelki na szafce sterowni-
czej spelniaja wymogi procesow czysz-
czenia. Zmiana klasy ochrony z IP20 na
IP67, jaka zapewnia interfejs I0-Link,
nie przyniostaby dodatkowych korzysci.

Wizja przyszlosci

Niemniej jednak interfejs IO-Link
moze okazaé sie bardzo przydatny
w przysziosci z innych powodéw. Stefan
Horcher, inzynier ds. sprzedazy w firmie
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Balluff, dostrzega w nim niewykorzy-
stany potencjal:

- Nowy standard komunikacyjny nie
tylko zapewnia oszczednosci czasu
i przejrzystego rozmieszczenia okablo-
wania, lecz réwniez upraszcza parame-
tryzacje i diagnostyke.

Jest to uzasadnione, w szczego6lno-
$ci gdy w systemie zainstalowano duza
liczbe konfigurowalnych czujnikéw
i sitownikéw IO-Link. Ich parametry
mozna skonfigurowa¢ centralnie lub na
poziomie oprogramowania za pomoca
modutéw danych i funkcji, niezaleznie
od fizycznego polozenia tych urzadzen.
Horcher z doswiadczenia wie, ze niektd-
rzy konstruktorzy maszyn uzywaja tych
funkcji do parametryzacji calego sys-
temu w jednym podejsciu, gdy maszyna
opusci linie produkcyjna. To skraca nie
tylko czas uruchomienia, ale takze pro-
ces wprowadzania produktu na rynek, co
jest kluczowym czynnikiem w zakresie
sprzedazy. Dzigki znacznemu skrdceniu
czasu potrzebnego na wdrozenie nowej

»receptury” uzytkownik zyskuje dodat-
kowe korzysci.

Diagnostyka to kolejny obszar, w kto-
rym interfejs IO-Link zapewnia nowe
mozliwosci. W zwigzku z tym, ze maszyny
firmy LoeschPack s3 uzywane na catym
$wiecie, niezawodna konserwacja zdalna
to niezwykle istotna kwestia. W tej dzie-
dzinie czujniki i sifowniki IO-Link
gwarantuja inng korzy$¢ — zapewniaja
wglad w poziom procesu. W przypadku
wystapienia usterki serwisant jest w sta-
nie szczegdtowo okresli¢, co stalo sie
z czujnikiem lub sitownikiem. Na przy-
ktad jeden czujnik mogt ulec zabrudze-
niu i przesta¢ odpowiedni komunikat.
W kazdym przypadku operator maszyny
otrzymuje jasne informacje diagno-
styczne i szczegdtowe wskazéwki, ktore
pomagaja w rozwigzaniu problemu.

Szczegdtowe informacje dotyczace insta-
lacji dostepne na blogu Balluff:
https://innovatingautomation.pl ]

| |

PROSTE ROZWIAZANIA :
SKOMPLIKOWANYCH PROBLEMOW?
TAK, TO JEST MOZLIWE.

Dzieki wysokiej jakosci czujnikom, doskonatym rozwigzaniom w zakresie identyfikacji i systemow sieciowych
oraz zaangazowaniu naszego zespotu podnosimy konkurencyjnos¢ naszych klientéw.

—E) innovating automation

www.balluff.pl
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Konferencja ROBOTECH

Bohdan Szafranski

W tym roku we wrzesniu juz po raz czwarty we Wroctawiu odbyta sie Konferencja ROBOTECH
i zgromadzita osoby zawodowo zainteresowane praktycznym wykorzystaniem robotéw w przemysle.
To jedna z najwazniejszych na polskim rynku konferencji dotyczacych robotyki i nowych technologii.

ej tematyke przyblizyt zebranym prof.

Piotr Wrzecioniarz z Politechniki Wro-
clawskiej, ktory juz od 40 lat zajmuje si¢
nauka, szkolnictwem wyzszym, przed-
siebiorczo$cia oraz wspolpraca ze §wia-
towymi markami. Omoéwit Mistrzostwa
Polski Robotdw i podstawowe potrzeby
zwigzane z nauczaniem robotyki. Rafal
Trzaska z Bergman Engineering zastana-
wial sie, co dzi§ decyduje o budowaniu
skutecznej strategii i nad wyzwaniami
zarzadzania strategicznego w dobie
obecnej robotyzacji. Uczestnicy Kon-
ferencji mogli dowiedzie¢ si¢ wiecej
o uktadach sensorycznych i sterowaniu
we wspolczesnych robotach mobilnych
z prelekcji mgr. inz. Jakuba Malewicza
z firmy Lean-Tech. Jak skutecznie inwe-
stowa¢ w mechanicznych pracownikow?
Takie pytanie zadat sobie i stuchaczom
Jakub Bancer z FANUC Polska. Omoé-
wil miedzy innymi inteligentne techno-
logie FANUC. Czy mozna skroci¢ czas
R&D maszyn i eliminowa¢ bledy w fazie
projektowania? Okazuje sig, ze tak, jesli
korzysta sie z rozwigzania, jakim sg wir-
tualne uruchomienia. Zaprezentowat je
Pawel Skwarek z firmy Siemens Indu-
stry Software. Natomiast KUKA.Sim
3.1 to najnowsze narzedzie do symulacji
i budowania stanowiska zrobotyzowa-
nego firmy KUKA. Przedstawil je Mar-
cin Lis z KUKA CEE. Program pozwala
np. sprawdzi¢ czas cyklu pracy robota.

Bezpieczenstwo
i nowe technologie

Mariusz Michalski z Pilz Polska omé-
wil zasady bezpiecznej wspotpracy czlo-
wieka z robotem. Przedstawil zatozenia
i sposoby dojscia do bezpiecznych apli-
kacji HRC, w tym takie zagadnienia, jak
pomiary sil kolizji robotéw wspdlpra-
cujacych, bezpieczny dobor efektorow
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do takich aplikacji oraz zastosowanie
technologii VR w aplikacjach wykorzy-
stujacych roboty. Natomiast o kamerach
03D w robotyce uczestnicy Konferen-
¢ji mogli sie¢ dowiedzie¢ z wystapienia
Jarostawa Szmalca z firmy ifm electro-
nic. Przedstawit miedzy innymi kamery
PMD wysokiej rozdzielczosci O3D3xx
oraz ich funkcjonalnos¢ i zastosowania
np. w depaletyzacji i robot pick &place.
Duze znaczenie ma tez sprawna komu-
nikacja pomiedzy réznymi urzadzeniami
i maszynami. Dlatego zainteresowaniem
cieszyta sie prelekcja Szymona Gumotki
z firmy Balluff, w ktérej mowil o wyko-
rzystaniu potencjatu interfejsu I0-Link
w aplikacjach zrobotyzowanych. Zasady
efektywnej wspotpracy robota z czlowie-
kiem przedstawil Wojciech La$ z Mitsu-
bishi Electric Europe B.V. Wspotpraca
ludzi i robotéw w zaktadach produkcyj-
nych staje si¢ codziennoécig, co nie zna-
czy, ze wykorzystuje si¢ najlepsze cechy
robota i cztowieka. Natomiast rozwig-
zanie Siemens NX stanowi jedng z naj-
bardziej kompletnych platform do pro-
gramowania, zarzadzania i planowania
w zakresie réznorodnych maszyn, jak
stwierdzit Marcin Blaszczyk, inzynier
systemow CAM w firmie GM System.

W poszukiwaniu
niezawodnosci i nie tylko

O tym, jak zmniejszy¢ awaryjnos¢
i zwigkszy¢ wydajnoé¢ dzieki produk-
tom igus® w sektorze robotyki i automa-
tyki, poinformowat stuchaczy Maciej Sle-
zak z firmy igus. Przedstawit rozwigzania
do zasilania 1 osi robota, przewody do
ruchéw skretnych, prowadzenie przewo-
déw na osi 2, systemy odciagu na robota
na o$ 3-6, roboty kartezjanskie, roboty
delta, ramig robotyczne robolink. O MES
4.0, akwizycji danych w kontekscie

genealogii produkcji w maszynach
zrobotyzowanych moglismy usty-
sze¢ w wystgpieniu Adriana Stelmacha
z firmy Amister. Méwil miedzy innymi
o idei wprowadzenia systemu MES oraz
warstwowego historyzowania sygnalow
jako$ciowych i biznesowych. Natomiast
Radostaw Matiakowski z CoRobotics
przedstawit globalne trendy w robotyce
i pokazal, jak wyliczy¢ przyktadows
stope zwrotu z inwestycji ROI. Z kolei
Piotr Brajer z TECH-SYSTEM Group
przedstawil proces nadawania znaku
CE na przykladzie celi zrobotyzowane;.
W tym np., jakie dokumenty nalezy opra-
cowacé przed nadaniem znaku. Konferen-
cje zakonczyt Konrad Pilarski z firmy
Multi-Aut, ktory przedstawit wysoko
wydajne linie i uklady P&P.

Uczestnicy Konferencji ROBOTECH,
tak jak i w poprzedniej edycji, mieli
mozliwo$¢ zwiedzenia zrobotyzowanej
fabryki firmy 3M oraz Centrum Inno-
wacji 3M we Wroctawiu. [



Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500

Proces wprowadzania proszku do cieczy jest prosty: wystar-
czy tylko go wysypa¢ na powierzchnie cieczy i rozmieszac.
Wiadomo, ze bedzie sie przy tym kurzy¢ - czesto proszek spada
obok zbiornika, do tego w cieczy ladujg obce przedmioty. Wia-
domo tez, ze proszek przykleja sie wszedzie: do $cian zbiornika,
do mieszadla oraz pozostalych elementéw majacych z nim kon-
takt. Przy zetknieciu proszku z cieczg tworzy sie cata masa gru-
dek i aglomeratéw. Proces ich rozbijania trwa dlugo i czesto
wymaga zaangazowania energochfonnych mieszadel. Wprowa-
dzanie proszkéw jest niezdrowe zaréwno dla operatora, jak i dla
samego procesu. Jednak moze to przebiegaé zupelnie inaczej...

Mobilne skidy BP-500 oraz BS-500 sg realng alternatywa
dla konwencjonalnego rozpuszczania proszkéw w mieszal-
nikach. Urzadzenia dzialaja na zasadzie dyspergatora Inline,
wpietego do instalacji lub wspdtpracujac ze zbiornikiem bufo-
rowym. Czesto urzadzenie podigcza si¢ nie tylko do jednego,
ale i do dwoch lub wiekszej liczby zbiornikéw. Zwarta kon-
strukcja oraz zamontowane kota sprawiaja, Ze rozpuszczanie
proszkow staje sie szybsze, tafisze i tatwiejsze. Male gabaryty
sprawiaja, ze urzadzenia sa bardzo mobilne i mozna zawsze tak
wybraé miejsce instalacji, zeby zredukowa¢é do minimum koszty
transportu proszkow. Szczegdlne znaczenie ma mozliwo$¢ bar-
dzo tatwego podtaczania urzadzenia do istniejacych instalacji,
poniewaz jego przylacza dajg sie fatwo dopasowaé do warunkow
lokalnych. Podobnie jak zwykta pompa, urzadzenie samoistnie

wprowadza ciecz do cyrkulacji. Proszek i ciecz trafiajg zupet-
nie odrebnymi drogami do urzadzenia i dopiero w strefie dys-
pergowania taczg sie ze soba. Nawet najdrobniejsze czasteczki
proszku zostaja natychmiast calkowicie rozpuszczone. Urzadze-
nia mogg wspoéltpracowac z réznymi typami opakowan: worki,
kartony, big-bag lub silosy. Urzadzenia w calosci s3 wykonane
ze stali nierdzewnej lub stali kwasoodporne;j. Posiadajg opaten-
towany ksztalt ramy, zapewniajacy wysoki poziom higieny oraz
wygodne uzytkowanie. ]
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Obstuga firm w zakresie
produkgji i montazu
instalacji technologicznych

Nova Process

ul. Inzynierska 8

67-100 Nowa Sl

M: biuro@novaprocess.pl
T. 609 986 489
www.novaprocess.pl

Monitoring produkcji -

D obre wykorzystanie maszyn i czasu pracownikéw wymaga
pomiaréw, analizy i dobrej wizualizacji wynikéw - dla
motywacji zalogi oraz informacji niezbednej zarzadzajacym.

Podstawowe dane o produkcji — wynik, czas taktu i wydaj-
no$¢ - zapewniajg wyspecjalizowane liczniki produkcyjne.
Firma SEM do-
starcza liczniki
wielofunkcyjne
z pojedynczym
i podwdjnym od-
czytem na duzych
wyswietlaczach LED. Moga one mierzy¢ wyniki pracy lub na-
rzucaé tempo, odmierzajac czas taktu. Zmienny kolor odczy-
tu wskazuje, czy osiagniete wyniki i czasy taktéw mieszczg si¢
w normie. Liczniki mogg by¢ tez oprogramowane niestandar-
dowo, wedlug specyfikacji klienta.

Szczegdtowych danych o przebiegu pracy dostarczaja moni-
tory produke;ji serii MP.

Monitor MP jest rejestratorem przebiegu pracy, a zarazem
tablica elektroniczna. Monitor zlicza wykonane sztuki, anali-
zuje czas, tempo i regularno$¢ pracy, wylicza wskazniki OEE
oraz zapisuje zgloszone przez operatora zdarzenia. Duzy tréj-
kolorowy ekran LED pozwala wyswietla¢ jednocze$nie wyniki
i komunikaty tekstowe. Monitor jest urzadzeniem sieciowym,
ma wbudowany webserwer ufatwiajacy konfiguracje, obstuge

rozwigzania techniczne

i podglad danych z dowolnej lokalizacji. Lacze Ethernet stuzy
tez do zapisu zebranych danych jako pliki na zewnetrznym
serwerze. Dodatkowa aplikacja MS Excel pozwala odczytywa¢
zgromadzone dane i obserwowa¢ wyniki w postaci tabelarycz-

nej i graficznej. ]
K3 Marcin Swietliriski SEM
www.sem.pl
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Zintegrowana, inteligentna i interaktywna

Automatyzacja jako droga

do optymalnej i efektywnej produkciji

Bogustaw Krasuski

Producenci staja przed wieloma wyzwaniami, przechodzac do elastycznego srodowiska
produkcyjnego. Tylko wtedy, gdy sa pewni spelnienia zaréwno wymagan stawianych przez
konsumentéw, jak i rynku, moga rozpoczac optymalny proces zwiekszania elastycznosci
produkcji i droge do ostatecznego celu, jakim jest stworzenie ,Fabryki Przysziosci”.

Wydajna fabryka to taka, w ktdrej
wystepuje wysoki wskaznik OEE
(ang. Overall Equipment Effectiveness,
ogodlna wydajno$¢ sprzetu). Wiele linii
produkeyjnych (z wyjatkiem przemy-
stu motoryzacyjnego, ktéry ma wysoki
wskaznik na poziomie 80% lub wiek-
szym) nadal zmaga sie¢ z przekrocze-
niem progu 50% z powodu przestojow
na linii lub innych probleméw. Zwigk-
szenie tego wskaznika nawet o jeden
procent moze przynie$¢ znaczne korzy-
éci dla firmy. Inteligentne, polaczone ze
sobg systemy moga wykrywa¢ i moni-
torowa¢ potencjalne problemy, aby linie
produkcyjne dziataly dluzej, oraz umoz-
liwi¢ planowanie prac konserwacyjnych
w okre$lonym terminie w celu zwigksze-
nia efektywnosci.

Obecnie producenci odchodzg od uru-
chamiania swoich linii produkcyjnych

przy 100-proc. wydajnosci z nadzieja,
ze sprzedadzg to, co wyprodukowali, na
rzecz modelu ,,pull’, w ktérym produkuje
sie tylko to, czego wymaga rynek. Potrze-
buja bardziej elastycznych rozwigzan,
umozliwiajacych szybka zmiane produk-
¢ji bez znacznych modyfikacji sprzetu.

Producenci ponoszg tez coraz wigksza
odpowiedzialno$¢ zaréwno $rodowi-
skowa, w ramach wydajnego wykorzy-
stania surowcow, jak i kontraktows, ktéra
polega na dostarczeniu wilasciwych pro-
duktow we wlasciwym czasie i we wla-
$ciwej ilo$ci.

Koncepcja ,NEAR" Factory

~NEAR” to skrét od wyrazéw ,sie-
ciowy” (Networked), ,wydajny” (Effec-
tive), ,zwinny” (Agile) i ,odpowiedzialny”
(Responsible). Dla producentéw posia-
danie zakladu ,NEAR” oznacza zwigk-
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szong wydajno$¢ w odpowiedzi na ciagle
zmieniajace si¢ warunki rynkowe. W fa-
bryce sieciowej istnieje lepsze potaczenie
miedzy maszynami na linii produkcyj-
nej w celu zwiekszonej kontroli i wydaj-
noéci. Dane i réwnomierne sterowanie
linia produkcyjng moze by¢ tez zarza-
dzane z dowolnego miejsca na $wiecie.
Sam system moze réwniez wykorzysty-
wa¢ inne, zewnetrzne dane, takie jak pro-
gnozy rynkowe, w celu efektywnego za-
rzadzania planami produkcyjnymi.

IIoT - Przemystowy Internet
Rzeczy

Przemystowy Internet Rzeczy (IIoT)
czesto postrzegany jest wylacznie w kate-
goriach doskonatoéci operacyjnej i wzro-
stu wydajnosci. Korzysci finansowe dla
producentéw wynikajace z tych ulepszen
s3 niezwykle cenne. Jednak to dtugoter-
minowa perspektywa pozwala producen-
tom stac si¢ bardziej elastycznymiiszybko
reagowa¢ na zmiany wymagan klientow.
Samo zwigkszenie wydajnosci poprzez
wytwarzanie wiekszej liczby produktéw
jest korzystne tylko wtedy, gdy towar kon-
cowy dokladnie odpowiada na potrzeby
konsumenta.

Jedng z wizji wykorzystania IloT
w ,,Fabryce Przysziosci” jest mozliwo$é
tworzenia takich partii, w ktérych linia
produkcyjna moze sie zmienia¢ po kaz-
dym artykule, aby doktadnie dostosowa¢
sie do potrzeb kazdego klienta. Dotarcie
do tego etapu na pewno wymaga czasu,
ale jest zgodne z aktualnymi trendami
i oczekiwaniami konsumentéw.



Zmiany technologiczne zachodza w zawrotnym tempie. Naj-
nowsza technologia sprzed zaledwie kilku lat moze wydawa¢
sie przestarzata, poniewaz wprowadzane sg kolejne innowa-
cje, takie jak np. sterowniki wykorzystujace algorytmy sztucz-
nej inteligencji. Producenci musza mie¢ pewnos¢, ze inwesty-
cje, ktdre planuja, sa bezpieczne, a sprzet bedzie mozna tatwo
aktualizowac.

i-Automation

Koncepcja ,innovative- Automation!” umozliwia wdraza-
nie ,NEAR” Factory, przeksztalcajac elementy Przemystu 4.0
w realne korzysci dla konstruktoréw maszyn. W pewien sposob
koncepcja ,,i-Automation!” podsumowuje wartos¢, ktorg firma
Omron zapewnia poprzez rozwigzania majgce na celu ulepsze-
nia zakladéw produkeyjnych. Koncepcja opiera sie na trzech

»17 - zintegrowanej (integrated), inteligentnej (intelligent) i inte-

raktywnej (interactive) automatyzacji. Filary te mozna pola-
czy¢, aby zapewni¢ producentom najwyzszy poziom jakosci,
zréwnowazonego rozwoju i doskonatosci operacyjnej, ktére
pomoga spetni¢ wszelkie przyszte wymagania.

Zintegrowana automatyzacja zaklada tworzenie wszystkich
rozwiazan i sprzetu z mysla o pdzniejszej integracji z linig pro-
dukcyjng poprzez wykorzystanie ujednoliconych standardéw
i protokotéw obstugi i komunikacji.

Inteligentne sprzety wykorzystuja zaawansowane techniki
uczenia maszynowego, ktére umozliwiaja podejmowanie wia-
$ciwych decyzji blisko miejsca, w ktdrym sg potrzebne na linii.
Sterowniki wykorzystujace algorytmy sztucznej inteligencji
maja réwniez zintegrowang baze danych SQL, ktdra upraszcza
komunikacje miedzy halg produkcyjng a warstwa IT, umozli-
wiajac swobodny przeptyw danych i polecen sterujacych w obu
kierunkach. Zaawansowana technologia wizualizacji zapewnia
dostep do danych dotyczacych proceséw i wydajnosci wsze-
dzie tam, gdzie jest to potrzebne, w fatwym do zrozumienia
formacie.

Srodowisko produkcyjne IIoT wymaga zaréwno umie-
jetnosci poznawczych, jak i elastycznosci ludzi, a takze sily,
doktadnoéci i zdolnosci do aplikacji robotéw w celu osiagniecia

Niezmienna wydajnosc
W najczystsze| postaci

Staubli posiada w swojej ofercie szeroka game wysokowydajnych
robotéw czteroosiowych i szescioosiowych w wykonaniu standar-
dowym i specjalnym. Roboty spetniaja najwyzsze standardy w naj-

bardziej wymagajgcych aplikacjach przemystowych.
Man and Machine

www.staubli.com
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doskonato$ci produkcyjnej. Stworzenie bezpiecznego $rodo-
wiska pracy ma zasadnicze znaczenie dla umozliwienia wspo6l-
pracy ludzi i robotéw. Nowe generacje robotéw wspdlpracuja-
cych umozliwiaja ludziom i robotom harmonijng prace blisko
siebie. Oprocz tego interakcja dotyczy rowniez tatwosci obstugi
maszyn przez ludzi w ramach jednego $rodowiska do progra-
mowania, integracji, konfiguracji i monitorowania kazdego
aspektu linii produkcyjnej. Znajomos¢ jednego interfejsu spra-
wia, Ze oprogramowanie jest fatwe do nauczenia sie i intuicyjne
w obstudze.

Rozmawiajac o Przemysle 4.0, musimy raczej mysle¢ o syste-
mie jako calosci, a nie o pojedynczych czujnikach, chmurze lub
algorytmach SI. Wszystkie te elementy sg czescia tej idei, ale
realne korzysci staja si¢ zrozumiale dopiero wtedy, gdy zostang
polaczone w pelne, realne rozwigzania. ]

|E| Bogustaw Krasuski, Sales Manager Channel & Panel, Omron

WYDARZENIA

® Nowe technologie wymykaja sie pol-
skiemu prawu

Firmy z branzy startupowej siegaja po
technologie, ktérych wykorzystanie cze-
sto nie zostalo uwzglednione w zapisach
prawnych. Tak funkcjonuje np. polski
rynek kryptowalutowy, blockchainowy
czy branza wynajmu matych pojazdéw
elektrycznych. Ustawodaweca nie nadaza
za dynamicznym rozwojem nowych
technologii, co z jednej strony moze by¢
szansa dla przedsiebiorcéw dziataja-
cych w innowacyjnej branzy, a z drugiej
naraza ich na ryzyko zwiazane z dziatal-
nos$cia na nieuregulowanym rynku.

- Nowe technologie nieuregulowane
prawnie w Polsce to chociazby hulajnogi
czy deskorolki elektryczne. Takze block-
chain, crowdfunding czy sztuczna inteli-
gencja. Tylko nie mozna do korica mowi¢
o tym, Ze one nie s3 uregulowane praw-
nie. To, Ze co$ nie ma dedykowanych mu
przepiséw, nie oznacza, ze jest nielegalne
czy nieuregulowane prawnie. W Polsce
mozna sie positkowaé przepisami przez
analogie. Jezeli jakie$ nowe technologie
nie maja dedykowanych przepiséw, na
pewno mozna stosowac jakies$ analogie -
ttumaczy Aleksandra Maciejewicz, rzecz-
nik patentowy w Kancelarii Lawmore.

Jednym z najbardziej jaskrawych
przyktadow nieprzystosowania prawa
do branzy technologicznej jest sektor
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urzadzen wchodzacych w skiad Inter-
netu Rzeczy. Ministerstwo Cyfryza-
cji opublikowato raport ,IoT w polskiej
gospodarce’, z ktérego wynika, ze kilka-
dziesigt ustaw blokuje rozwéj tego seg-
mentu gospodarki. Duza przeszkoda
sg polskie przepisy dotyczace ochrony
danych osobowych i prywatnosci, ktore
utrudniaja rozwéj firm i startupéw

wyspecjalizowanych w tej branzy.
Tymczasem wedlug wspomnianego
raportu rynek rozwigzan IoT w najbliz-
szych latach bedzie rozwijat sie przy sred-
niorocznym tempie wzrostu na poziomie
13 proc. Wdrozenie stosownych zmian
legislacyjnych utatwi polskim firmom
funkcjonowanie takze na rynku euro-
pejskim. Zgodnie z postulatami zawar-
tymi w raporcie ustawodawca powinien
wdrozy¢ przepisy, ktére pozwolg wyla-
czy¢ dane gromadzone w ustugach IoT
z tajemnic sektorowych, aby ich funk-
cjonowanie nie tamato przepiséw RODO.
Zrédto: robotyka.com

® Zasady dla sztucznejinteligencji coraz
blizej

Przy tak szybkim rozwoju technolo-
gii oraz jej odlamu, jakim jest sztuczna
inteligencja, bylo to kwestia czasu, aby
wielkie glowy zebraly sie wreszcie i roz-
poczely prace nad gromadzeniem zasad
przy pracy nad SI.

Czotowi gracze w globalnych firmach

technicznych rozpoczeli w poniedziatek
prace nad opracowaniem globalnych
standardéw etycznych zwigzanych
z danymi i sztuczna inteligencja. Mowa
o okoto 24 naukowcach, badaczach, inzy-
nierachiprzedstawicielach firm pokroju
Facebooka, Google'a, Huaweia, czy IBM,
ktorych prace poznamy juz w styczniu
na Swiatowym Forum Ekonomicznym
w Davos.

Wtedy bowiem zbiora sie po raz
kolejny i wtedy zainauguruja Szwajcar-
ska Inicjatywe Cyfrowa (SDI), a na doda-
tek przedstawia liste konkretnych pro-
jektow, ktére moga obejmowaé miedzy
innymi opracowanie ,etykiety trans-
parentnosci”. Po podpisaniu tej umowy
przez wszystkich tam obecnych wielu
ma zamiar wprowadzi¢ tamtejsze zasady
w zycie i wdrozy¢ w ich imie konkretne
projekty.

Prezydent Microsoft, Brad Smith, pod-
kreslil, Ze technologia powinna kierowac
sie wartosciami oraz konieczne jest, aby
wartosci te byty przektadane na zasady
iaby zasady te byly przestrzegane. Jeste-
$my pierwszym pokoleniem ludzi, ktérzy
maja moc konstruowania maszyn zdol-
nych do podejmowania decyzji, jakie
w przesziosci byly podejmowane tylko
przez ludzi.

Zrédto: robotyka.com



Inteligentne linie pakujace

Bogustaw Krasuski

Wszystko opiera sie na danych

Inteligentne linie pakujace moga
poprawi¢ identyfikacje, dostepnosé
i jako$¢ ustug przy jednoczesnym obni-
zeniu poszczegdlnych kosztéow eksplo-
atacyjnych, a takze kosztu calkowitego
linii. Wigkszoé¢ korzysci wynika z posia-
dania zintegrowanej platformy kompo-
nentdéw i oprogramowania, ktéra umoz-
liwia bezproblemowa wymiane danych
pomiedzy urzadzeniami i systemem ste-
rowania. Dostep do danych na poziomie
urzadzen za pomocg sztucznej inteligen-
cji Edge AI jest jednym z kluczowych
czynnikéw, ktére pozwalajg czerpal
korzysci z koncepcji Przemystu 4.0.

W przypadku starszych urzadzen
jedyne dostepne dane ograniczaja sie do
prostego binarnego wskazania ON/OFF
(maszyna pracuje lub nie pracuje)
lub czujnika, ktéry co$ wykrywa/nie
wykrywa. Brakuje wiec szczegdtowych
informacji, ktére moglyby na przyktad
wskaza¢, ze maszyna nie pracuje z pelna
mocy ze wzgledu na wigksze zuzycie
tozysk silnika lub ze czujnik optyczny
ulegl zabrudzeniu, a nie po prostu prze-
stal dziatad.

Elektroniczne gromadzenie danych
jest jednak dobrym pierwszym krokiem.
W przypadku, gdy dane s3 juz rejestro-
wane sprzetowo, konieczne moze by¢
podiaczenie maszyny do domeny IT
wyzszego poziomu lub oprogramowania
analitycznego. Moze to wymaga¢ drob-
nej modernizacji istniejacego sprzetu
w celu dodania kolejnych czujnikéw do
rejestracji danych operacyjnych, konwer-
sji istniejacych informacji analogowych
na format cyfrowy lub dodania modutu

przesytania danych, aby umozliwi¢ ich
zdalne gromadzenie i sterowanie.

Po wdrozeniu podstawowego procesu
gromadzenia danych mozna rozpoczaé
ich analize, aby zobaczy¢, jak efektywnie
pracuje linia, a czesto tez zidentyfikowa¢
potencjalne ,waskie gardla” w procesie,
co umozliwia dalszg poprawe wydajno-
$ci. Pozwala to réwniez na monitorowa-
nie stanu urzadzen i wdrozenie funkgji
konserwacji zapobiegawczej.

Wyobrazmy sobie, na przyktad, ze
maszyna do etykietowania pracujaca
w linii ma drobng usterke. Operatorzy
wiedzg, ze nalezy jg od czasu do czasu
wyregulowa¢, aby zapewnic bezawaryjna
prace. Zajmuje im to zaledwie minute lub
dwie, wiec nie przyktadaja do tego zbyt
duzej wagi. Jednak z uplywem czasu
moze to powaznie wplyna¢ na efektyw-
no$¢ calej linii produkeyjne;j.

Krok po kroku

Wiedza na temat stanu dzialania linii
opakowaniowej pozwoli skoncentrowa¢
sie na elementach, ktére sg najmniej
efektywne. Umozliwi to réwniez opra-
cowanie strategii migracji linii w celu
zapewnienia inteligentnej i elastycznej
produkeji.

Serie produkowane na dzisiejszy,
szybko zmieniajacy sie rynek sg coraz
mniejsze i bardziej zréznicowane. Linie,
ktére stworzono dla jednego produktu
lub ktérych przestawienie na produk-
cje innego produktu trwa bardzo dlugo,
moga okazal si¢ nierentowne. Mody-
fikacja linii w celu produkcji réznych
rodzajow produktéw lub automatyzacji
procesu przezbrajania moze przynies$é

Widrazanie zatozen Przemystu 4.0 w linii pakujacej moze przyniesé wiele korzysci: od lepszego
zarzadzania danymi po ogélng poprawe wydajnosci. Mimo to wymiana catej linii produkcyjnej

w przypadku firm z branzy opakowaniowej czesto nie jest nawet rozwazana, ze wzgledu na to,

Ze juz teraz w tym sektorze udaje sie osigga¢ niskie marze. Oczywiscie to wiasnie kompleksowa
modernizacja linii i jej przeksztalcenie w bardziej nowoczesna, elastyczna i inteligentna przyniesie
najwiecej korzysci, jednak nawet wprowadzenie drobnych zmian w istniejgcych liniach moze
znaczaco zwiekszy¢ ich efektywnosé.

znaczne korzysci ze wzgledu na wykorzy-
stanie istniejgcych linii i skrécenie czasu
potrzebnego na przestawianie maszyn.

Komunikacja w tym samym
jezyku

Bez wzgledu na to, czy firma chce
zoptymalizowal czes$¢ istniejacej linii,
czy zbudowaé nowy, najwazniejsze jest
to, aby wszystkie urzadzenia komuniko-
waly sie za po$rednictwem standardo-
wych protokotéw i wspdlnych zestawdw
danych. Nowa linia prawdopodobnie
bedzie réwniez wyposazona w kompo-
nenty pochodzace od réznych produ-
centdw, dlatego nalezy koniecznie upew-
ni¢ sie, ze wszystkie one komunikuja si¢
w tym samym jezyku. Oprécz wzajem-
nej komunikacji urzadzenia pracujace na
linii muszg réwniez zapewniac¢ standar-
dowe interfejsy dla operatordw.

Inteligentne podejmowanie decyzji

Dzieki udostepnianiu danych w stan-
dardowym i prostym formacie ope-
ratorzy i kontrolerzy produkeji moga
podejmowaé bardziej $wiadome decy-
zje dotyczgce stanu linii pakujacej. Pro-
blemy moga by¢ szybciej wykrywane
i naprawiane. Ponadto inteligentne sys-
temy moga nawet wykry¢ potencjalne
usterki przed ich wystapieniem, umoz-
liwiajac zaplanowanie konserwacji zapo-
biegawczej w celu zapewnienia ciaglosci
pracy linii produkcyjne;. ]

|E| Bogustaw Krasuski, Sales Manager

Channel & Panel, Omron

Nr4e2019r.« 35



Zrobotyzowane procesy zgrzewania

becnie najczesciej stosowanym rodzajem zgrzewania elek-
trycznego jest zgrzewanie oporowe. Dzieli sie je na:

e doczolowe (zwarciowe, iskrowe);

e punktowe (jedno- i dwustronne);

e liniowe (na zakltadke, liniowo-doczotowe);

e garbowe.

W zgrzewaniu doczolowym zwarciowym, dzigki oporowemu
nagrzaniu obszaru styku przeptywajacym pradem elektrycznym,
a nastepnie plastycznemu odksztalceniu po osiggnieciu odpo-
wiedniej temperatury zgrzewania, otrzymuje sie trwale pola-
czenie miedzy $cisle doci$nietymi, a oczyszczonymi elementami
na calej powierzchni styku. Przy czym obszar zgrzewania jest
nagrzewany do uplastycznienia lub do temperatur wyzszych
od temperatur topnienia. Gtéwnymi parametrami tego typu
zgrzewania sg: natezenie pradu, sifa docisku, dtugo$¢ mocowa-
nia, naddatek na speczanie, czas przeptywu pradu zgrzewania.
Technologia zgrzewania doczotowego zwarciowego stosowana
jest m.in. do Iaczenia: pretéw, drutdw, obreczy, rur, ksztattow-
nikéw wykonanych ze stali weglowych nisko- i wysokostopo-
wych, stopéw niklu, miedzi i aluminium.

W procesie zgrzewania doczotowego iskrowego (zgrzanie
réwniez nastepuje na calej powierzchni styku) wyréznia sie trzy
etapy: podgrzewanie wstepne, wyiskrzanie, speczanie. Podgrze-
wanie jest wykonywane przy niewielkim docisku. Po nagrza-
niu zfacza nastepuje etap wyiskrzania, w ktérym jest wypa-
lany material powierzchni ztacza, w wyniku czego uzyskuje
sie gladka i czystg powierzchni¢. Po usunieciu naddatku prze-
znaczonego na wyiskrzanie nastepuje etap speczania, w kto-
rym powstaje wyplywka zawierajaca stopiony i utleniony metal.
Zgrzewane przedmioty sg dociskane sila wystarczajaca jedy-
nie do zapewnienia styku w kilku miejscach. Po zalgczeniu
przeptywu pradu przez obszary stykowe o malej powierzchni
i duzej opornosci stykowej ptynie prad o bardzo duzej gestosci
(natezenie pradu na jednostke powierzchni stykowej), powo-
dujacy topienie metalu obszaréw stykowych, utworzenie ciek-
tych mostkéw pradowych, a nastepnie gwattowne ich rozerwa-
nie w wyniku dzialania sit elektromagnetycznych i ci$nienia
par metalu. Wraz z wyrzuceniem cieklego metalu mostkow
z obszaru styku réwnoczesnie s usuwane wszelkie zanieczysz-
czenia. Proces wyiskrzania, postepujacy z odpowiednig pred-
koscig, w sposéb ciagly, powoduje, ze cieplo z tworzacych si¢
coraz to nowych mostkéw pradowych odptywa w gtab zgrze-
wanych przedmiotéw i nagrzewa przylegte obszary do stanu sil-
nego uplastycznienia. Gléwnymi parametrami tego typu zgrze-
wania s3: natezenie pradu, predko$¢ wyiskrzania, naddatek na
wyiskrzanie, predko$¢ speczania, sila docisku speczania, nad-
datek na speczanie, dlugo$¢ mocowania.

Zgrzewanie doczolowe iskrowe znajduje zastosowanie
w laczeniu doczotowym rur, drutéw, pretéw ksztaltownikow,
szyn kolejowych, tasm, blach, ogniw lancuchéw, narzedzi
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skrawajgcych, watéw itd. Zgrzewa si¢ przedmioty wykonane

ze stali weglowych nisko- i wysokostopowych, miedzi i stopow

miedzi, aluminium i jego stopéw. Ponadto mozliwe jest faczenie
stali z miedzig, miedzi z aluminium oraz stali niskoweglowych
ze stalg narzedziows.

W poréwnaniu ze zgrzewaniem zwarciowym, zgrzewanie
iskrowe ma kilka zalet:

o wiekszg wytrzymato$¢ i plastycznosé zlacza;

e prostsze przygotowanie przedmiotow;

o waska strefe wplywu ciepla;

e szerszy zakres mozliwosci zgrzewania ze sobg réznych metali
(okres wyiskrzania moze trwa¢ tak dlugo, az kazdy z metali
osiggnie temperature topnienia);

e mniejsze zuzycie energii i wigksza szybkos§¢ zgrzewania,
a zatem wiekszg wydajno$¢.

Najbardziej rozpowszechnionym sposobem zgrzewania opo-
rowego, zapewniajacym wykonanie zlaczy o wysokiej wytrzy-
malosci, jest zgrzewanie punktowe. Umozliwia ono faczenie na
zaktadke, w odpowiednio rozmieszczonych punktach dociénie-
tych wzajemnie blach, za pomocg elektrod ktowych przewodza-
cych prad. W miejscu doci$niecia, na skutek przeptywu pradu,
materiat blach sie rozgrzewa i laczy ze sobg. Gléwnymi para-
metrami tego typu zgrzewania s3: natezenie pradu, sita docis-
ku, czas zgrzewania, wymiary robocze elektrody. Najczgstsze
zastosowanie zgrzewania punktowego to laczenie elementéw
wykonanych ze stali weglowych i stopowych, niklu, tytanu, ich
stopow oraz stopoéw miedzi i aluminium. Grubo$¢ zgrzewa-
nych elementdw zalezy od rodzaju materiatu (np. w przypadku
stali weglowych o zawartoéci wegla do 0,25% maksymalna gru-
bos¢ zgrzewanych blach nie przekracza 20 mm, a w przypadku
aluminjum i jego stopéw — 5 mm). Z uwagi na fakt, ze wydaj-
nos¢ zgrzewania punktowego jest bardzo duza, technologia ta
jest z powodzeniem robotyzowana (np. dla blach o grubosci
0,8-1,0 mm mozna uzyska¢ do 2 tys. zgrzein/h przy uzyciu
zgrzewarek jednopunktowych oraz do 10 tys. zgrzein w przy-
padku zgrzewarek wieloelektrodowych).

Zgrzewanie liniowe jest metoda faczenia, w ktdrej ztacze ele-
mentow metalowych jest tworzone przez wiele zgrzein punkto-
wych powstalych w stanie ciektym, ulozonych jedna obok dru-
giej, wzdluz okreslonej linii. Mozliwe jest to dzigki zastosowaniu
elektrod krazkowych, ktére doprowadzaja prad i wywieraja
docisk zgrzewania. W zaleznosci od kinetyki ruchu elektrod,
przebiegu impulséw pradowych i czasu ich trwania zgrzewanie
oporowe liniowe dzieli si¢ na:

o ciagle — elektrody krazkowe sg napedzane ze statg predkoscia,
a prad zgrzewania przeptywa przez elektrody i ztacze w spo-
sob ciagly, przy stalej sile docisku zgrzewania — spoina jest
tworzona jako jeden ciagly szew;

e przerywane - elektrody krazkowe obracaja si¢ ze stala predko-
$cig, a prad zgrzewania przeplywa z regularnymi przerwami;



e skokowe - polega na skokowym ruchu obrotowym elek-
trod krazkowych, ktdre s zatrzymywane na czas przeplywu
pradu i obracajg si¢ o okre$lony skok, w czasie przerwy jego
przeptywu.

Gléwnymi parametrami zgrzewania oporowego liniowego
s3: natezenie pradu, sita docisku, predkos¢ zgrzewania, czas
przeptywu pradu zgrzewania, czas przerwy w przeplywie
pradu, wymiary robocze i rodzaj materialu elektrod. Zgrze-
wanie liniowe stosuje sie do aczenia cienkich blach w aplika-
cjach, gdzie priorytetem jest uzyskanie szczelnego polaczenia
(np. zbiorniki paliwowe, sprzet gospodarstwa domowego, samo-
chody, wagony).

Podczas zgrzewania garbowego zgrzeina powstaje w miejscu
punktu kontaktowego, specjalnie uksztaltowanego na mate-
riale roboczym. Poniewaz punktami kontaktowymi (tzw. gar-
bami) moga by¢ wybrzuszenia lub wystepy technologiczne
(np. pierscieniowe, wydluzone), ich wymiary s3 jednoczesnie
wymiarami zgrzewania zgrzein powstalych podczas procesu.
Z wykorzystaniem duzych, obejmujacych wiele punktéw elek-
trod mozliwe jest faczenie wielu punktéw w jednym cyklu pracy.
Technologia zgrzewania oporowego garbowego umozliwia two-
rzenie ztaczy zaktadkowych lub doczolowych i jest szeroko sto-
sowana w produkcji wielkoseryjnej akcesoriéw samochodo-
wych, m.in. do zgrzewania elementéw o ksztalcie preta (Sruby,
zaczepy), elementéw rurowych, sworzni i krzywek.

Zrobotyzowane stanowiska spawalnicze
- dobdr robota i jego wyposazenia

Przedstawione technologie zgrzewania, ich cechy oraz para-
metry poszczegélnych typow zgrzewania determinujg mozli-
wos¢ wykorzystania robotéw przemystowych w tych technolo-
giach. Z uwagi na mozliwosci integracji zgrzewadet z robotami
przemystowymi oraz powszechnoé¢ stosowania danej techno-
logii na zrobotyzowanych stanowiskach produkcyjnych najcze-
$ciej mozna spotkac aplikacje zgrzewania punktowego.

Wdrazanie zrobotyzowanych stanowisk do zgrzewania
powinno by¢ poprzedzone dokladng analizg, ktéra dostarczy
odpowiedzi dotyczacej celowosci takiego dziatania — w szcze-
golnosci: czy takie dzialanie jest optacalne (ekonomicznie
uzasadnione) oraz jak wplynie na wydajno$¢ produkgji i bez-
pieczenstwo pracy. Bez watpienia w przypadku zgrzewania
wyeliminowanie czlowieka operatora podnosi bezpieczenstwo
pracy, zwigksza wydajnos$¢ produkgji oraz jako$¢ produktu.

Z punktu widzenia technologa procesu zgrzewanie polega na
takim dobraniu parametréw procesu, aby powstato polaczenie
zgrzewane — zgrzeina — o zalozonej $rednicy (zaleznej od gru-
bosci zgrzewanych elementéw) i wytrzymatosci réwnej co naj-
mniej wytrzymalos$ci materialu rodzimego. Dlatego konieczne
jest dobranie odpowiedniego zgrzewadla. Ze wzgledu na mase
zgrzewadta montowanego na robocie przemystowym zgrzewa-
dfa mozna podzieli¢ na urzadzenia o masie ponizej i powyzej
90 kg (np. lekkie zgrzewadta firmy COMAU z serii VX oraz
VC - rys. 1). Dlatego tez roboty przemystowe wykorzystywane
W procesie zgrzewania sa najczesciej urzadzeniami o duzym
udzwigu (zwykle powyzej 100 kg). Przewaznie s3 to réwniez
roboty sze$cioosiowe z uwagi na konieczno$¢ manipulowania
narzedziem roboczym w szeéciu stopniach swobody (w wielu

Rys. 1. Lekkie zgrzewadta firmy COMAU z serii VX oraz VC o masie

ponizej 90 kg (Zrédto: COMAU Robotics)

przypadkach podej$cie do miejsca zgrzewania jest bardzo
utrudnione ze wzgledu na duze gabaryty samego zgrzewadla
oraz ztozony ksztalt Iaczonych detali, np. karoserii samochodo-
wej). Do gléwnych cech robotéw do zgrzewania nalezy zaliczy¢:
e liczbe osi - 6;

e mas¢ manipulatora ok. 900 kg;

e udzwig do 150 kg;

e zasieg ok. 2,2 m;

e powtarzalno$¢ ok. 0,03 mmy;

e mozliwo$¢ montazu na podlodze, $cianie, pod katem;

e standardowo stopnien ochrony IP54 lub IP67 [1.12, 1.13].

Z uwagi na popularno$¢ technologii zgrzewania firmy produ-
kujace roboty przemystowe maja w swojej ofercie roboty prze-
znaczone do zgrzewania (np. IRB 6620 firmy ABB, R-1000iA
firmy FANUC, KR 125 firmy KUKA, Smart5 NM/NJ firmy
COMAU). Oznacza to, ze roboty te sa w pewien sposdb (sprze-
towo i programowo) przygotowane do szybkiego wdrozenia
(rys. 21 3). Firmy oferuja m.in.:

Rys. 2. Gléwne komponenty robota do zgrzewania na przyktadzie robota
IRB 6640 firmy ABB:

1 - manipulator;

2 -uchwyt na osi 6;

3 - kontroler;

4 - szafa procesowa;

5 - zgrzewadlo;

6 - ochrona przewodéw (DressPack);

7 -uchwyt;

8 - przepusty w osi 1;

9- skrzynka polaczeniowa (Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie RobotStudio)
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Rys. 3. Robot KR 120 R2500 PRO firmy KUKA na stanowisku zgrzewal-

niczym

e specjalistyczne szafy procesowe umozliwiajace szybkie pod-
faczenie zgrzewadta z okablowaniem doprowadzonym do
kiéci robota;

e tzw. DressPack — dopasowane kanaly z przewodami ochra-
niajace przewody oraz dostosowane ksztaltem i wymiarami
do danego typu robota;

e specjalistyczne oprogramowanie procesowe (np. oprogramo-
wanie RobotWare);

e spot kontrolera (IRC5 firmy ABB [1.5], oprogramowanie Spot
Tool firmy FANUC);

e specjalistyczne interfejsy dla tzw. Teach Pendantéw (przenos-
nych paneli do programowania pracy robota), wspierajace
programistow i operatoréw;

e dostosowane sprzetowo kontrolery robotéw (zwtaszcza pod
katem komunikowania si¢ z osprzetem zgrzewadta).

Wisréd dodatkowych opciji, jakie powinno zawieraé oprogra-
mowanie, nalezy wyrézni¢:

zmiane koncéwki pistoletowej do zgrzewania;

automatyczng regulacje TCP;

automatyczna korekcje bteddw;

realizacje lustrzanego odbicia ruchu;

sprawdzenie wolnej przestrzeni;

automatyczne obliczanie TCP;

sterowanie dodatkowg osig;

wezesne wykrywanie kolizji;

$ledzenie ruchu tasmy produkeyjnej;

skok zalezny od kolizji.
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Rys. 4. Stanowisko zgrzewania karoserii samochodowej na linii

montaZowej (Zrédto: opracowanie wiasne na podstawie RobotStudio)

Zrobotyzowane stanowiska zgrzewalnicze
- konfiguracja stacji

Pojedyncze stanowiska do zgrzewania punktowego moga
mie¢ posta¢ podobna do stanowisk spawalniczych, dlatego ich
projektowanie i budowa oparte s na podobnych zasadach. Jed-
nak z uwagi na fakt, Ze najwiecej robotéw zgrzewajacych jest
instalowanych w przemysle samochodowym na w pelni zauto-
matyzowanych liniach, zajmuja one okreélong (zamknieta)
przestrzen (rys. 4). Réwniez w tym przypadku, podobnie jak
w aplikacjach spawalniczych, konieczne jest zapewnienie pet-
nej automatyzacji oraz bezpieczenstwa.

Nowe rozwiazania i technologie w procesie
zrobotyzowanego zgrzewania

Cho¢ sama idea procesu zgrzewania nie jest nowa, nie ozna-
cza to, ze sie nie zmienia. Zmiany sg znaczace. Przede wszyst-
kim dlatego, ze cho¢ proces zgrzewania jest stosunkowo tani, to
malejace koszty implementacji takich rozwigzan, jak na przy-
kfad spawanie laserowe, sprawiajg, ze cze$¢ zaktadéw zaczyna
stosowa¢ zamiast zgrzewania wlasnie spawanie laserowe.
Pozwala to na znaczne przyspieszenie procesu faczenia detali.
Patrzac jednak na dziesigtki robotéw zgrzewalniczych w kaz-
dej z fabryk motoryzacyjnych, trudno - nawet przy malejacych
cenach zrddet laserowych — wyobrazi¢ sobie pelne zastgpienie
zgrzewania spawaniem laserowym [I.12, 1.13].

Jednym z nowych rozwiazan, jakie pojawily si¢ na rynku, jest
zgrzewanie laserowe (rys. 5), zastosowane przez firm¢ COMAU
w zaktadach Fiata w Cassino. Wykorzystano w nim wysoko
skoncentrowang wigzke laserowa o bardzo diugiej ognisko-
wej, przemieszczajaca sie z duza predkoscia dzieki zastoso-
waniu optycznego ukladu luster galwanometrycznych. Nowa
technologia ma jednak zastosowanie tylko w niektorych apli-
kacjach, zwlaszcza tam, gdzie konieczne jest zespolenie kilku
takich samych elementéw za pomoca zgrzewania punktowego
wykonywanego z duzg predkoscia (np. paneli drzwi samocho-
dowych). Jak przekonuja inzynierowie, koszt wykonania zgrze-
iny technikg laserowg (biorac pod uwage produkcje masowa)
jest porownywalny z tradycyjna technologia zgrzewania



Rys. 5. Robot firmy COMAU na stanowisku do zgrzewania laserowego

(Zrédio: COMAU Robotics)

punktowego, a jest znacznie wydajniejszy. Wykonanie jednego
punktu zgrzewania dawng technologia zajmuje ok. 2 s - w tym
samym czasie laser wykonuje osiem takich punktow.

Jedno z najnowoczes$niejszych rozwigzan — Smart Laser —
polegajace na zintegrowaniu robotéw serii Smart firmy COMAU
Robotics z wykorzystaniem innowacyjnych laseréw na ciele
stalym, zostalo opracowane na bazie czteroosiowego robota
COMAU Smart NH1 z kontrolerem C4G. Przy czym 7ré-
dlo lasera, ktére moze si¢ znajdowaé w odlegtosci od 750 do
1100 mm od zgrzewanego detalu, jest traktowane jako dodat-
kowa 0§ robota (poruszajaca si¢ z predkosciag do 4000 mm/s).

Rozwigzanie Smart Laser z powodzeniem zostato wdrozone
w zakladach Fiata w Cassino i jest wykorzystywane do zgrze-
wania ocynkowanych, wewnetrznych elementéw drzwi samo-
chodéw Lancia Delta i Alfa Romeo Giulietta. Podczas realizacji
procesu w pierwszej kolejnosci na jednym z detali, za pomoca
impulséw laserowych, wykonywanych jest kilka przetloczen.
Przeciwdzialajg one ostabieniu zgrzewanych punktéw na skutek
tworzacych sie podczas zgrzewania poréw, przez ktdre ulatniajg
sie (zgromadzone miedzy zgrzewanymi powierzchniami) opary
cynku. Powstala dzigki temu szczelina miedzy zgrzewanymi
detalami pozwala oparom cynku ulotni¢ si¢ ze strefy topienia.
Polaczenie dwdch elementéw drzwi jest realizowane zgrzeing
dtugosci ok. 20 mm, co gwarantuje takg samg wytrzymato$é
mechaniczng, jak tradycyjne zgrzewanie punktowe. Caly sys-
tem sktada sie z dwoch kabin (jedna do zgrzewania drzwi pra-
wych, druga do lewych). W kazdej kabinie sa zainstalowane
dwie jednostki Smart Laser: jedna wykonuje przetloczenia na
detalu ulozonym w pionie na stole obrotowym, a druga realizuje
wlasciwe zgrzewanie laserowe w poziomie. Roboty s zasilane

z trzech zrddet lasera TruDisk 4002 o mocy 4 kW. Jedno obstu-
guje roboty wykonujace przetloczenia, a dwa pozostale zrodta

steruja wigzkami laserowymi wykonujacymi wlasciwe zgrzewa-
nie laserowe. Takie rozwigzanie umozliwia przejecie funkcji jed-
nego robota przez drugiego w przypadku awarii (redundancja).
Laczny czas cyklu zgrzewania elementéw jednej pary drzwi —
prawych ilewych - wynosi 78 s, co pozwala na wykonanie 8380

par drzwi w ciagu doby, przy wydajnosci siegajacej 90%.

Innym przykltadem nowoczesnego podejscia do procesu
zgrzewania jest opracowane przez firme FANUC rozwigzanie
bazujace na pomiarze drgan wystepujacych podczas manipu-
lacji zgrzewadlem (rys. 6). Mimo duzej sztywnosci konstrukcji
robota, nie da si¢ w klasycznym rozwiazaniu wykluczy¢ drgan
zwiazanych z operowaniem znaczaca masg. W swoim rozwia-
zaniu FANUC w specjalnej linii robotéw Gakushu Robot zaim-
plementowat funkcje Learning Vibration Control (LVC). Nie jest
to, niestety, jedynie funkcja programowa, gdyz wymaga dodat-
kowych elementéw w postaci modulu rejestrujacego drgania
podczas procesu uczenia sie.

Proces zaczyna si¢ od wstgpnego programowania aplika-
cji zgrzewania. Nastepnie — po zainstalowaniu czujnika mie-
rzacego drgania i usunieciu elementu, ktory jest zgrzewany -
nastepuje optymalizacja majaca na celu wyeliminowanie drgan
w punkcie zgrzewu (dzieki czemu czas przebywania narzedzia
w punkcie moze by¢ zredukowany). Po nauczeniu nowych para-
metréw procesowych czujnik jest usuwany i proces technolo-
giczny moze by¢ uruchomiony na danym stanowisku w trybie
roboczym.

Oszczednos¢ czasu uzyskana dzieki implementacji LVC jest
do$¢ znaczna, gdyz dla cyklu operacji zgrzewania wynosi —
w zalezno$ci od kontrolera robota (R-30iA/R-30iB) - ok. 10%.
Dla duzych zaktadéw motoryzacyjnych skrocenie cyklu zgrze-
wania o 10% jest juz rozwigzaniem wartym uwzglednienia
[II.7]. Tym bardziej, Ze nie ma koniecznosci wielokrotnego
ponoszenia kosztu zaawansowanych rozwigzan sprzetowych,
gdyz modut pomiarowy moze by¢ na czas uczenia przeno-
szony miedzy poszczegélnymi stanowiskami, na ktorych po

Rys. 6. Robot firmy FANUC wyposazony w zgrzewadlo oraz trzyosiowy
akcelerometr:

1 - trzyosiowy czujnik akcelerometryczny LVC;

2 - modut do automatycznej wymiany elektrod DH SVR 2 Kyokutoh;

3 - iRVision Inspection Box (Zrédto: FANUC)
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Rys. 7. Roboty firmy FANUC na stanowisku do zgrzewania z trzyosio-

wym akcelerometrem (Zrédto: FANUC)

(Zrédto: Kyokutoh)

ostona wejsciowa
) ey

Rys. 8. Ogolny widok i schemat iRVision Inspection Box firmy FANUC

(Zrédio: FANUC)

Rys. 10. Robot firmy KUKA na stanowisku do zgrzewania w technologii
FSW

(Zrédto: www.chess.com)

zoptymalizowaniu programu nie jest pozniej wykorzystywany.
Na rysunku 6 przedstawiono jeszcze dwa elementy wyposaze-
nia stanowisk zgrzewalniczych. Pierwszym jest iRVision Inspec-
tion Box, stuzacy do oceny stanu zuzycia elektrod zgrzewadla
(rys. 8).

Robot co okreslony czas podjezdza do modulu i umieszcza
w nim jedng, a nastepnie drugg elektrode. Zintegrowany system
wizyjny dokonuje oceny stanu zuzycia elektrod i na tej podsta-
wie podejmuje decyzje o ewentualnej koniecznoéci wymiany
elektrod zgrzewadta. Modut iRVision Inspection Box moze by¢
réwniez wykorzystywany na stanowiskach spawalniczych do
oceny stanu palnika i automatycznego ustawiania TCP narze-
dzia. Do automatycznej wymiany elektrod stuzy kolejny z ele-
mentéw stanowiska, modut DH SVR 2 firmy Kyokutoh (rys. 9).
Robot najpierw podjezdza do gniazda, w ktérym sg odkrecane
zuzyte elektrody, a nastepnie podjezdza do magazynku znajdu-
jacego sie na skraju modutu i wkreca nowg elektrode.

Ciekawym rozwiazaniem, ktére obecnie (po pomy$lnym
wykorzystaniu w przemysle lotniczym) coraz czesciej znajduje
zastosowanie rowniez w branzy motoryzacyjnej, jest zgrzewanie
tarciowe z przemieszaniem (Friction Stir Welding - FSW). Cho¢
patent na te technologie faczenia metali pochodzi z 1991 r., to
rozwoj robotyki pozwolil obecnie na wykorzystanie jej wsze-
dzie tam, gdzie spoiny muszg by¢ ciggle i wolne od pekniec oraz
porowatosci typowych dla spoin uzyskiwanych w procesie spa-
wania. Dodatkowa zaletg jest mozliwos¢ taczenia réznych rodza-
jow aluminium, co réwniez zostalo juz docenione w przemysle
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lotniczym i staje si¢ coraz bardziej popularne w motoryzacji.
Jedna z pierwszych firm implementujgcych metode FSW na
stanowiskach zrobotyzowanych byta firma ABB, wspdtpracu-
jaca m.in. z firmg ESAB, ktora w robocie IRB 7600 zainstalo-
wata glowice FSW. W ostatnich latach réwniez KUKA (rys. 10)
podjeta intensywne prace w tym kierunku, m.in. podpisujac
kilka lat temu porozumienie z EADS, jednym z gtéwnych pro-
ducentéw uzbrojenia na rynku europejskim. Rozwigzanie to
jest teraz wykorzystywane réwniez przez innych producentéw
robotéw jako metoda przeznaczona do specyficznych aplikacji
w przemysle lotniczym lub motoryzacyjnym. Laczenie metalu
w ten sposob znalazto zastosowanie m.in. na liniach produk-
cyjnych elementéw do takich modeli, jak Mazda MX-5 Miata,
Audi R8 Spider oraz Volvo V70. ]

Bibliografia dostepna pod linkiem:
wdp.com.pl/bibliografia.html

Fragment pochodzi z ksigzki:

W. Kaczmarek. J. Panasiuk
Robotyzacja proceséw produkcyjnych
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2017



Systemy recyklingu odpadow

opakowaniowych

modelu gospodarki opakowaniowej w obiegu zamknie-

tym istotnego znaczenia nabieraja systemy recyklingu
(materialowego lub organicznego), ktére nalezy postrze-
gac jako calg infrastrukture techniczno-technologiczng oraz
organizacyjno-prawng, umozliwiajaca pozyskanie odpadow
i ich przetworzenie. W przypadku recyklingu materiatowego
jest to przetworzenie na nowy wyréb finalny, a podczas recy-
klingu organicznego odpady zostaja przetworzone na kom-
post (warunki tlenowe) lub w celu uzyskania metanu (warunki
beztlenowe). Z uwagi na stosunkowo niski poziom opakowan
biodegradowalnych wprowadzonych w kraju na rynek podsta-
wowe znaczenie ma system recyklingu materiatowego, ktory
dotyczy wiekszosci opakowan z tradycyjnych materialow
opakowaniowych.

Ten sposob przemystowego wykorzystania odpadéw dotyczy
przede wszystkim opakowan pouzytkowych, ktére ze wzgledu
na skfad materiatowy mogga sta¢ si¢ surowcami wtdrnymi przy-
datnymi w zakladach przetworczych.

Opakowania pouzytkowe, dla ktérych recykling jest nieuza-
sadniony technologicznie i ekonomicznie, a ktore charaktery-
zuja sie duza warto$cia opatowa, powinny by¢ przeksztalcane
termicznie w celach odzyskania energii. Przede wszystkim
dotyczy to opakowan wykonanych z tworzyw sztucznych lub
z ich udziatem, o niskiej masie jednostkowej, zabrudzonych
trudno usuwalnymi pozostato$ciami pakowanego produktu
oraz charakteryzujacych sie wielomaterialowoscig (sprawiaja-
cych kiopoty z rozdzieleniem poszczegolnych rodzajéw mate-
riatéw opakowaniowych). Technologie spalania nowej genera-
¢ji z oczyszczaniem gazéw wylotowych spelniajg wymagania
przepiséw w zakresie dopuszczalnych pozioméw emisji sub-
stancji niebezpiecznych. Odpady z udzialem tworzyw sztucz-
nych, nieprzydatne do recyklingu, powinny by¢ pozostawiane
w odpadach komunalnych przeznaczonych do odzysku energii.
Umozliwi to podniesienie wartosci opalowej odpadéw komu-
nalnych. W tabeli 1 zestawiono warto$¢ opatowa niektérych
rodzajow odpadéw opakowaniowych oraz paliw. Odzysk ener-
gii moze by¢ réwniez stosowany dla odpadéw opakowaniowych
poddanych obrdbce, ktéra dostosowuje je do wykorzystania
jako paliwo zastepcze (np. spalanie jako paliwo w cementow-
niach itp.).

Z uwagi na miejsca powstawania i pochodzenie mozna wyod-
rebni¢ dwa podstawowe strumienie odpadéw opakowaniowych.
e Odpady powstale na terenie podmiotéw gospodarczych

(zaklady przemystowe, jednostki handlowe itp.)

Odpady opakowaniowe powstajgce na terenie réznych pod-
miotéw jako opakowania pouzytkowe, gléwnie opakowan
zbiorczych i transportowych (folie pochodzace z workéw,
toreb, kapturdw i owinie¢, tektura pochodzaca z pudet i ich

Tabela 1. Wartos¢ opatowa niektérych paliw i odpadow?!

Rodzaj materiatu Wartos$¢ opatowa [MJ/kg]

Olej opatowy 41,0
Wegiel kamienny 26,0
Butelkiz PET 23,0
Pudetka z laminatu 20,5
Makulatura 15,6
Odpady komunalne 9,0

Widry drzewne 8,3

wyposazenia oraz z owini¢¢, palety drewniane, skrzynie, prze-
kiadki z ptyt widrowych itp.). Zgodnie z ustawg o odpadach
podmiot, na terenie ktdrego powstaja, jest odpowiedzialny
za ich odzysk lub unieszkodliwienie. Odpady te powinny by¢
segregowane w miejscu powstawania na grupy jednorodne
materialowo. Niektore rodzaje materiatéw mozna wykorzy-
sta¢ jako surowce wtérne pod warunkiem odpowiedniego
przygotowania zgodnie z warunkami technicznymi odbioru
przez zaklad przetwoérczy (makulatura z podziatem na
gatunki, tworzywa sztuczne z podziatem na poszczegdlne
grupy polimerowe).

Odpady z gospodarstw domowych

Odpady z gospodarstw domowych znacznie trudniej wyko-
rzysta¢ z uwagi na rozproszenie miejsc powstawania, a co
za tym idzie — znaczne koszty ich pozyskania od mieszkan-
cOw. Zbidrka ta jest zwigzana z wstgpna segregacja odpa-
déw prowadzong przez mieszkancéw na poziomie gospo-
darstw domowych oraz obstuga pojemnikéw do gromadzenia
odpadow.

O ile odpady opakowaniowe wytwarzane w jednostkach
przemystowych i handlowych stanowig opakowania pouzyt-
kowe zbiorcze oraz transportowe, zazwyczaj o znacznej
masie jednostkowej, jednorodne materialowo, o tyle odpady
z gospodarstw domowych to opakowania jednostkowe, cha-
rakteryzujace si¢ niskg masa, wielomateriatowoscig, duzg ilo-
$cig wielobarwnych nadrukéw, pozostatoscia pakowanych
produktéw itd.

Efektywne wykorzystanie znaczacej masy odpadéw opako-
waniowych pochodzacych gtéwnie z gospodarstw domowych
w procesach recyklingu materiatowego jest mozliwe w przy-
padku funkcjonowania systemu organizacyjno-prawnego obej-
mujacego kilka podstawowych elementdw, zilustrowanych sche-
matycznie na rysunku 1. Elementy te sg ze soba $cisle powigzane,
a nieprawidlowe funkcjonowanie jednego z nich rzutuje na
sprawnos¢ pozostalych.
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Do podstawowych elementéw systemu recyklingu nalezy

zaliczy¢®:

e sie¢ odbioru odpadéw organizowang w ramach systeméow
gminnych;

e instrumenty prawne i ekonomiczne, pozwalajace na finan-
sowanie selektywnego zbierania oraz segregacji odpaddow;

e prawne wymagania w zakresie przydatnosci do recyklingu,
realizowane w ramach deklaracji zgodnosci, certyfikacji
i oznaczania opakowan odpowiednimi znakami;

e wiedze i wysoki poziom $wiadomos$ci mieszkancoéw oraz
przedsigbiorcow;

e infrastrukture techniczng do segregacji odpadéw;

e technologie recyklingu.

1. Sie¢ odbioru odpadéw organizowana w ramach
systemow gminnych

Sie¢ ta obejmuje selektywna zbidrke od mieszkanicéw oraz
odbidr odpaddéw z podmiotéw gospodarczych prowadzone
przez wyspecjalizowane firmy, a takze rézne formy skupu. Pro-
cesy recyklingu odpadéw pochodzacych z gospodarstw domo-
wych wymagaja dodatkowych naktadéw zwigzanych z prowa-
dzeniem selektywnej zbiorki przez mieszkancow (dostosowanej
do warunkéw lokalnych) oraz przygotowaniem odpadéw w sta-
cjach segregacji. Schematycznie pozyskiwanie poszczegdlnych
grup odpadéw opakowaniowych z gospodarstw domowych
zilustrowano na rysunku 2. Schemat uwzglednia kolory pojem-
nikéw i ich oznaczenia zgodnie z rozporzadzeniem dotycza-
cym sposobu selektywnego zbierania wybranych frakcji odpa-
déw. Do zbiérki kompostowalnych odpadéw opakowaniowych
przewidziano w nim pojemniki na odpady organiczne ozna-
czone jako ,,Bio”, chociaz skala ich stosowania na rynku kra-
jowym jest minimalna. W przypadku opakowan z materialow
biodegradowalnych przydatnych do kompostowania w warun-
kach domowych jest mozliwoé¢ zagospodarowania odpaddw
przez mieszkancéw we wlasnym zakresie w kompostownikach
przydomowych.

Nalezy podkresli¢, ze znakomitym rozwigzaniem do groma-
dzenia odpaddéw organicznych jest stosowanie kompostowal-
nych toreb handlowych i workéw. W miare rozbudowy krajo-
wego systemu nalezy przewidzie¢ takie rozwigzania. Pozwoli to
na kierowanie bezposrednio do procesu recyklingu organicz-
nego calego worka, bez koniecznosci jego oprézniania, jak ma
to miejsce w przypadku workéw polietylenowych. Wprowa-
dzanie na terenie gminy systemu zbiérki odpadéw ulegajacych
biodegradacji wiaze si¢ z koniecznoscig stopniowego elimino-
wania tego rodzaju odpadéw ze strumienia odpadéw komunal-
nych i ich odrebnego zagospodarowania, tak aby zmniejszy¢ ich
iloé¢ deponowang na sktadowiskach. Bedzie to sprzyja¢ wiasci-
wemu postepowaniu z opakowaniami kompostowalnymi, ktére
w przyszto$ci moga pojawi¢ sie na krajowym rynku na wieksza
skale niz obecnie.

2. Instrumenty prawne i ekonomiczne pozwalajace
na finansowanie selektywnego zbierania
oraz segregacji odpadéw
Niektore odpady opakowaniowe sg wartosciowymi surow-
cami, ktorych pozyskanie nie wymaga dodatkowych kosztéw
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Rys. 2. Pozyskiwanie odpadéw z gospodarstw domowych do recyklingu

(opracowanie wtasne)

(np. wysoka cena skupu puszek aluminiowych po napojach

i piwie). Jednak wiekszo$¢ odpadow z gospodarstw domowych

w postaci, w jakiej trafia do pojemnikéw lub workéw z PE prze-
znaczonych na zbidrke, nie stanowi warto$ciowych surowcéow

dla zakladow recyklingowych. Nalezy je posegregowa’, oczy-
$ci¢, pozbawié zanieczyszczen obcego pochodzenia. Czynnosci

te, przeprowadzane na stacjach segregacji, a takze sama obstuga

pojemnikdéw, wymaga dofinansowania. W Polsce przewidziano

dofinansowanie prac zwigzanych z pozyskaniem odpadéw i ich

segregacja z oplat wplacanych przez przedsigbiorcéw do orga-
nizacji odzysku lub wptywéw z oplaty produktowej. Oplaty te

wynikaja z obowigzkowego poziomu odzysku i recyklingu nato-
zonego na opakowania wprowadzone do obrotu rynkowego

z wyrobami.

3. Prawne wymagania w zakresie przydatnosci
do recyklingu

Wymagania prawne w UE i Polsce okre$laja, zZe opakowania
powinny by¢ przydatne przynajmniej do jednej z form odzy-
sku. Preferowang metoda jest recykling, ktory obejmuje recy-
kling materialowy dla podstawowych rodzajéw odpaddéw oraz
recykling organiczny dla odpadéw kompostowalnych. Zgod-
nos¢ z wymaganiami do recyklingu powinna by¢ zrealizowana



poprzez deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami zhar-
monizowanymi lub certyfikacje prowadzong przez niezalezne
jednostki. Wazne jest oznaczanie opakowan odpowiednimi
znakami w celu poinformowania o sposobie segregacji i sys-
temach zbiorki.

4. Wiedza oraz wysoki poziom swiadomosci

mieszkancow oraz przedsiebiorcow
Efektywno$¢ wstepnej segregacji w gospodarstwach domo-

wych, a takze prawidlowe segregowanie odpadéw opakowanio-
wych na terenie podmiotéw gospodarczych wymaga wysokiego
stopnia u$wiadomienia mieszkancéw oraz ich motywacji, co
jest zwigzane ze znacznymi nakladami na informacje i dziatania
promujace zbidrke. Nalezy podkresli¢, ze dziatania edukacyjne

i informacyjne powinny by¢ rozumiane bardzo szeroko jako:

e edukacja catego spoteczenstwa prowadzona w krajowym sys-
temie nauczania, poczawszy od zaje¢ w szkolach podstawo-
wych, §rednich i wyzszych (przede wszystkim dla kierunkow
zwigzanych z ochrong §rodowiska);

e edukacja i informacja powszechna zwigzana z aspektem $ro-
dowiskowym opakowan prowadzona w prasie, radiu oraz
telewizji;

e edukacja i informacja na temat prowadzonej w kraju zbiorki
odpaddéw opakowaniowych, ktéra umozliwi akceptacje tej
zbidrki przez mieszkancéw oraz podmioty gospodarcze
uczestniczace w tancuchu opakowaniowym” Szczegdlnie
wazna jest wlasciwa edukacja mieszkancéw i informacja
o prowadzonej na terenie ich osiedla/gminy zbiérki opako-
wan pouzytkowych. Selektywna zbiérka zuzytych opakowan
jest mozliwa jedynie przy pelnej akceptacji mieszkancow, kto-
rzy majg wyrobione nawyki segregacji opakowan w swoich
gospodarstwach domowych. Mieszkanicy muszg mie¢ petna
informacje odnosnie do rodzajéw zbieranych opakowan,
celowosci prowadzenia ich zbiérki, oznakowan umieszczo-
nych na opakowaniach, przeznaczenia ustawianych pojem-
nikéw na odpady, termindéw odbioru odpadéw itd.;

e informacja prowadzona w ramach panstwowego monitoringu
opakowan i odpadéw opakowaniowych, a takze informacja
oferowana przez jednostki naukowo-badawcze.

5. Zaplecze techniczne do segregacji odpadéw

Niezbednym elementem systemu recyklingu jest zaplecze
techniczne do przygotowania odpadéw zgodnie z warunkami
odbioru okreslonymi przez zaklady przetworcze. Sg to stacje
segregacji i sortownie wyposazone w specjalistyczne urzadze-
nia techniczne. Stacje¢ segregacji odpadéw przedstawiono na
rysunku 3.

Odbiér odpaddéw z miejsc nagromadzenia i ich transport do
zaklad6éw/stacji segregacji powinny przeprowadzaé profesjo-
nalne firmy ustugowe posiadajace $rodki transportu dostoso-
wane do przewozu odpadéw. Pozyskanie surowcéw pocho-
dzacych z odpaddéw opakowaniowych powinno prowadzi¢ do
uzyskania materialéw mozliwie jednorodnych, jednogatunko-
wych, charakteryzujacych si¢ niskim stopniem zanieczyszczenia,
gdyz takie fatwiej znajduja odbiorcéw. Stosowana w zakladach
segregacji obrobka odpadéw moze by¢ mniej lub bardziej roz-
budowana, w zaleznosci od wymagan stawianych surowcom

Rys. 3. Stacja segregacji odpadow

(zrédto: eostroleka.pl)

wtornym przez ich przetworcédw. Sortownie sg zatem zaktadami
zréznicowanymi pod katem wyposazenia technicznego w urza-
dzenia do segregacji i przygotowania odpadéw do transportu
(segregacja odpadow prowadzona recznie, maszynowo lub sys-
temem mieszanym).

6. Technologie recyklingu
Istotnym elementem systemu sg zaklady recyklingowe przyj-

mujace do przetworzenia wyselekcjonowane jednorodne mate-
rialowo okre$lone grupy odpadéw opakowaniowych. Prak-
tyczne przykltadowe metody recyklingu materiatowego (dla
tworzyw polimerowych réwniez surowcowego) dla poszcze-
gdlnych grup materiatowych przedstawiono ponizej.

e Opakowania pouzytkowe z konwencjonalnych ropopochod-
nych tworzyw polimerowych oraz konwencjonalnych two-
rzyw polimerowych ze zrédel odnawialnych.

- Procesy prowadzone bez zmiany struktury chemicznej
odpadéw poliolefinowych (PE, PP). S to regranulacja,
aglomeracja, rozdrobnienie odpowiednio przygotowanych
odpadéw w celu uzyskania surowca wtdrnego (regranu-
latu, aglomeratu, ptatéw) o okreslonych parametrach jako-
$ciowych. Surowce te moga by¢ wykorzystane do réznych
technik przetworstwa tworzyw polimerowych przy pro-
dukcji nowych opakowan i réznych wyrobéw majacych
zastosowanie w budownictwie, przemysle samochodowym,
ogrodnictwie itd. Przyktadowe wykorzystanie to produkcja
opakowan transportowych, wkladek amortyzacyjnych, nie-
ktoérych elementéw mebli, materialéw izolacyjnych, kani-
strow, folii technicznych i budowlanych, wiader, pojem-
nikéw magazynowych, skrzynek balkonowych, doniczek,
niektorych czesci samochodowych, rur ostonowych kabli,
rur kanalizacyjnych, a takze stupkéw drogowych, mebli
ilawek ogrodowych, ogranicznikéw transportowych, $cian
ostonowych przy autostradach itp.

- Procesy prowadzone bez zmiany struktury chemicznej
odpadéw z PET, gltéwnie butelek po napojach. Recykling
materiatowy butelek PET jest stosowany przez wiele firm,
a wtorne tworzywo w postaci platkéw lub regranulatu jest
wykorzystywane do produkgji takich wyrobéw, jak®: prze-
zroczyste folie poliestrowe wspotwyttaczane, w ktérych
regranulat stosowany jest na warstwe $rodkowa; wiékna
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i przedze poliestrowe stosowane do produkeji: dywanow,
ubran, tkanin obiciowych mebli, a takze specjalnej wtok-
niny do wypelnienia kurtek, $§piworéw, poduszek itp.;
widkna ciete stosowane jako material izolacyjny; wyroby
trwalte formowane wtryskowo, np. czesci samochodowe,
drobne przedmioty domowego uzytku, czesci konstruk-
cyjne mebli, sprzetu sportowego itp.; tasmy do formowania

paletowych jednostek tadunkowych; spienione plyty izola-
cyjne; ksztaltki wstepne formowane wtryskowo, w ktérych
regranulat poliestrowy stanowi warstwe $rodkowa; butelki

wykonane w 100% z wtérnego granulatu stosowane jako

opakowania do chemii gospodarczej; izolacyjne materiaty
budowlane itd.

Procesy zmieniajace strukture chemiczng (z uwagi na matg
skale produkcji oraz wysokie koszty procesy te realizowane

s3 w ograniczonym zakresie). Przetworzenie butelek polie-
strowych (PET) na nienasycone zywice poliestrowe i ich

wykorzystanie do wytwarzania farb i lakieréw. Przetworze-
nie opakowaniowych odpadéw poliolefinowych w proce-
sie krakingu katalitycznego na mieszaniny cieklych zwigz-
kow parafinowych oraz ich wykorzystanie w rafineriach do

wytworzenia nowych zwigzkéw chemicznych. Przetworze-
nie odpaddw poliestrowych w celu depolimeryzacji PET do

monomerdw wyjsciowych - tereftalanu metylu i glikolu

etylenowego; wykorzystanie tych zwigzkéw do ponownej

polimeryzacji PET.

e Opakowania pouzytkowe z papieru i tektury.

- Przetwarzanie makulatury opakowaniowej w papier-
niach na wyroby papiernicze sprzedawane jako wyroby
finalne lub jako materiat do produkeji wyrobow finalnych.
W papierniach makulature opakowaniows, bez udzialu
tworzyw sztucznych (np. polietylenu), jesli nie jest powle-
czona asfaltem, masami bitumicznymi, parafina, woskami
itp., wykorzystuje sie do produkeji papieru i tektury, stoso-
wanych do wytwarzania nowych opakowan, a takze do pro-
dukgji innych wyroboéw, takich jak: reczniki, papiery toale-
towe i gazetowe, koperty na przesytki, tuleje nawojowe itp.

- Przetwarzanie makulatury opakowaniowej na ksztalttki
z masy celulozowej (wyroby formowane przez rozwtdknie-
nie na mokro: pojemniki na jajka i owoce miekkie, a takze
katowniki ochronne do tadunkéw ustawianych na pale-
tach itp.).

- Wytwarzanie z makulatury opakowaniowej nowych wyro-
béw (odpowiednie nacinanie lub cigcie makulatury opa-
kowaniowej w celu wyprodukowania materiatu wypelnia-
jaco-amortyzujacego lub formowanie przekladek, np. do
wypelniania wolnych przestrzeni w pudtach i skrzynkach
transportowych).

e Opakowania pouzytkowe ze szkla.

- Wytworzenie szklanej sttuczki opakowaniowej i jej prze-
tworzenie na nowe wyroby ze szkla w hutach szkla (opty-
malnym wariantem jest produkeja szkta opakowaniowego).
Najbardziej uzasadnione ekonomicznie i technologicz-
nie jest przetworzenie sttuczki opakowaniowej w hutach
szkla opakowaniowego. Zastosowanie sttuczki w procesie
topienia szkla obniza zuzycie energii, zwi¢ksza wydajno$¢
i przedtuza czas uzytkowania piecow hutniczych, ogranicza
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emisje gazowe do powietrza. Szacuje sie, ze 1-proc. wzrost
zastosowania sttuczki szklanej w procesie topienia szkla
pozwala zmniejszy¢ o okoto 0,25% zuzycie energii. Przy
produkcji réznych wyrobdw szklanych dodatek stluczki
moze przekracza¢ 50% masy.

- Wytwarzanie widkien szklanych stosowanych jako materiat
izolacyjny oraz wzmacniania wyrobow z tworzyw sztucz-
nych, a takze szkla piankowego, ktore moze by¢ wykorzy-
stane jako material izolacyjny w budownictwie, przemysle
chlodniczym, okretowym, energetyce jadrowej, drogownic-
twie itp.

e Opakowania pouzytkowe ze stali.

- Bez procesu odcynowania ztomu stalowego mozliwos$¢ jego
wykorzystania jest ograniczona. Zawarto$¢ cyny jest tole-
rowana np. przy produkgji zeliwa. Do innych zastosowan
metalurgicznych zawarto$¢ cyny powyzej 1% jest niewska-
zana. Ztom stalowy z udzialem cyny moze by¢ dodawany
w niewielkich ilosciach przy wytopie stali zwyklej jakosci.
Natomiast przy wytopie stali wyzszej jako$ci rozdrobniony
ztom opakowaniowy moze by¢ dodawany w $cisle okreslo-
nych proporcjach do ztomu stalowego bez udziatu cyny.

- Stalowy zlom opakowaniowy bez udzialu cyny moze by¢
wykorzystany w hutach do produkgji réznych wyrobow
w przemysle budowlanym, samochodowym itp.

e Opakowania pouzytkowe z aluminium.

- Wykorzystanie zlomu aluminiowego po puszkach do napo-
jow do wytwarzania nowych puszek.

- Wykorzystanie ztomu aluminiowego przez odlewnie do
wytopu stopéw odlewniczych przetwarzanych na artykuty
budowlane, odlewy dla przemystu motoryzacyjnego itp.

e Opakowania pouzytkowe z drewna i materialy drewnopo-

chodne.

- Recykling moze by¢ zrealizowany przez rozdrobnienie
drewna na wiéry (po uprzednim usunieciu elementéw
metalowych), ktdre mozna wykorzysta¢ do produkeji ptyt
widrowych.

e Opakowania pouzytkowe wielomaterialowe. Technologie

recyklingu dla od padéw opakowaniowych powstatych z opa-

kowan wielomaterialowych sg rézne w zaleznoéci od skfadu

materialowego.

- Dla wiekszo$ci opakowan z laminatéw, w ktérych dominu-
jacy udzial stanowig tworzywa sztuczne, recykling odpadéw
pouzytkowych nie jest uzasadniony ekonomicznie, tech-
nicznie i ekologicznie. Lepszym rozwigzaniem sg termiczne
metody odzysku, prowadzace do odzyskiwania energii
i tlenku glinu, ktéry moze by¢ wykorzystany do produkcji
wtérnego aluminium (metoda nie jest stosowana w Polsce).

- Pudetka z laminatéw po mleku i napojach moga by¢ wyko-
rzystane do produkeji plyt wykorzystywanych w meblar-
stwie lub budownictwie, a takze moga by¢ uzyte w odpo-
wiednio przystosowanych papierniach do pozyskania masy
celulozowej do wytworzenia papieru, natomiast pozosta-
toé¢ z tego procesu (aluminium i polietylen) wykorzystuje
sie w cementowniach (PE jako nosnik energii, Al jako sub-
stytut boksytu, dodatku przy wypalaniu cementu).

e Opakowania pouzytkowe z materialéw biodegradowalnych

z potwierdzona przydatnoscig do kompostowania.
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Rys. 4. Poziomy odzysku wszystkich rodzajéw opakowaniowych zre-
alizowane w panstwach UE w roku 2013. Dane ze strony internetowej

[http://ec.europa.eu/eurostat/]
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Rys. 6. Poziomy recyklingu wszystkich rodzajéw opakowaniowych zre-
alizowane w panstwach UE w roku 2013. Dane ze strony internetowej

[http://ec.europa.eu/eurostat/]
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Rys. 5. Poziomy odzysku wszystkich rodzajéw opakowaniowych zre-
alizowane w panstwach UE w roku 2014. Dane ze strony internetowej

[http://ec.europa.eu/eurostat/]
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Rys. 7. Poziomy recyklingu wszystkich rodzajéw opakowaniowych zre-
alizowane w panstwach UE w roku 2014. Dane ze strony internetowej

[http://ec.europa.eu/eurostat/]

- Przetworzenie w kompostowniach przemystowych
(warunki tlenowe) na kompost.

- Wykorzystanie w warunkach domowych w kompostowni-
kach przydomowych w celu uzyskania kompostu.

- Wytwarzanie metanu w instalacjach do biometanizacji
(zaklady fermentacji odpadéw komunalnych).

Wprowadzenie na terenie gminy systemu zbidrki odpadéw
ulegajacych biodegradacji wigze si¢ z konieczno$cia stopnio-
wego eliminowania tego rodzaju odpaddéw ze strumienia odpa-
déw komunalnych i ich odrebnego zagospodarowania, tak aby
zmniejszy¢ ich ilo$¢ deponowang na sktadowiskach. Bedzie to
sprzyja¢ wlasciwemu postepowaniu z opakowaniami kompo-
stowalnymi, ktére w przysztosci moga pojawi¢ sie na krajo-
wym rynku.

Sprawno$¢ funkcjonowania krajowego systemu organiza-
cyjno-prawnego w latach 2013-2014 na tle systeméw innych
panstw UE ilustruja dane ujete w formie wykreséw na rysun-
kach 4-7.

Warto zwrdcié¢ uwage, ze w roku 2013 w ,,starych” panstwach
UE obowigzywaly wprowadzone dyrektywa 2004/12/WE naste-
pujace poziomy odzysku i recyklingu: odzysk - 60%, recykling -
55%. Dyrektywa 2005/20/WE poziomy te zostaly przesuniete
w czasie dla panstw wstepujacym do UE (Polska i Bulgaria — rok
2014, Litwa - rok 2015).

W roku 2013 Polska w zakresie odzyskow wszystkich rodza-
jow odpaddéw opakowaniowych znalazla si¢ na miejscu przed-
ostatnim, przed Malta. W roku 2014 uzyskata jednak wyma-
gany poziom 60%.

Podobna sytuacja dotyczyla recyklingu. W roku 2013 Polska
w zakresie recyklingu odpadéw opakowaniowych znalazla si¢
na miejscu ostatnim. Natomiast w 2014, wedtug danych spra-
wozdawczych, udalo si¢ uzyska¢ wymagany poziom 55%.

Przypisy

1 JAGLARZ G., GENEROWICZ A.: Charakterystyki energetyczne odpa-
déw komunalnych po procesach odzysku i recyklingu. ,Ekonomia
i Srodowisko” 2(53)/2015.

2 Zaxowska H.: Techniczne, technologiczne i prawne uwarunkowa-
nia recyklingu odpadow opakowaniowych w systemach logistycznych.
IT Migdzynarodowa Konferencja Naukowo-Techniczna: Systemy
logistyczne. Teoria i praktyka, PW-PAN, Warszawa, 20-21.09.2006.

3 MORGEN-LEWINSKA E.: Zagospodarowanie odpadéw pochodzenia
komunalnego. Konferencja: Ochrona $rodowiska w praktyce. 15 lat
dziatalnoéci EkoFunduszu, Mikotajki 18-19.06.2007.

Fragment pochodzi z ksiazki:

H. Zukowska

Opakowania a srodowisko
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2017
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Korekty finansowe w projektach unijnych

Marta Osinska

D otacje stwarzaja duze mozliwosci dla rozwoju firm. Wiele
przedsiewziec nie bytoby mozliwych do realizacji w tak
szerokim zakresie i szybkim czasie bez ich udziatu. Jednak
dotacja to przywilej obarczony do$¢ restrykcyjnymi zasadami
wydatkowania $rodkéw. W przypadku naruszenia zapisow
umowy o dofinansowanie, przede wszystkim w zakresie NIE-
PRAWIDLOWOSCI w prowadzeniu postepowan o udzielenie
zamowien, na Beneficjentéw naktadane sa KOREKTY FINAN-
SOWE. Prawidlowo$¢ wydatkowania srodkéw czesto jest kon-
trolowana, w zwiazku z czym dobrze mie¢ §wiadomos¢, jakie
konsekwencje niosa ze sobg takie naruszenia i jak ich unikac.

Co to jest korekta finansowa?

Korekta finansowa to kwota, o ktérg nalezy pomniejszy¢
(zwr6ci¢) wypltacone na rzecz Beneficjenta srodki przeznaczone
na realizacje projektu w konsekwencji stwierdzenia nieprawi-
dlowosci na skutek niestosowania si¢ do przepisow, gtéwnie
w obrebie procedury wyboru dostawcow.

Do przestrzegania przepiséw regulujacych dokonywanie
zakupéw w projektach, ale tez innych procedur, Beneficjentow
zobowigzuja postanowienia umowy o dofinansowanie.

Co to jest nieprawidlowos¢?

Nieprawidtowo$¢ zgodnie z art. 2 pkt 36 tzw. rozporzadzenia
ogolnego (Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) nr 1303/2013 z dnia 17 grudnia 2013 roku) to kazde naru-
szenie prawa unijnego lub krajowego dotyczace jego stosowa-
nia, wynikajace z dzialania lub zaniechania podmiotu gospo-
darczego zaangazowanego we wdrazanie funduszy unijnych
(realizacje projektu), ktére ma lub moze mie¢ szkodliwy wplyw
na budzet unijny poprzez obcigzenie budzetu UE nieuzasadnio-
nym wydatkiem. Charakter oraz waga nieprawidlowosci w kaz-
dym z analizowanych przypadkéw okreslane sg indywidualnie.

Podstawa prawna

Od dnia 22 lutego 2017 r. obowiazuje Rozporzadzenie Mini-
stra Rozwoju i Finanséw zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
warunkdéw obnizania wartosci korekt finansowych oraz wydat-
kéw poniesionych nieprawidiowo, zwiazanych z udzielaniem
zamowien, z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie warunkéw obni-
zania wartosci korekt finansowych oraz wydatkéw poniesionych
nieprawidtowo, zwigzanych z udzielaniem zamdwien (Dz.U.
z 2016 r. poz. 200 z pdzn. zm., zmienione rozporzadzeniem
z dnia 22 lutego 2017 1., Dz. U. z 2017 1. poz. 615).

Dokument ten okreéla warunki obnizania wartosci korekt
finansowych i pomniejszania warto$ci wydatkow kwalifiko-
walnych w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci indy-
widualnej w zakresie zamowien realizowanych w projektach
wspotfinansowanych z Funduszy Europejskich. Ma on na celu
ujednolicenie i koordynacje sposobu postepowania w przy-
padku wykrycia naruszen wymogdéw okreslonych miedzy
innymi w umowach o dofinansowanie projektow.
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Taryfikator

W ww. Rozporzadzeniu mozna znalez¢ taryfikator, w kto-
rym wskazane sg kategorie nieprawidlowosci indywidualnych,
ktérym przypisane sg poszczegdlne stawki procentowe korekt.
Przewidziane w taryfikatorze korekty finansowe s3 niekiedy
bardzo wysokie. Najbardziej dotkliwe wynoszg nawet 100%.
Dotycza one nieprawidtowosci w obrebie udzielania zaméwien
zgodnie z ustawa PZP i zasada konkurencyjnosci w zakresie
ograniczenia konkurencji, nieprzestrzegania zasady réwnego
traktowania czy braku transparentnosci postepowan.

Przykltady naruszen skutkujace korektami finansowymi:

1. Niedopelnienie obowigzku upublicznienia zapytania oferto-
wego zgodnie z warunkami wynikajacymi z umowy o dofi-
nansowanie projektu albo decyzji o dofinansowanie projektu,
a takze podzial zamoéwienia lub zanizenie jego warto$ci skut-
kujace niezastosowaniem wymogdw zwigzanych z publikacja
zapytania ofertowego — skutkujg korekta finansowa w wyso-
kosci 100%.

2. Niezastosowanie lub niewlasciwe stosowanie kryteriow
oceny ofert — skutkuje korekta w wysokosci 25% (wysokos¢
stawki moze zosta¢ obnizona do wysokos$ci 10% albo 5%).

3. Dyskryminacyjny opis przedmiotu zamdwienia lub umowy
koncesji — skutkuje korekta w wysokosci 25% (wysokos¢
stawki moze zosta¢ obnizona do wysoko$ci 10% albo 5%).

4. Niejednoznaczny opis przedmiotu zamoéwienia lub umowy
koncesji — skutkuje korekta w wysokosci 10% (wysokosé
stawki moze zosta¢ obnizona do 5%).

W przypadku nieprawidtowosci, dla ktérych nie okreslono
w Taryfikatorze stawki procentowej korekty finansowej, sto-
suje sie taka, ktora jest wlasciwa dla najblizszej rodzajowo kate-
gorii nieprawidlowosci wskazanej w dokumencie. Natomiast
w przypadku stwierdzenia w ramach jednego zamowienia kilku
nieprawidtowosci wartoéci korekt finansowych nie sumuje sie.
W takiej sytuacji dla wszystkich wykrytych nieprawidtowo-
$ci stosuje sie jedna warto$¢ korekty finansowej o najwyzszej
warto$ci.

Jak unika¢ korekt finansowych?

Szczegélnie istotne jest zapoznanie si¢ Beneficjentéw ze
wspomnianym wyzej taryfikatorem i przede wszystkim wystrze-
ganie sie bledow we wskazanym przez niego zakresie. By unik-
na¢ przykrych konsekwencji finansowych, nalezy wydatko-
wa¢ $rodki zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zasadami.
Jesli jednak w wyniku przeprowadzonej kontroli natozono
na Beneficjenta korekte finansowa, ma on prawo nie zgodzi¢
sie z oceng kontrolujacych. W takiej sytuacji mozna zastoso-
wa¢ procedure odwolania oraz skargi do wojewddzkiego sadu
administracyjnego. (]

B corune

|E| Marta Osinska



Dotacje UE - putapki w procedurach
wyboru dostawcow

Anna Szymczak

ealizujac projekt z dotacja UE, bene-

ficjenci z perspektywy 2014-2020
majg narzucone okreslone procedury
wyboru dostawcow, w ramach ktérych
majg sie poruszaé. Te wymagania dotycza
takze podmiotéw spoza ustawy o zamo-
wieniach publicznych, czyli takich, jak np.
prywatne przedsiebiorstwa. Jak wska-
zuje praktyka, na tym polu pojawiaja si¢
spore problemy wynikajace z niewiedzy
lub z niefrasobliwoéci. Efekty takich ble-
déw moga by¢ powazne, bo moga skut-
kowa¢ utratg czesci, a nawet calosci dota-
¢ji na okreslony wydatek.

Brak wstepnej fazy, tzw. fazy

szacowania wartosci zaméwienia

Zazwyczaj okreslone sg inne warunki
w zaleznos$ci od wartos$ci zakupu
(dostawy). Generalnie im wyzsza war-
tos¢, tym wymagania wyzsze. W uprosz-
czeniu mozna przyjac ponizsze zasady:
e zakupy do 20000 zl netto — brak wy-

magarn;

e do 50000 zt netto — tzw. rozeznanie
rynku, czyli zebranie min. po 2 oferty;

e powyzej 50000 zI - tzw. zasada kon-
kurencyjnosci, czyli wymagania
w zakresie zawartosci zapytania oraz
obowigzkowa publikacja w Bazie kon-
kurencyjnosci,

e powyzej 209000, a od niedawna powy-
2€j 221000 euro - zbieranie ofert przez
minimum 30 dni.

Niestety ciagle zdarzaja si¢ przypadki,
gdzie beneficjent nie jest w stanie wyka-
zaé, na jakiej podstawie wybral okres-
lony tryb postepowania przy wyborze
dostawcy. Zatem pierwszym krokiem
powinno by¢ rozestanie po kilka zapytan
do potencjalnych dostawcéw w celu roz-
poznania warto$ci planowanego zakupu.
Zebranie tych wstepnych ofert stuzy

reklama

wylacznie sprawdzeniu ceny i warunkow
(np. terminéw dostawy), jakie nalezy
uwzgledni¢, formutujac wlasciwe zapy-
tanie ofertowe w kolejnym kroku. Faza
szacowania powinna sie konczy¢ notatka
z opisaniem wartosci zebranych ofert
dla zakupu o okreslonej specyfikacji, np.
$rednia cena maszyny to 55000 zl netto.
Celem szacowania nie jest wybor do-
stawcy, a tylko dobdr wlasciwego trybu
postepowania w zaleznosci od szacowa-
nej (Sredniej ceny) planowanego zakupu,
czyli dla przyktadu powyzej - nalezy wy-
bra¢ ,,zasade konkurencyjnosci”
Dopiero po zakonczeniu fazy szaco-
wania mozna przystapi¢ do redagowa-
nia wlasciwego zapytania ofertowego
celem wyboru dostawcy. Bez fazy szaco-
wania beneficjent nie ma potwierdzenia,
ze wybral wlasciwy tryb postepowania.

Podpisanie umowy niezgodnej
z oferta

Druga grupa probleméw z procedu-
rami dotyczy sytuacji, gdy z wybranym
dostawcg podpisywana jest umowa na
dostawe, jednak z innymi warunkami
niz w ofercie. Dotyczy to zazwyczaj ter-
minéw realizacji, np. w ofercie wska-
zany jest termin ,,6 miesiecy”, natomiast
w umowie sg zapisy ,8 miesiecy od wpta-
cenia zaliczki i potwierdzenia dostawy”.
Jesli dodatkowo termin dostawy byt jed-
nym z kryteriéw wyboru, to sytuacja
staje si¢ bardzo problematyczna, bo
takie dzialanie w my$l instytucji stanowi
dziatanie zakldcajgce konkurencyjnosé
na rynku.

Generalnie umowa bedgca podstawg
dostawy powinna by¢ przygotowana $ci-
$le na bazie warunkéw z oferty, ewentu-
alnie moze zawiera¢ doprecyzowanie, ale
nie zmiane zasadniczych kwestii z oferty.

Wspélpraca niezgodna
z warunkami umowy

Ostatnia grupa probleméw z proce-
durami wyboru dotyczy konicowej fazy,
a dokladniej realizacji dostaw, ktdre nie
respektujg zapisow z podpisanych umow.
Zmiany warunkéw platnosci, terminéw
odbioréw itp. powinny by¢ bezwzgled-
nie wprowadzane do uméw aneksami.
Ponadto przy kazdym aneksie dobrze
jest przygotowa¢ notatke stuzbowg lub
wyjasnienie ze wskazaniem powodow
zmiany w warunkach z umowy, bo
powod musi by¢ znany i teraz, i za 3 lub
5 lat, czyli w okresie trwatosci. Monito-
rowanie tylko ceny z umowy przy pomi-
nieciu innych warunkéw jest czestym
problemem przy rozliczaniu projektoéw
z dotacja.

Sukcesem jest nie tylko podpisanie
umowy o dotacje, ale takze wlasciwe
rozliczenie projektow. Kiedys kontrola
skupiala si¢ na kwestiach ksiegowych,
a aktualnie do grupy wnikliwie anali-
zowanych tematow nalezg takze proce-
dury wyboru dostawcow. I to ten obszar
stanowi aktualnie najwieksze wyzwanie
i jest powodem najwiekszych proble-
moéw w projektach unijnych. ]

IEI Anna Szymczak

B comune
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Europejski przemyst tworzyw

Licz na najlepsze, szykuj sie na najgorsze

Jacek Leszczynski

ospodarka niemiecka, bedaca tra-

dycyjnie sila napedowa Europy, jest
w kryzysie, niektorzy uwazaja wrecz, ze
znalazla sie ,,na kolanach” Zdaniem ana-
litykéw z firmy konsultingowej THS Mar-
kit, niemiecki sektor produkcyjny jest
wyraznie pograzony w glebokiej recesji,
za$ jedno z badan przeprowadzonych
wérdd kadry zarzadzajacej przemystu
wykazalo, ze produkcja przemystowa
spadla w marcu br. ponizej i tak mizer-
nych oczekiwan.

Niemcy wcale nie s3 w swoich proble-
mach osamotnione. W rzeczywistosci
$redni wskaznik aktywno$ci finansowej
(PMI) dla strefy euro (19 krajow, w ktd-
rych obowigzuje ta waluta) wynosi obec-
nie ponizej 50. (Wskaznik PMI jest jed-
nym z wazniejszych wskaznikow, ktory
pomaga w ocenie tego, co si¢ dzieje
w gospodarce. Kazdy odczyt powyzej
50 punktéw oznacza poprawe nastro-
jow w branzy. Odczyt ponizej 50 punk-
tow analogicznie oznacza pogorszenie
nastrojow w branzy). Sposrdéd czterech
najwigkszych gospodarek europejskich
tylko Hiszpania notuje obecnie wynik
dodatni. Niektérzy analitycy oczekuja,
ze by¢ moze PKB w strefie euro wzro-
$nie w tym roku, cho¢ raczej nie bedzie
to imponujacy wzrost.

- Z drugiej strony sprzedaz prze-
myslu przetworstwa tworzyw sztucz-
nych w Niemczech wzrosta w ubie-
glym roku o ponad trzy procent, rosngc
mniej wiecej dwa razy szybciej niz
PKB - zauwaza Oliver Mollenstidt,
dyrektor wykonawczy GKV, Niemiec-
kiego Stowarzyszenia Przetworcow
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Tworzyw Sztucznych. - Jest to do$¢ nie-
zwykle, zwazywszy ze nasza gospodarka
dziata przeciez w coraz bardziej niepew-
nej sytuacji miedzynarodowe;j.

Jednak, jak dodaje Mollenstidt,
solidny wzrost w duzej cze$ci przemy-
stu ,,nie moze przestania¢ faktu, ze prze-
myst tworzyw sztucznych stoi w obliczu
powaznych wyzwan. Debata w mediach
na temat obecnoéci odpadéw tworzyw
sztucznych w $rodowisku, niekiedy bar-
dzo emocjonalna, ma ogromny wplyw
na przedsiebiorstwa przetwdrstwa two-
rzyw sztucznych”

Mollenstéadt twierdzi, iz coroczne bada-
nie opinii publicznej przeprowadzone
przez GKV wykazalo, ze sytuacja zwia-
zana ze spolecznym odbiorem tworzyw
sztucznych miala negatywny wplyw na
zdecydowang wiekszo$¢ przedsigbiorstw.

- Naszym zdaniem dotychczasowy
przebieg debaty politycznej i publicznej
zmierza w ztym kierunku. Komisja Euro-
pejska i rzady krajowe probuja zajac sie
obawami konsumentow za pomocg sym-
bolicznych gestow, takich jak ogranicze-
nia dotyczace wyrobéw jednorazowego
uzytku (SUP) i toreb foliowych. Strategia
ta moze uciszy¢ debate publiczng w per-
spektywie krotkoterminowej i sprawiaé
wrazenie duzej aktywnosci, ale nie jest
skuteczna w interesie srodowiska i zréw-
nowazonego rozwoju — podkresla dyrek-
tor GKV.

- Przemyst tworzyw sztucznych w Euro-
pie stoi przed wyzwaniem - méwi Mar-
tin Wiesweg, dyrektor ds. tworzyw (PS,
EPSiPET) w IHS Markit. - Sektor przez
wiele lat doswiadczal umiarkowanego,

W koncéwece drugiej dekady XXI wieku europejski przemyst tworzyw sztucznych stanat przed
wyzwaniami na wielu frontach. Jak wieszcza niektérzy, gospodarka po prostu sie zatamuje;
przedluzajace sie zamieszanie zwigzane z wyjsciem Wielkiej Brytanii z Unii Europejskiej
wywoluje od dtuzszego juz czasu fale powracajacych niepokojéw; chwieja sie gtéwne rynki
eksportowe; a zaostrzajace sie postawy konsumentéw wobec opakowan z tworzyw sztucznych
prowadza do pospiesznych - czasami nawet krytycznie ocenianych - dziatan legislacyjnych
wytyczajacych droge ku gospodarce o obiegu zamknietym.

ale stalego wzrostu. Inwestowal w inno-
wacyjnos$¢ produktéw i proceséw, two-
rzenie miejsc pracy i wartoéci dodanej
w zakresie funkcjonalno$ci, wygody
i estetyki zycia ludzi. Jednak obecnie
spoleczenstwo coraz bardziej si¢ od
niego odwraca. U podstaw tego nega-
tywnego wizerunku przemystu two-
rzyw sztucznych lezy przede wszystkim
ogromny problem odpadéw. Zaréwno
konsumenci, jak i rzady europejskie
jednocza sie¢ w walce przeciwko tworzy-
wom sztucznym, wprowadzajac szeroko
zakrojone $rodki majace na celu ogra-
niczenie ich stosowania i $ciste wdroze-
nie hierarchii postepowania z odpadami.
Fakt, ze wladze sa skfonne zaryzykowac
znaczne koszty i niedogodnoéci dla kon-
sumentéw, jest $wiadectwem tego, jak
bardzo ostablo zaufanie spoleczenstwa
do tworzyw sztucznych.

Dyrektywa Single Use Plastics

Parlament Europejski zatwierdzil
w marcu dyrektywe ograniczajaca uzy-
cie wyrobéw jednorazowego uzytku
z tworzyw sztucznych. Prawdopodobnie
zostanie ona wdrozona we wszystkich
panstwach cztonkowskich do 2021 roku.
Dyrektywa zakazuje stosowania wybra-
nych produktéw jednorazowego uzytku
z tworzyw sztucznych, dla ktorych ist-
nieja alternatywy na rynku - np. patycz-
kéw do uszu, sztuécdw, talerzy, stomek
i mieszadel, a takze kubkéw, pojemnikow
na zywnos¢ i napoje wykonanych z eks-
pandowanego polistyrenu.

Dyrektywa obejmuje réwniez osig-
gniecie poziomu 90% selektywnej



zbiérki butelek z tworzyw sztucznych do
2029 1. (77% do 2025 r.) oraz wprowa-
dzenie wymogdw projektowych w zakre-
sie faczenia zakretek z butelkami, a takze
cel wlaczenia 25% tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu do butelek
z PET od 2025 r. i 30% do wszystkich
butelek z tworzyw sztucznych od 2030 r.

Alexandre Dangis, dyrektor zarza-
dzajacy European Plastics Converters
(EuPC) - stowarzyszenia reprezentu-
jacego europejskich przetworcédw two-
rzyw sztucznych - twierdzi, ze zbyt cze-
sto pomijane sa korzysci oferowane przez
tworzywa sztuczne.

- Pomagaja one w walce ze zmianami
klimatycznymi, umozliwiajac ogranicze-
nie emisji CO, we wszystkich aspektach
naszego zycia — zapobiegaja marnotraw-
stwu zywnosci, zmniejszaja wydatnie
mase wyrobow itd. Przemyst przetwor-
stwa tworzyw sztucznych jest zaanga-
zowany i ciezko pracuje, aby zwigkszy¢
swoja cyrkularnosé. Wiele stowarzyszen
i firm zobowigzalo si¢ do zwiekszenia

reklama

recyklingu odpadéw z tworzyw sztucz-
nych i wykorzystania polimeréw pocho-
dzacych z recyklingu - podkresla Dangis.

Dobrowolne zobowigzania branzy

Aby monitorowa¢ i rejestrowac wysitki
podejmowane przez branze w celu osia-
gniecia unijnego celu, jakim jest wyko-
rzystanie 10 milionéw ton rocznie poli-
merdéw pochodzacych z recyklingu
w latach 2025-2030, EuPC stworzylo
internetowa platforme¢ monitorowa-
nia MORE (MOnitoring Recyclates for
Europe).

- MORE stanie si¢ jedynym, ujedno-
liconym narzedziem online do moni-
torowania wykorzystania polimerdw
pochodzacych z recyklingu do produkeji
wyrobow z tworzyw sztucznych w Euro-
pie — méwi Dangis. - Pozwoli to prze-
mystowi zademonstrowa¢ swoje wysitki
i przedstawi¢ skonsolidowane dane licz-
bowe dotyczace wykorzystania recykla-
tow w calej UE. Jako$¢ recyklatoéw bedzie
musiata ulec poprawie, jesli natozone

przez Uni¢ ambitne cele majg zostac osig-
gniete. Badania przeprowadzone przez
EuPC w 2017 i 2018 roku pokazuja, ze
przetworcy tworzyw sztucznych maja
obecnie problemy ze znalezieniem odpo-
wiedniej podazy recyklatéw polimerdw.

W 2016 roku stowarzyszenia EuPC,
PlasticsEurope i Plastics Recyclers
Europe uruchomity platforme Polyole-
fin Circular Economy Platform (PCEP).
Sekretarz generalna Venetia Spencer opi-
suje ja jako forum wspotpracy i dziatania,
skupiajace wszystkich aktywnych gra-
czy w dziedzinie poliolefin w celu prze-
ksztalcenia naszego przemystu i rozwoju
gospodarki okreznej.

— Jeste$my otwarci na obecnos¢ wszyst-
kich przedstawicieli calego faiicucha war-
to$ci, w tym: producentow, przetworcow,
recyklerow, wlascicieli marek, sprze-
dawcow detalicznych, firm zajmujacych
sie gospodarka odpadami i wszystkich
pozostalych podmiotéw, ktére wspodt-
pracuja na kazdym etapie cyklu - mowi
Spencer.
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W ramach PCEP zobowigzano si¢
do zwigkszenia o milion ton zuzycia
poliolefin pochodzacych z recyklingu
wykorzystywanych w produkeji wyro-
béw z tworzyw sztucznych w Europie.
Jest to najwigksza deklaracja zlozona
w ramach kampanii Unii Europejskiej —
Plastic Pledge’, ktorej celem jest uzyska-
nie w 2025 r., poprzez dobrowolne dzia-
tania branzowe, udzialu 10 milionéw ton
recyklatéw w produkcji.

Recykling chemiczny rosnie w sile

Zwigkszajace si¢ znaczenie recyklingu
chemicznego znalazlo swoje odzwier-
ciedlenie w utworzeniu w styczniu tego
roku stowarzyszenia Chemical Recycling
Europe, ktérego celem jest promowanie
i wdrazanie nowych i innowacyjnych roz-
wiazan. Szybki rozwoj technologii recy-
klingu chemicznego, ktére moga zapew-
ni¢ nowatorskie rozwigzania w zakresie
recyklingu trudno przetwarzalnych od-
padéw z tworzyw sztucznych, zdecydo-
wanie wykracza poza prawne regulacje
w tym zakresie — twierdza przedstawi-
ciele CRE.

W grudniu ubieglego roku koncern
SABIC podpisal protokoét ustalen (MoU)
z brytyjskim przedsiebiorstwem Plastic
Energy, specjalizujacym si¢ w recyklingu
chemicznym tworzyw sztucznych, na
dostawy surowca w celu wsparcia swojej
petrochemicznej dzialalno$ci w Europie.
SABIC i Plastic Energy zbuduja fabryke
w Holandii z zamiarem wykorzystywania
w niej surowca o nazwie TACOIL, czyli
opatentowanego produktu Plastic Energy,
powstajacego z recyklingu niskiej jako$ci
mieszanych odpadéw z tworzyw sztucz-
nych, pierwotnie przeznaczonych do
spalenia lub skladowania. Zaktad, ktory
ma rozpocza¢ funkcjonowanie w 2021 r.,
jest waznym kamieniem milowym w roz-
woju SABIC, odnoszacym sie do zaanga-
zowania firmy w tworzenie gospodarki
o obiegu zamknietym i szerzenia jej celow
w zakresie zréwnowazonego rozwoju.

Technologia Plastic Energy polega na
tym, iz dokonuje si¢ konwersji termoche-
micznej szerokiej gamy zuzytych i zanie-
czyszczonych tworzyw sztucznych, trud-
nych do poddania ich recyklingowi za
pomoca konwencjonalnych proceséw
w nadajace si¢ ponownie do wykorzy-
stania surowce. Tworzywa sztuczne s3
topione w §rodowisku wolnym od tlenu,
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a nastepnie rozkladane na oleje synte-
tyczne, ktdre nastepnie sg uszlachetniane

i ulepszane na surowiec do tradycyjnych

zastosowan petrochemicznych.

Nastepnym waznym graczem
chcacym zwiekszy¢ role
recyklingu chemicznego jest BASF

- Dzigki projektowi ChemCycling
wykorzystujemy odpadowe tworzywa
sztuczne jako zasoéb. W ten sposob two-
rzymy warto§¢ dla $rodowiska natu-
ralnego, spoleczenistwa i gospodarki.
Polaczylismy sity z partnerami na calej
diugosci fancucha wartosci, aby stwo-
rzy¢ model pracy w obiegu zamknie-
tym - mowi Martin Brudermiiller,
dyrektor generalny BASE. Koncern §ci-
$§le wspolpracuje ze swoimi klientami
i partnerami, od firm zajmujacych si¢
gospodarka odpadami po dostawcow
technologii i producentéw opakowan,
aby zamknac¢ obieg w fancuchu wartosci.

BASE, we wspolpracy z 10 klienta-
mi z rozmaitych sektoréw, od pewnego
czasu rozwija juz produkty pilotazowe,
w tym opakowania seréw, podzespoly do
chlodziarek czy panele izolacyjne. Wy-
twarzanie produktow spelniajacych wy-
sokie standardy jako$ci i higieny - ktd-
re sg specjalnie wymagane na przykltad
do pakowania Zywnosci — jest mozli-
we, poniewaz dostarczane przez BASF
produkty pochodzace z ChemCycling
maja dokladnie takie same wlasciwo-
$ci, jak produkty wykonane z zasobow
kopalnych.

Na poczatku tancucha produkeyjnego
olej pozyskany z odpadowych tworzyw
sztucznych w drodze proceséw termo-
chemicznych jest przekazywany do pro-
dukcji wedtug koncepcji firmy Verbund.
BASF pozyskuje ten surowiec na potrzeby
projektow pilotazowych od swojego part-
nera, niemieckiej firmy Recenso GmbH.
Alternatywa moze by¢ réwniez wykorzy-
stanie gazu syntezowego z odpadowych
tworzyw sztucznych. Pierwsza partie
oleju popirolitycznego wprowadzono do
krakera parowego zakladu BASF w Lu-
dwigshafen w pazdzierniku. Kraker pa-
rowy to punkt poczatkowy produkcji
wedtug koncepcji Verbund. Rozbija on
surowce — takie jak benzyna cigzka czy
olej popirolityczny - w temperaturze oko-
fo 850 stopni Celsjusza. Podstawowymi
produktami procesu sg etylen i propylen.

W koncepcji Verbund te podsta-
wowe substancje chemiczne s3 uzy-
wane do wytworzenia licznych produk-
téw chemicznych. Zgodnie z metoda
bilansu masowego mozna matematycz-
nie przypisa¢ udzial surowca pochodzg-
cego z recyklingu do produktu konco-
wego z wykorzystaniem certyfikowanej
metody. Kazdy klient moze wybra¢ pro-
cent materialu pochodzacego z recy-
klingu. Technologia ta nadaje si¢ rowniez
do stosowania §rodkéw zmniejszajacych
palnos¢, ktdre byly stosowane w prze-
szloéci, ale obecnie sg zakazane.

Rosna biotworzywa

W jakim stopniu biopolimery przyczy-
nig sie do rozwoju gospodarki o obiegu
zamknietym? Europa okazuje si¢ by¢
waznym o$rodkiem produkcji tych
materialéw. Najnowsze dane rynkowe
zebrane przez Europejski Instytut Bio-
tworzyw (EUBP) (we wspdlpracy z Insty-
tutem Nova) wskazuja, ze okoto 20%
$wiatowej produkeji biotworzyw, ktora
w 2018 r. osiagnela poziom 2,11 mln
ton, znajduje si¢ na naszym kontynen-
cie. Liczba ta powinna wzrosna¢ do 27%
do 2023 r., przy wsparciu ostatnio przy-
jetej polityki wiadz w kilku europejskich
panstwach czlonkowskich, zwlaszcza we
Wrtoszech i Frangji.

Brexit

Czy Wielka Brytania kiedykolwiek
opusci Unie Europejska? Boris Johnson,
premier Wielkiej Brytanii, odpowiada na
to pytanie zdecydowanym ,tak”, ostatnio
kneblujac nawet parlament tego kraju.
W opinii wielu Johnson chce w ten spo-
sob doprowadzi¢ do brexitu bez umowy.

Zgodnie z pierwotnym planem, Wielka
Brytania miala opusci¢ UE juz 29 marca
tego roku, ale owczesnej premier Theresie
May nie udalo sie przekona¢ Izby Gmin
do umowy brexitowej. Ostatni wigc ter-
min uplywa 31 pazdziernika tego roku.

Oczywiste, ze tego typu perturbacje
nie sg zbyt sprzyjajace dla biznesu, ktéry
dla swojego rozwoju potrzebuje (przy-
najmniej wzglednego) spokoju. Bry-
tyjska Federacja Tworzyw Sztucznych
(BPF) juz od dluzszego czasu ostrzega
przed negatywnymi skutkami ,twar-
dego” brexitu.

Nikt nie wie, jakie beda w rezultacie
konsekwencje dla przemystu tworzyw



sztucznych. Jednak wiele firm produ-
kujacych badz prowadzacych handel
z Wielka Brytanig przygotowuje si¢ na
najgorsze, majac jednoczes$nie nadzieje
na najlepsze. Rozwazane przez nie kwe-
stie to m.in. ewentualna potrzeba zwiek-
szenia powierzchni magazynowych,
ryzyko opdznien na granicach czy nowe
systemy celne. Wigze si¢ to réwniez
z obowigzkiem przestrzegania wszel-
kich nowych przepiséw brytyjskich — na
przyktad brytyjskiego odpowiednika
unijnych przepiséw REACH.

To zreszta nie jedyne dla brytyjskiego
przemystu przetworstwa tworzyw sztucz-
nych powody do zmartwienia (chociaz
w tym wypadku problemy te nie dotycza
li tylko wyspiarzy).

- Biznes brytyjski, rozsadnie, stat sie
bardziej ostrozny, unikajac $mialych

ruchow, ale istnieje wiele innych czyn-
nikéw powodujacych niepewno$¢ dla
przemystu tworzyw sztucznych na catym
$wiecie — napiecia handlowe mig¢dzy Chi-
nami a USA, spowolnienie w Chinach
i Niemczech oraz problemy przemy-
stu lotniczego — powiedzial Philip Law,
dyrektor generalny BPE

Wedlug Thorstena Kithmanna z nie-
mieckiego stowarzyszenia producen-
tow maszyn VDMA, europejscy produ-
cenci maszyn do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych 1 maszyn do obrébki gumy
sa zachwyceni postepem, ktory w ciagu
ostatnich dziesieciu lat zapewnil prawie
dwukrotny wzrost obrotéw w branzy.

Jednak wydaje si¢, ze osiagnieto punkt
zwrotny i VDMA przewiduje, ze w 2019 1.
nastapi spadek obrotéw niemieckich pro-
ducentéw maszyn do przetworstwa

tworzyw sztucznych i gumy o 10%. Przy-
czyng tego jest cykliczne spowolnienie
gospodarcze, ktore juz dawno powinno
nastapi¢ po 10 latach wzrostu. Wykorzy-
stanie tworzyw sztucznych podlega réw-
niez coraz wigkszej kontroli w sektorze
opakowan.

— Fatalna opinia, ktéra maja dzi$ two-
rzywa sztuczne, obejmuje caly sektor -
wyjasnia Kithmann.

- Ponadto konflikt handlowy pomiedzy
USA i Chinami doprowadzil do ogélno-
$wiatowych opéznien w tancuchu dostaw
i ma zauwazalny wplyw na rynek, wpro-
wadzajac wigksza niepewno$¢ — dodaje
ekspert VDMA. [ ]

Jacek Leszczynski

Zrédio: Plastech.pl
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Administracja samorzadowa a ochrona danych

Andrzej Niziotek

Jak wynika z raportu Najwyzszej Izby Kontroli o zarzadzaniu bezpieczenstwem informacji

w jednostkach samorzadu terytorialnego, obecnie prawie 70 proc. skontrolowanych urzedéw
nie radzi sobie z zapewnieniem bezpieczenstwa przetwarzania informacji. Jakie kroki powinny
podjac urzedy, aby w pelni zabezpiecza¢ dane obywateli? Veeam, lider rozwigzan do tworzenia
kopii zapasowych, ktore zapewniajg zarzadzanie danymi w chmurze (Cloud Data Management™),
prezentuje 5 wskazéwek dotyczacych skutecznej ochrony informacii.

W edlug NIK, dane gromadzone i przetwarzane przez sys-
temy IT urzedéw gmin i miast sg stabo chronione. Jed-
nym z gléwnym powodow tej sytuacji jest fakt, ze w ponad
potowie polskich urzedéw (57 proc.), ktére przeszly kontrole,
nie przestrzega si¢ zasad dotyczacych uzyskiwania dostepu do
systemow informatycznych. Prowadzi to do szeregu niescisto-
$ci i zaniedban w zakresie zachowania bezpieczenistwa danych,
takich jak przykladowo stosowanie krétszych niz wymagane
haset do systemow IT czy wykorzystywanie komputeréw z sys-
temem operacyjnym z pominieciem gwarancji.

Ponizej Veeam prezentuje 5 krokéw, ktére utatwig urzedom
zachowanie najwyzszego poziomu bezpieczenstwa danych.

1. Znajomo$¢ danych. Wiedza o tym, jakie dane sa dostepne,
o miejscu ich przetwarzania oraz o tym, kto ma do nich
dostep, jest konieczna, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenstwa informacji. Stworzenie wizualnej mapy
wszystkich danych posiadanych przez firme pomoze spojrzeé
na problem z szerokiej perspektywy i lepiej nad nim zapano-
waé. Swiadomos¢ konsekwencji utraty danych i zwigzanych
z nimi kosztéw umozliwia wypracowanie odpowiednich sce-
nariuszy postepowania, ktére pozwolg zapobiec potencjal-
nemu zdarzeniu lub zminimalizowac¢ jego skutki.

2. Zarzadzanie danymi w chmurze. Po stworzeniu obrazu
wszystkich istotnych danych, ktére firma zbiera i przecho-
wuje, konieczne jest wdrozenie standardowych procedur
i przeplywéw pracy zwiazanych z przetwarzaniem danych
osobowych. Urzednicy powinni mie¢ do nich dostep tylko
wtedy, gdy jest to konieczne do wykonywania obowigzkdéw
stuzbowych. W zarzadzaniu danymi najwazniejsze jest to,
aby wiedzie¢, co si¢ z nimi dzieje — nie tylko w granicach
samej organizacji. Zachowanie zgodnosci z RODO wymaga,
aby zachowywaly ja réwniez firmy zewnetrzne i dostawcy
ustug, z ktorymi sie wspdlpracuje, a zatem rolg urzedow jest
upewnienie sie, czy ich kontrahenci przestrzegaja zasad.

3. Prawidlowa ochrona danych. Kiedy zyska si¢ juz wglad

w swoje dane i wdrozy standardowe procesy zarzadzania
nimi, czas upewnic sie, Ze w organizacji sg zastosowane
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odpowiednie narzedzia ochrony danych. Jak wynika
z raportu NIK, w prawie 75 proc. urzedéw brakuje pelnej
i aktualnej informacji o posiadanych zasobach IT stuzacych
do przetwarzania danych, a trzeba pamigta¢, ze przepisy
prawne wymagaja nieustannego monitorowania i staran-
nosci, a takze znacznie szybszego reagowania w przypadku
naruszenia ochrony danych. Wiedza o mozliwoéciach narze-
dzi informatycznych do zapewnienia ochrony danych jest
tu kluczowa! Wprowadzenie nowego podejscia do ochrony
danych w skali calej firmy wymaga polaczenia technik bez-
pieczenistwa, standardowych przeplywéw pracy, wewnetrz-
nej edukacji, kontroli dostepu, rozwigzan do backupu i nie
tylko.

. Sam backup nie wystarczy. Jednym z najwigkszych zanie-

dban administracji samorzadowej s3 jednak kwestie zwig-
zane z tworzeniem, przechowywaniem i weryfikacjg kopii
zapasowych danych. Posiadanie kopii danych nie wystar-
czy, albowiem prawdziwa weryfikacja ich wartosci przycho-
dzi w sytuacji, gdy trzeba je odzyskaé. Konieczne jest zatem
regularne testowanie jakosci kopii zapasowych i mozliwo-
$ci ich odzyskania. Jesli jednostka administracji samorzado-
wej korzysta z ustug dostawcy Backend-as-a-Service (BaaS),
powinna zarysowacé takie cykliczne testowanie jako jeden
z elementéw umowy.

. Ulepszenia i wsparcie. Jedng z zalet ciggltego monitorowa-

nia i kontrolowania proceséw ochrony danych jest mozli-
wo$¢ ich nieustannego oceniania i ulepszania. Czasem jed-
nak mogg zaistnie¢ problemy, ktére moga by¢ wyzwaniem
nawet dla wykwalifikowanych inzynieréw. Jest to szczegélnie
wazne w przypadku takich instytucji, jak jednostki samorza-
dowe. Dobry dostawca ustug tworzenia kopii zapasowych
jest zaufanym partnerem - oferuje wsparcie i rozwigzuje pro-
blemy szybciej i sprawniej, bez potrzeby zmudnego czytania
odpowiednich instrukcji w dokumentacji czy tez manual-
nego wykonywania ztozonych procedur - zwlaszcza w sytu-
acjach kryzysowych, kiedy czas jest na wage zlota, wszystkie
kroki powinny by¢ maksymalnie zautomatyzowane i prze-
¢wiczone w przeszlosci.



W dzisiejszych realiach jednostki administracji samorzado-
wej muszg sprosta¢ bardzo wysokim wymaganiom w zakre-
sie zabezpieczania systemow i zagwarantowania ich ciagtej
dostepnosci. Nie chodzi tylko o to, zeby mie¢ systemy wysoko
dostepne, ale takze o to, aby dysponowa¢ ich kopiami bez-
pieczenstwa na wypadek innego rodzaju zdarzen. Co wigcej,
urzedy powinny mie¢ pewnos¢, ze te kopie bezpieczenstwa sg
dostepne i odtwarzalne. Testowanie odzyskiwalnosci backupu,
upewnianie sig, Ze systemy po odtworzeniu dziatajg prawidlowo,

oraz plany ciagloéci dziatania mozliwie w najwigkszym stopniu
zautomatyzowane to podstawa do tego, aby utrzymac zaufanie
spoleczenstwa. ]

* Zrédlo: https://www.nik.gov.pl/aktualnosci/zeby-elektronicznie-

-znaczylo-bezpiecznie.html.

IEI Andrzej Niziotek - dyrektor regionalny Veeam Software
w poélnocnej i potudniowej czesci Europy Wschodniej

Cztery zasady zarzadzania danymi w chmurze

Andrzej Niziotek

W 2018 r. przetwarzanie w chmurze po raz pierwszy w swojej historii wkroczylo w faze poczatku
stabilizacji oczekiwan (ang. Slope of Enlightenment) na stynnym wykresie Gartner Hype Cycle,
ktéry przedstawia kolejne etapy dojrzewania technologii. To punkt zwrotny - chmura przestata
by¢ technologia, o ktérej dyrektorzy oraz menedzerowie dziatéw IT rozmawiaja, ale niekoniecznie
ja wdrazaja, i stata sie obowigzkowym ,wyposazeniem” kazdego przedsiebiorstwa cyfrowego.

ednoczesnie na wykresie Gartner Hype Cycle dla zarzadzania

danymi mozna znalez¢ mnéstwo technologii o réznych stop-
niach zrozumienia, istotnosci i wagi. Na poczatkowym etapie,
reprezentujacym pojawienie si¢ innowacyjnej technologii (ang.
Innovation Trigger), znajduja si¢ metodyka DataOps i zarzadza-
nie danymi w oparciu o uczenie maszynowe. Integracja danych
i archiwizacja informacji zblizajg si¢ natomiast do etapu osia-
gniecia pelnej dojrzalo$ci rynkowej (ang. Plateau of Productivity).
Chmura szybko staje si¢ wigc uznanym standardem branzowym
dla nowoczesnych infrastruktur informatycznych, a zarzadzanie
danymi blyskawicznie nabiera znaczenia dla firm.

Przedsigbiorstwa zaczynaja réwniez znacznie lepiej rozu-
mie¢ swoje dane. Mozliwo$¢ uzyskania dostepu do wlasciwych
danych we wlasciwym czasie i odzyskania ich w przypadku
utraty lub uszkodzenia moze decydowa¢ o sukcesie firmy.

Wprowadzenie zarzadzania danymi w chmurze

Dzieki zarzadzaniu danymi w chmurze, ktére jest integralng
cze$cia inteligentnego zarzadzania danymi, dane sg dostepne
w calej firmie, zarzadzane i kontrolowane centralnie oraz zlo-
kalizowane tam, gdzie dostarcza najwigksza warto$¢ dla orga-
nizacji. We wspolczesnej, opartej na danych gospodarce cyfro-
wej przedsiebiorstwa kazdego typu i kazdej wielko$ci musza
by¢ w stanie zarzadza¢ danymi w $rodowiskach wielochmuro-
wych i zadbal o ochrone danych niezaleznie od ich lokalizacji.
Utrzymanie nieprzerwanej dostepnosci danych jest kluczem
do umozliwienia pracownikom natychmiastowego reagowania
w odpowiedni sposob na wazne zdarzenia w dowolnym miej-
scu infrastruktury korporacyjne;.
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Raport ,Veeam Cloud Data Management Report” na rok 2019,
przygotowany na podstawie badania, w ramach ktérego ankie-
towano ponad 1500 lideréw firm IT z catego §wiata, wykazat,
ze prawie polowa (44 proc.) z nich uwaza zarzadzanie danymi
za istotny element sukcesu ich przedsiebiorstw w ciggu najbliz-
szych dwdch lat. Firmy, ktére wykorzystujg zarzadzanie danymi
w najbardziej inteligentny sposéb, majg cztery cechy wspdlne
biznesu: chmure, zaufanie, kompetencje oraz kulture.

Skalowalnos¢ w oparciu o chmure

Statystyki Komisji Europejskiej dowodzg, ze ponad potowa
przedsiebiorstw w UE korzysta juz z zaawansowanych ustug
chmurowych w obszarze aplikacji finansowych i ksiegowych,
narzedzi do zarzadzania kontaktami z klientem (CRM) lub apli-
kacji biznesowych. Odsetek ten moze tylko wzrasta¢, poniewaz
dostawcy rozwigzan chmurowych dzialajacy na olbrzymig skale
(tzw. hyperscalers) wciaz wzbogacaja swoje oferty o ustugi o war-
tosci dodanej, co pozwala klientom wykorzysta¢ sztuczna inte-
ligencje i uczenie maszynowe, analizy wielkich zbioréw danych
oraz wyszukiwanie gtosem i obrazem do wydobywania z posia-
danych danych wiekszej wartosci biznesowe;j.

Potwierdzeniem tego spostrzezenia sg oczekiwania prawie
trzech czwartych (72 proc.) przedsiebiorstw liczacych na to, ze
zarzadzanie danymi w chmurze umozliwi im inteligentniej-
sze wykorzystanie danych w calej firmie. Szefowie przedsig-
biorstw oczekuja, ze zarzadzanie danymi przyniesie im takie
korzysci, jak wzrost produktywnosci, utrzymanie stabilnosci
firmy oraz poprawa zdolno$ci prognozowania i podejmowania
lepszych decyzji w oparciu o wigkszg iloé¢ informacji. Wiek-
szo§¢ stwierdzita, ze korzysta z oprogramowania jako ustugi,
Saa$ (77 proc), a jako trzy najwazniejsze przyczyny wyboru
tego modelu wymieniano niezawodno$¢, elastycznosé i bez-
pieczenstwo danych.

Inwestowanie z poczuciem pewnosci

Z uwagi na nacisk, jaki przedsigbiorstwa cyfrowe klada na
swoja infrastrukture informatyczna, dyrektorzy ds. IT musza
mie¢ pewno$¢, ze s3 w stanie pomoc firmie w utrzymaniu zdol-
nosci reagowania, dostepnosci i przewagi. Incydenty takie, jak
przerwy w pracy systemow, moga obnizy¢ poczucie pewnosci,
zahamowac przyszle innowacje i zmniejszy¢ zaufanie ze strony
klientéw. Prawie trzy czwarte (73 proc.) przedsiebiorstw nie
jest w stanie zaspokoi¢ potrzeb uzytkownikéw w zakresie nie-
przerwanego dostepu do aplikacji i danych. Moze to cze¢$ciowo
wyjasnia¢, dlaczego tylko 25 proc. szeféw przedsiebiorstw
stwierdzilo, Ze sa w pelni przekonani co do swoich mozliwo-
$ci sprostania wyzwaniom cyfrowym stojacym na ich drodze.

Oproécz inwestowania w solidne, skalowalne i elastyczne roz-
wigzania do realizacji zadan o znaczeniu krytycznym, takich
jak tworzenie kopii zapasowych, usuwanie skutkéw awarii
i ochrona danych, przedsiebiorstwa potrzebujg odpowiednich
umiejetnosci i kwalifikacji w obszarze zarzadzania swoimi
zasobami danych. Wlasnie dlatego szefowie przedsiebiorstw
stwierdzili, ze w ciggu najblizszych 12 miesi¢ecy wydadzg $red-
nio 41 mln USD na wdrazanie technologii ukierunkowanych
na rozwoj funkeji inteligentnych w firmie.
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Polaczenie mozliwosci technologii i czlowieka

Oczekiwania co do korzysci ptynacych dla przedsiebiorstw
z zarzadzania danymi sg bez watpienia duze, a apetyt na zwrot
z inwestycji w te technologie — nienasycony. Po wdrozeniu
nowych technologii szefowie firm spodziewaja si¢ korzysci
finansowych w ciggu dziewieciu, a korzysci operacyjnych —
w ciggu siedmiu miesiecy.

Aby uzyska¢ wyniki w krétkim czasie, przedsiebiorstwa
muszg dysponowa¢ niezbednymi umiejetno$ciami, pozwala-
jacymi im wdrozy¢ personel do pracy z nowymi systemami.
Wigkszoé¢ (91 proc.) przedsiebiorstw uwaza podnoszenie kwa-
lifikacji cyfrowych swojego personelu za element kluczowy dla
odniesienia sukcesu. Czasem wymaga to pewnych zmian kultu-
rowych, zwlaszcza gdy przedsigbiorstwo dazy do wypracowania
proceséw decyzyjnych opartych w wiekszym stopniu na danych.

Stworzenie kultury opartej na danych

Chmura znakomicie wyréwnuje mozliwosci przedsiebiorstw
i niweluje réznice w posiadanych zasobach technologicznych.
Wigkszos¢ firm generuje dzi$§ dane z zawrotng szybkoscia,
dlatego coraz wazniejszy jest sposéb zarzadzania nimi, ana-
lizowania i uzywania w celu szybszego udostepniania infor-
macji i umozliwienia efektywniejszego podejmowania decy-
zji. Przedsiebiorstwo moze generowac olbrzymie iloéci danych,
lecz jedli nie wdrozy kultury opartej na danych na poziomie
wyzszej kadry kierowniczej, bedg one raczej ciezarem niz zré-
dlem przewagi.

Ponad dwie trzecie (69 proc.) szeféw firm przyznaje, ze wraz
z postepem transformacji cyfrowej ich kultura korporacyjna
musi sta¢ sie bardziej otwarta, a 93 proc. sadzi, ze postep bedzie
wymagal takze zmiany stylu zarzadzania. Zarzadzanie danymi
w chmurze to szansa dla kazdej firmy, przy czym musi ono
zosta¢ zaimplementowane na najwyzszym poziomie zarzadza-
nia przedsiebiorstwem i egzekwowane na wszystkich szczeblach
hierarchii.

Podsumowujac, warto podkresli¢, ze stworzenie solidnych
fundamentéw cyfrowych, skoncentrowanych na dostepnosci
danych, bedzie kluczowe dla przysztosci kazdego przedsie-
biorstwa. W tym kontekscie technologia nigdy dotychczas nie
byta tak wazna dla sukcesu biznesowego jak obecnie. Przed-
siebiorstwa na calym $wiecie korzystaja z niezliczonych plat-
form cyfrowych do wszystkich zadan - od utrzymania funk-
cjonowania na podstawowym poziomie po tworzenie nowych,
przetomowych ofert dla klientéw. W polaczeniu z wprowadze-
niem kultury opartej na danych, ktéra maksymalizuje wartos¢
danych dostepnych dla przedsiebiorstwa, pozwoli to nastep-
nemu pokoleniu innowacyjnych firm bezpiecznie zwigksza¢
skale dziatalno$ci. ]

IEI Andrzej Niziotek - dyrektor regionalny Veeam Software
w potnocnej i potudniowej czesci Europy Wschodniej



Opakowania inteligentne
zapobiegaja marnowaniu zywnosci

Salatka zapakowana z wykorzystaniem
innowacyjnych materiatow i technologii moze
zachowacé swiezo$¢ nawet przez 15 dni. Inteligentne
materialy moga rowniez zrewolucjonizowac inne
branze. Rozwdj branzy materialowej opiera sie nie
tylko na pakowaniu, lecz takze na innowacjach
tworzonych na potrzeby medycyny i motoryzacji.
Problemem wcigz pozostaje jednak niewystarczajacy
poziom recyklingu oraz nadmierna produkcja
odpadéw z tworzyw sztucznych.

pakowania juz nie tylko chronig zywno$¢ przed warun-

kami zewnetrznymi. Opakowania inteligentne powoduja,
ze zywno$¢ w nich umieszczana zachowuje $wiezo$¢. Surowe
mieso bez opakowania ma kilkudniowy termin przydatnosci.
Opakowanie przedluza go skutecznie kilkukrotnie — przeko-
nuje w rozmowie z agencja informacyjng Newseria Innowacje
Robert Szyman, dyrektor generalny w Polskim Zwigzku Prze-
tworcow Tworzyw Sztucznych.

Firma Bonduelle opatentowala niedawno innowacyjng tech-
nologie pakowania Fresh Air Seal. Dzieki niej satatki zachowuja
$wiezo$¢ nawet do 15 dni bez uzycia konserwantéw. Produkty
pakowane tg technologia sg dostepne na rynku kanadyjskim.
Tak znaczne wydluzenie terminu przydatnosci do spozycia
pozwala zapobiega¢ marnowaniu zywnosci, ktore jest obecnie
na $wiecie ogromnym problemem.

Z danych Food and Agriculture Organization wynika, Ze
okoto jednej trzeciej produkowanej na $wiecie Zywnosci jest
marnowane. Daje to w skali §wiata okoto 1,3 mld ton rocznie.
Straty Zywnoéci generowane przez kraje rozwinigte odpowia-
daja natomiast calkowitej produkeji w Afryce Subsaharyjskiej.

Wprowadzanie innowacyjnych materialéw jest jednak najbar-
dziej oczekiwane w dziedzinie medycyny. Ogromne nadzieje
pokladane sg chociazby w technologii druku 3D.

- Pozwala on odwzorowa¢ dokladny ksztalt np. kosci czy
innego elementu organu ludzkiego. Daje to ogromne mozli-
wosci przede wszystkim dla protetyki. Te innowacje juz sa w tej
chwili wykorzystywane na $wiecie i niewatpliwie medycyna
jest gtéwnym beneficjentem tych technologii — zauwaza Robert
Szyman.

Inzynierowie z Uniwersytetu Harvarda zastosowali autorska
technologie edycji genéw, dzieki ktorej bedzie mozna kontrolo-
wac dzialanie inteligentnych materialéw. Enzym CRISPR moze
po aktywacji stymulowa¢ zachowania materiatu, takie jak np.
uwalnianie substancji czynnej lub zmiana struktury. Techno-
logia moze zosta¢ wykorzystana m.in. do uwalniania zywych
komorek do rusztowan tkankowych.

Trzecim filarem rozwoju innowacyjnych materialéw jest
branza motoryzacyjna.

- Motoryzacja to kolejne ogromne pole doswiadczalne inno-
wacyjnych tworzyw sztucznych. Gtéwna role grajg tutaj mate-
rialy kompozytowe. Polska jest zagtebiem cze$ci motoryza-
cyjnych dla przemystu motoryzacyjnego w Unii Europejskie;j.
A z drugiej strony prawie dwie trzecie najwigkszych przedsie-
biorstw przetwdrstwa tworzyw sztucznych w Polsce to pol-
skie firmy. Jest to bardzo dynamiczna branza - méwi dyrek-
tor PZPTS.

Coraz wigksza ilo$¢ tworzyw sztucznych sklania do coraz
czestszego podejmowania tematu zasmiecania Ziemi. W wielu
krajach wciaz nie funkcjonuja w nalezyty sposob chociazby sys-
temy segregacji odpadéw. Przykladem moze by¢ Rosja, ktora
z roku na rok zwieksza import odpadéw z tworzyw sztucznych,
poniewaz brak krajowego systemu sortowania odpadéw powo-
duje, ze w zakladach recyklingu brakuje wystarczajacej ilo$ci
surowcow. Wedlug danych Federalnej Stuzby Nadzoru Zaso-
béw Naturalnych Rosja wygenerowata w 2018 r. ponad 7,2 mld
ton odpaddéw z gospodarstw domowych i odpadéw przemysto-
wych. 315 tys. ton odpadéw pochodzito z importu. Jednoczes-
nie z danych rosyjskiego oddzialu Greenpeace wynika, ze Rosja
przetwarza tylko 12 proc. z 3 milionéw ton rocznie powstaja-
cych tam odpadéw z tworzyw sztucznych.

- Istotne sa skuteczne systemy zarzadzania odpadami, ktére
spowoduja, ze ten material wtérny powrdci znowu do obiegu
i poprzez proces recyklingu zostanie wykorzystany w nowych
wyrobach. Zostal powotany Europejski Sojusz dla Polimeréw.
Zaproszeni zostali do niego wszyscy uczestnicy faricucha dostaw.
Zadaniem Sojuszu jest usuwanie barier zwigzanych z wykorzy-
staniem materialéw w recyklingu. Mamy ambitny plan osiag-
niecia 10 mln ton surowcéw z recyklingu w gotowych wyro-
bach - wskazuje ekspert.

Oproécz wdrazania systeméw segregacji odpadéw bardzo
istotne jest rowniez dazenie do redukgji ilosci wytwarzanych
$mieci. Najwazniejsze w tym procesie jest, zdaniem ekspertow,
doprowadzenie do zmian zachowan konsumenckich oraz proce-
sow zwiazanych z takimi galeziami gospodarki, jak rybotéwstwo.

- Jedna trzecia $mieci w oceanach to sieci rybackie. Najnow-
sza dyrektywa unijna wprowadza istotne zmiany, ktore pozwola
na to, zeby odpowiedzialno$¢ za pozostawienie tego rodzaju
odpaddw ciazyla przede wszystkim na uczestnikach potowow.
Gléwnym kluczem do ograniczenia zasmiecania s niestety
konsumenci. Jezeli $wiadomo$¢ konsumentéw nie zmieni sie,
to trudno nam moéwi¢ o tym, ze powstanie jakikolwiek mate-
rial, ktdry po prostu zniknie w $rodowisku — ttumaczy Robert
Szyman.

Z danych Eurostatu wynika, ze roczna produkcja odpadéw
w krajach Unii Europejskiej przekracza 2,5 mld ton. Srednia
roczna produkcja $mieci przypadajaca na jednego Europejczyka
wynosi 5 ton. [

Zrédio: Newseria
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Spojna identyfikacja przepustka do globalnego
sukcesu w branzy kosmetycznej

Kosmetyki pod lupa

Bez przejrzystych i kompletnych danych produktowych witasciwie nie ma
co liczy¢ na sprzedaz kosmetykow w sieci. Identyfikowalnos¢ to podstawa
e-handlu. System globalnej standaryzacji oferowany przez GS1 zapewnia
transparentnosc, ktoéra docenia zaréwno pracownicy, jak i klienci.

Wsp(’)lczesne marki znajdujag si¢
pod niespotykang dotychczas
presja konsumentéw. Produkty codzien-
nego uzytku, ktére wezesniej kupowano
z zamknietymi oczami, s teraz obiek-
tem skrupulatnych badan. Klient sto-
jacy przed sklepowa po6lka i sprawdzajacy
sklad jogurtu, szynki czy szamponu nie
jest juz wyjatkiem. Ta rewolucja, ktora
w ostatnich miesigcach wstrzasneta pot-
kami, ale i cyfrowymi koszykami, wynika
ze zmiany $wiadomosci konsumentow
oraz nowych mozliwosci technologicz-
nych, jakimi dysponuja.

Konsument dmucha na zimne
Coraz wigcej 0s6b chce kupowaé
$wiadomie lub przynajmniej ,lepiej”. Po
zywnosci przyszedt czas na prze$wiet-
lenie branzy kosmetycznej. Odkrycie
w produktach kosmetycznych substancji
zaburzajacych gospodarke hormonalng
wzbudzilo nieufnos¢, ktora sprawia, ze
konsumenci postanowili przeja¢ kontrole
nad swoimi zakupami kosmetycznymi.
Sondaze regularnie bijg na alarm: kon-
sumenci czuja, ze brakuje im informa-
cji, gdy robig codzienne zakupy, a zaufa-
nie do marek spada. Etykiety uwaza si¢
za trudne do zinterpretowania albo po
prostu nieczytelne. W odpowiedzi na
potrzeby klientéw powstaja aplikacje
mobilne, ktére wypelniaja luke informa-
cyjna i odszyfrowuja sklad i pochodzenie
produktu, np. QuelCosmetic (860000
pobran na koniec pazdziernika 2018),
Think Dirty czy INCI Beauty. Aplikacje
te wykorzystuja standardy Global Data
Synchronisation Network (GDSN).

Przepustka do marketplace'ow
iza granice

Nie chodzi tylko o konsumentdw.
Przejrzyste i kompletne dane produk-
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towe s3 podstawa e-handlu. Dla kraza-
cych po $wiecie produktéw kod kres-
kowy jest jak paszport. Odrdznia jeden
produkt od drugiego i pozwala na pewna
identyfikacje wyrobu. Aby wystawi¢ swoj
produkt na sprzedaz w sieci, nalezy
zadba¢ o dokladny opis i parametry,
tym bardziej ze dominantg na rynku
kosmetycznym jest personalizacja, a jej
przysztoscia - technologie dostosowu-
jace produkty do potrzeb i preferencji
klienta. Dlatego nawet tradycyjne firmy
kosmetyczne siegaja po nowe rozwigza-
nia, pozwalajace im na dostosowanie si¢
do zmieniajacych si¢ oczekiwan konsu-
mentéw, a takze wymogéw formalnych.
Na przyktad na rynku rosyjskim wszyst-
kie kosmetyki musza by¢ znakowane wg
standardow GS1.

Marka Seboradin stawia
na globalnga transparentnos¢

To wladnie te zmiany w relacjach
zaréwno z klientem indywidualnym, jak
i hurtowym skfonity wlasciciela marki
Seboradin, firme LARA Edyta Pawlus-
kiewicz, do optymalizacji jakosci danych
produktowych. LARA to jedna z najstar-
szych firm na rynku polskim, specjali-
zuje si¢ w preparatach leczniczo-piele-
gnacyjnych do wloséw.

Klienci kojarza marke Seboradin z pro-
duktami specjalistycznymi, odpowiada-
jacymi na konkretne ich potrzeby. Sa
to najczesciej konsumenci $wiadomi,
poszukujacy szczegdlowej i wyczerpuja-
cej informacji o wyrobach specjalistycz-
nych, inwestujacy swéj czas w wyszu-
kanie interesujacych ich informacji
dotyczacych sktadu produktu. Produkty
marki Seboradin sg oferowane w sklepie
internetowym seboradin.pl oraz w kilku
sieciach handlowych jako produkty
apteczne.

By da¢ swoim klientom indywidual-
nym pelna wiedz¢ o produkcie i jego
dziataniu, a hurtowniom jak najbardziej
precyzyjne dane, wlacznie z wizualiza-
¢ja, firma LARA postawita na globalne
$rodowisko i standard Global Data Syn-
chronisation Network (GDSN). Part-
nerami badania procesowego, dotycza-
cego wymiany danych produktowych,
zostaly GS1 Polska oraz Instytut Logi-
styki i Magazynowania.

Procesy pod lupa GS1 Polska

Proces wdrozenia rozpoczal sie w listo-
padzie 2018 roku i sktadat si¢ z trzech
etapdw. W pierwszej kolejnosci eks-
perciz GS1 Polska przeprowadzili audyt
w firmie LARA i zaproponowali plan
poszczegolnych dziatan. Dwa tygodnie
poOzniej zaproponowano konkretne
usprawnienia procesdw: zastosowanie
rekomendowanego przez GS1 certyfi-
kowanego repozytorium danych GDSN,
ktére umozliwito obstuge procesu zbie-
rania i wymiany danych produktowych
z wykorzystaniem metodyki BPMN
(Projekt Data Quality Framework).
Dodatkowo, dzieki rekomendacji GS1
Polska, firma LARA wdrozyta réwniez
standard i $rodowisko organizacyjno-
-techniczne GDSN. Od czerwca 2019
roku trwa trzeci etap, czyli rozszerzanie
i podsumowanie wprowadzanych zmian.

- Wecigz pracujemy nad doskona-
leniem rozwigzan, a ilo§¢ danych do
wprowadzenia i uporzadkowania jest
ogromna — moéwi Ewelina Kurowska-
-Barwinek z firmy LARA.

Standard GDSN: korzysci
dla calej firmy

Poréwnanie parametréw procesu
przed i po wdrozeniu potwierdza, ze
warto poszukiwaé udoskonalen pro-
cesow obstugi danych poprzez zmiany
organizacyjno-techniczne.

Przed wdrozeniem GDSN dane
byly gromadzone w réznych dzialach,
widoczne i dostepne tylko dla 0séb, ktore
bezposrednio gromadzity je na potrzeby
swojej pracy, czesto si¢ dezaktualizowaty,
a przeplyw informacji byt bardzo utrud-
niony. Dzi$§ dane przekazywane do jed-
nego, spojnego repozytorium sa tatwo
dostepne, a przede wszystkim aktualne
i dobrej jakosci, co optymalizuje czas
pracy w firmie LARA.



Po wdrozeniu repozytorium czas
obstugi procesu przetwarzania danych
produktowych skrdcit sie z 10 godzin
i 27 minut do 2 godzin i 15 minut.

To z kolei poprawilo wspolczynniki,
takie jak $redni czas obstugi (ok. 5 razy)
i wykorzystanie zasobéw Dzialu Obstugi
Klienta (19 razy).

Aktualizacja repozytorium w czasie
rzeczywistym zapewnia kompletnos¢
i spdjnos$¢ wprowadzanych danych, co
ulatwia prace nie tylko Dzialu Handlo-
wego i Dzialu Marketingu, ale réwniez
Dzialu Badawczo-Rozwojowego, ktdry
moze skorzysta¢ z wprowadzanych tam
uwag klientow.

Wdrozenie katalogu GDSN w firmie
LARA réwnolegle spowodowalo znaczne
zmiany w komunikacji z partnerami
handlowymi.

- Oferujac zawsze aktualne dane
w szybki i wygodny sposéb, nie tylko
usprawniamy codzienng wspdlprace,
ale budujemy w oczach partneréw wize-
runek nowoczesnej, dobrze zorganizo-
wanej firmy - podsumowuje Ewelina
Kurowska-Barwinek z firmy LARA.

W dobie cyfryzacji i e-handlu aktu-
alne, kompletne i wiarygodne dane pro-
duktowe to warunek konieczny w branzy
kosmetycznej. Dodatkowo - dzieki
optymalizacji dzialann na przestrzeni
calej organizacji - firmy, ktére wdro-
zyty standard GDSN, zyskuja na jakosci
przeplywu informacji. To oznacza spraw-
niejsza komunikacje z klientami, ktdra
przekiada si¢ na rozwdj firmy i budowa-
nie jej pozycji w sieci.

Q&A - Wywiad z Eweling
Kurowska-Barwinek, Specjalista
ds. jakosci z firmy LARA

Jaki byt gtéwny impuls, ktéry zdecydo-
watl o wprowadzeniu zmiany?

Impulsem, ktéry zdecydowal o nowym
podejsciu, byly ciagle zmiany zacho-
dzace w relacjach zaréwno z klien-
tem indywidualnym, jak i hurtowym.
Klient indywidualny staje si¢ coraz bar-
dziej $wiadomy, dociekliwy i ostrozny.
Aby zadba¢ o niego i da¢ mu pew-
no$¢, ze ma pelng wiedze o produkcie
i jego dziataniu, nalezalo popracowa¢
nad jakoscig i iloscig danych, ktére mu

przekazujemy. W przypadku klientéw
hurtowych wymagania co do przekazy-
wanych danych réwniez si¢ zmieniajg.
Potrzebna jest coraz wigksza ilo§¢ pre-
cyzyjnych danych, obejmujaca nie tylko
informacje podstawowe, poczynajac
od wymiaréw produktu, poprzez cato-
$ciowy opis na etykiecie, opakowaniu,
na wizualizacji konczac. Z naszej strony
wymaga to wiele pracy, poniewaz kazda
kategoria danych o produkcie znajduje
sie w innym dziale, ktéry za nie odpo-
wiada, co bardzo utrudnia ich przetwa-
rzanie. W zwigzku z tym potrzebna byla
zmiana i optymalizacja.

Potrzeby jakich interesariuszy uwzgled-
niono w projekcie? Czy na decyzje
o wdrozeniu miata wplyw rosnaca
$wiadomos$é (nieufnosc¢) konsumen-
téw odnosnie do sktadu i pochodzenia
kosmetykow?

Jak najbardziej na decyzj¢ o wdrozeniu
miata wplyw rosngca $wiadomos¢ kon-
sumentéw. To ona obliguje nas do tego,
aby dociekliwy klient otrzymat infor-
macje, ktore zaspokoja jego ciekawos¢,
zapewnia, ze produkt spetnia jego wyma-
gania, jest tym, czego szuka, a przede
wszystkim, Ze jest dla niego bezpieczny.

Drugim waznym ogniwem sg odbiorcy
hurtowi, ktérzy potrzebuja duzej ilosci
bardzo dokladnych danych zaréwno
o samym produkcie, jak i danych logi-
stycznych. Ale waznym ogniwem tez
jestesmy my, jako firma, poniewaz dzieki
optymalizacji dzialan, przeanalizowa-
niu ich w réznych obszarach, zysku-
jemy na jakos$ci przeptywu informacji,
ale i na jakosci danych przekazywanych
do klientéw. A jest to bardzo duzy krok
dla rozwoju.

Jak dtugo trwat caty proces wdrozenia
(od...do...)? Z ilu etapéw sie sktadat?

Proces wdrozenia mial trzy etapy i trwat
od listopada 2018 roku. Pierwszym eta-
pem byt audyt stanu rzeczywistego, kto-
ry wykazal obecng sytuacje w firmie,
z szacunkiem czasowym poszczegdl-
nych dziatan. IT etap odbyt sie po dwoch
tygodniach i byl to juz etap podsumo-
wania pierwszego spotkania i propozy-
Cji usprawnienia naszego procesu, a wiec
wdrozenia nowego rozwigzania. Ostatni,

III etap odbyt sie w czerwcu 2019 roku
i byl to czas podsumowania poczynio-
nych zmian. Mozna wigc przyjaé, ze
wdrozenie trwalo 8 miesiecy, jednak
z naszej perspektywy ono wciaz trwa,
poniewaz wcigz pracujemy nad dosko-
naleniem rozwigzan, a ilo$¢ danych do
wprowadzenia i uporzadkowania jest
ogromna.

W jaki sposéb wdrozenie standardu
GDSN oraz przebudowa sposobu
obstugi wptynely na efektywnosé Pan-
stwa e-commerce?

Dzigki wdrozeniu GDSN uzyskalismy
duze uporzadkowanie danych. Przy
tym oszczedzamy czas pracownikdow,
a to jest bardzo wazne. Dane przekazy-
wane do e-commerce s3 tatwo dostepne,
a przede wszystkim aktualne i dobrej
jakosci. Przed wdrozeniem GDSN dane
byty gromadzone w réznych dzialach,
widoczne i dostepne tylko dla osob, ktére
bezposrednio gromadzity je na potrzeby
swojej pracy, czesto si¢ dezaktualizo-
waly, a przeplyw informacji byl bardzo
utrudniony.

Wykorzystanie zewnetrznego repozy-
torium GDSN usprawnito tez Panstwa
wymiane miedzy partnerami handlo-
wymi. Na czym polega ta zmiana?

Zmiana w wymianie z partnerami hand-
lowymi, ktéra opiera si¢ na GDSN, to
duza modyfikacja w komunikacji z nimi.
Aby uzyska¢ aktualne dane, nie ma
konieczno$ci wysytania i uzupetniania
za kazdym razem innej formatki. Dane
sg zgromadzone w jednym miejscu, sg
zawsze aktualne i dostepne duzo szyb-
ciej niz wezesniej. To poprawia komuni-
kacje ijej czas, co z kolei procentuje przy
wspolpracy z kontrahentami. Dzigki
GDSN posiadamy aktualne i wiarygodne
dane w jednej bazie, co jest duzym plu-
sem w oczach partneréw handlowych,
ale réwniez optymalizuje czas pracy pra-
cownikow naszej firmy. ]

|E| Magdalena Krason-Watesiak

Menedzer ds. e-commerce
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Wygoda vs ekologia
- trendy na rynku opakowan

Nowe unijne regulacje dotyczace recyclingu i gospodarki obiegu zamknietego wymusza

duze zmiany w sektorze opakowan. Analitycy Santander Bank Polska i Spot Data w raporcie
»~Rewolucja opakowan. Polscy producenci wobec zmian regulacji i preferencji konsumentow”
wskazuja, ze mimo coraz wiekszego wpltywu ekologii na branze trendy w konsumpcji sprzyjajace
wzrostowi popytu na opakowania bedg silniejsze od ruchéw zachecajacych do ograniczenia ich
zuzycia. W kupowaniu pakowanych produktéw gonimy bowiem jeszcze Europe Zachodnia.

P roekologiczne regulacje unijne majg
pomoc ograniczy¢ ilos¢ generowa-
nych odpadéw oraz zwigkszy¢ wykorzy-
stanie materialéw pochodzacych z recy-
klingu, a zalozenia te sa realizowane m.in.
poprzez Strategie Gospodarki Obiegu
Zamknietego (GOZ) oraz wymogi doty-
czace tzw. rozszerzonej odpowiedzialno-
$ci producenta (ROP), zgodnie z ktora
cze$¢ kosztéw zagospodarowania odpa-
déw opakowaniowych ponosza firmy
wprowadzajace opakowania do obrotu.
ROP funkcjonuje w wielu krajach,
ale w Polsce dziala na bardzo mala
skale — oplaty produktowe ponoszone
przez firmy naleza do najnizszych w UE,
dlatego wzrost kosztéw z tym zwia-
zanych moze odbi¢ si¢ na dynamice
branzy opakowan w niektérych seg-
mentach rynku. Dodatkowo waznym
elementem zmian regulacyjnych, wpro-
wadzanych przez unijng dyrektywe doty-
czacy wyrobow jednorazowego uzytku

z tworzyw sztucznych (Single Use Plastics
Directive), tzw. SUP, jest zakaz wprowa-
dzania do obrotu i ograniczenia zuzycia
okreslonych towaréw. Kolejnym wymo-
giem wprowadzanym w unijnych regu-
lacjach bedzie wzrost udzialu recyklatu
w butelkach z tworzywa PET, docelowo
do 2025 1. 25 proc., a do 2030 r. 30 proc.
butelek PET wg wagi ma pochodzié
z ponownego przetworzenia. Ponadto
do 2025 r. 77 proc. butelek plastikowych
bedzie musialo podlegaé selektywnej
zbidrce, a do 2030 r. ten odsetek mialtby
wzrosng¢ az do 90 proc.

Wyzwania do rozpakowania
Koniecznos$¢ dostosowania do coraz
bardziej wysrubowanych norm jest
zatem dla branzy wyzwaniem, ale réw-
noczeénie stalym elementem srodowiska
biznesowego. Z rozméw autoréw raportu
z przedstawicielami organizacji branzo-
wych wynika, ze regulacje dotyczace

zuzycia wyrobow jednorazowych z pla-
stiku dotkng ok. 10 proc. wolumenu pro-
dukgji brutto, gléwnie malych i §rednich
firm. Jest to juz istotny poziom, nato-
miast nie uwzglednia efektu substytucji
jednych opakowan na inne (np. kubki
plastikowe moga zostaé zastgpione cze-
$ciowo papierowymi), dzigki czemu
wplyw nowych regulacji na branze opa-
kowan w Polsce moze by¢ mniejszy.
Podobne wnioski pltyna z oceny skut-
koéw regulacji wykonanej przez Komisje
Europejska.

Wybédr ma znaczenie

Dominujacy wplyw na branze opa-
kowan majg i beda mieé, wg autoréw
raportu, zmiany preferencji konsumen-
tow. Wsrdd nich wyrdznili dwa naj-
wazniejsze megatrendy. Z jednej strony
mozna zaobserwowa¢ duze zaintereso-
wanie ekologicznymi opakowaniami
i rozwigzaniami oraz ograniczeniem

reklama
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zuzycia surowcow. Z drugiej — wieksza
aktywno$¢ zawodowa i odsetek jedno-
osobowych gospodarstw domowych,
zmieniajacy si¢ model zycia rodziny,
rosngce dochody oraz popyt na dania
gotowe zwigkszajg popyt na opakowa-
nia. Pakujemy coraz wiecej produktow,
bo chcemy wygodnych zakupéw i prze-
chowywania (tzw. trend convenience).

- Trendy ekologii i wygody w przy-
padku opakowan prowadza do roz-
woju rynku w dwdch, z pozoru rozbiez-
nych, kierunkach. Coraz wigcej osob jest
bowiem sktonna doptaci¢ do produktu,
jezeli wyrdznia si¢ on ekologicznym opa-
kowaniem lub pochodzeniem. Jednak
réwnoczesnie chcemy opakowan lekkich,
wytrzymalych, porgcznych i najlepiej
bogato zadrukowanych. Od tego, ktéry
z tych trendéw bedzie silniejszy, zalezy
kierunek rozwoju rynku, poniewaz intu-
icyjnie z opakowaniami ekologicznymi
faczymy te z papieru i tektury, natomiast
przekaski kupowane po drodze z pracy
lub dania gotowe s3 pakowane gtow-
nie w tworzywa sztuczne. Mozna jednak
pogodzi¢ te trendy, poniewaz coraz cze-
$ciej styszymy o opakowaniach z two-
rzyw, ktdre sg projektowane od podstaw
z mysla o mozliwosci ich pézniejszego
przetworzenia i ponownego wykorzysta-
nia. Dlatego teza o zmierzchu plastiku
jest naszym zdaniem nieuzasadniona —
Kamil Mikotajczyk, dyrektor ds. sektora
przemystowego Santander Bank Polska.

reklama

Pakujemy coraz wiecej

Polacy w swoich wyborach coraz bar-
dziej upodabniaja sie do konsumentow
z Zachodu. Zuzycie opakowan w pro-
cesie sprzedazy niektorych towardw
jest w naszym kraju znacznie nizsze niz
w krajach rozwinietych. Jest to widoczne
przede wszystkim w handlu zywno-
$cig, czego najlepszym przyktadem jest
rosngca konsumpcja dan gotowych
czy relatywnie wysoki udzial warzyw
i owocow sprzedawanych luzem. Sred-
nie zuzycie opakowan w Unii Europej-
skiej na mieszkanca wynosi ok 180 kg,
podczas gdy w Polsce siega niespelna
160 kg. Krajowa sprzedaz towaréw pako-
wanych rosta realnie w ostatnich latach
w tempie 3 proc., ale zuzycie opakowan
na potrzeby towaréw sprzedawanych
w kraju rosto w tempie 12 proc. Zatem
intensywno$¢ wykorzystania opakowan
w konsumpcji krajowej zwigkszala sie.

- Przybywa towardw, ktére sprzedaje
sie w matych paczkach, tatwych do prze-
chowania, zachowujacych przydatnos¢
produktu do spozycia. W coraz wiek-
szym stopniu handel odbywa si¢ tez
przez Internet. To znaczgco zwieksza
popyt na opakowania. Z drugiej strony,
narasta $wiadomo$¢ ekologiczna konsu-
mentow, ktorzy coraz cze¢éciej zwracaja
uwage, czy zakupione towary sg produ-
kowane i sprzedawane w sposéb przyja-
zny $rodowisku. To z kolei wymusza na
producentach opakowan dostosowania

wykorzystywanych materiatéw i sposo-
béw projektowania. Oba trendy beda
sie w Polsce rozpowszechnialy, przed
branza sg zatem ogromne szanse, ale tez
duze wyzwania — dodaje Ignacy Moraw-
ski, dyrektor centrum analitycznego
SpotData.

Autorzy raportu zaznaczajg jednoczes-
nie, ze mimo silnego wplywu trendu
convenience i Zwigzanego z tym wzro-
stu konsumpcji opakowan ekologiczne
postulaty nie powinny by¢ ignorowane
przez producentdw.

- Branza powinna wejs¢ z konsu-
mentami w otwarty dialog i tlumaczy¢
korzysci ze stosowania opakowan z two-
rzyw sztucznych w przypadkach, w ktd-
rych jest to uzasadnione. Przyktadowo,
moga one pomaga¢ ograniczy¢ marno-
trawstwo zywno$ci poprzez przediu-
zanie przydatnosci do spozycia, czy ze
wzgledu na niskg wage przyczyniaja sie
do ogromnych oszczedno$ci w trans-
porcie i zmniejszenia emisji dwutlenku
wegla. Jezeli dodamy do tego projekto-
wanie uwzgledniajace wymogi proce-
s6w recyklingu zuzytych opakowan, to
okaze si¢, ze w calym cyklu zycia pro-
duktu i opakowania zastgpienie plastiku
innymi materiatami moze niekiedy pro-
wadzi¢ do wzrostu obcigzenia dla $rodo-
wiska — dodaje Maciej Nalecz, analityk
sektorowy Santander Bank Polska. =

Zrédto: Biuro Prasowe Santander Bank Polska
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Rozwdj robotyzacji w polskim przemysle

ynamiczny rozwdj robotyzacji pol-

ski przemyst ma dopiero przed soba,
jednak juz dzi§ wiele firm zdaje sobie
sprawe, ze bez wdrozenia odpowiednich
proceséw moga pozosta¢ daleko w tyle za
zachodnimi konkurentami.

Przemyst zrobotyzowany

W opublikowanym 18 pazdziernika
2018 roku corocznym raporcie Miedzy-
narodowej Federacji Robotyki (IFR) czy-
tamy, ze sprzedaz robotdw z roku na rok
wcigz roénie, a w ciggu zaledwie 12 mie-
siecy rynek powiekszyt sie 0 31%. Udziat
Polski w tym zjawisku jest jednak nie-
znaczny, co potwierdzaja dane dotyczace
poziomu nasycenia naszej gospodarki
robotami przemystowymi. Na 10 tys.
pracownikéw przypadaja jedynie 32
robotnicy. Dla poréwnania w Czechach
liczba ta wynosi 128, a na Stowacji 135.
To kraje azjatyckie inwestujg najwigcej —
Chiny, Japonia czy Korea Poludniowa to
panstwa, ktore notuja najwiekszy wzrost
zakupu maszyn w stosunku do poprzed-
niego roku.

Procesy automatyzacji sa nieuniknio-
nym etapem rozwoju przedsiebiorstw
zwigzanych z sektorem przemyslowym.
To nie kwestia rozwazan czasowych,
poniewaz przyszloé¢ juz dogonila teraz-
niejszo$¢. Trudno moéwicé o okreslonej
dacie, stanowigcej moment, w ktérym
zamiast ludzi w fabrykach pojawia sie
jedynie roboty. Eksperci przyznaja, ze
takie postrzeganie robotyzacji jest jed-
nowymiarowe i bledne. Przede wszyst-
kim wigkszy udzial maszyn powinien
oznacza¢ wsparcie pracownikow, a nie
tworzenie konkurencji, na co zwraca
uwage réowniez IFR we wspomnianym
WYZej raporcie.

- Najwazniejsze zmiany na rynku robo-
tyki i automatyki zwigzane sg z wykorzy-
staniem informacji w procesach przemy-
stowych w ramach koncepcji Przemystu
4.0 - twierdzi Wicedyrektor Biura Roz-
woju i Innowacji Agencji Rozwoju Prze-
mystu SA, Pawel Pacek. - Oznacza to,
ze roboty i inne urzadzenia beda coraz
czesciej wyposazane w sensory, pozwa-
lajgce zbiera¢ szczegdélowe informacje na
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temat ich pracy. Dzieki zebranym danym
oraz algorytmom sztucznej inteligencji
mozliwe bedzie np. przewidzenie awa-
rii urzadzenia lub optymalizacja calego
procesu produkcji. Obieg informacji
oraz komunikacja pomigdzy maszynami
w procesach przemystowych niesie nie
tylko korzysci, ale rowniez ryzyka. Z tego
powodu kluczowym zagadnieniem dla
rozwoju robotyki i automatyki bedzie
cyberbezpieczenstwo.

Czy roboty zastapia ludzi?

Inng kwestig jest to, czy roboty moga
przejaé wszystkie zadania wykonywane
przez cztowieka. Doktor Robert Muszyn-
ski z Katedry Cybernetyki i Robotyki
Politechniki Wroclawskiej twierdzi, ze
obecnie nie jest to mozliwe:

- Dynamiczny rozwoj technologii
i algorytmow sterowania sprzyja dostar-
czaniu na rynek robotéw o coraz to
nowych funkcjonalno$ciach. Jednakze
nie spodziewalbym sie, ze w niedalekiej
przysztosci roboty przejma w procesie
produkeji wszystkie zadania czlowieka.
Weiaz najwigksze zapotrzebowanie jest
na dostepne od lat tradycyjne roboty
przemystowe, znajdujace zastosowanie
na liniach produkcyjnych w takich gale-
ziach, jak przemyst motoryzacyjny. Oczy-
wiscie, biorac pod uwage to, ze stopien
zrobotyzowania polskiego przemystu
jest ciagle duzo mniejszy niz u naszych
zachodnich czy nawet poludniowych
sasiadow, zapewne tu mozemy spodzie-
wac sie duzego przyrostu ,zatrudnienia”
robotéw, ktére wykonujg jednak przede
wszystkim zadania monotonne, ucigz-
liwe, niechetnie wykonywane przez ludzi.

Zwraca on uwage réwniez na to, ze
robotyzacja to nowe mozliwoéci. Na
rynku pojawiaja si¢ nowej klasy roboty
wspotpracujace, tzw. koboty, ktére roz-
nig si¢ od przemystowych o wiele bar-
dziej zaawansowanymi ukladami stero-
wania. Maja one za zadanie wspomaga¢
prace ludzi poprzez prosta i szybka moz-
liwo$¢ wdrozenia w zadania produkeyjne
oraz przeprogramowanie, jednak warto
podkresli¢, ze nie s w stanie zastapi¢
w pelni cztowieka. Obecno$¢ tego typu

robotéw to okazja dla matych i §rednich
przedsiebiorstw, w ktérych maszyny
moga z powodzeniem pelni¢ swoja role,
w przeciwienistwie do robotéw przemy-
stowych wykorzystywanych w duzych
koncernach.

- Na pojawienie sie wspieranych przez
coraz bardziej popularng ,,sztuczna inte-
ligencje” robotéw, mogacych konkuro-
wac z czlowiekiem, bedziemy musieli
poczekac jeszcze wiele lat — podkresla
dr Muszynski.

Jak polaczy¢ swiat ludzi i maszyn?

Roboty coraz szybciej wkraczaja nie
tylko do fabryk, ale réwniez do naszych
doméw. Wiele urzadzen zostalo zapro-
gramowanych tak, by pomaga¢ nam
w codziennych obowigzkach. Coraz
cze$ciej decydujemy sie na zakup pro-
duktéw zwigzanych z technologia smart
home. ABI Research szacuje, ze warto$¢
tego rynku siegnie az 123 mld dolaréw
do 2022 roku. Z checia korzystamy ze
smartfonow, samochoddéw czy lodéwek,
ktére wyreczaja nas w monotonnych
i prostych zadaniach. Nalezy oswoic si¢
z tym, ze technologia jest i bedzie aspek-
tem, ktorego nie wolno lekcewazy¢, jesli
mysli sie o przyszlosci.

Koncepcja wspdtpracy maszyn i ludzi
bedzie miala istotny wplyw na ksztalt
rynku pracy. Warto zjawisko postrze-
gac jako wyzwanie, ktore niekoniecznie
oznacza calkowite zastgpienie pracowni-
kéw robotami. Wiele obszaréw pozostaje
wylaczonych z mozliwosci zagospodaro-
wania maszynami. Eksperci twierdza, ze
trend zwigzany z rynkiem specjalistow
nadal bedzie rdst. Raport przygotowany
przez portal Pracuj.pl w I potroczu 2019
roku wskazuje, ze pracodawcy kieruja
swoje oferty w szczegolnosci do specja-
listéw zajmujacych sie handlem (29%
ofert), obstuga klienta (22%) oraz branza
IT (15%), czyli obszarami nadal niedo-
stepnymi dla robotdw.

Wyksztatceni i dobrze wykwalifiko-
wani pracownicy powigzani z branzg
motoryzacyjna, elektroniczng czy z prze-
mystem cigzkim nie beda mie¢ problemu
ze znalezieniem dobrze platnej posady.



Powyzszy raport zawiera informacje
o tym, ze liczba ogloszen kierowanych
do pracownikéw fizycznych wzrosla az
0 43% rok do roku, a wsréd nich bar-
dzo istotny procent stanowig oferty pracy
dla os6b wykwalifikowanych, posiadaja-
cych dodatkowe uprawnienia do obstugi
maszyn. W przyszlosci realnym proble-
mem moze okazac sie obnizanie zatrud-
nienia pracownikéw produkcyjnych,
dlatego tak wazne sa dzialania podej-
mowane przez pracodawcow.

Cho¢ firmy szukajg rozwigzan pozwa-
lajacych ograniczaé redukeje etatow, nie-
ktére zadania przejmuja i beda przej-
mowac¢ maszyny. Trudno sie dziwi¢ - to
realne szanse dla przedsiebiorstw. Jaka
przewage firmom daje robotyzacja?

reklama

- To przede wszystkim inwestycja,
ktora gwarantuje korzysci ekonomiczne,
znacznie poprawia wydajno$¢ oraz przy-
czynia si¢ do obnizania kosztéw produk-
cji. Bez systemdw automatyzacji trudno
moéwi¢ obecnie o konkurencyjno$ci
danej firmy, poniewaz minimalizujg one
lub wrecz eliminujg jedno z najwazniej-
szych zagrozen systemu produkcji, jaki
stanowi czynnik ludzki. Firmy, ktére roz-
poczely robotyzacje proceséw produk-
cyjnych, nie wyobrazaja sobie powrotu
do wykorzystywania innych metod -
implementujg oraz planujg dalsze dziala-
nia w tym obszarze. Przyszlo$¢ przemy-
stu zaréwno $wiatowego, jak i polskiego,
to dominacja proceséw automatyza-
cji i kazde przedsiebiorstwo, ktére chce

dostosowac¢ sie do dynamicznych zmian,
musi o tym pamietaé — wyjasnia Leszek
Jurasz, Prezes Zarzagdu Mangata Holding.

Wyzwania terazniejszosci

Wrtaéciwie wdrozone technologie moga
stanowi¢ warto$¢ dla przedsigbiorstwa
i zwieksza¢ jego konkurencyjno$¢. Dla
firm robotyzacja oznacza nie tylko nowe
mozliwosci, ale rdwniez wyzwania, na
ktére powinny sie przygotowacd. Z pew-
noscia polski przemyst wiele traci, nie
inwestujac w technologie w takim stop-
niu, jak inne kraje europejskie. Czas, by
efektywnie rozwing¢ robotyzacje w Pol-
sce, wlasnie nadszedt. ]

Zrédto: robotyka.com

Preferujesz internet?

Wypromuij sie na RYATAYA"s sXa(e]ggNslt
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CosmeticBusiness Poland potwierdza
sSwoja pozycje najwiekszych targow
dla polskiego przemystu kosmetycznego

argi CosmeticBusiness Poland, w pofaczeniu z targami

HPCI, ugruntowaly swoja pozycje na polskim rynku
kosmetycznym jako profesjonalna platforma spotkan dla
branzy dostawcow dla przemystu kosmetycznego - méwi Mar-
kus Geisenberger, Dyrektor Generalny Leipziger Messe GmbH,
i dodaje: — Profil naszych targéw, zakladajacy prezentacje kom-
pleksowej oferty dla calej branzy kosmetycznej i detergento-
wej, cieszy sie duzym zainteresowaniem ze strony wlascicieli
marek i producentéw kosmetykdéw pochodzacych nie tylko
z Polski, ale z calej Europy. W tym roku odnotowalismy kolejny
wzrost liczby wystawcdw oraz odwiedzajacych pochodzacych
z zagranicy, co $wiadczy o rosngcym zainteresowaniu przedsie-
biorstw z Europy dynamicznie rozwijajacym si¢ polskim ryn-
kiem kosmetycznym. Targi CosmeticBusiness Poland stanowia
idealne miejsce spotkan, wspierajace dalszy jego rozwoj.

Termin obowigzkowy dla polskiego przemystu
kosmetycznego

Podczas czwartej edycji targéw CosmeticBusiness Poland oraz
odbywajacych sie réwnoczesnie targéw HPCI odwiedzajacy
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Czwarta edycja CosmeticBusiness Poland, ktéra odbyta sie w dniach 25 i 26 wrzesnia br., potwierdzita,
iz targi te stanowia najwazniejsze w Polsce miejsce spotkan dla dostawcow produktow i ustug dla
branzy kosmetycznej i detergentowej. W ramach CosmeticBusiness Poland oraz odbywajacych sie
réwnoczesnie targéw HPCI Home and Personal Care Ingredients Exhibition and Conference blisko
300 wystawcow oraz reprezentowanych przez nich firm i marek zaprezentowato najnowsza oferte
dla przemystu kosmetycznego i detergentowego, w tym surowce, maszyny, opakowania, etykiety oraz
ustugi laboratoryjne i doradcze. Towarzyszacy targom CosmeticBusiness Poland program konferencji
poruszat aktualna tematyke, prezentujac m.in. nadchodzace trendy w branzy kosmetycznej oraz
wplyw polityki zrownowazonego rozwoju na przemyst kosmetyczny.

mogli zapoznac si¢ z najbardziej réznorodng, jak do tej pory,
ofertg prezentowang przez tegorocznych wystawcow. Najnow-
sze rozwigzania dla branzy kosmetycznej oraz aktualng oferte
przedstawito w sumie 300 wystawcow i reprezentowanych przez
nich firm i marek (2018: 280). Producenci kosmetykéw i wia-
$ciciele marek mieli mozliwo$¢ zapoznania si¢ z calym tafcu-
chem dostaw dla przemystu kosmetycznego — od surowcéw,
przez produkeje, maszyny, ustugi i opakowania.

Wiréd odwiedzajacych tegoroczng edycje 85% stanowili
przedstawiciele branzy pochodzacy z Polski. Pozostale 15%
to go$cie z zagranicy, tacznie az z 30 krajéw (2018: 27), m.in.
z Niemiec, Litwy, Ukrainy, Wtoch, Rosji, Estonii i Wegier — co
potwierdza wzrost miedzynarodowego charakteru targéw.

Katarzyna Pigtek — Dyrektor Generalna Polpak Packaging:

-W tym roku wystawiali$my si¢ na targach CosmeticBusiness
Poland po raz drugi z rzedu i mozemy powiedzie¢, ze impreza ta
jest dla nas jedng z wazniejszych w Polsce platform spotkan dla
naszej branzy — potwierdzil to po raz kolejny nasz udzial w tego-
rocznej edycji: na naszym stoisku go$cilismy kilkuset odwie-
dzajacych, co zaowocowalo ciekawymi rozmowami z firmami,
z ktorymi do tej pory jeszcze nie wspdtpracowali$my. Juz teraz



widzimy potencjal na dtugofalowa wspolprace z czescia z nich.
Zaskoczyta nas duza liczba odwiedzajacych z Europy Zachod-
niej. Wérdd odwiedzajacych nasze stoisko potowa gosci pocho-
dzila z Polski, a druga potowa z zagranicy. Naszymi odwiedza-
jacymi byli przedstawiciele firm produkujacych kosmetyki lub
detergenty, a wiec dokladnie potencjalni odbiorcy naszych
produktow.

Sprawdzona koncepcja i udane rozmowy biznesowe

Od swojej premiery targi CosmeticBusiness Poland, w pofa-
czeniu z targami HPCI, stanowia najwazniejszag w Polsce
impreze wystawienniczg dla branzy dostawcéw dla przemystu
kosmetycznego oraz wlascicieli marek i producentéw kosmety-
kéw. Klarowna koncepcja stworzenia profesjonalnej platformy,
prezentujacej w jednym miejscu i czasie pelna oferte dla pro-
dukgji kosmetykow i detergentéw — od surowcdw, projektu pro-
duktu, poprzez jego produkcje, maszyny, ustugi, az po opako-
wania, przynosi teraz oczekiwany rezultat.

W tym roku targi odwiedzito ponad 1500 przedstawicieli
branzy kosmetycznej i detergentowej, z czego 22% stanowili
whasciciele zakladow kosmetycznych i prezesi, co czwarta osoba
reprezentowata dzial badawczo-rozwojowy, natomiast 10% sta-
nowili przedstawiciele dzialéw zaopatrzenia, a kolejne 10%
przedstawiciele dziatéw zarzadzania produkcja i marketingu.

Wystawcy tegorocznej edycji byli bardzo zadowoleni z jako$ci
przeprowadzonych rozméw biznesowych. Petra Liebert, Mana-
ger ds. Eksportu w wystawiajacej si¢ w tym roku po raz pierw-
szy firmie PACKIT GmbH, podsumowuje:

- Zdecydowali$my si¢ na udzial w targach CosmeticBusiness
Poland, poniewaz chcieliSmy umocni¢ nasza pozycje na rynku
Europy Wschodniej. Od wielu lat bierzemy udziat w targach
CosmeticBusiness w Monachium, dzieki czemu bardzo dobrze
znamy koncepcje tej imprezy i dlatego postanowiliémy wysta-
wi¢ sie rowniez na warszawskiej odstonie tych targéw. Bardzo
pozytywnie zaskoczylo nas to, ze udalo nam sie nawigzaé wiele
nowych kontaktéw biznesowych, a takze przeprowadzi¢ bar-
dzo konkretne i konstruktywne rozmowy handlowe z wysoko
wykwalifikowanymi specjalistami z branzy. Ucieszyla nas bar-
dzo obecnoé¢ na naszym stoisku m.in. firm z Polski, Litwy czy
Lotwy. Jesli cze$¢ nawigzanych przez nas kontaktéw przetozy
sie na wigzaca wspdlprace, nie widze przeszkod, abysmy wzieli
udzial réwniez w przysztorocznej edycji targow.

Zréwnowazony rozwdj i innowacyjne rozwigzania
dla przemystu

- Istotnym elementem naszych targéw jest bogaty merytorycz-
nie program konferencji - relacjonuje Ivonne Simons, Dyrektor
Targoéw CosmeticBusiness Poland. - Odwiedzajacy mieli mozli-
wos¢ wziecia udzialu w prelekcjach odbywajacych sie w ramach
targéw CosmeticBusiness Poland oraz w konferencjach towa-
rzyszacych targom HPCI: Technical Seminars i Scientific Con-
ference. W sumie przedstawionych zostalo 35 prelekcji, ktorych
tematyka skupiona byla przede wszystkim na zagadnieniach
zwigzanych z nadchodzacymi trendami w branzy kosmetycznej

oraz z wprowadzeniem polityki zréwnowazonego rozwoju do
przemystu kosmetycznego.

Pierwszego dnia targéw firma Euromonitor Internatio-
nal w swojej prezentacji ,,Zréwnowazony rozwoj w przemy-
$le kosmetycznym: $wiatowe trendy i sita napedowa” zapre-
zentowala trendy w globalnym i regionalnym rozwoju branzy
kosmetycznej oraz zmiany zachodzace w warto$ciach konsu-
menckich. Aktualne informacje dotyczace tematyki zwigzanej
ze zrdbwnowazonym rozwojem przedstawione zostaly rowniez
m.in. w wykladzie o trendach w materialach samoprzylepnych
do etykietowania (Avery Dennison Polska), w prezentacji na
temat certyfikowanych kosmetykéw naturalnych (Polskie Cen-
trum Badan i Certyfikacji SA), a takze w wykladzie przybliza-
jacym typy materialéw i opakowan przyjaznych $rodowisku
(Unicom International).

W ramach wystawy specjalnej ,,The green way of cosme-
tics” przedstawione zostaly przyklady rozwigzan wykorzysty-
wanych przy produkeji opakowan zgodnych z zasadg zréw-
nowazonego rozwoju. Firma Unicom pokazala opakowania
wykonane w 100% z biodegradowalnego materialu PLA,
tirma Polpak przedstawita dozownik zawierajacy 15% plastiku
pochodzacego z recyklingu, natomiast firma Altus zaprezento-
wala najnowsza technologie uszlachetniania opakowan, umoz-
liwiajaca efektywne zuzycie energii. Innowacyjne koncepcje
ponownego napelniania pojemnikéw kosmetycznych i $rod-
kéw czystosci zaprezentowane zostaly przez firme¢ Cosmetomat
oraz Invanto. u
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Sita spotkan na Targach
SYMAS® i MAINTENANCE

Miedzynarodowe Targi SYMAS® i MAINTENANCE, ktére odbyty sie w dniach

2-3 pazdziernika 2019 r. w EXPO Krakoéw, udowodnity, ze jedna rozmowa lub jedno
spotkanie warte sg wiecej niz wiele wystanych e-maili. Swiadczy o tym bardzo duze
zainteresowanie impreza, ktérej sita wynika m.in. z potgczenia dwéch rodzajow
targdéw przemystowych. Tegoroczng edycje odwiedzily 2874 osoby, ktére poszukiwaty
konkretnych rozwigzan i produktéw wséréd stoisk 212 wystawcow z 12 krajow.

Internet czy spotkanie twarza w twarz?

Wysoka frekwencja odwiedzajacych §wiadczy o potrzebie bez-
posrednich spotkan. Zdarza si¢, ze w biznesie traci sie sporo
czasu na korespondencj¢ mailowa, a dopiero podczas spotka-
nia na zywo okazuje sie, Ze dany rozmdéwca jest niezastapio-
nym partnerem w biznesie. Podczas targéw dochodzi tez do
spotkan i rozméw, ktére bylyby niemozliwe w innych warun-
kach. Ciekawg opinig na ten temat podzielit si¢ Marcin Worecki,
CEO&founder World Industry Programming, firmy, ktéra
wystawila si¢ na Targach MAINTENANCE po raz pierwszy:
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- W tym samym czasie i miejscu odbywaja si¢ Targi
SYMAS® - mieliémy stamtad zapytania o nasz system. Klienci,
poza jego gtéwnym przeznaczeniem, widzg zastosowania, ktére
sa potrzebne akurat w ich zakladzie. Nasz system jest bardzo
nowoczesny. (...) Pokazujemy si¢ po to, by pobudzi¢ wyobraz-
nie, by pokaza¢ ludziom, ze dobre rozwigzania juz sg na rynku,
wystarczy po nie siegnac.

Potrzebe nawigzywania kontaktow podkreslaja tez goscie
wystawy — byla to najczesciej udzielana odpowiedz na pytanie
o powod uczestnictwa w Targach.

Doswiadczenie kluczem do sukcesu

Podczas Targéw SYMAS® i MAINTENANCE odbyly sie dwie
konferencje: ,Nowoczesne technologie w branzy materialéw
sypkich” organizowana przez dlugoletniego partnera i patrona
Targdw, magazyn ,,Powder&Bulk’, oraz 8. edycja Jesiennej
Szkoly Utrzymania Ruchu (JSUR). Prowadzacy JSUR Michat
Wolak réwniez nawigzat do idei spotkan i kontaktu twarza
w twarz:

- Konferencja jest okazja do wymiany do$wiadczen, wie-
dzy z zakresu utrzymania ruchu, ale tez okazja do ,networ-
kingu”. Jak to zwykle bywa, nie tylko technika jest wazna, ale
tez wypracowanie sposobu pracy z ludzmi, dlatego jest to cenna
inicjatywa.



Duza popularnoscig cieszyly si¢ pokazy i warsztaty prak-
tyczne, ktére mialy miejsce na stoiskach wystawcéw: FANUC
i SEW-Eurodrive. Byla to okazja do zapoznania sie z ustugami
serwisowymi firm, a nie tylko z produktami.

Nowa Strefa - FILTRY

Podczas tegorocznych Targéw SYMAS® i MAINTENANCE
odbylo sie kilka premierowych inicjatyw. Nowo$cig byta Strefa
Technik Filtracji i Separacji FILTRY, skierowana do wszystkich
profesjonalistow zainteresowanych projektowaniem, rozwojem,
zakupem i sprzedazg urzadzen oraz ustug zwigzanych z filtrowa-
niem i separacjg. Cieszyta si¢ duzg popularnoscia wsrod zwie-
dzajacych. Arkadiusz Suter, Project Manager Targéw SYMAS®
i MAINTENANCE, widzi w tym szans¢ na rozwdj imprezy:

- Wprowadzenie nowej strefy tematycznej okazato si¢ dobrym
posunieciem. Przedstawiciele blisko 30 firm zaprezentowali
podczas Targdw swoje rozwigzania w tej dziedzinie. Byty wéréd
nich zupelnie nowe firmy, ktére do tej pory nie uczestniczyty
w naszym wydarzeniu. To pokazuje, ze ciaggle znajdujg si¢ sek-
tory, o ktére warto poszerzy¢ ekspozycje. Juz teraz zastana-
wiamy sie, w jaki sposob wzbogaci¢ ja w przyszlym roku, tak
aby przyciagnela jeszcze wiecej wystawcow i odwiedzajacych.

Ciagly rozwéj

Nowa strefa tematyczna to nie koniec nowinek na Targach.
W lobby EXPO Krakéw na odwiedzajacych czekaly dwa stano-
wiska VR (ang. virtual reality). Technologia ta cieszy si¢ coraz
wiekszg popularno$cia. Szkolenia VR sg tansze niz tradycyjne
i nie jest to ich jedyna zaleta. Maja aktywng forme — uczest-
nicy podkreslaja pelne skupienie podczas ich trwania. Dzigki
VR mozliwe jest wygenerowanie wirtualnego $rodowiska pracy.
Takie rozwigzania cenig sobie szczegdlnie nowi pracownicy, kt6-
rzy w ten sposdb zdobywaja fachowa wiedze i moga sprawdzi¢
swoje umiejetnosci podczas bezpiecznych ¢wiczen. Techno-
logia VR posiada jeszcze jedng zalete — pozwala na wyelimi-
nowanie btedéw, ktére moglyby doprowadzi¢ do awarii. Cie-
szymy si¢ z obecnoéci takich nowinek na Targach. Stanowiska
VR w lobby EXPO Krakéw byly dobra wizytéwka dla Targow.
Po raz pierwszy odbyla si¢ tez Strefa Kariery - zorganizowana
zostala specjalna przestrzen, w ktérej mozna byto znalez¢ aktu-
alne ogltoszenia pracodawcéw branzy przemystowej. Organi-
zatorzy zadbali tez o doradztwo personalne. Prelekcje podzie-
lono na dwie czg$ci — pierwsza, ogdlna, dla pracownikéw pionu
utrzymania ruchu, druga - dla kadry menedzerskie;j.

|
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Zestawienie wybranych firm dziatajacych
w branzy opakowaniowej i wagarskiej

Dane firmy Profil dzialalnosci

Aparatura kontrolno-pomiarowa; systemy sterowania i kontroli procesu

Oferujemy szeroki asortyment wag wtasnej produkcji, przeznaczonych do

tel. 58 320 63 01 laboratoriéw i przemystu, gdzie stawiane sa najwyzsze wymagania co do

AXIS Sp. z o.0.
) Karf ska375B fax 58 320 63 00 niezawodnosci i odpornosci na narazenia srodowiskowe. Ponadto oferujemy
ul. u;
80125 Gdarisk e-mail: axis@axis.pl systemy dozujace, wielostanowiskowy system zbierania danych, system dru-
- ans|
Www.axis.pl kowania etykiet oraz system kontroli masy netto towaréw paczkowanych.

Produkujemy takze sitomierze.

AXIS Sp. z o.0.

' ’ <4 -4 -t - 4 ul. Kartuska 375 B, 80-125 Gdarisk
_/ ’I ‘5"’ _I _‘)j ' m’erze tel. 58 320 63 01-03, fax 58 320 63 00
e-mail: axis@axis.pl, www.axis.pl

Jpaxis:

Reprezentujemy w Polsce firme Fritz Kiibler GmbH. Marka Kiibler to cenione
Kubler Sp. z 0.0. tel. 61 849 99 02 L, ) ) L,
i . przez specjalistow: enkodery inkrementalne i absolutne, systemy pomiaréw
ul. Dabrowskiego 441 e-mail: info@kubler.pl .. . . k . .
, liniowych, pierscienie slizgowe, liczniki elektromechaniczne i elektroniczne,
60-451 Poznan www.kubler.pl L
wskazniki procesowe oraz enkodery SAFETY.
tel. 22 440 67 00 METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych dla
Mettler-Toledo Sp. z 0.0. L i . i , )
1. Poleczki 21 fax 22 440 67 38 laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instrumentéw analitycz-
ul. Poleczki
e-mail: polska@mt.com nych. Jest ponadto dostawca systemoéw detekcji metalu i kontroli rentgenow-
02-822 Warszawa . : . . s q
www.mt.com skiej do monitorowania proceséw produkcji i pakowania.
. tel. 61 656 02 98 Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspiera-
Minebea Intec Poland Sp. z o0.0. . .. . . . e
LW, ifiska 70 fax 61 656 02 99 jacych procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do zbiornikéw pro-
ul. Wrzesinska
62-025 Kostrzyn e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com cesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji ciat obcych, a takze opro-
i www.minebea-intec.com gramowanie do statystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.
tel. 22 85518 30 Oferujemy szeroka game wysokiej jakosci wtoskich czujnikow tensometrycz-
N.B.C. Polska Sp. z 0.0. . . e s . .
1 Arct X 5 fax 22 85518 32 nych, standardowych i projektowanych na zaméwienie, akcesoria do czujni-
ul. Arctowskiego
02784 Wars ag a e-mail: nbc@nbc-el.pl koéw, torsjometry, mierniki wagowe z wieloma typami interfejséw, moduty
- ZaW;
www.nbc-el.pl dozujace, ograniczniki do dzwigéw i suwnic, wagi dynamometryczne.
PACKSOL tel./fax 614251373 Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
Ryszard Warczynski tel. 601 997 535 we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie w kartony réznych ty-
ul. Odonica 2 e-mail: rwarczyn@gmail.com poOw oraz robotyka i systemy paletyzujace. Przedstawicielstwo firm: PRISMA,
62-200 Gniezno www.packsol.pl PFM/MBP, IMBALL, FUTURA ROBOTICA, MF.
RADWAG jest najwiekszym polskim producentem wag elektronicznych, sys-
RADWAG Wagi Elektroniczne tel./fax 48 386 60 00 teméw wagowych, wag automatycznych. Bogata oferta pozwala na realizacje
ul. Torunska 5 e-mail: radom@radwag.pl proceséw recepturowania, dozowania, etykietowania i KTP. Nowoscia sa
26-600 Radom www.radwag.pl moduty wagowe o duzej doktadnosci d = 0,01 g z wysokim IP65 do zastosowan
przemystowych.
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Aparatura kontrolno-pomiarowa; systemy sterowania i kontroli procesu (cd.)

tel. 61868 9136

RHL-SERVICE
L, fax 618630122
ul. Budziszyniska 74 ) X
. e-mail: sekretariat@rhl.pl
60-179 Poznan
www.rhl.pl

tel. 58 762 07 77
e-mail: info@simex.pl
www.simex.pl

SIMEX Sp. z 0.0.
ul. Wielopole 11
80-556 Gdarnsk

tel. 14 632 34 00
fax 14 63234 01
e-mail: tarnow@skamer.pl

SKAMER-ACM Sp. z 0.0.
ul. Rogoyskiego 26
33-100 Tarnéw www.skamer.pl

www.katalogautomatyki.pl

Aplikacje oprogramowan dla przemyshu

COPA-DATA Polska Sp. z 0.0.
ul. Josepha Conrada 51
31-357 Krakow

tel./fax 12290 10 54
e-mail: sales.pl@copadata.com
www.copadata.com

tel. 61 656 02 98

fax 61656 02 99

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

Minebea Intec Poland Sp. z 0.0.
ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn

Maszyny do produkcji opakowan

tel. 22 614 49 48
POLPAK Sp. z 0.0.

i fax 22814 36 36
ul. Kabrioletu 4 il: polpak@polpak pl
e-mail: polpal olpak.
03-117 Warszawa Lo [eieEteis
www.polpak.pl

Maszyny etykietujace, znakujace

COMP SA

Oddziat Nowy Sacz tel. 18 444 00 20
NOVITUS - Centrum fax 18 444 07 90
Technologii Sprzedazy e-mail: info@novitus.pl
ul. Nawojowska 118 www.novitus.pl

33-300 Nowy Sacz

tel. 22 698 10 46

tel. 227815117

e-mail: codemax@codemax.eu
www.codemax.eu

Codemax A. Kowalska,
K. Wisniewski Sp. j.

ul. Wojska Polskiego 34
05-091 Zabki

SKK S.A.
ul. Gromadzka 54 A
30-719 Krakow

tel. 12293 27 00
e-mail: zapytanie@skkglobal.com
http://skkglobal.com

|

Firma zajmuje sie sprzedaza i serwisem reometréw, wiskozymetréw, wytta-
czarek laboratoryjnych termostatéw i tazni wodnych oraz olejowych firmy
Thermo Scientific, a takze spektrometréw i minispektrometréw NMR i EPR
oraz systemoéw obrazowania przedklinicznego MRI firmy BRUKER. Prowa-
dzimy seminaria, warsztaty reologiczne oraz szkolenia z zakresu obstugi
sprzetu.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiarowej. Wykonywanie
peinego zakresu aplikacji wagowych dla zbiornikéw zaprojektowanych
w oparciu o czujniki wagowe koncernu VPG.

Projektowanie, programowanie, montaz, rozruch, serwis, prefabrykacja

szaf sterowniczych, sprzedaz elementéw automatyki. Uktady odzysku
energii w procesach przemystowych, audyty energetyczne i efektywnosci
energetycznej, systemy monitoringu mediéw energetycznych, dostosowanie
maszyn do minimalnych wymagan w zakresie BHP. Katalog Automatyki.

COPA-DATA - technologiczny lider w procesach automatyzacji i optymaliza-
cji. Twoérca wszechstronnej platformy systemowej zenon, ktéry od ponad 30
lat wspiera klientéw w réznych gateziach przemystu. Prowadzimy szkolenia
w Polsce i oferujemy peiny suport w jezyku polskim.

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobow, rozwiazan oraz ustug wspiera-
jacych procesy produkcyine, jak wagi platformowe, wagi do zbiornikéw pro-
cesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekc;ji ciat obcych, a takze opro-
gramowanie do statystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego etapu,
jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest paletyzacja
kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwiazania dla przemystu oparte na wagach
dynamicznych. S3 to usprawniajace proces produkcyjny reczne lub automa-
tyczne systemy wazaco-etykietujace. Duzym atutem sa takze, wykorzysty-
wane do sortowania produktéw, dyskryminatory i klasyfikatory produktow
wedtug masy.

Codemax Sp. j. jest dystrybutorem drukarek przemystowych od blisko 20

lat. Oferuje drukarki przemystowe matego pisma (C1J) Citronix i wysokiej
rozdzielczosci (HI-Res) Limitronic. Firma zapewnia kompleksowe rozwigzania
dla kazdego klienta, od pojedynczych stanowisk znakujacych po rozbudo-
wane linie drukujace. Jako wylaczny dystrybutor na rynek polski sprze-
dawanych drukarek, Codemax Sp. j. zapewnia rowniez serwis i materiaty
eksploatacyjne do nich, gwarantujac klientom wsparcie przez caty okres ich
uzytkowania.

Nasza firma specjalizuje sie w dostarczaniu kompleksowych rozwigzan
usprawniajacych gospodarke magazynows i rejestracje produkeji oraz
specjalistyczne systemy znakowania. Oferujemy m.in. etykieciarki, drukarki
etykiet, czytniki kodéw oraz oprogramowania do projektowania etykiet
izarzadzania magazynem. JesteSmy producentem i dostawca materiatéw

eksploatacyjnych, tasm i przywieszek.
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Maszyny i urzadzenia pakujace

BEHN + BATES

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

COLMEX Sp. z o.0.
ul. Kosciuszki1C
44-100 Gliwice

ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

Fenix Systems Sp. z 0.0.
ul. Dtuga 40
Moczydiow

05-530 Géra Kalwaria

HAVER & BOECKER
POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

ul. Plowiecka 105/107
04-501 Warszawa

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp. z o.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

Staubli £6dz Sp. z 0.0.
ul. Okdlna 80/82
Ltagiewniki Nowe
95-002 Smardzew

ULMA PACKAGING
POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Sikorskiego 6 B
05-119 Eajski
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FANUC Polska Sp. z 0.0.

MOSCA DIRECT POLAND Sp. z o.0.

tel. 71796 02 04

fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com
www.haverpolska.pl
www.behnbates.com

tel. 3223188 26
e-mail: colmex@colmex.pl
www.colmex.pl

tel. 71776 61 60

fax 71776 61 69
e-mail: sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

tel. 2271552 53
e-mail: biuro@fenixsystems.eu
www.fenixsystems.eu

tel. 71796 02 04

fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com
www.haverpolska.pl
www.haverboecker.com

tel. 22 870 00 33

fax 2220118 41

e-mail: mdpinfo@mosca.com
WWW.Mmosca.com

tel./fax 614251373

tel. kom. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 42 636 85 04

fax 426371391

e-mail: staubli.pl@staubli.com
www.staubli.com

tel. 22 766 22 50
e-mail: biuro@ulmapackaging.pl
www.ulmapackaging.pl

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

Automatyczne linie pakujace dla materiatéw sypkich firmy FLSmidth
Ventomatic. Pakowaczki FFS, karuzelowe, paletyzery, stacje zaladowcze Big
Bag, systemy automatycznego zatadunku na ciezaréwke oraz wagon kolejowy.

FANUC to swiatowy lider technologii CNC oraz robotyki, ktéry od 1956 r.
oferuje producentom na catym $wiecie niezawodne sterowania CNC, roboty
przemystowe, lasery oraz wysoko wydajne obrabiarki: Robodrill, Robocut
oraz Roboshot. Maszyny marki FANUC charakteryzuje niedoscigniona
szybkos¢, precyzja i niespotykana w branzy efektywnosé. Na catym swiecie
pracuje ponad 20 mln produktéw FANUC.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci. Systemy podawa-
nia, nawazarki wielogtowicowe, wagi kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray,
kartoniarki, systemy paletyzacji, wozki widlowe LGV. Zapewniamy: oferte,
projekt, dostawe, montaz, serwis.

Produkcja automatycznych maszyn pakujacych.

MOSCA DIRECT POLAND, spétka cérka niemieckiej firmy MOSCA GmbH,
to dostawca kompleksowych rozwiazan z zakresu pakowania konicowego:
wiazarek, linii i systeméw pakujacych. Oferta firmy obejmuje réwniez czesci
zamienne, tasmy PP i PET oraz autoryzowany serwis. Obecnie MDP obstugu-
je rynki: Polski, Wegier, Litwy, Lotwy, Estonii, Ukrainy i Biatorusi.

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie w kartony réznych ty-
poOw oraz robotyka i systemy paletyzujace. Przedstawicielstwo firm: PRISMA,
PFM/MBP, IMBALL, FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego etapu,
jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest paletyzacja
kartonow zbiorczych z jednostkowym produktem.

Jestesmy producentem robotéw przemystowych 4- i 6-osiowych. Nasze ra-
miona cechuja sie wysoka precyzja, nowatorskimi rozwigzaniami konstruk-
cyjnymi, bezpieczenstwem pracy. Duza réznorodnos¢ modeli ramion pozwala
na optymalne dopasowanie produktu do potrzeb aplikacji.

Ulma Packaging Polska od kilkunastu lat sprzedaje w Polsce peten asor-
tyment maszyn ULMA wraz z urzadzeniami peryferyjnymi, stanowiacy
kompletne linie do pakowania produktéw. Oferujemy m.in.: maszyny rolowe
THERMOFORMING, wytwarzajace opakowania z dwdch rolek folii; maszyny
typu FLOW PACK, wykonujace potréjnie zgrzewane opakowania; maszyny

o wysokiej wydajnosci typu TRAYSEALER, przeznaczone do pakowania na
tackach.




Maszyny napelniajace i zamykajace

FEIGE FILLING

ul. Kolejowa 3
Bielany Wroctawskie
55-040 Kobierzyce

POLPAK Sp. z 0.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

Staubli £6dz Sp. z 0.0.
ul. Okdlna 80/82
Lagiewniki Nowe
95-002 Smardzew

,TTM” Biuro
Technologiczno-Marketingowe
mgr inz. Stawomir Podgajny
ul. Marii Konopnickiej 20
95-060 Brzeziny

MULTIPROJEKT
ul. Cystersow 20 a
31-553 Krakow

steute Polska
al. Wilanowska 321
02-665 Warszawa

Systemy pakowania zbiorczego

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp. z 0.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

tel. 71796 02 04

fax 71796 02 05

e-mail: htr@haverboecker.com
www.haverpolska.pl
www.feige.com

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 42 636 85 04

fax 42637 1391

e-mail: staubli.pl@staubli.com
www.staubli.com

tel./fax 46 874 28 13

e-mail: ttm@ttm.pl
www.ttm.pl
WWW.maszynyspozywcze.pl

Systemy napedowe maszyn/komponenty

tel. 12 41390 58

fax 12376 48 94

e-mail: krakow@multiprojekt.pl
www.multiprojekt.pl

Systemy transportu wewnetrznego

tel. 22 843 08 20

fax 22843 30 52
e-mail: info@steute.pl
www.steute.pl

tel./fax 614251373

tel. 601997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

Produkcja automatycznych stacji napeiniajacych.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego etapu,
jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest paletyzacja
kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

Jestesmy producentem robotéw przemystowych 4- i 6-osiowych. Nasze ra-
miona cechuja sie wysoka precyzja, nowatorskimi rozwigzaniami konstruk-
cyjnymi, bezpieczenstwem pracy. Duza réznorodnosé modeli ramion pozwala
na optymalne dopasowanie produktu do potrzeb aplikacji.

TTM - od 1989 r. projektujemy i wykonujemy produkcyijne systemy techno-
logiczne dla matego przetwdrstwa owocdw i warzyw wiacznie z czescia do-
zujaco-konfekcjonujaca. Produkujemy urzadzenia dozujace ptyny, produkty
polptynne i pastowate oraz ztozone produkty spozywcze (jak kapusta kiszona,
zurek).

Dystrybutor sterownikéw PLC FATEK, paneli operatorskich WEINTEK,
serwonapedéw ESTUN, kontroleréw ruchu TRIO MOTION, techniki liniowej
HIWIN, sitownikéw liniowych LinMot, systeméw rozproszonych we/wy
CREVIS, falownikéw firmy MICNO, silnikéw krokowych, czesci do maszyn.
Zapewniamy doradztwo techniczne, podstawowe i zaawansowane szkolenia
oraz pomoc techniczna przy uruchomieniu.

steute oferuje m.in. faczniki linkowe zatrzymania awaryjnego, czujniki
zbiegania tasmy przenosnikéw oraz podzespoty systeméw bezpieczenstwa.
Dostepne sa réwniez urzadzenia w wersji przeciwwybuchowej (ATEX), do
pracy w ekstremalnych warunkach (wysoka/niska temperatura, srodowisko
agresywne, zapylenie, duza wilgotnosc) oraz radiowe.

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie w kartony réznych ty-
poOw oraz robotyka i systemy paletyzujace. Przedstawicielstwo firm: PRISMA,
PFM/MBP, IMBALL, FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego etapu,
jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest paletyzacja
kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.
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Systemy, urzadzenia wazace i dozujace

PH-U BRINPOL
Jarostaw Brinken
ul. Krélewska 35
05-502 Bogatki

COMP SA

Oddziat Nowy Sacz
NOVITUS - Centrum
Technologii Sprzedazy
ul. Nawojowska 118
33-300 Nowy Sacz

ELWAG Sp. z 0.0.
ul. Kosciuszki1C
44-100 Gliwice

Fenix Systems Sp. z 0.0.
ul. Dtuga 40
Moczydiéw

05-530 Géra Kalwaria

G6zdz Jan

Eureka Grupa.
Inzynieria Spozywecza.
Doradztwo

i projektowanie

ul. Rapackiego 19
20-150 Lublin

Jesma Sp. z 0.0.
Kopanina 28/32
60-105 Poznan

ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

ul. Wrzesinska 70
62-025 Kostrzyn

N.B.C. Polska Sp. z 0.0.
ul. Arctowskiego 2
02-784 Warszawa
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Mettler-Toledo Sp. z 0.0.

Minebea Intec Poland Sp. z o.0.

tel./fax 22757 36 51

tel. kom. 501 041 986

e-mail: brinpol@brinpol.com.pl
www.brinpol.com.pl

tel. 18 444 00 20
fax 18 444 07 90
e-mail: info@novitus.pl
www.novitus.pl

tel./fax 3233137 11
tel. kom. 601 894 376
e-mail: biuro@elwag.pl
www.elwag.pl

tel. 227155253
e-mail: biuro@fenixsystems.eu
www.fenixsystems.eu

tel. kom. 602 773 252
e-mail: eurekainz@eurekainz.pl
www.eurekainz.pl

tel. kom. 722 011 022
e-mail: mtr@jesma.com
WWwWWw.jesma.com

tel. 22 440 67 00

fax 22440 67 38
e-mail: polska@mt.com
www.mt.com

tel. 61 656 02 98

fax 61 656 02 99

e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

tel. 2285518 30

fax 2285518 32
e-mail: nbc@nbc-el.pl
www.nbc-el.pl

e Dozowniki materiatéw sypkich. Precyzyjne podawanie proszkéw, granula-
téw, barwnikow, ziaren.

o Dozowanie materiatéw zbrylajacych sie i zawieszajacych sie.

o System szybkiego demontazu do czyszczenia zbiornika.

e Latwa wymiana slimaka i dyszy.

e Zastosowanie w przemysle tworzyw sztucznych, spozywczym, chemicz-
nym, farmaceutycznym, szklarskim, gumowym, lakierniczym, oczyszczal-
nie $ciekow itd.

NOVITUS oferuje innowacyjne rozwigzania dla przemystu oparte na wagach
dynamicznych. Sa to usprawniajace proces produkcyjny reczne lub automa-
tyczne systemy wazaco-etykietujace. Duzym atutem sa takze, wykorzysty-
wane do sortowania produktéw, dyskryminatory i klasyfikatory produktow
wedlug masy.

Certyfikowany partner firmy Minebea Intec (dawny Sartorius Intec) - sprze-
daz, serwis. Przemystowe wagi zbiornikowe, platformowe - technologiczne
ilegalizowane. Systemy dozujace. Projektowanie, wykonawstwo, uruchomie-
nie. Sterowanie procesami przemystowymi.

Kompletne linie do pakowania i systemy kontroli jakosci. Systemy podawa-
nia, nawazarki wielogtowicowe, wagi kontrolne, wykrywacze metali, X-Ray,
kartoniarki, systemy paletyzacji, wozki widtowe LGV. Zapewniamy: oferte,
projekt, dostawe, montaz, serwis.

Oferujemy innowacyjne rozwiazania dla przemystu spozywczego i ochrony
srodowiska, w tym dozowniki celkowe w zakresie wydajnosci od 0,027 do
158 dm?/1 obrét wirnika do zasilania transportu wewnetrznego, dozowniki
Srubowe, depozytory w liniach technologicznych, transport pneumatyczny,
przenosniki ciegnowe, suszarki fluidyzacyjne, linie do mikronizacji ziaren
zb6z i ptatkéw, prazak fluidyzacyjny do nasion oleistych oraz inne na indywi-
dualne zaméwienie.

Jesma - tworzy, produkuje i sprzedaje wagi i systemy wagowe do statycznego,
dynamicznego i ciagltego wazenia. Wysoka jakos¢ jest oczywista cecha kazde-
go dostarczanego systemu. Techniki wazenia i dozowania to specjalnos¢ firmy,
ktorej produkty s3 zawsze projektowane tak, by byty niezawodne elastyczne

i funkcjonalne.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych dla
laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instrumentéw analitycz-
nych. Jest ponadto dostawca systeméw detekcji metalu i kontroli rentgenow-
skiej do monitorowania proceséw produkec;ji i pakowania.

Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspiera-
jacych procesy produkcyijne, jak wagi platformowe, wagi do zbiornikéw pro-
cesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekc;ji ciat obcych, a takze opro-
gramowanie do statystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Oferujemy szeroka game wysokiej jakosci wtoskich czujnikow tensometrycz-
nych, standardowych i projektowanych na zaméwienie, akcesoria do czujni-
kow, torsjometry, mierniki wagowe z wieloma typami interfejséw, moduty
dozujace, ograniczniki do dzwigdéw i suwnic, wagi dynamometryczne.




Systemy, urzadzenia wazace i dozujace (cd.)

PACKSOL

Ryszard Warczynski
ul. Odonica 2

62-200 Gniezno

POLPAK Sp. z 0.0.
ul. Kabrioletu 4
03-117 Warszawa

PPU ,PROTON elektronik”
ul. Kozuchowska 35 A
65-364 Zielona Géra

SIMEX Sp. z o.0.
ul. Wielopole 11
80-556 Gdarisk

~TTM” Biuro
Technologiczno-Marketingowe
mgr inz. Stawomir Podgajny
ul. Marii Konopnickiej 20
95-060 Brzeziny

Codemax A. Kowalska,
K. Wisniewski Sp. j.

ul. Wojska Polskiego 34
05-091 Zabki

Mettler-Toledo Sp. z 0.0.
ul. Poleczki 21
02-822 Warszawa

Turck Sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 115
45-836 Opole

FANUC Polska Sp. z 0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel./fax 614251373

tel. kom. 601 997 535

e-mail: rwarczyn@gmail.com
www.packsol.pl

tel. 22 614 49 48
fax 22814 36 36
e-mail: polpak@polpak.pl
www.polpak.pl

tel. 68 320 43 63

fax 68 320 43 63
protonelektronik@protonelektronik.pl
www.protonelektronik.pl

tel. 58 762 07 77
e-mail: info@simex.pl
www.simex.pl

tel./fax 46 874 28 13

e-mail: ttm@ttm.pl
www.ttm.pl
Www.maszynyspozywcze.pl

Systemy znakujace, RFID, systemy kontroli

tel. 22 698 10 46

tel. 227815117

e-mail: codemax@codemax.eu
www.codemax.eu

tel. 22 440 67 00

fax 22440 67 38
e-mail: polska@mt.com
www.mt.com

tel. 77 443 48 00
e-mail: poland@turck.com
www.turck.pl

Inne maszyny i urzadzenia

tel. 71776 61 60

fax 71776 61 69
e-mail: sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

Wagi kontrolne, wykrywacze X-Ray, wykrywacze metalu, dozowniki wago-
we, pionowe i poziome maszyny pakujace, pakowanie w kartony réznych ty-
pow oraz robotyka i systemy paletyzujace. Przedstawicielstwo firm: PRISMA,
PFM/MBP, IMBALL, FUTURA ROBOTICA, MF.

Producent maszyn pakujacych.

Kompleksowe rozwigzania w zakresie pakowania. Od pierwszego etapu,
jakim jest uformowanie opakowania, po koncowy, jakim jest paletyzacja
kartonéw zbiorczych z jednostkowym produktem.

Systemy automatycznego nawazania, systemy nawazania przedmieszek,
wagi przemystowe, wagi automatyczne: automatyzacja linii granulacji, syste-
my sterowania i wizualizacji, automatyka przemystowa. Budowa, wyposaze-
nie i automatyzacja przetworni pasz.

Producent i dystrybutor aparatury kontrolno-pomiarowej. Wykonywanie
peinego zakresu aplikacji wagowych dla zbiornikéw, zaprojektowanych
w oparciu o czujniki wagowe koncernu VPG.

TTM - od 1989 r. projektujemy i wykonujemy produkcyjne systemy techno-
logiczne dla matego przetworstwa owocdéw i warzyw wiacznie z czescia do-
zujaco-konfekcjonujaca. Produkujemy urzadzenia dozujace ptyny, produkty
polptynne i pastowate oraz ztozone produkty spozywcze (jak kapusta kiszona,
zurek).

Codemax Sp. j. jest dystrybutorem drukarek przemystowych od blisko 20

lat. Oferuje drukarki przemystowe matego pisma (CIJ) Citronix i wysokiej
rozdzielczosci (HI-Res) Limitronic. Firma zapewnia kompleksowe rozwigzania
dla kazdego klienta, od pojedynczych stanowisk znakujacych po rozbudo-
wane linie drukujace. Jako wytaczny dystrybutor na rynek polski sprze-
dawanych drukarek, Codemax Sp. j. zapewnia réwniez serwis i materiaty
eksploatacyjne do nich, gwarantujac klientom wsparcie przez caty okres ich
uzytkowania.

METTLER TOLEDO jest producentem i dostawca urzadzen wazacych dla
laboratoriéw, przemystu i handlu oraz precyzyjnych instrumentéw analitycz-
nych. Jest ponadto dostawca systeméw detekcji metalu i kontroli rentgenow-
skiej do monitorowania proceséw produkciji i pakowania.

Firma TURCK to jeden z najwiekszych na $wiecie producentéw elementéow
automatyki przemystowej. Oferta produktéw: komponenty dla automatyzacji
proceséw przemystowych; komponenty dla automatyzacji produkciji; czujniki;
komunikacja bezprzewodowa; ztacza, przewody i inne komponenty taczenio-
we; RFID, Systemy Pick to Light, Call for Parts, urzadzenia sterujace.

FANULC to swiatowy lider technologii CNC oraz robotyki, ktéry od 1956 r.
oferuje producentom na catym swiecie niezawodne sterowania CNC, roboty
przemystowe, lasery oraz wysoko wydajne obrabiarki: Robodrill, Robocut
oraz Roboshot. Maszyny marki FANUC charakteryzuje niedoscigniona
szybkos¢, precyzja i niespotykana w branzy efektywnosc. Na catym swiecie
pracuje ponad 20 mIn produktéw FANUC.
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Inne maszyny i urzadzenia (cd.)

. tel. 61 656 02 98 Minebea Intec oferuje szeroka game wyrobow, rozwigzan oraz ustug wspiera-
Minebea Intec Poland Sp. z o0.0. i . X i .
ul. Wrzesitiska 70 fax 61 656 02 99 jacych procesy produkcyjne, jak wagi platformowe, wagi do zbiornikéw pro-
62025 Kostrzyn e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com cesowych, wagi kontrolne i urzadzenia do detekcji ciat obcych, a takze opro-

www.minebea-intec.com gramowanie do statystycznej kontroli procesu i aplikacje do recepturowania.

Staubli £6dz Sp. z 0.0. tel. 42 636 85 04 Jestesmy producentem robotéw przemystowych 4- i 6-osiowych. Nasze ra-
ul. Okdlna 80/82 fax 42 637 1391 miona cechuja sie wysoka precyzja, nowatorskimi rozwigzaniami konstruk-
Eagiewniki Nowe e-mail: staubli.pl@staubli.com cyjnymi, bezpieczenistwem pracy. Duza réznorodnos¢ modeli ramion pozwala
95-002 Smardzew www.staubli.com na optymalne dopasowanie produktu do potrzeb aplikacji.

steute oferuje m.in. faczniki linkowe zatrzymania awaryjnego, czujniki
tel. 22843 08 20 ) a y yinego, czuj

steute Polska fax 22,843 30 52 zbiegania tasmy przenosnikéw oraz podzespoty systeméw bezpieczenstwa.
X
al. Wilanowska 321 e-mail: info@steute.pl Dostepne sa réwniez urzadzenia w wersji przeciwwybuchowej (ATEX), do
-mail: info@steute.
02-665 Warszawa - pracy w ekstremalnych warunkach (wysoka/niska temperatura, sSrodowisko
www.steute.pl

agresywne, zapylenie, duza wilgotno$¢) oraz radiowe.

~TTM" Biuro tel,/fax 46 874 28 13 TTM - od 1989 r. projektujemy i wykonujemy produkcyjne systemy techno-
Jfax

Technologiczno-Marketingowe ail: ttm@ttm.pl logiczne dla matego przetworstwa owocéw i warzyw wiacznie z czescia do-
e-mail: ttm@ttm,]

mgr inz. Stawomir Podgajny P s zujaco-konfekcjonujaca. Produkujemy urzadzenia dozujace ptyny, produkty
www.ttm.

ul. Marii Konopnickiej 20 . ) polptynne i pastowate oraz ztozone produkty spozywecze (jak kapusta kiszona,

K WWW.maszynyspozywcze.pl .
95-060 Brzeziny zurek).
reklama
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BIBLIOTEKA

o Hanna Zakowska
OPAKOWANIA

Opakowania a srodowisko
Rok wydania: 2017
Wydawnictwo: Wydawnictwo Naukowe PWN

Przekonanie, ze opakowania wptywaja na stan srodowiska tylko w ostat-
nim etapie cyklu zycia, na szczescie odeszto do lamusa. Obowigzujgca
obecnie w Europie ogdlna strategia postepowania zaktada, ze w pierw-
szej kolejnosci nalezy zapobiega¢ powstawaniu odpadéw oraz minima-
lizowac ich ilo¢. W odniesieniu do metod postepowania z juz wytwo-
rzonymi odpadami preferowany jest recykling, potem odzysk energii,
a na koncu dla odpadow, ktérych nie da sie wykorzysta¢ przemystowo —
unieszkodliwianie, np. przez deponowanie na sktadowiskach.

Niniejsza ksigzka podejmuje szereg aktualnych tematéw zwigzanych
z coraz istotniejszym zagadnieniem ekologii opakowan w catym cyklu
ich zycia. W szczegélnosci uwzglednia:

e terminologie dotyczaca ochrony srodowiska w ujeciu regulacji praw-
nych i normatywnych UE;

® zrownowazony rozwoéj w odniesieniu do opakowan;

e praktyczne przyktady oceny cyklu zycia (LCA) dla wybranych grup
opakowan oraz wskazniki emisji gazéw cieplarnianych (carbon
footprint).

Prezentuje ponadto kierunki rozwoju przemystu opakowaniowego
i omawia zasady projektowania oraz oznakowywania opakowan
z uwzglednieniem ochrony srodowiska. Pomyslana jest wiec jako kom-
pendium wiedzy o ekologicznych aspektach projektowania, produkcji
oraz cyklu zycia opakowan.

Skierowana jest do studentéw takich kierunkoéw, jak: towaroznaw-
stwo, technologia zywnosci, inzynieria materiatowa, inzynieria $rodo-
wiska oraz zarzgdzanie i marketing. Zainteresuje rowniez przedsie-
biorcow oraz osoby odpowiedzialne w firmach za ochrone srodowiska,
gospodarke magazynowsg, zaopatrzenie, gospodarke opakowaniows,
logistyke, zarzadzanie oraz planowanie i rozwo;.

Norbert Szymkiewicz

Zbieranie i przetwarzanie odpadow — 25 pytan
z praktyki (eBook)

Rok wydania: 2016

Wydawnictwo: Wiedza i Praktyka

E-book Zbieranie i przetwarzanie odpadow — 25 pytan z praktyki zawiera
odpowiedzi na najbardziej nurtujgce pytania z zakresu gospodarowa-
nia odpadami. Znajdziesz w nim m.in. odpowiedzi na takie pytania, jak:
Jakie wymagania formalne nalezy spetni¢ przed rozpoczeciem dziatal-
nosci polegajacej na zbieraniu i przetwarzaniu odpadéw? Kto nie musi
ubiega¢ sie o wydanie zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpa-
déw? Kiedy WIOS przeprowadzi kontrolg?

Andrzej Jaskulski

AutoCAD 2019 /LT 2019 / Web / Mobile+
Kurs projektowania parametrycznego

i nieparametrycznego 2D i 3D

Rok wydania: 2018

Wydawnictwo: Wydawnictwo Naukowe PWN

Podrecznik zawiera kompletny kurs projektowania parametrycznego
i nieparametrycznego 2D/3D oraz drukowania dokumentacji wyrobow
dowolnej branzy i o dowolnym stopniu ztozonosci, za pomocg progra-
moéw: AutoCAD 2019 lub AutoCAD LT 2019 (tylko 2D) i wersji mobilnej
AutoCAD Web/Mobile oraz nowszych, w polskiej lub angielskiej wer-
sji jezykowej. Umozliwia przygotowanie do egzaminu certyfikacyjnego
Autodesk Certified Professional: AutoCAD.

Ksigzka zawiera materiat pozwalajgcy Czytelnikowi samodzielnie
projektowac bez koniecznosci dodatkowego szkolenia. Jej zakres jest
zgodny z najnowszymi programami kurséw i egzaminéw certyfikacyj-
nych autoryzowanych przez producenta programu AutoCAD — firme
Autodesk.

Zawiera przewodnik po typowych szkoleniach (Learning Paths) oraz
rozdziat poswigcony metodyce procesu przygotowan i zdawania egza-
minu certyfikacyjnego Autodesk Certified Professional: AutoCAD.

Czytelnik znajdzie tu przede wszystkim starannie przemyslane éwi-
czenia, oparte na wieloletnim do$wiadczeniu Autora — zaréwno dydak-
tycznym, jak i zdobytym w przemysle.

Omowione zostaty takze techniki i narzedzia typu Cloud Computing,
w tym w szczegdlnosci metody pracy za pomocg najnowszych wersiji
AutoCAD Web/Mobile dla urzadzen przenosnych: iPad, iPhone, smart-
fony z systemem operacyjnym Android itp.

Stefan Jakowski

Stefan Jakowski

Opakowania transportowe. Poradnik
Rok wydania: 2019
Wydawnictwo: Wydawnictwo Naukowe PWN

W poradniku przedstawiono najwazniejsze zagadnienia dotyczgce

projektowania, produkcji i stosowania opakowan transportowych.

Oméwiono:

® podstawowe wymagania logistyczne, ekonomiczne, marketingowe
i ekologiczne, jakie powinny spetnia¢ opakowania;

® przyczyny powodujgce uszkodzenia towaru podczas transportu i skta-
dowania oraz sposoby zapobiegania powstawaniu szkdd;

® niekorzystne czynniki mechaniczne i klimatyczne;

e zasady kontroli jakosci;

e wytyczne dla projektantéw réznych rodzajéw opakowan transpor-
towych.
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automatyzacja proceséw technologicznych;
robotyzacja w przemysle;

aparatura kontrolno-pomiarowa i systemy automatyki
w przemysle;

systemy sterowania i zarzadzania produkcja;
oprogramowanie dla przemystu;

systemy wazace, pakujace, znakujace w przemysle;
materiaty opakowaniowe;

przemystowe systemy wizyjne;

techniki pomiarowe w przemysle;

systemy znakujace, RFID, systemy kontroli

Skontaktuj sie z nami, a udzielimy Ci wszelkich potrzebnych informaciji!
tel. 32-755 18 47; e-mail: redakcja.wdp@drukart.pl

Wiecej dowiesz sie tez na stronie www.wdp.com.pl w zaktadce reklama.

PRENUMERATA

Prenumerate kwartalnika ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna
rozpocza¢ w dowolnym momencie. Cena prenumeraty pozostaje bez
zmian, niezaleznie od zmiany stawki VAT na czasopismo. Faktura
za prenumerate zostanie przestana wraz z pierwszym zaméwionym
egzemplarzem. Koszty przesytki pokrywa wydawnictwo. Studenci oraz
uczniowie mogg skorzysta¢ z 50% znizki, przesytajgc kserokopie waz-
nej legitymacji szkolnej. Znizka obejmuje rowniez szkoty i wyzsze
uczelnie.

Cena prenumeraty rocznej wynosi 38,88 zt brutto (w tym 8% VAT).
Wydawnictwo Druk-Art SC nr konta:
57 1560 1140 0000 9090 0004 0921

Wysytajac powyzszy formularz, wyrazam zgode na przetwarza-
nie moich danych osobowych zgodnie z ustawg z dn. 29.08.1997 r.
o ochronie danych osobowych (Dz. U. nr 133, poz. 883).

Kwartalnik ,Wazenie, Dozowanie, Pakowanie” mozna zaprenumero-

wac, wykorzystujgc:

— druk zaméwienia pobrany z naszej witryny internetowe;j
www.wdp.com.pl/wdp/prenumerata/;

— poczte elektroniczng, e-mail: prenumerata@drukart.pl.

lub za posrednictwem:

— Wydawnictwo SIGMA NOT, tel./fax 22-840 35 89;

— RUCH SA, tel. 801 800 803 lub 22-693 70 00 (godz. 7°0-17°0)
www.prenumerata.ruch.com.pl, prenumerata@ruch.com.pl;

— GARMOND PRESS SA, tel./fax 12-412 75 60;

— KOLPORTER SA, tel. 22-355 04 10.

Informacje na temat prenumeraty oraz numerdéw archiwalnych mozna
uzyska¢ pod numerem tel./fax: 32-755 15 74.
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RID WIG RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE WAGOWE

Terminal wagowy PUE HX7

Jakos¢ i precyzja w trudnych srodowiskach pracy

User:

—— | product: John Smith

Tecamid 12

Wagi z certyfikatem ATEX Wagi 4-czujnikowe

« Dedykowane do stref zagrozonych wybuchem « Dokfadnos¢ wazenia przy dowolnym umieszczeniu
gazuipytu fadunku na platformie

« Petna zgodnos¢ z dyrektywa ATEX « Konstrukgja ze stali nierdzewnej lub malowanej proszkowo

« Precyzja wazenia produktéw nawet do 6000 kg « Réine wykonania platformy wagowej: napodtogowa,

« Konstrukja ze stali nierdzewnej AISI 304 lub AISI 316 zagtebiana w podtozu, najazdowa, paletowa i pfozowa

RADWAG Wagi Elektroniczne

26-600 Radom, ul. Toruriska 5
tel. +48 48 386 60 00
e-mail: radom@radwag.pl

Wielofunkcyjne
oprogramowanie

Przejrzyste menu
i intuicyjna obstuga

Czytelny 9-diodowy
bargraf

Wspotpraca z platformami
‘tensometrycznymi

Wagi dynamiczne

« Petnaintegracja z linia technologiczna klienta

« Kontrola Towardw Paczkowanych zgodnie z ustawg
« 12-calowy ekran z panelem dotykowym

« Tunelowy detektor metali

« Konstrukcja ze stali nierdzewnej AlSI 304 / AlSI 316

www.radwag.com




Wagi i systemy kontroli
Nasza oferta dla przemystu

Dostarczamy produkty, rozwigzania i ustugi dla przemystu zwiekszajgce
niezawodnos¢, bezpieczenstwo i wydajnos¢ linii produkcyjnych i pakujgcych.

+ do kontroli produktéw wchodzacych i wychodzacych;
+ dla procesdéw automatycznych i recznych;
* tgcznie z kontrolg napetniania i pakowania.

Nasz oferta obejmuje m.in. wagi dynamiczne i nieautomatyczne,
detektory metali, systemy rentgenowskie.

" Minebea Intec Poland Sp. z o0.0. M- b
@%g{ ul. Wrzesinska 70, 62-025 Kostrzyn 'ne_ ea
5 Tel 616560298 ’ntec

mm‘*Q 2
Egi‘z" , s e-mail: biuro.pl@minebea-intec.com The true measure

www.minebea-intec.com






